Мавзу: Ўзбекистон вилоятларида тупроққа ишлов беришнинг ҳозирги замон тизимлари
Режа
1. Тупроққа ишлов бериш ва агроэкологик талаблар.  
2. Лалми экинлар тупроқларига ишлов бериш хусусияти.
3. Кузги экинлар тупроқларига ишлов бериш хусусияти.
4. Тупроққа ишлов беришни минималлаштиришнинг самарадорлиги.




1. Тупроққа ишлов бериш ва агроэкологик талаблар.  




Тупроққа ишлов бериш агротехник чора-тадбирлар тизимининг муҳим босқичларидан саналади.


Ишлов бериш тизими деганда, тупроқларни экиш олди ва экишдан кейинги, экинларни етиштиришда ёки шудгор далаларида кетма-кет бажариладиган илмий асосланган асосий усуллар мажмуи тушунилади. 


Ишлов бериш тизими ўсимликларнинг ўсиши ва ривожланиши учун тупроқнинг оптимал агротехник хоссалари, зичлиги, структураси, аэрацияси, сув, ҳаво, иссиқлик ва озиқа режимларининг мақбул шароитлари яратилишига имкон беради. 












Тупроққа ишлов бериш тизимининг асосий вазифаларидан бири - ҳайдалма қатлам қалинлигини ва ўғитлар самарадорлигини  ошириш, суғориш ва мелиорациялаш ишларини яхшилашдир.


Замонавий деҳқончиликда тупроққа ишлов бериш турли табиий ва хўжалик шароитларига мослашадиган техника воситаларининг кенг жараёнларда қўлланилиши билан боғлиқ ҳисобланади.







Қишлоқ хўжалик экинларини етиштириш технологияларини ривожлантириш энергия ресурстежамкорлик хусусиятини, хўжаликнинг турли шакллари талабларини ҳисобга олган ҳолда, шунингдек экологик шароитларга мувофиқ ҳолда технологик тадбирларнинг аниқ бажарилишини таъминлайдиган техника воситаларига боғлиқдир.


Лалми экинлар тупроқларига ишлов бериш хусусияти. 




Тупроққа асосий ишлов бериш бир неча кўрсаткичлари бўйича фарқланади:


Ўтказиш вақти бўйича – кузги, баҳорги, баҳорги-ёзги ишлов бериш.


Турли ўтмишдошлар бўйича – чопиқ қилинадиган экинлар ва ёппасига экиладиган экинлардан кейин ишлов бериш.


Ишлов бериш чуқурлиги, усуллари ва йўллари бўйича – отвалли, отвалсиз, чуқур, оддий ва юза, шунингдек комбинациялашган.













Шунингдек ҳудудларнинг тупроқ-иқлим шароитлари бўйича ишлов бериш. Бунга ортиқча намланган ерларга ишлов бериш, сунъий суғориладиган ерларга ишлов бериш, турли ҳайдалма қатлам қалинлигига ва грунт сувларининг ётиш чуқурлигига, гранулометрик таркибга, фитосанитар ҳолатга ва бошқаларга эга  бўлган шўрланган, шунингдек эрозияланган ёки эрозияланмаган тупроқларга ишлов бериш каби кўрсаткичлар киритилади.






Лалми экинлар учун фойдаланиладиган тупроқларига экиш  олди ишлов беришнинг асосий вазифалари қуйидагилардан иборатдир: 


сифатли экиш ва экиннинг қийғос униб чиқиши учун қулай шароит яратиш;


юмшоқ ва изоляцияловчи қатламни яратиш;


бегона ўтларга қарши курашиш.



























Ўзбекистонда барча кузги шудгор қилинадиган ерлар классификациялаштирилиб 5 типга ажратилади ва бунга боғлиқ равишда экиш олди ишлов бериш тизими ишлаб чиқилади. 

Шудгорлашнинг биринчи типига – қишки совуқ келадиган ҳудуд участкалари, шўрланмаган, органик моддаларга бой, типик ва тўқ тусли бўз тупроқлар киритилади.
Шудгорлашнинг иккинчи типи – бу типга ҳам биринчи типга мансуб тупроқлар, фақатгина эскидан ҳайдаладиган ва органик моддалар билан кам таъминланган тупроқлар тегишлидир. Бундай тупроқларда тупроқ қатқалоқлари, кесаклар ҳосил бўлади ва ҳайдалма қатлам зичлиги, сувнинг капилляр кўтарилиши юқорилиги кузатилади.



Учинчи типга – грунт сувлари яқин жойлашган ва баҳорда кам ёғингарчилик билан таъминланган, кучсиз совуқ бўладиган бўз-ўтлоқи ва кучсиз шўрланган бўз тупроқлар шароитида ўтказиладиган шудгорлар киритилади.
Тўртинчи тип шудгорлаш – тупроқнинг маданийлашганлигига боғлиқ бўлмаган ҳолда ёғинларнинг кам йиллик миқдори кузатиладиган районларда ўтказилади. 
Бешинчи типдаги шудгорлаш – ҳайдашдан кейин, албатта, шўр ювиш ишлари олиб бориладиган шўрланган ерларда ўтказилади. Бундай ерлар кучли зичлашганлиги туфайли юқори капиллярлик хусусиятига эга бўлади. 






Ўзбекистонда шудгорлаш типларига боғлиқ равишда асосий ҳайдаш чуқурлиги турлича бўлиши кузатилади. 


Масалан, қалин унумдор қатламга эга бўлган типик ва тўқ тусли бўз тупроқларда ҳайдаш чуқурлиги 30-35 см га етади


органик моддалар билан кам таъминланган оч тусли бўз тупроқларда 25-30 см гача














ўтлоқи ва ўтлоқи-ботқоқ тупроқларда эса ҳайдаш чуқурлиги глейли қатламдан қуйида бўлиши лозим. 


Қумли ва шағалли қатламлар яқин жойлашган тупроқларда асосий ҳайдаш ишларини шундай амалга ошириш керакки, қум ва шағал юза қатламларга чиқмаслиги зарур


Лалмикор деҳқончилик шароитларида ҳайдаш чуқурлиги 22 смни ташкил этади. 


Дон экинларидан бўшаган ерларда кузги шудгорлаш ишларидан олдин юмшатиш зарур. 


Юмшатиш – тупроқларга 4-5 смдан 10-12 смгача чуқурликда юза ишлов бериш усули ҳисобланади








Юмшатиш туфайли ўтказилган ҳайдаш ишларининг сифати ҳам яхшиланади. Анғизни юмшатиш дискли кенг қаторли юмшатгичлар, оғир дискли бороналар, шунингдек отвали олиб ташланган плуглар ёрдамида ўтказилади. Бундай ҳолатда лемехнинг 8-10 смгача узайтирилиши яхши самара беради. Дон экинларидан ташқари юмшатиш ишлари бедазорларда ҳам ўтказилади. Ғўзадан бўшаган ерларда юмшатиш ишлари ғўзапояни 16 смгача чуқурликда ўриб олиш билан алмаштирилади. 


Тупроқларга экиш олдидан ишлов беришнинг асосий тадбирларидан бири – бу бороналашдир. Бороналар ер ҳайдалгандан кейин ҳосил бўлган катта-катта кесакларни майдалашга ва дала юзасини текислашга ёрдам беради. Бороналар тупроқни яхши юмшатиб, унда намликнинг яхши сақланишига, бегона ўтларнинг нобуд бўлишига ва ўғитларнинг яхши аралашишига имкон беради. Қишлоқ хўжалик машиналари фанидан маълумки, ишлаш тамойиллари ва ишчи органлари типига кўра тишли ва дискли бороналар фарқланади.






Молалаш ёки зичлаштириш – ишлов беришнинг бу усули тупроқ юзасини текислашда қўлланилади. Ўзбекистонда кўпинча ерлар мола ёрдамида текисланади ва зичланади. Баъзида металл швеллердан фойдаланилади. Бу усул баҳорги ҳайдашдан кейин бороналаш билан бир вақтда ўтказилади.




Тупроққа ишлов беришни минималлаштиришнинг самарадорлиги. 



Замонавий деҳқончиликда тупроққа минимал ишлов бериш технологиялари ва тежамли усуллари кенг қўлланилади


Бу ишлов бериладиган майдон, ишлов бериш чуқурлиги ва сони натижасида энергия ва меҳнат сарфи камаядиган, барча технологик (юмшатиш, зичлаш, ўғитлар солиш, экиш ва б. ) операциялар бирлаштирилади ва биргина иш жараёнида бажариладиган ишлов бериш усули ҳисобланади.








Оғир вазнли трактор ва қишлоқ хўжалик воситалари таъсирида тупроқларнинг ҳаддан ортиқ зичлашиши, унинг хоссаларини ёмонлашиши ва бинобарин, унинг унумдорлигини пасайиши кузатилади.


Ушбу салбий омилларни бартараф этишда тупроққа ишлов беришнинг минимализацияси хизмат қилади.


Деҳқончиликда энг энергия сарф қилинадиган ва қиммат усуллардан бири тупроққа ишлов бериш ҳисобланади. Унга умумий дала ишларига нисбатан 40% энергетик ва 25% меҳнат харажатлари сарфланади, пахтачиликда эса харажатлар бундан ҳам ортиши кузатилади.












Деҳқончиликнинг жадал тизими тракторларнинг қувватини, техник воситаларнинг қамраб олиш кенглигини ва уларнинг битта сцепкадаги сонини ошириш кўриб чиқишни тақозо этади. 


Бу ўзининг ижобий ва салбий томонларига эга. Ижобий томонлари шундан иборатки, асосий, экиш олди ва қатор ораларига ишлов беришнинг сони ва чуқурлиги қисқаради, бир неча технологик операциялар битта жараёнга бирлаштирилади ва бошқалар. 


Салбий томонлари қувватли тракторлар, айниқса, катта оғирликка эга бўлган ғилдиракли ва қамраб олиш кенглиги катта бўлган техник воситалар тупроққа 2,0 гача етадиган катта босим кўрсатади. 














Бундай ҳолатларда нам тупроқларни ҳайдашда бу кўрсаткичнинг 1,5 кг/см2  дан ошмаслиги жоиз саналади. 


Шу боис, минимализация усулларини танлаш тупроқ намлигига, экинлар эҳтиёжларига, даланинг бегона ўтлар билан ифлосланганлиги ва бошқа кўрсаткичларга боғлиқ равишда белгиланади. 






Тупроққа минимал ишлов беришни қўлланилиш самарадорлигининг муҳим кўрсаткичлари юқори даражадаги агротехника, технологияга қатъий риоя қилиш, техникани тўғри танлаш ва механизациялашган ишларни оптимал муддатда ҳамда сифатли қилиб олиб бориш, ўсимликлар ҳимоясида самарали воситалардан фойдаланиш, минерал ва органик ўғитларни режалаштирилган ҳосилни ҳисобга олган ҳолда солиш кабилар ҳисобланади. 




