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1-MA’RUZA: O’QUVCHILARGA POL QOPLAMALARI YUZALARINI KICHIK
TA'MIRLASHNI O’RGATISH.

Reja

1. Pol qoplamalari yuzalarini saqlash tadbirlari va kichik ta’mirlash ishlari
2. Pol va devor qoplamalari

Tayanch so’z va iboralar: Qoplama,mebel,pol,plastic,shpon,fanera,nosozlik,shift

Pol goplamalari hamda mebellarning sizga uzoq vaqt sifatli hizmat gilishi uchun ishlab
chiqaruvchilar tomonidan berilgan tavsiyalarga rioya etish, joriy ta’mirlash ishlarini o‘z vaqtida
o‘tkazib borish lozim.

Mebellarni isitish asboblari yaginiga o‘rnatish tavsiya etilmaydi. Shuningdek, quyosh
nurlarining to‘g‘ridan-to‘g‘ri tushishi ham mebel uchun xavfli hisoblanadi, chunki, u haddan
tashgari giziganida qurib, o‘z xususiyatlarini yo‘qotadi. Xonada namlikni meyorida bo‘lishini
ta’minlash uchun manzarali gullar, akvarium kabi namlik manbalari bo‘lishi tavsiya etiladi.

Plastik bilan goplangan mebel zarurat bo‘lishiga qarab nam salfetka bilan artib turish yetarli
bo‘ladi. Bu ishni yakunida mebel quruq salfetka bilan artilsa namlikning mebeldagi tirqishlari va
himoyalangan ulanish joylariga tushishining oldi olinadi.

Shuningdek, yog‘och yuzalarga ishlov berish uchun mo‘ljallangan maxsus kimyoviy vositalar
- polirollardan foydalanish mumkin.

Fagat oshxonada ulardan foydalanishda ozig-ovgat mahsulotlariga tegishidan ehtiyot bo‘lish kerak.

Shpon va faneradan tayyorlangan yuzalarni changdan muntazam tozalab borish tavsiya
etiladi, bu ularning xizmat muddatini uzaytirishga xizmat giladi.

Mebellarda yuzaga keladigan mayda nosozliklarni ustaga murojaat gilmasdan, o‘zingiz ham
vaqtida bartaraf etib borishingiz mumkin. Buning uchun xonadoningizda maxsus asboblar va zarur
furnituralar bo‘lishi kerak. Misol uchun shkaf va tumbalar eshiklari qiyshayib qolganida mebelni
polga nisbatan to‘g‘ri gorizontal holatga olib kelish lozim. Buning uchun uy sharoitida mebel
oyog‘i tagiga karton yoki plastmassa tagliklar qo‘yish mumkin. Agar shkaf tagi egilib qolsa, u
tashgaridan ko‘rinmaydigan qilib tagidan yog‘och tirgak bilan mustahkamlanadi.

Mebelning eshik va boshga gismlaridagi sharnir detallar garovi barcha konstruksiyaning

xizmat muddatini uzaytirishga xizmat giladi. Undagi vint va boltlarni vagtida maxsus asboblar
yordamida burab, mustahkamlab turish lozim.
Pol va devor qoplamalarini o‘rnatishda uning yuzasini tayyorlab olish juda muhim. Shuni
inobatga olish kerakki, har bir qoplama ma’lum bir galinlikka va ayrim variantlarga ega bo‘lishi
mumkin. Masalan, plitka o‘rnatishda kerakli yuzalardan tekis ish yuzasi hosil qilish, talab gilingan
kerakli yuzani kamaytiradi.

Masalan, laminant ishlatilganda agar unga og‘ir mebel o‘rnatish kuzda tutilmasa odatdagi
styajka qilish mumkin. Bunda yog‘och panjara yoki GVL ishlatiladi. Iloji boricha ta’mir oldidan
dizaynerga uchrash va 3D paketga bo‘lg‘usi xona rasmini chizish lozim. Bu yangi inte’rerga to‘g‘ri
kelmaydigan yoki mebelda mavjud bo‘lgan elementlarni sotib olish va ortigcha chigimdan ozod
giladi.

Shuningdek, qurilishda uch o‘lchamli maketni qo‘llash kommunikatsiya tizimini o‘rnatishni
osonlashtiradi. Agar qaysi jixoz va mebel gayerda turishini aniq tasavvur qilsak kabel va



plintuslar, har xil rozetkalarda iqgtisod gilish, agar yanada qunt gilinsa, mebel qoplamalarini
ta’mirlashda pulni jiddiy tejash mumkin.

Devor, shift va pollarning o‘lchamini o‘lcham va sifatiga qarab to‘g‘ri olish biroz qiyin
kechadi. Shuning uchun kerakli darajada e’tiborli bo‘ling. Shuning uchun yashash maydonchasini
o‘zgartirish aytib bo‘lmaydigan darajada qiyin bo‘lishi mumkin. Panelli uylarning vannaxonasi
devorlarining enini 5 sm. dan 7 sm. gacha kamaytirish mumkin. Mebel elementlarini o‘rnatishda
noqulaylik kelib chigmasligi uchun qo‘shimcha variantlar ishlab chiqish lozim.

Masalan, sotuvchi bilan ishlatilmaydigan qurilish jihozlarini almashtirish to‘g‘risida kelishib
olish zarur. Hatto o‘lchovlar to‘g‘ri olinganiga qaramay ustadan yana qayta o‘lchov olishni so‘rash
lozim. Mutaxassis bilan mukammal o‘lchash ishlarini o‘tkazish o‘z rejasini oldindan to‘g‘irlab
olishga yordam beradi. Barcha jihozlar tanlangan va hisob-kitob gilingan bo‘lsada ta’mir giladigan
ustani chagirish va bu holatda tanlangan jihozlarni yarogliligini maslahatlashish lozim. Balki buni
bilish (jihozlar tarkibi) sizni gayta uylashga va boshga jihoz tanlashga undar.
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Pol plitkasi qoplamalar ichida eng mustahkam material hisoblanadi. Ammo u sinishi
mumkin (oshxonalarda). Shu bois go‘shimcha ravishda gilam tushash magsadga muvofiq bo‘ladi.
Usta bilan aniq o‘lchov o‘tkazish rejani to‘g‘irlashga yordam beradi. U pol va devor qoplamalari
hamda plitkalarning aniq o‘lchami to‘g‘risida maslahat berishi mumkin. Ta’mir vaqtida ko‘pchilik
ishlar ko‘zga ko‘rinmasligi aniq. Bu ishlar haqiqatda kerakli yoki usta tomonidan ortiqcha va
noto‘g‘ri  rejalashtirilgan bo‘lishi mumkin. Barcha bajarilgan ishlar uchun to‘lov to‘lanadi.
Shuning uchun usta bilan har bir ishni boshidan oxirigacha maslahatlashib, keyin aniq reja gabul
qgilish kerak. Balki ayrim ishlarni o‘zimiz bajarishimizga to‘g‘ri kelar. Masalan, parda o‘rnatish,
plintus qogish. Bular arzimas ko‘rinsada katta mablag* talab qilishi mumkin.

Mustahkamlash uchun savollar

1. Pol va mebellarnng laklangan va qoplamali yuzalarini saqlashda nimalarga e’tibor berish
lozim.

2. Yog‘och yuzalarga maxsus ishlov beruvchi kimyoviy vositalar hagida ma’lumot bering.

3. Kichik ta’mirlash ishlariga misollar keltiring.

2- MA’RUZA: MEBELLARNING LAKLANGAN VA QOPLAMALI YUZALARINI
SAQLASH TADBIRLARI VA KICHIK TA'MIRLASH

Reja

1. Mebellarni tozalash va saglash qoidalari.
2. Maishiy kimyoviy vosita turlari va ulardan foydalanish goidalari

Tayanch so’z va iboralar: Lak, qoplama, pastasimon, suyuq, emulsiyali vositalar, “Osvejitel
mebeli”, “Polirol-3”, “Polirol-4 ", suyuq  preparatlari, =~ “KOMFOPT”,  “Luchistiy-1"  aerozol
preparatlari

Mebellarni toza tutish ularning xizmat qilish muddatini uzaytiradi. Mebellarni isitish
asboblariga yaqin o‘rnatmaslik kerak. Tik tushadigan quyosh nuri ham mebellarni quritadi,
qiyshayishiga sabab bo‘ladi. Loklangan, sayqallangan mebellarning changini toza flanel yoki
yumshoq movut kabi mato bilan artish lozim.

Yumshog mebellarning changlari changyutkich yordamida tozala- nadi. WD-40 maxsus
aerozol yordamida yumshoq mebeldagi barcha turdagi dog‘lami yo‘qotish mumkin. Bu aerozol
mebeldagi dog* joyga sepiladi va yumshoq toza mato bilan yaxshilab artiladi.

Mebel tekis polda turishi lozim. Pol notekis bo‘lsa, mebelning ayrim gismlari asta-sekin
qiyshayib, shakli o‘zgaradi, shuning uchun polning notekis joylariga yog‘och taxtachalar qo‘yib,
mebelni tekis o‘rnatish kerak.

Laklangan, sayqallangan mebellarning yaltiroqligini tiklash, dog‘lardan tozalash uchun
ko‘pgina maxsus tozalash vositalari ishlatiladi. Yaltiratuvchi tozalash vositalari (pastasimon, suyuq,
emulsiyali vositalar) tarkibida mum va mumsimon moddalar, mineral moylar, erituvchi moddalar,
umuman, mebelning yaltirashini ta’minlaydigan turli moddalar mavjud.

Mum va mumsimon moddalar mebel sathida yupga himoya vositasi hosil giladi, erituvchi
moddalar esa mebelga yopishgan moy, dog‘- larni eritib tushiradi. Mebellarni tozalash uchun
“Osvejitel mebeli”,*Polirol-3”,“Polirol-4”,suyuq preparatlari, “KOMFOPT”, “Luchistiy-1" aerozol
preparatlari mavjud. Pastasimon, suyuq va emulsiyali tozalovchi preparatlar doka yoki yumshoq



latta bilan artiladi. 15-20 dagiqadan so‘ng qurib, hosil bo‘lgan parda boshqa yumshoq mato yoki
mayin movut bilan artib yaltiratiladi.

Aerozol shaklidagi preparatlar foydalanish oldidan chaygab aralash- tiriladi, mebel sirti shu
preparat bilan bir tekis namlanadi, purkalgan joylar 20 dagigadan keyin quriydi, shunda yumshoq
mato yoki mayin movut bilan yargiraguncha artiladi.

Oshxonada bajariladigan ishlar ichida ko‘p vaqt oladigani ovqat tayyor- lashdir. Ovqat
tayyorlash uchun oshxonada maxsus jihozlar bo‘lishi lozim. Bu jihozlarning joylashishi ovqat
tayyorlash uchun qulay bo‘lishi zarur. Shu bilan birga ularni doimo ozoda saqlash kerak. Quyida
ayrim oshxona jihozlarini tozalashning qulay va oson usullari keltirilgan:

1. Apelsin po‘stini tashlab yuborishga shoshilmang. U bilan mikro- to‘lqinli pechni tez va
samarali tozalash mumkin. Buning uchun mikro- to‘lqinli pechga sig‘adigan idishga apelsin po‘sti
va 1,5 stakan suv solib, uni mikroto‘lqinli pech ichiga qo‘yiladi va eng yuqori quvvatda 7-10
dagiqaga yoqib qo‘yiladi. Vaqt tugagach, ichidan idish olinadi va nam latta bilan mikroto‘lqinli
pech devorlari artib chigiladi. Bunday usul yordamida ifloslardan, qurumlardan, bakteriyalardan va
noxush hidlardan tozalash mumkin.

2. Duxovkani tozalash uchun o‘zimiz tozalash vositasini tayyorlab olishimiz mumkin. Buning
uchun 50 g dan suv va tuzni, yarim stakan osh sodasini aralashtirib olamiz. Quyuq pastasimon
aralashma hosil bo‘ladi. Bu aralashma bilan duxovkaning ichki gismi nam latta bilan artiladi va
qolgan qismini duxovkaning ustki gismiga bo‘lib surtib chiqiladi. Aralashma ta’sir etishi uchun
kechqurunga qoldirib, ertalab yuvib tashlanadi.

3. Oshxona havo tozalagichini artish uchun bizga soda va nashatir spirti kerak bo‘ladi. Suv
to‘ldirilgan katta kastrulga yarim stakan soda qo‘shiladi va qaynatiladi. Bunga filtrni joylashtiramiz.
Agar bu muolajadan keyin filtr to‘liq tozalanmasa, u holda filtrni yarim stakan nashatir spirti
solingan suvga joylashtiramiz. Bu ishni bajarish jarayonida ehtiyotkorlik goidalariga rioya qilish
zarur, ya’'ni qo‘lga rezina qo‘lqop kiyib olish, maska taqish va oynalarni ochib qo‘yish kerak.

4. Choynakni tozalash uchun uksus olib, suv bilan nisbatda aralashtiriladi, so‘ng choynak
solinadi va biroz muddat gaynatiladi.

5. Muzlatkich polkalarini va ichki gismini soda va suv aralashmasi bilan artish kifoya bo‘ladi.
Polkalar toza bo‘ladi va hech qanday hiddan asar bo‘Imaydi.

Mustahkamlash uchun savollar.
1. Nima uchun xona mebellarini tozalab turish kerak?
2. 'Yumshog mebellar ganday tozalanadi?
3. Xona mebellarini tozalash ganday amalga oshiriladi?
4. Oshxona jihozlari ganday tozalanadi?

3- MA’RUZA: OYNA ROMLARINI KICHIK TA’MIRLASH. QISHDA ISSIQLIKNI
SAQLASH USULLARI

Reja
1. Binolarni isitish usullari

2. Oyna romlarini kichik ta’mirlash va gishda issiglikni saqlash usullari

Tayanch so’z va iboralar:Rom, issiglik, markaziy isitish tizimi, mahalliy istish tizimi



Binolarni isitish usullari Isitish qurilmasi va unga qo‘yiladigan vazifalarni amalga oshirish
uchun isitish tizimini tashkil etuvchi alohida texnologik gismlardan tayyorlanadi. Issiglik
tizimi - istiladigan xona uchun issiglik mikdorini olish va uzatish uchun mo‘ljallangan
konstruktiv elementlar majmuasidir.

Isitish tizimining asosiy elementlari quyidagilardan iborat:

1. Issiglik almashtiruvchi - yoqilg‘ini yoqqanda yoki boshqa manbadan issiqlik oluvchi
element.

2. lsitish asbobi - issiglikni xonaga uzatuvchi element.

3. Issikdik yo‘llovchi - issikdikni issiq almashtiruvchidan, isitish asbobiga uzatuvchi
element.

Issiklikni uzatilishi suyuq va gazsimon muhit yordamida amalga oshirilish mumkin. Issiglik
tizimida aralashuvchi suyuq (suv) yoki gazsimon (bug‘, havo, gaz) mubhit issiglik tashuvchi deb
ataladi.

Isitish tizimi ikki xil turga, ya’ni markaziy va mahalliy turlarga bo‘linadi.

Markaziy isitish tizimi. Markaziy tizim deb bir necha binoning yagona issiglik markazidan
isitishga mo‘jallangan tizimlarga aytiladi. Bu tumanlararo bo‘lishi mumkin bunda bir gancha
binolar markaziy isitish tarmog‘idan foydalaniladi. Markaziy isitish tizimida eng ko‘p tarqalgani
suvli isitish tizimlaridir. Ular bir va ikki quvurli isitish tizimlariga bo‘linadi. Ikki quvurli tizimlarda
ikkita parallel quvurlar o‘rnatilib, quvurlardan yuboriladigan oxirgi stoyakka borgandan so‘ng
gaytib ikkinchi quvur orgali qozonxonaga teskari yo‘nalishda qaytadi. Bir quvurli isitish tizimlarda
majburiy usulda aylantiriladi. Yoqilg‘i turiga qarab uch xil isitish tizimi mavjud: pechkali, gaz va
elektr gaz bilan ishlaydigan.

Mahalliy istish tizimi. Isitishning mabhalliy tizimi uchun xonalarning elementlari o‘zaro
birlashtiriladi ya’ni bitta qurilmadan doimiy ravishda qabul qilish, ko‘chirish va uzatish tizimlaridir.
Mahalliy isitish tizimining asosiy elementi isitish pechi hisoblanadi. Yonish yordamida olingan
issiglik (qgattiq, suyuq yoki gazsimon) issiglik almashtirgichda gazni issiglik tashuvchi, issiglikni
uzatadigan kanallari orgali xonalarga isitish qurilmalari yetkazib beradi.

Issiglik uzatuvchi mubhit, suv, bug®, elektr yoki biror bir sigilgan yoqilg‘i yordamida
gizitiladi. Issiglik uzatilishi erkin yoki majburiy konveksiya yordamida amalga oshiriladi. Bunday
tizimlarda issiqlik tashuvchi, issiglik markazida joylashgan issiglik almashtiruvchida isitiladi.
Issiglik quvurlari orgali aralashtirib alohida xonalarga isitish asboblari orgali berilib undan, so‘ng
issiglik markaziga qaytadi.



Oyna romlarini kichik ta’mirlash va qishda issiqlikni saglash usullari Isitiladigan
binolarda tashqi va ichki harorat farqi tufayli tashqi devor, pol, shift orqgali issiglik yo‘qoladi. Isitish
tizimi mana shu yo‘qoladigan issiqlikni o‘rnini qoplashi va xonalarda meyordagi haroratni saqlashi
lozim. Qishda xonada issiglikni saglash uchun avvalo zich yopilmaydigan oyna va yelvizak hosil
gilishi mumkin bo‘lgan tirqishlarni yopib chiqish lozim. Xonadagi oyna romlarida mavjud
tirgishlarni berkitish uchun avvalo ular porolon yoki paxta bilan yopib chigiladi. So‘ngra
gazlamadan 4-5 sm enlikda, uzun tasma shaklidagi bo‘laklar qirqib olinib, uning ustidan
yopishtiriladi. Buning uchun gazlama bo‘laklari suvda namlab ivitiladi, suvi siqilib,
yopishtiriladigan tomoni sovun bilan surkab chigiladi. Gazlamani bu usulda yopishtirib chiqilishi
bahorda uning olib tashlanishini osonlashtiradi. Shuningdek, oyna romlarini zichlab yopishda
ingichka ip argondan foydalanish mumkin.

Xonada yopilishi kerak bo‘lgan boshqa kichik tirgishlar parafin yordamida berkitilishi
mumkin. Buning uchun sham yasaladigan oddiy parafin 65-70 gradusli suvda eritiladi. Shundan
so‘ng isitilgan bir martalik ishlatiladigan shprits olinib parafin bilan to‘ldiriladi va tirqishlarga
purkab chigiladi.

Xonada issiglikni  saglashda sanoat usulida ishlab chigarilayotgan zamonaviy
zichlagichlardan foydalanish mumkin. Ular asosan naysimon shaklda tayyorlanadi. Shuningdek
katta tirgishlar uchun P, mayda tirgishlar uchun D, harflari shaklida bo‘lishi mumkin.

Mustahkamlash uchun savollar.
1. Isitish tizimining asosiy elementlari haqida ma’lumot bering.
2. lsitish tizimining markaziy va mahalliy turlari fargini aytib bering.
3. Oyna romlarini kichik ta’mirlash va qishda issiqlikni saqlash usullari
haqida ma’lumot bering.
4. Xizmat ko‘rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlarini sanab bering.

4-MA’RUZA: XIZMAT KO’RSATISH SOHALARIGA OID KASB-HUNAR TURLARI

Reja
1. Xizmat ko‘rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari
2. Uy-ro’zg’or texnikasi va binolarga xizmat korsatish
3. O‘yma qulflarni tuzatish va o‘rnatish

Tayanch so’z va iboralar: Gidroenergetika, metallurgiya, mashinasozlik,galgovuch, qulf
shtreben
Xizmat Kko‘rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari  Maktabni muvaffagiyatli
tugallaganingizdan so‘ng kasbh-hunar kollejlarida xizmat ko‘rsatish sohalariga oid quyidagi
kasblarni egallashingiz mumkin:

- gidroenergetika jihozlarini ta’mirlash va sozlash mexanigi;

- metallurgiya va sanoat jihozlariga texnik xizmat ko‘rsatish, sozlash, ta’mirlash va montaj
gilish mexanigi;

- mashinasozlik tizimlari va dastgohlik jihozlarini montaj gilish, sozlash, texnik xizmat
ko‘rsatish va ta’mirlash mexanigi;

- avtomatlashtirilgan tizimlarga texnik xizmat ko‘rsatish, ta’mirlash va sozlash mexanigi;



- texnologik mashinalar va sanoat jihozlarini sozlash, xizmat ko‘rsatish va ta’mirlash
mexanigi;

- shamollatish tizimlari, sovutish, kriogen texnikalari agregatlari va mashinalarini montaj
qilish, sozlash va ishlatish mexanigi;

- non, makaron va gandolat mahsulotlarini ishlab chigarish uskunalarini sozlash mexanigi;
- elevator, un-yorma va omuxta yem ishlab chigarish uskunalarini sozlash mexanigi.

Uy-ro’zg’or texnikasi va binolarga xizmat korsatish Suv quyiladigan sopol bak korpus,

gopgog, galgovuchli klapan, quyish moslamasi va suv quyish armaturasidan tuzilgan.

Suv quyish armaturasi shtok va rezina nokdan iboratdir.

Suv yon tomonidan quyiladigan baklarda nok richag yordamida ko‘tariladi, suv yuqoridan
quyiladigan baklarda esa nok sterjen (shtok) yordamida ko‘tariladi va shtok dastaga bog‘langan
bo‘ladi.

Nok galin rezinadan yasaladi. U suvning bosimi bilan chigarish teshigining devorlariga zich
yopishib, bakning germetikligini

"mi i Qistirma  Qistirma
ta’minlaydi. : T Koot

/ / Zichlovchi rezina
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1-rasmda keng targalgan galgovuchli

klapanning tuzilishi tasvirlangan.

Bakka suv to‘lgach, ichi bo‘sh plastmassa y ,

qalgovuch  yuqoriga ko‘tariladi, unga Rezina shlang v

mahkam biriktirilgan latun richag asta-sekin Lrasm. Qalgovuchli kranning

rezina tiginni sigib, suv kiradigan teshikni tuzilishi.

yopadi va suvni to‘xtatadi.

Bakdan suv chiqib ketgach, qalqovuch pastga tushadi va rezina tiqinni bo‘shatadi va bakka yana
suv kiradi.

Qalgovuchli klapan buzilsa, bakka suv to‘xtovsiz kiraveradi. Bunday holda klapanning
richagini galqovuch bilan birga ko‘tarish kerak. Suv to‘xtasa, richagni biroz bukib, galqovuchni
suvga ko‘proq botib turadigan qilish lozim.

Bordi-yu galgovuch ko‘tarilganida ham suv kirishi davom etaversa, klapanni chiqarib olib
tuzatish kerak. Bunda uning rezina tiqinini almashtirish, suv kiradigan teshik og‘zini tozalash lozim.

Ko‘pincha suv quyish baklaridan suv to‘xtovsiz oqaveradi. Bunga rezina nokni almashtirishga
va ikkinchi holda egarni rostlashga to‘g‘ri keladi. Bunda shtok o‘rnatadigan teshik kiritish
teshigining markaziga moslanishi lozim.

Ushbu mashg‘ulotdagi amaliy ishlar suv bakining klapan mexanizmini va suvni qo‘l bilan
to‘kish mexanizmini rostlashdan iborat bo‘lishi kerak.

Suv quyish baki soz bo‘lishi uchun:

1. Suvga liq to‘lishi;

2. Klapan mexanizmi kiritish teshigini zich berkitishi;

Rezina nok chigarish teshigining devorlariga zich yopishib turishi lozim.
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O‘yma qulflarni tuzatish va o‘rnatish. Eshik qulflari o‘yma (2-rasm) va yopishtirma (3-rasm)
bo‘ladi.

Qulflar xonadon eshigini ishonchli berkitishga mo‘ljallangan. Ularning uzoq vagqt ishlashi va
mustahkamligi o‘z joyiga yaxshi o‘rnatilishiga, to‘g‘ri ishlatilishiga va vagqti-vaqgtida garab
turilishiga bog‘liqdir. Odatda, har bir eshik qulfi bilan birga uning eng kamida uchta kaliti bo‘lishi
kerak. Qulf larning tuzilishi har xil: oddiy va murakkab bo‘lishi mumkin. Oddiy qulflar arzon, lekin
ishonchsizroq bo‘ladi.

Quyida o‘yma eshik qulfining tuzilishi va ishlash prinsipini ko‘rib chigamiz.

Qulf shtreben - 1 (teshiklar ochilgan va eshik kesakisiga
mahkamlanadigan burchakli qoplagich), plastina - 2 (uning
teshigidan surma zulfin - 3 va lo‘kidon - 9 o‘tadi), uzatuvchi
richag - 4, vtulka - 5, boshqgaruvchi tutgich - 7, surma mexa-
nizmning prujinasi - 6, plastinka - 8, plastinka va prujinalar
to‘plami - 10 dan tuzilgan.

Sizlar qulfning tuzilishini yaxshi bilib olgach, undan
to‘g‘ri foydalanishdan tashqari, qulfning ayrim nugsonlari ni
o°‘zingiz bartaraf eta oladigan bo‘lasiz.

Ko‘pincha qulf zulfin prujinalarining yoki qulf teshigi
plastinalarining tushib yoki surilib ketishi natijasida buziladi.
Bunday hollarda zulfin ham, lo‘kidon ham ishlamaydi.
Shuning uchun o‘yma yoki yopishtirma eshik qulfining
qopgog‘ini chiqarib olib, prujinalarni o‘z joyiga o‘rnatish,
ularni tegishli cheklagichlar bilan ta’minlash va ularni solidol
bilan moylab, gopgogni yopish kerak. Ularni kalit solib

3-rasm. Yopishtirma qulflar: a -

qutisimon: b - qutisimon ikki tekshirilganda ishlasa, demak, qulf tuzatilgan bo‘ladi. Eshik
aylanadigan saglagichli; d - qutisi- ~ qulflari buzilishining boshga sabablari ulami gattiq kuch
mon surmali va saglagichli. bilan ochib-yopish, qoidali o‘rnatilmagani bo‘lishi mumkin.

Bunday hollarda eshikning singan joyiga mos bruska qo‘yib
mustahkamlanadi va eshik qulfining teshigini boshga joydan
ochiladi.

Eshikning qulf uchun ochiladigan teshigini rejalashda qulfning bo‘yi va eni
1-2 mm qo‘yim bilan belgilanadi. Shunda qulf uyaga bemalol joylashadi. Shundan so‘ng qulf uyasi
o‘yiladi, rejalanadi, parmalab kalit uchun teshik ochiladi. Qulfni uyaga kiritib, uning to‘g‘ri turishi
tekshiriladi, qulfning tayanch plastinasi uchun o‘yiq belgilanadi. Shundan so‘ng qulfni chiqarib
olib, plastina uchun belgilangan o‘yiq o‘yiladi va qulfni uyaga kiritib, burama mixlar bilan
mahkamlanadi.

Eshik tutqichlarini o‘rnatishda qulf plastinalarining o‘rnini ham belgilash, tutgich va kalit
uchun ochiladigan teshiklarni ham hisobga olish zarur. Qulf plastinalari to‘g‘ri o‘rnashgach, burama
mixlar bilan mahkamlanadi. Eshik tutqichlarini o‘rnatishda tashqari tutqichni vtulka - 5 ning
uyasiga kiritiladi, kvadrat sterjenning bo‘sh uchiga esa ichki tutqichni tegishli holatda kiydiriladi va
shtift bilan mustahkamlanadi. Eshikni yopib va kalitni qulfga solib, zulfin hamda lo‘kidonni bir
necha marta u yog-bu yoqga su- rib, ular uchun eshik
kesakisining gayerlaridan uya ochish kerakligi
belgilanadi. Keyin ular- ni lo‘kidon va surma zulfinga
moslab, 3-5 mm qo‘shib o‘yiladi. Shundan so‘ng
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uyalar ustiga qoplagich o‘rnatiladi va qulfni ochib-yopib bajarilgan ish tekshirib ko‘riladi.

Qulflar ishlamasligining yana boshqa sabablari ham bo‘ladi. Bular eshiklarning qiyshayib yoki
tob tashlab qgolishidir. Bunday paytlarda eshiklarni dastlabki holatiga gaytariladi. Bu ishlar tegishli
tuzatishlar orgali amalga oshiriladi va eshikning oshig-moshiglarini boshgatdan mustahkamlab
o‘rnatiladi. Agar bu usul yordam bermasa, uyani egov bilan kengaytirish va zulfinni bemalol uyaga
kira oladigan gilish lozim (4-rasm).

Ushbu mashg‘ulotdagi amaliy ishlar eski qulflarni tuzatishdan, uyalarni
o‘yish va ularni oldindan tayyorlab qo‘yilgan bruskalarga o‘rnatishdan borat bo‘lishi kerak. Agar
maktab yoki uyingizdagi eshiklaming qulflarini tuzatish zarurati tug‘ilsa, ana shu ishni bajarishingiz
lozim.

Mustahkamlash uchun savollar
Eshik qulflarining qanday turlarini bilasiz? Ularni ta’riflang.
O‘yma eshik qulfining tuzilishini tushuntiring va ko‘rsating.
Eshik qulfini o‘rnatish tartibini so‘zlab bering.
Eshik qulflarida qanday nugsonlar bo‘ladi va ular qanday bartaraf etiladi?

o~ w e

Eshik qulfining surma zulfin yoki lo‘kidoni uyaga to‘g‘ri kelmay qolganida nima qilish
kerakligini ayting.

Eshik qulflarini tuzatishdagi xavfsizlik texnikasi qoidalarini so‘zlab bering.

Sopol bak tuzilishini tushuntiring.
. Qalgovuchli kranning tuzilishi va ishlash prinsipini sinfdoshingizga tushuntiring.
Yopishtirma qulfning tuzilishi va ishlash prinsipini tushuntiring.
10. Eshikka qulfni o‘rnatish ketma-Kketligini izohlang.

© o N o

5- MA’RUZA: KICHIK TA'MIRLASH ISH USULLARI. UY VA XONADONLARNI
TA'MIRLASH ISHLARINING ASOSIY TURLARI. TA'MIRLASHDA
QO’LLANILADIGAN ZAMONAYVIY QURILISH MATERIALLARI. UY VA
XONADONLARNI TA'MIRLASHDA QO’LLANILADIGAN ASOSIY ISH ASBOBLARI

Reja
1. Uy va xonadonlarni ta’mirlash ishlarinjing asosly turlari.
2.Ta’mirlashda qo‘llaniladigan qurilish materiallari va asosiy ish asboblari
3. Ta’mirlashda qo‘llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari.
4. Uy va xonadonlarni ta’mirlashda qo‘llaniladigan asosiy ish asboblari.

Tayanch so’z va iboralar: Kosmetik ta’'mirlash, kapital ta’mirlash, elita ta’mirlash,

Uy va xonadonlarni ta’mirlash ko‘p mehnat va sarf-xarajat talab giluvchi jarayon hisoblanadi.
Shu sababli, bu kabi tadbirni boshlashda ta’mirlashning aynan qaysi turiga ehtiyoj mavjudligi aniq
baholab olinishi lozim. Hozirda ta’mirlashning kosmetik, kapital, elita turlari mavjud.

Kosmetik ta’mirlash Kkatta sarf-xarajat talab gilmaydigan, eng sodda va arzon ta’mirlash turi
bo‘lib, u minimal mablag’ va vaqt sarfi bilan xonadonning tashqi ko‘rinishini yangilashga
garatiladi. Xonadonda umumiy ishlov berish tadbirlari bajarilib, bunda santexnik jihozlar, xona
interer dizayni va devorlar konstruksiyasini o‘zgartirish bilan bog‘liq ishlar bajarilmaydi. Bunda
asosly vazifa shift va devorni tekislash va suvoq qilish, oboy, plintus, pol goplamalarini
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almashtirish bilan bog‘liq bo‘ladi. Odatdagi kosmetik ta’mirlash xonadon egalarining kuchi bilan
amalga oshirilishi mumkin.

Kapital ta’mirlash nisbatan ancha murakkab va qimmatbaho ta’mirlash turi hisoblanib, unda
barcha kommunikatsiya tarmoqglari almashtirilishi, xona devorlarining konstruksiyalari
o‘zgartirilishi asosiy tadbirlar qatoriga kiradi. Bu kabi ta’mirlash ishlari albatta, tegishli soha
mutaxassislari va ustalarini jalb gilgan holda bajariladi.

Elita usulida ta’mirlash ham kapital ta’mirlashga o‘xshaydi, fagatgina u zamonaviy qurilish va
ishlov berish materiallari, ilg‘or texnologiyalarni qo‘llagan holda, yuksak malakali mutaxassislar
tomonidan amalga oshiriladi. Shuningdek, bu ta’mirlash turida mutaxassis dizayner tomonidan
xonadonning individual dizayn loyihasi tayyorlanib, maishiy texnika va bezaklarni o‘rnatishgacha
bo‘lgan barcha bosqichlarda uning o°zi bevosita ishtirok etadi.

Alohida aniqlik talab gilmaydigan o‘lchash ishlarida yig‘ma va rulet metrlardan foydalanish
mumkin. O‘lchashda metrning to‘liq ochilganligi, zarur uzunlikka ega ekanligi hamda tarang
tortilganligiga e’tibor qaratish lozim.

Nisbatan aniqroq o‘lchashlar uchun shtangensirkuldan foydalaniladi. Xonadonni ta’mirlashda
uning yordami bilan bir necha millimetrdan bir necha detsimetrgacha o‘lchamdagi teshiklar
diametri, detallar galinligini o‘lchash mumkin.Quvurlar, simlar, yupga listli metallar galinligini
o‘lchashda mikrometrdan, tashqi o‘lchamlarni olishda kronsirkuldan, ichki o‘lchamlarni olishda
nutromerdan foydalaniladi.

Qurilish sanoatining rivojlanib borishi natijasida yog‘och, tosh va g‘isht kabi an’anaviy qurilish
materiallari qatoriga beton, po‘lat, shisha va plastmassa kabi ashyolar qo‘shilib bordi. Hozirda
qurilishda temirbeton va metalloplastik materiallar keng qo‘llanilmoqda Ko‘pchilik zamonaviy
materiallar yengil vaznga egaligi bilan birga qurilish konstruksiyalari uchun muhim bo‘lgan yuqori
mustahkamlikka ega.

Mustahkamlash uchun savollar
1.Uy va xonadonlarni ta’mirlashning asosiy turlarini ayting.
2.Ta’mirlashda qo‘llaniladigan qurilish materiallari ayting
3. Ta’mirlashda qo‘llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari gaysilar.
4. Uy va xonadonlarni ta’mirlashda qo‘llaniladigan asosiy ish asboblari
izohlang.

6- MA’RUZA: YURTIMIZ ME'MORCHILIGI TARIXI. XONA INTERERI HAMDA
JIHOZLANISH DIZAYNI. YURTIMIZDA TARKIB TOPGAN AN'ANALAR HAMDA
ZAMONAVIY TARAQQIQOT YO’NALISHLARI.

Reja
1.Yurtimiz me’morchiligi tarixiga oid qisqacha ma’lumotlar
2. Yoshlarga milliy urf-odatlarimiz kadriyatlarimizni singdirish.
3. Badiiy bezash ishlarini tashkil gilish va amalga oshirish
4. Interyer va fasadlarni bo‘yash

Tayanch so’z va iboralar: Me 'morchilik,urf odat, an’analar, gadriyat,bezak, interyer

O<zbekiston tarixan ilm-fan, ma’rifat, san’at, madaniyat va ma’naviyat barg urib gullagan zamin
bo‘lgan, unda jahonning Buyuk zotlari Zardusht, Abdulla al-Buxoriy, At-Termiziy, Ahmad
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Yassaviy, Muso Xorazmiy, Ahmad Farg‘oniy, Abu Nasr Farobiy, Abu Rayhon Beruniy, Ibn Sino,
Muhammad Tarag‘ay Ulug‘bek, Alisher Navoiy kabilar tug‘ilib, yashab, ijod etib, kelajak avlodlar
uchun faxrlanishga arzigulik ilmiy va madaniy meros qoldirib ketganlar. Bobokalonlarimiz Ko‘xna
Urgench, Afrosiyob, Varaxsha, Axsikat, Utror, Yangikat kabi g‘oyat go‘zal shaharlar bunyod
etganlar hamda xozirgi kundagi Samargand, Buxoro, Farg‘ona, Toshkent, Xeva, Qo‘qon, Koson,
Termez kabi gadimiy shaharlarni meros qilib qoldirganlar.

O<zbekiston mustaqillikka erishgach milliy me’morchilik va milliy shaharsozlik san’ati rivojiga
ham katta yo‘l ochildi. Har bir xalgni va mamlakatni milliy an’analarini namoyish etishda
me’morchilik va shaharsozlik alohida ahamiyat kasb etadi. Chunki, har bir millatni, halgni va
davlatni madaniyati, ma’naviyati va an’anaviy urf-odatlarini, ilmi-tafakkurini namoyish etishda
uning san’ati va me’morchiligi alohida ahamiyat kasb etadi. Shunga ko‘ra mustaqillikni dastlabki
yillaridanog mamlakatimizda me’morchilik va shaharsozlik san’atiga alohida e’tibor berib
kelinmoqda.

Yoshlarga milliy urf-odatlarimiz kadriyatlarimizni singdirish.  Xalgimizning asrlar
davomida yaratgan oltin xazinasi-milliy urf-odatlarimizni gayta taklash va yoshlar ongiga singdirish
bugungi kunning asosiy masalasiga aylandi.

Bizlar to yagingacha milliy urf-odatlarimizni diniy, eskilik sargiti deb keldik. Sababi, bu
haqda bizlarga hech kim, hech bir maktab, oliy dargoh saboqg bermadi. Endi bilsak, u atay gilingan
kashfiyot ekan. Bizlarni bir umr manqurtlikda saglash uchun tariximizni , o‘tmishimizni ko‘mish
uchun ishlatilgan usul ekan. Mojor olimi Xerman Vamberining «o‘tmishi ko‘milgan millatning
istigboli zulmat ortidadir» degan dono fikri ganchalik hag ekanligini bugun bilib turibmiz.

Ajdodlarimiz qoldirgan ma’naviyat xazinasidan ko‘zimizni ochib, unib o‘sib kelayotgan,
umid bilan kamol topayotgan yoshlarimizni bahramand etaylik. Ma’naviyat, mafkura, an’ana-
olmosdek serqirra, ser jilodir. Uning asl mazmuni, ma’nosi, ildizi bir joyga, inson odobi-axlogiga
borib taqaladi. Odob esa Inson ko‘rki, bezagi, uning buyuk kamolidir.

Deydilarki: Odob-toj ast az nuri lloxi
Bekix barsar birov xar jo ki xoxi.

YA 'ni: Odob Ollox nuridan yasalgan tojdir
Boshga kiyib xoxlagan joyga barobar!

Yosh avlodni odob-axlog bobida har tomonlama tekis kamol toptirish shu kunning,
davrimizning, mafkuramizning bosh mezonidir. Chunki, mashhur davlat va siyosat arbobi bo‘lgan
I.A Karimov aytganlaridak «kelajak yoshlarnikidir!». Biz tarbiyachilar, muallimlar, ustozlar oldida
bu muammoning qo‘yilishi ham bejiz emas. U zamon, davr, istiglol, kelajak talabidir.

Biz an’analarimiz, urf-odatlarimizni keng targ‘ib qilish imkoniyatiga ega bo‘lgan qutlug*
zamonda yashayapmiz. Uning asl tarixini, yaratilishini, sababini ilmiy asosda aytib beradigan davr
keldi.

Xo‘b bilamiz, urf-odatlar bizga Odam ato va Momo Havodan golgan meros. Uning dinga
hech ganday alogasi yo‘q. Dunyodagi har bir millatning o‘z urf-odati bor. U har bir xalgning
hulgidan, yashash tarzidan kelib chiggan. Odamlarning urf-odatga rioya qilishiga garab kishini
gaysi millatga mansub ekanligini oson aytish mumkin.
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O‘zbekiston Mustagqillikka erishgandan boshlab milliy-diniy gadriyatlarimiz xalgga gaytgan
bir davrda milliy urf-odatlarimizning tiklanishini istiglolimizning buyuk ne’matidir, chunki milliy
urf-odatlarimiz, gadriyatlarimiz negizidir.

Har bir millat o‘zining tili, urf-odati, an’anasi, madaniyati, tarixi bilan millat hisoblanadi.
Biz ganday yetuk, barkamol inson bo‘lamizki, o‘zimizning milliy urf-odatimizni bilmasak, unga
rioya gilmasak, undan hayotimizda, bolalarimiz tarbiyasida foydalanmasak! O‘zining milliy urf-
odatini bilmagan kishini barkamol odam deb bo‘lmaydi.

Urf-odatda Insonning chin inson bo‘lib yashamog‘i uchun barcha sohalar keng gamrab
olinganki, unda turmush tarzi, yashash odobi, muomala madaniyati, tirik jonga munosabat, ota-
onaga hurmat va xakozolar o‘z aksini topgan. Urf-odatlar to yagingacha o‘z davrining qonuni
vazifasini bajargan. Shuning uchun ham fransuz olimi J.Jumber «yaxshi gonunlar urf-odatlardan
tug‘iladi» deb bejiz aytmagan.

Sohibgiron Amir Temur bobomiz o‘z hukmronligi davrida urf-odatlarga rioya gilishni kattiq
talab gilgan, uni buzgan, bo‘ysinmagan kishilarni beayov jazolagan. Urf-odatni boshqarib turuvchi
maxsus qozisi bo‘lgan. Uni Axdas qozisi deyilib, u urf-odatlarni nazorat qilib, birovni noxaq xafa
gilgan, toshu tarozidan urgan, sharob ichgan, zino ishlar gilganlarni gattiq jazolagan. Bobomiz oz
o‘gitlarida shunday yozadi: «Agar kimda kim tish sindirsa, ko‘zni ko‘r qilsa, qulog va burun kessa,
sharob ichsa, zino ishlar gilsa devondagi shariat qozisi yoki axdas qozisiga olib borib topshirsinlar.

Xalgimizning umri boqiy an’analarini o‘zida mujassam etgan milliy urf-odatlarimizdan:
salomlashish, nikoh, to‘y qilish, oila tutish, farzandni tarbiyalash, ota-onani hurmat qilish,
salomatlikni saqlash, ilm olish, kiyim kiyish, nonni e’zozlash, kasbu-korlik, mehmon kutish, savdo-
sotiq qilish, milliy bayramlarni o‘tkazish, tabiatni muhufaza qilish, motam marosimlarini o‘tkazish
kabilarning har biri buyuk bir maktabdir. Ularni ota-bobolarimiz asrlar davomida o‘z hayotlarida
sinab, turmushlarida qo‘llab, sinovdan o‘tkazib bizlarga meros qilib qoldirganlar.

Demakkim ularning merosxo‘ri sifatida bizlar ham ular tomonidan kashf etilgan milliy,
ma’rifiy, madaniy, diniy urf odatlarni avaylab asrab, kelajak avlodga mukammal ravishda in’om
gilmogligimiz lozim.

Milliy an’analar va urf-odatlar. O‘zbek oilasining asosiy o‘ziga xos xususiyatlari
mehmondo‘stlik va yoshi kattalarga an’anaviy hurmat-yehtiromli muomala qilishdir. O‘zbeklar
odatda bir nechta avlodlardan iborat bo‘lgan katta oilalar tarkibida yashaydi, shuning uchun ular
ko‘proq hovlisi bo‘lgan katta uylarni yoqtirishadi. Maishiy hayotida mehmondo‘stlikning bir gismi
bo‘lgan choyxo‘rlik marosimi katta ahamiyatga ega bo‘ladi. Bunda choy damlash va uni
mehmonlarga quyib berish fagat mezbonning mutlaq huquqi bo‘ladi. Tushlik yoki kechki ovgatga
takliflarni doimo qabul qilish va o°‘z vaqtida kelish qabul qilingan. Mehmonga kelayotganda o°zi
bilan birga mezbonning bolalari uchun suvenirlar yoki shirinliklarni olgan yaxshi. Odatda fagat
erkaklar bilan qo‘l berib so‘rashishadi. Ayollar hamda uzoqroq o‘tirgan kishilar bilan o‘ng qo‘lini
yuragiga qo‘yib, boshini ohista egib salomlashish lozim. Qo‘l berib so‘rashish paytida an’anaga
ko‘ra kishining salomatligi, ishda va uydagi ishlari ahvoli to‘g‘risida so‘raydilar. Qishlog joylarda
mehmon kelgan paytda ayollar odatda erkaklarning suhbatiga xalal bermaslik uchun ular bilan bir
dasturxonga o‘qtirmaydilar. Ayollarning go‘zalligiga qoyil qolish va ularga jiddiy e’tibor berish
gabul gilinmagan. Turar joy xonasiga kirishda poyafzal yechiladi. Mezbon ko‘rsatadigan o‘ringa
o‘tirish kerak. Bunda ushbu joy kirishdan ganchalik uzoqda bo‘lsa, shunchalik hurmatli bo‘ladi.

Urf-odatlar. O°‘zbek xalqining urf-odatlari asrlar bo‘yi o‘zbeklar millatining tashkil etopishida
ishtirok etgan barcha qabilalar va elatlarning madaniy malakalari va an’analarining
uyg‘unlashuvidagi murakkab jarayonlar ogibatida tarkib topgan. Ular o‘ta o‘ziga xos, yorgin va
turli-tuman bo‘lib, urug‘chilik patriarxal munosabatlaridan kelib chigadi. Urf-odatlarning
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ko‘pchiligi oilaviy hayotga oid bo‘lib, bolaning tug‘ilishi va tarbiyasi (beshik to‘yi, xatna qilish),
nikoh (fotiha to‘yi, to‘y) bilan bog‘liq bo‘ladi. Ko‘pincha ular islom urf-odatlarining sehrgarlik
amaliyoti bilan bog‘liq bo‘lgan undan ham gadimiyroq shakllarga uzviy kirib ketishini namoyon
etadi. Islom qgabul gilinganidan beri ko‘pgina oilaviy-maishiy urf-odatlar uning ta’sirida o‘zgargan,
o‘zbeklarning hayotiga musulmon diiy marosimlari Kirib kelgan. Juma kuni bayram kuni
hisoblanadi va shu kuni barcha yig‘iladigan masjidda umumiy namoz (duo) o‘qiladi. Patriarxal urf-
odatlar masjid, choyxonalar, bozorda o‘tadigan hamda fagat erkaklar ishtirok etadigan ijtimoiy
hayotda hozirgacha ham yashamoqda.

Beshik to‘yi. Beshik to‘yi — chagalogni birinchi marta beshikka solish bilan bog‘liq bo‘lib,
nishonlanadigan marosimli bayramdir. Bu eng qakdimgi va O‘zbekistonda eng keng targalgan
marosimlardan biri. Odatda bu to‘y chagaloq tug‘ilishining 7-, 9-, 11- kuni o‘tkaziladi. Turli
viloyatlarda marosim o‘zicha Xxususiyatlarga ega bo‘ladi va oilaning boyligi darajasiga bog‘liq
bo‘ladi: o‘ziga to‘q oilalar odatda bu to‘yni katta ko‘lamda o‘tkazadi, kambag‘al oilalar esa uni
kamtarona nishonlaydilar. Beshik va chagaloq uchun barcha zarur andomlar chagalog onasining
garindoshlari tomonidan beriladi. Dasturxonga non, shirinliklar va o‘yinchoglar o‘rab beriladi.
Chagalogning ota-onasiga, uning bobo-buvilariga sovg‘alar tayyorlanadi. Boy bezatilgan beshik,
dasturxonlar va sovg‘alar transport vositasiga qo‘yilib, mehmonlar bilan birgalikda, karnay-surnay
va nog‘ora sadolari ostida chagalogning ota-onasi uyiga jo‘natiladi. An’anaga ko‘ra olib kelingan
beshikni avval chagalogning bobosi 0‘ng yelkasiga qo‘yadi, keyin o‘g‘lining o‘g* yelkasiga uzatadi,
u esa beshikni chagalogning onasiga beradi. O‘tmishda mehmonlarning barcha niyatlari toza va
yaxshi bo‘lishi uchun ular yuziga og un surar edilar. Mehmonlar mehmonxonaga yasatilgan
dasturxonga taklif etiladi va mehmonlar ovgatlanib, sozandalarni tinglab, bazm qilib o‘tirgan paytda
go‘shni xonada kampirlarning ishtirokida bolani yo’rgaklash va beshikka solish marosimi
o‘tkaziladi. Marosim oxirida mehmonlar bolani ko‘rish uchun oldiga kiradilar, unga sovg‘alarni
beradi va beshikning ustiga parvarda yoki gand sepadilar. Shu bilan marosim tugab, mehmonlar uy-
uylariga gaytadilar.

Xatna qilish. Xatna qilish to‘yi — islom tomonidan muqaddas deb e’zozlangan yana bir
gadimiy o‘zbek odatidir (sunnat to‘yi). Bu marosim o°‘g‘il bolalar uchun 3, 5, 7, 9 yoshga kirganda,
kamdan-kam hollarda 11-12 yoshda o‘tkaziladi. Sunnat to‘yining o‘tkazilishi jamoatchilik
tomonidan nazorat gilinadi. O‘g‘il bolaning tug‘ilgan paytidan boshlab uning ota-onasi asta-sekinlik
bilan kerakli narsalarning hammasini sotib olib, sunnat to‘yiga tayyorgarlikni boshlaydilar.
Ko‘pincha oddiygina «to‘y» ham ataladigan marosimning o‘tkazilishidan bir necha oy avval unga
bevosita tayyorgarlik boshlanadi. Qarindoshlar va qo‘shnilar ko‘rpalarni tikishda, to‘y sovg‘alarini
tayyorlashda yordam beradilar. Bularning hammasi ko‘p bolali onalarga topshiriladi. To‘ydan avval
mahallada yashovchi ogsogollar, masjidning imomi va garindoshlarning huzurida Qur’on o‘qiladi.
Dasturxon yoziladi. Shundan keyin Qur’ondan suralar o‘qiladi va ogsoqollar o‘g‘il bolaga duo
o‘qiydilar. Shundan so‘ng katta «to‘y» boshlanadi. «To‘y» dan avval bolaga qo‘shnilar, ogsoqollar,
garindoshlarning oldida sovg‘alarni, zar tikilgan kiyimlarni kiydirishadi. O‘tmishda toychogni
sovg‘a qilish rasm bo‘lgan edi, bolani endilikda u jangchi bo‘lganligini bildirib, unga bolani
o‘tqazar edilar. Shamma o‘g‘il bolani tabriklab, unga pul va shirinliklar sepadi, keyin bularning
hammasi ichkarida, ayollarning xonalarida davom etadi. Shu kunning o‘zida ayollaring davrasida
«taxurar» - ko‘rpalar, yostiglarni supaga taxlash marosimi o‘tkaziladi, buni odatda ko‘p bolali ona
bajaradi. Marosimni mo‘l-ko‘l dasturxon, jumladan bayram oshi tamomlaydi. An’anaga ko‘ra
oshdan keyin kechqurun hovlida katta gulxan yoqiladi va odamlar gulxan atrofida o‘ynaydilar, turli
o‘yinlarni uyushtiradilar. Ertasiga bayram davom etadi.

Bayramlar. Yeng muhim davlat bayrami — Mustaqillik kuni 1 sentabrda tantanali nishonlanadi.
Shar yili 8 dekabr kuni 1992 yilda mustaqil O‘zbekistonning yangi Konstitutsiyasi gabul
gilinganligi xotirasiga nishonlanadi. qo‘pgina boshga davlatlardagidek, 9 mayda G‘alaba kuni —
Xotira va gadrlash kuni nishonlanadi. Ro‘za tugashi bilan bog‘liq bo‘lgan bayram — ramazon hayit
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va qurbon hayit keng bayram gilinadi. Qurbon hayit eng ahamiyatli musulmon bayramlaridan
biridir. Shu kuni belgilangan marosimlar va urf-odatlarni bajarganlaridan keyin musulmonlar
mehmonlarga boradi yoki o‘zi mehmon kutadi, kasallar, yolg‘izlarga yordam beradi, yaginlariga
rahmdillik qgiladi. «Ramazon hayit» - ma’naviy va ruhiy poklanish bayrami nihoyatda go‘zaldir. U
islom qonunlariga ko‘ra musulmon hijriy yilning 9-oyiga to‘g‘ri keladigan 30 kunlik ro‘za
tugaganda boshlanadi. Bshu bayram kunlari o‘lganlarni xotirlash kasallar, qarilarni ziyorat gilish,
xayriya va boshqga ezgu ishlarni qilish odat bo‘lgan.

Navro‘z bayrami. Eng gadimiy xalq bayrami bo‘lgan Navro‘z («Navro‘z bayrami») 21 mart
kuni, bahor kunu-tun tengligi paytida nishonlanadi. Bu tabiatning uyg‘onishi, ekin ishlarining
boshlanishi bayrami bo‘lib, marosimlarida zardushtiylik alomatlari saglanib golgan. Qadimgi
O‘zbekistonning ziroatchilik vohalarida har bahor faslida katta sayllar, bayramona bozorlar tashkil
etilgan. An’anaga ko‘ra uylarda hozir ham «bo‘g‘irsoq» pishiriladi va marosim taomi — «sumalak»
tayyorlanadi. Bayramdan keyin odatda daladagi ekin ishlari boshlangan, ularning paytida ham
o‘tmishda turli urf-odatlar va marosimlar bajarilar edi: dalaga chigishdan avval ho‘kizlarning
shoxxlari va bo‘yinlariga moy surtiladi. Birinchi egatni mahallaning eng ¢’tiborli va qari a’zosi
o‘tkazadi. Davlat mustaqilligi davri mobaynida Navro‘zni nishonlash yangicha ko‘lam va teranlikka
ega bo‘ldi. U do‘stlik, barcha xalglarning birlashuvi, aka-ukaligining umummilliy bayramiga
aylandi. Yorgin rang-barang teatrlashtirilgan tomoshalarda Navro‘zning falsafiy-shoirona talgini,
uning xalq tarixidagi o‘rni anglab ko‘rsatiladi.

Badiiy bezash ishlarini tashkil gilish va amalga oshirish. Hozirgi kunda o‘quv yurtlarida
amalga oshirilayotgan badiiy bezash ishlarini yanada takomillashtirish masalasiga katta ¢’tibor
berilmokda. Zero bu ishlarning barchasi o‘quv yurtidagi ta’lim - tarbiya ishlariga ijobiy ta’sir etadi.

Taniqli pedagoglar estetik did bilan bezatilgan tashgi muhitning o‘quvchilarga tarbiyaviy
ta’sirini ifodalab, uni butun ta’lim-tarbiya jarayonining muhim shartlaridan biri, deb hisoblaydilar.
Shuning uchun amalga oshirilayotgan badiiy bezash ishlariga tarbiyaviy tadbirlarning ajralmas
gismi sifatida garash lozim. Mavjud badiiy bezash elementlari dekorativ panno, sinf xonalaridagi
mebel shakllari, sinf taxtasi va devor larning rangi bularning hammasi pirovard natijada bolalar
psixolog‘iyasiga ma’lum darajada ta’sir ko‘satadi. Quyida o‘kuv yurti devorlarini bo‘yashning
ahamiyati va o‘ziga x0s xususiyatlari hagida fikr yuritamiz.

Interyer va fasadlarni bo‘yash. O‘quv yurti devorlarini bo‘yash ranglar turli yoshdagi
o‘kuvchi- larga turlicha ta’sir etishini hisobga olib amalga oshiriladi. Ko‘p hollarda ana shu ta’sirni
bilmaydigan kishilar tomonidan devorlarni bo‘yashda ayrim kamchiliklarga yo‘l qo‘yiladi. Bu ish
bilan bog‘liq bo‘lgan barcha tadbirlarda badiiy kengash va tasviriy san’at o‘qituvchilarining ishtirok
etishi magsad muvofikdir. Devorlarni bo‘yashda ranglarni o‘z o‘rnida qo‘llash ularning psixologik
ta’siriga alohida e’tibor berish lozim. Ranglarni o‘z o‘rnida qo‘llanishi piro vard natijada ta’lim-
tarbiya ishlari sifatini oshirishga garatil gan bo‘lsa, psixologik ta’sirchanlik ham sinfda o‘quvchi
uchun maishiy va ma’naviy qulaylik yarata olishi kerak.

Sinf xonalarini bo‘yash uchun ranglar tayyorlashda ularning yorug‘lik gaytarish xususiyatlarini
nazardatutish lozim.

Sinf xonasining shakli, hajmi, unga tabiiy yoruglik gqay darajada tushishiga, sun’iy yoritish
xarakteriga qarab devorlarini bo‘yash uchun u yoki bu rangning to‘yinganligi aniglanadi.
Ranglarning to‘yinganligini aniglash uchun turli ranglarga bo‘yal- gan sirtlarning yorug‘lik
gaytarish koeffisiyentlarini hisobga olish lozim. Devorlarni bo‘yashda ko‘llanadigan asosiy
ranglarning yorug‘lik kaytarish xususiyatlari quyidagicha:
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Ok - 85% Kul rang - 55

Och 75% Yashil - 52
Och 65% Havo rang - 35
Och 65% To‘q qizil - 13
Sariq - 65% To‘qko‘k - 8

[AVA

Sinf xonalarini bo‘yashda deraza qarshisidagi devorlar rangining yorug‘lik kaytarish
koeffisiyenti 60%, sinf taxtasi o‘rnatilgan devorniki 50-60%, deraza o‘rnatilgan devorniki 60- 70%,
polniki esa 25-30% ga teng bo‘lishi optimal hisoblanadi. Sinf xonalarining shifti yorug‘lik gaytarish
koeffisiyenti eng yuqori bo‘lgan 0q rangga bo‘yaladi.

Ranglarning issiq yoki sovuq bo‘lib tuyuluvchi xususiyatlarini hisobga olgan holda devorlarni
bo‘yash muhim ahamiyat kasb etadi. Respublikamiz iglimining issigligini nazarda tutgan holda
ko‘proq sovuq ranglarni ishlatish magsadga muvofikdir. Bu ranglar xonadagi Xxaroratni
«psixologik» jihatdan pasaytiradi.

Devorlarini bo‘yash bilan tabiiy yorug‘lik tushishini hisobga olish bir-biriga uzviy bog‘likdir.
Shimol, shimoli sharg, shimoli g‘arb tomonlarda derazasi bor xonalarga bevosita quyosh nuri emas,
balki osmonning ko‘kimtir tusi tushadi. Bunday xonalarni yanada yorug* va quvonchli kilish uchun
ilig ranglar gammasiga bo‘yash tavsiya etiladi. Janub, janubi shark, janubi g‘arb tomonlarda
derazasi bo‘lgan xonalarga kun bo‘yi quyoshning yorgin nurlari tushib turadi. Shuning uchun
bunday xonalar devorlarini sovuk gammadagi ranglar bilan bo‘yash magsadga muvofig,
koridorlarni, kichik yoshdagi o‘quvchilar uchun mo‘ljallangan xonalarni turli ranglarga bo‘yash
mumkin. Bu yoshdagi o‘quvchilarning ko‘zi tabiatdagi ranglarning xilma-xilligiga o‘rgangan
bo‘lib, ular zerikarli ranglarga bo‘yalgan xonada darrov tolikib qoladilar. Bundan tashqari,
devorlarni haddan ziyod rang-barang gilib bo‘yash ham yaramaydi. Bolalarning asab tizimi
ranglarga nisbatan o‘ta sezuvchan xususiyatga ega bo‘lib, bunday xonalarda uzok vaqt bo‘lish
ularning charchashi va kayfiyatlari buzilishiga olib kelishi mumkin. Bu hol o‘quvchilarning ishlari
va o‘kishlariga ma’lum darajada salbiy ta’sir ko‘rsatadi. Shuning uchun sinf devorlarini bo‘yash
juda ma’suliyatli ishdir. Qo‘shimcha ranglarni qo‘llashda, ya’ni rang gammasi kontrastini tuzishda
ularning yorginligini juda kuchli gilib olish yaramaydi, chunki bu hol o‘quvchilar psixikasiga
qo‘zg‘atuvchi ta’sir ko‘rsatadi. Shu bilan birga ranglar zerikarli, ularning to‘yinganlik darajasi ham
bir xil

bo‘lmasligi kerak. Ranglarning biriga aksent berilsa, ya’ni u yorgin bo‘lsa, ikkinchisi bosigrok,
xotirjam, ya’ni neytral (betaraf) bo‘lishi magsadga muvofikdir.

Shuni doim yodda tutish lozimki, ranglar spektridagi sarg‘ish, yashil rang ko‘zni kamroq
charchatadi. Bu ranglar asab tizimiga nisbatan kamrok salbiy ta’sir etib, tomirlarga normal gon
tushishini ta’minlaydi, eshitish gobiliyatini faollashtiradi. Shunday ekan, sinf xonalari devorlarini
sarg‘ish, yashil rang va undan kelib chikuvchi ranglarga bo‘yash tavsiya etiladi.

Sinflarning umumiy rangi och, xotirjam bo‘lganda xonalarning yoritilganlik darajasi ortadi.
Dars jarayonida o‘quvchilarning ko‘ziga doimiy tashlanib turuvchi devorlar sinf taxtasi o‘rnatilgan
devor, yon devorlar ham uncha to‘q bo‘lmagan ranglarga bo‘yaladi. Hozir ko‘p o‘kuv yurtlaridagi
sinf xonalarining orga devoriga ko‘rsatmali va o‘kuv kurollarini saklash uchun shkaflar yasaladi.
o‘quvchilar sinf xonasiga kirib kelganda ularning ko‘zi dastlab o‘sha devorga tushadi. Shuning
uchun bu shkaflar o‘quv- chilarni zavglantiruvchi rangga bo‘yaladi.
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Harakatli dam olish uchun mo‘ljallangan xona va koridorlar (rekreasiyalar) biron to‘yinganroq
ranglarga bo‘yaladi. O‘quvchilar dam oladigan xonalarni esa shinam och ranglarga bo‘yash tavsiya
etiladi. Bu joylar yashil burchaklarni tashkil etuvchi dekorativ o‘sim- liklar go‘yish uchun eng
qulaydir.

Bezashda dekorativ o‘simliklardan foydalanish. Gullar va boshga dekorativ o‘simliklar
interyerning istalgan joyida: vestibyul, rekreasiya, oshxona, sinf xonalari va hokazolarda bo‘lishi
mumkin. Ularni joylashtirish masalasi gavatlarning umumiy kompozisiyasida ham, interyerning
ayrim joylarida xam funksional, biologik va estetik talablardan kelib chigib hal gilinadi.

O‘quv yurtlari sharoitida funksional talablarni hisobga olish to‘g‘ri bo‘ladi. Gullarni gayerga

o‘rnatish ma’qul, ularga ganday taglik kerak bo‘ladi? Misol uchun bargi katta va qo‘pchigan
gullarni  xonalar derazasi tagligiga o‘rnatish Yyaramaydi. Birinchi qgavat koridorlari va
rekreasiyalarida ko‘pincha quyi sinf o‘kuvchilari doimo xarakatda bo‘ladilar (tanaffus paytlari
nazarda tutilmokda). Shuning uchun bunday joylarda ularni og‘ir taglik bilan devorga o‘rtacha
balandlikda o‘rnatgan ma’qul.

Biologik talablarni maxsus sharoitlar doirasidan kelib chigib amalga oshirishni biologiya
to‘garagi gatnashchilari zimmasiga yuklanadi. Bu shartlar o‘simliklarning yoruglik va issiglik
sezuvchanligidan iboratdir. Ularni isitish manbalaridan turli uzok- likda saglash, sug‘orish rejimini,
zarur bo‘lgan havo namligini saglab turish ham o°ziga xos bo‘ladi.

Xonalar uchun mo‘ljallangan o‘simliklar turli-tuman bo‘lib, biz quyidagilarni tavsiya etamiz.

Asparagus - nozik, ko‘ksimon yashil tusga ega bo‘lib, biroz qorong‘ilashgan joyda o‘sishga
moyildir.

Aspidistra - yirik to‘q yashil bargli, oddiy o‘simlik. Begoniya - yorgin rangli, yirik yaproqli
o‘simlik bo‘lib, ko‘proq yorug‘likni talab etadi.

Gloksiniya - baxmalsimon yirik yaprokli, katta qo‘ng‘iroksimon, chiroyli gullaydigan o‘simlik.
Uning yaxshi o‘sishi va gullashi uchun yetarli darajada yorug*lik tushib turishi kerak.

Xitoy atirguli - to‘q yashil, tikanak bargli butasimon o‘simlik, yirik pushti va gizil rangda
gullaydi.

Paporotnik - to‘g‘ri tushadigan qo‘yosh nuriga chidamsiz o‘simlik bo‘lib, uni juda ko‘p
sug‘orish va tez-tez suv sepib turish kerak.

Primula - deyarli yil bo‘yi gullaydi. Uni isitish moslama- lariga yagin qo‘yish yaramaydi.
Uning gullari pushti, gizil, och binafsha rangda bo‘ladi.

Tradeskasiya - pastga osilib o‘suvchi o‘simliklar turiga Kiradi. Barglari kumushsimon kulrang,
jigar rang, pushti, binafsha rangli yo‘llari bo‘lgan yashil ranglarda bo‘ladi. Yoz paytlarida tez- tez
sug‘orib turish kerak.

Estetik talablar orasida rassom interyerning ayrim joylari uchun o‘simliklarning o‘sish
komponentlarini, ularning ayni shu joyga mosligini to‘g‘ri tanlay olishi muhim rol o‘ynaydi.

Interyerdagi «yashil zonalar» bo‘shligni ritmik to‘ldirish asosida yoki aloxida guruh sifatida
tashkil etilishi mumkin.

Dekorativ o‘simliklarni interyerga o‘rnatishni rejalashtirishda turli ko‘rinishdagi tagliklardan
ogilona foydalanish magsadga muvofikdir. Polga o‘rnatiladigan tagliklar og‘ir, salmoqli bo‘lishi
ham, aksincha, yengil, nafis bo‘lishi xam mumkin. Ularning proporsiyalari o‘simlikning xarakteri
va ogirligiga garab belgilanadi.

Odatda, yuqoriga garab o‘sadigan baland dekorativ o‘simliklarni past taglikka o°‘rnatiladi va
aksincha. Taxta, plastika, temirdan past-baland kilib yasalgan tagliklarda bunday o‘simliklar
chiroyli ko‘rinadi.
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Bir va bir necha gullarga mo‘ljallangan devorlarga o‘rnatiladigan tokchalarning konstruktiv
imkoniyatlari juda kengdir.

Hozirgi qurilayotgan o‘quv binolarida doimiy gul ekish uchun ajratish mumkin bo‘lgan joylar
istalgancha topiladi. Bunday joylarda gishda ham, yozda ham gul o‘stirish mumkin. Bunday
joylarni oddiy dekorativ plita va toshlar bilan jihozlanadi. Ularni turli ranglarga bo‘yab o‘ziga xo0s
originalikka ega bo‘lgan yashil burchak tashkil etish mumkin. Unga o‘tkaziladigan gullarning rang-
barangligi bu burchakni yana ham jozibador gilib ko‘rsatadi.

Yugorida aytilganlarga qo‘shimcha gilmoqgchimizki, xonalarga o‘rnatilgan dekorativ o‘simliklar
o‘quvchilarning psixikasi va asab tizimlariga hamda xona mikro iglimiga ijobiy ta’sir etadi
(haroratni pasaytiradi va namlikni oshiradi, havo tarkibini yaxshilaydi, uni kislorod bilan
ta’minlaydi).

Dekorativ o‘simliklar ta’lim-tarbiyaviy magsadga ham xiz- mat qiladi. Interyerdagi yashil
burchak o‘ziga xos laboratoriya bo‘lib, unda o‘kuvchilar o‘simliklarni parvarish gilish jarayonida
ularning o‘sishi, gullashi, ko‘payishi, gisqasi, o‘simliklar hayoti bilan tanishadilar. Dekorativ
o‘simliklar o‘quvchilarda tabiatga muhabbat hissini uygotadi.

Interyerni bezatish. O‘quv yurti interyeri ham juda katta va muhim tarbiyaviy imkoniyatlarga
ega bo‘lgan muhit hisoblanadi, inchunun u yosh avlodni har tomonlama kamol toptirishga xizmat
gilishi kerak.

Birinchi galda, mavjud ta’lim-tarbiya metodlari va hozirgi zamon talablariga javob beradigan
darajada badiiy bezatilmagan o‘quv yurti interyerini har tomonlama magsadga muvofik deyish
mumkin emas.

O‘kuv yurtida ta’lim-tarbiya ishlarining sifati, o‘quvchilar va o‘kituvchilarning yaxshi dam
olishi hamda salomatligi o‘kuv yurti binosining ichi vazifaviy nuktai nazardan magsadga muvofik
xolda jihozlanishiga ham ma’lum darajada boglikdir.

O‘quv yurti interyeri - o‘quv xonasi, sinf xonalari, direktor xonasi, o‘kituvchilar xonasi,
oshxona bo‘lishidan qat’i nazar, yuqorida aytilganidek, ta’lim-tarbiya ishlariga albatta ta’sir
ko‘rsatadi.

Afsuski, ko‘pincha interyerning o‘quvchi shaxsi rivojlanishidagi ahamiyatiga yetarlicha e’tibor
berilmaydi. Vaholanki, o‘quvchining tushunchasiga ta’sir ko‘rsatayotgan muhit uning ruhiy
olamiga ham, atrofdagi narsalarga munosabatiga ham u yoki bu darajada ta’sir ko‘rsatadi. Shuning
uchun o‘quvchilarni kamrab olgan muhitga, shu jumladan, maktab interyerig‘a ham tarbiyaning
ajralmas gismi sifatida karash lozim.

Interyerdagi har bir element: dam olish joyidagi kartina ham, xonalarning rangi ham,
mebellarning shakli ham, xatto zinapoyalar xam o‘quvchilar psixologiyasiga 0z yoki ko‘p ta’sir
ko‘rsatib, ularni atrof-muhitni idrok etishga, go‘zallikni tushunishga o‘rgatadi.

Ta’lim olayotgan 7 yoshdan 17 yoshgacha o‘quvchilar asosan uch guruhga: kichik (1-1V
sinflar), o‘rta (V-VIII - sinflar) va katta (IX- X) maktab yoshidagi o‘kuvchilarga bo‘linsa, ularning
hammasi uchun o‘ziga xos muhit kerak. Kichik yoshdagi o‘quvchilar asosan bitta xonada
shug‘ullanadilar. O‘rta yoshdagi o‘kuvchilarning ham o‘zlariga bi- riktirilgan xonasi bo‘ladi. Lekin
ular ayrim fanlar bo‘yicha mashg‘ulotlarni fan xonalarida o‘tkazadilar. Katta yoshdagi o‘quv- chilar
esa butunlay kabinet tizimiga o‘tadilar.

Interyerdagi sinf xonalarini rejalashtirishda avvalo har qaysi guruh o‘quvchilarning
mashgulotlari boshga guruhlarga halagit bermasligiga e’tibor berish lozim.
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Masalan, boshlangich sinf o‘quvchilari yuqori sinf o‘quvchilaridan kam shug‘ullanadi. Darslar
ularning yosh xususiyatlaridan kelib chiggan holda kisqgartirilishi mumkin. Ayni vaqtda tanaffusga
ajratilgan vaqt uzaytiriladi. Shuning uchun ularga alohida blok ajratilgani ma’qul.

Interyerni jihozlash va bezashda o‘quvchilarning yoshini ham hisobga olish, ya’ni jihozlar fagat
muayyan yoshdagi o‘quvchilarning bo‘yiga mosligini emas, balki turli yosh guruhidagi bolalarning
o‘ziga X0s Xususiyatlarini ham nazarda tutishiga ¢’tibor berish lozim. Keyingi paytlarda o‘quv
yurtlari tipovoy loyihalar bo‘yicha kurilmokda. Bu binolarning rejalashtirilishi deyarli bir xil.
Shuning uchun ularni jihozlash va bezashda interyerlarning o‘ziga xos bo‘lishiga erishish juda
muhimdir. O‘quv yurtida o‘rganiladigan fanlarning mazmunidan ga’ti nazar, ta’limning bir necha
shakl va metodlari mavjud bo‘lib, bular o‘quv xonalarining ji- hozlari va ularning joylashuvini
belgilaydi.Bunda turli omillar qgatori o‘quvchilarning yoshiga xo0s psixologik-fiziologik
xususiyatlari ham nazarda tutiladi. Ta’limning asosiy shakllari jamoa, guruh va yakka tartibdagi
mashg‘ulotlardir».*

Interyerlarning zamon talablari darajasidagi jihozlari va badiiy bezaklari o‘quvchilarni estetik
tarbiyalashda, ularning tasavvuri ham didini rivojlantirishda yordam berishi kerak. maktab
interyerini badiiy bezashda tasviriy san’atning monumental va dekorativ haykaltaroshlik, yog‘och
va ganch o‘ymakorligi, mozika kabi turlari keng qo‘llanmokda. O‘quvchilarning o‘zlaryni ana shu
ishlarga jalb etish eng avvalo ularda o‘quv yurti binosiga, undagi jihozlar va bezaklarga
ehtiyotkorona munosabatni tarbiyalashda pedagoglarga katta yordam beradi.

Zamonaviy me’morlik namunalari interyerdagi barcha ele- mentlarning uslubiy birligi bilan
ajralib turadi. Interyerni garmonik hal gilish undagi elementlarning munosabatini to‘g‘ri topish,
ya’ni xona, undagi mebel, ranglar, yoritgichlar, bezak ele- mentlari va hokazolarning shakllari
o‘zaro uygunligiga boglik. Interyerdagi barcha elementlar bir xil muvozanatda bo‘lmasligi kerak.
Chunki bunday holda ular o‘kuvchilarga salbiy ta’sir ko‘rsatishi, ularni tez charchatib ko‘yishi
mumkin. Shuning uchun interyerdagi ayrim elementlarni jozibalirog kilib, golgan ele- mentlarning
unga hamohangligini ta’minlash magsadga muvofiqdir. Jozibalirog elementlar binoning (xonaning)
asosiy funksional vazifasini aks ettirib turishi kerak.

Interyerdagi badiiy bezaklar. Interyerdagi har bir narsa (interyerning har bir bo‘lagi) o‘zi
bajaradigan vazifaga muvofig xolda jihozlanadi. Uquvchilar va o‘gituvchilar o‘quv yurti
vestibyulidan kirib kelar ekan, shu yerning o‘zidayoq ularning harakat jadvali ta’minlanadi.
Shuningdek, vestibyulning jihozlari bino ichiga kirish va kerakli bo‘limlarga o‘tib ketish uchun
qulay holda joylashtirilishi lozim.

Hozirgi paytda bir butun kompleks bo‘lib tushadigan blok holida qurilayotgan binolar
garderoblarni bevosita o‘kuv xonalariga yaqin joylashtirishni takozo etmokda. Turli yoshdagi
o‘quvchilar guruhlarining garderoblarini alohida o‘quv blokiga kiraverishda yoki uning har bir
gavatida joylashtirish ma’qul.

Kichik yoshdagi o‘quvchilarning garderoblarini ular doimiy shug‘ullanadigan sinf yoniga, agar
sinf xonasi katta bo‘lsa, uning ichiga joylashtirish magsadga muvofiqdir.

Kabinet tizimida o‘qiydigan sinflarning o‘quvchilari uchun garderob vestibyulda yoki o‘quv
blokining boshlanish gismlarida bo‘lishi mumkin. Bu garderoblarda o‘quvchilarning portfellari,
kitob va boshga o‘quv qurollarini saglash uchun ham maxsus joy bo‘lishi yanada yaxshi.

Garderoblar o‘rnini tanlashda ularning fagat funksional vazifasiga emas, balki dekorativ
bezatilishiga ham alohida e’tibor berish lozim. Didsiz bajarilgan va osilgan ko‘rsatkich, jadval,
ragam va hokazolar yuqori saviyada jihozlangan interyer- ning umumiy ko‘rinishini buzib yuborishi
mumkin.

21



Vestibyullarni  jihozlashga ham alohida ahamiyat berish kerak. Ayrim maktablarning
vestibyulida palapartish osib tashlangan ko‘rgazmali tashvigot elementlarining gaysi birini o*qishni
bilmay qolasiz. Vestibyulning hamma devorlari turli stend, shior, chaqirig, ¢’lon, plakat va
hokazolar bilan berkitib tashlangan, shuningdek, ko‘pchilik hollarda ular bir-biriga uzviy
bog‘lanmagan va har xil uslubda ishlangan bo‘ladi. Bunday sharoitda vestibyulda bayramona
mubhit, kenglik va yorug‘likni ta’minlash qiyin, albatta. Shuning uchun vestibyulda fakat
umummaktab xarakteridagi ko‘rgazmali tashvikot va axborot materiallari bo‘lishi, golganlarini
interyerning boshga gismlariga joylashtirish magsadga muvofikdir.

Vestibyulda «Dars jadvali», «E’lonlar» taxtalari, «A’lochilar», «Sobiq bitiruvchilarimiz» kabi
stendlar bo‘lishi lozim. lloji bo‘lsa, o‘quv yurti tarixiga, uning hayotiga bag‘ishlangan Kichikrok
ko‘rgazmalar tashkil etish ham mumkin.

Vestibyulda maktabning o‘ziga xos, yaqin oradagi boshga o‘kuv yurtlaridan fargli
xususiyatlarini to‘g‘ri ifodalash juda muhim ahamiyatga molikdir.

Odatda, umumiy ta’lim maktablari mashhur yozuvchilar, jamoat arboblari, urush va mehnat
gahramonlarining nomi bilan ataladi. Bu esa o‘quv yurti vestibyulini badiiy bezashda muhim omil
bo‘lishi mumkin. Masalan, vestibyulda o‘quv yurtiga nomi berilgan shaxsning byusti yoki portreti,
hayoti va faoliyatini ifodalovchi materiallar joylashadi, ana shular vestibyulni badiiy bezashda
asosiy o‘rinni egallaydi. Interyerdagi ayrim elementlar binodan tashqgaridagi muhitni bevosita
ifodalab turishi mumkin. Vestibyulda joy yetarli bo‘lsa, uning o‘kuvchilar harakatiga xalaqit
bermaydigan gismida yashil burchak tashkil gilish magsadga muvofikdir. Uni gisht va toshlar bilan
jihozlab, u yerda turli xil dekorativ o‘simliklarni parvarishlash, vestibyulning maktab uchastkasi,
qolaversa, tabiat bilan uyg‘unligini aks ettiradi. Shunga o‘xshash mabhalliy sharoit bilan bog‘liq
boshga elementlarni ham go‘llash mumkin.

Maktabdagi boshga xonalar interyerlarini jihozlashda, avvalo, ularning funksional vazifasini,
golaversa, biologik va estetik vazifalarini hisobga olish lozim.

Mustahkamlash uchun savollar
1.Yurtimiz me’morchiligi tarixiga oid ma’lumotlarni izohlang
2.Milliy urf-odatlarimiz kadriyatlarimizni izohlang.

3. Badiiy bezash ishlarini tashkil gilishni tushuntring.

4. Interyer va fasadlarni izohlang.

5. Bezashda dekorativ o‘simliklarni ganday ahamiyati bor.
6. Interyerni bezatish talablarini tushuntring.

7-MA’RUZA: XONA VA FANLAR BO’YICHA O’QUV KABINETLARIDA MEBEL VA
QO’SHIMCHA JIHOZLARNI JOYLASHTIRISH SXEMATIK TASVIRI.
Reja
1. Xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida joylashtirish sxematik tasviri
2. Fan kabinetlarini joylashtrilishi

Tayanch so’z va iboralar: Sinf xonalari, jihozlash, kabinet, intrer, gul, rang

Sinf xonalari - maktablar interyerining eng asosiy qismidir. Sinf xonalari ularda
shug‘ullanadigan o‘quvchilarning yosh xususiyatlariga muvofik holda jihozlanadi. 1 - 6 sinf
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o‘quvchilari uchun ajratilgan bir kishilik stol va stullarni juftlab qo‘yish, stollar orasida 30 sm
goldirish tavsiya etiladi. 5-8 sinf o‘quvchilari shug‘ullanadigan xonalarda ikki kishilik stollar
o‘rnatilib, ular orasida kengrok yo‘lka koldirish kerak. Stollar 3 qator qilib qo‘yiladi.

Sinfda asosiy yozuv taxtasidan tashkari xonaning orqa tomoniga sinf devoriy gazetasi, o‘kuv
ko‘llanmalari, navbatchilar jadvali va o‘quvchilarning ishlaridan namunalar va hokazolarni
joylashtirish, ularning balandligi bir xil va ranglari bir - biriga mos bo‘lishi lozim. Agar sinf
xonasining koridor bilan tutashgan devorida o‘quv qurollari va ko‘rgazmali qo‘llanmalar saqlash
uchun shkaf bo‘lmasa, sinf xonasining orga tomoniga 1 - 2 ta shkaf qo‘yiladi.

Sinf xonalari ham, boshga xonalar ham gigiyenik, fiziologik va boshga talablar asosida
bo‘yaladi.

Endi maktablardagi asosiy fan xonalarini jihozlashning o‘ziga xos xususiyatlari haqida
to‘xtalamiz.

Uzbek tili va adabiyoti, rus tili va adabiyoti, xonalari o‘z xususiyatlariga ko‘ra anchagina
umumiylikka ega. Umuman aytganda, bu xonalarni jihozlash boshga xonalarni jihozlashdan tubdan
farq qgilmaydi. Fagatgina bularda o‘quv qo‘llanmalari, jadvallar, metodik adabiyotlar va hokazolar
saglanadigan shkaflar soni ko‘proq bo‘lishi mumkin. Bundan tashqari, turli mavzuli ko‘rgaz
malarni namoyish gilishi uchun oynavand va devorga osiladigan vitrinalardan ham foydalaniladi.
Ana shu vitrinalarning ranglari kontrast, to‘yingan bo‘lsa, kishining e’tiborini o‘ziga ko‘prok jalb
etadi.

Xonalardagi devorlarning rangi boshqa sinf xonalaridagi devorlar rangidan fark gilmaydi.

Matematika xonasining jihozlanishi va ranglari ham adabiyot xonasiniki kabi bo‘ladi. Faqat
undagi sinf taxtasida turli grafiklarni tez va qulay bajarish uchun katakchalar chizib qo‘yiladi.
Ma’lumki, chet tillar xonasini jihozlashda ta’limning texnik vositalari keng qo‘llaniladi. Chet
tillarni o‘qitishning hozirgi metodlari har xil markadagi kinoproyektorlarni, tovush yozadigan va
eshittiradigan teleaudioapparatlar, kompyuterlarni qo‘llashni taqozo etadi.

Chet tillar xonasi devorlarini bo‘yashga boshqa sinf xonalari devorlarini bo‘yashga qo‘yiladigan
talablar quyiladi.

Uquvchilar stolidagi ajratib turuvchi vertikal to‘siglar va boshga jihozlarning rangi ish stolining
ustini bo‘yalgan rangdan keskin farq qilmasligi lozim. Maxsus jihozlarni boshqarish
tugmachalarning rangigina kandaydir yorqinroq bo‘lishi mumkin.

Kimiyo kabinetlari 7-10 sinf o‘quvchilari shug‘ullanishiga mo‘ljallangan hamda laboratoriya
hamda laborant xonasidan iborat bo‘ladi. Laboratoriya o‘qituvchisi bilan o‘quvchilar ishlaydigan
xona eng asosiy xona hisoblanadi. Kimiyo darslarining o‘ziga xos xususiyatlari o‘quvchi va
o‘qituvchining ish o‘rinlari maxsus jihozlanishini talab giladi.

Laboratoriyadagi stollarning yuzasi Kimiyoviy moddalar ta’siriga chidamli materiallar bilan
goplanadi. Bunda linoleum, ko‘p qatlamli plastik, rezina, getinaks paranatdan foydalanish mumkin.
O’quvchilar ish stollarining ustini qoplash uchun kafel plitkalar, juda kulay materiallardir. Lekin uni
yopishtirishda oralarida umuman yoriglar qoldirmaslik kerak, aks holda beixtiyor to‘kilib ketgan
reaktiv moddalar o‘sha yorliglardan o°tib ketishi mumkin. Uquv stollariga gaz, elektr toki va suv
o‘tkaziladi. Stollarda yana o‘quvchilar portfellarini saqlashi uchun polka bo‘ladi. Ba’zi stollarda
tajriba o‘tkazish jarayonida kerakli shtativ, idish va boshqalar turadigan maxsus joy ham bo‘ladi.

Laboratoriyada stollarni konstruksiyasiga ko‘ra turli variantlarda joylashtirish mumkin.

Ikki kishilik o‘quv stollari qator qilib teriladi. Bu stollardagi elektr va suv manbalari
o‘quvchilarning o‘rnidan turmasdan va bir biriga xalaqit bermasdan suv olishlari va to‘kishlari, gaz
va elektr manbalaridan tajriba o‘tkazish uchun bemalol foydalanishlarini hisobga olib o‘rnatilishi
lozim. Ularning ustida tajriba o‘tkazish uchun stollar umuman bo‘sh bo‘lishi kerak.
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O‘qituvchi tomonidan o‘tkazilayotgan tajribalarni hamma o‘quvchilar bemalol ko‘ra olishlari
uchun laboratoriyaning poli zinapoyasimon qilib ko‘tariladi. Amfiteatr shaklidagi zinapoyasimon
pol sinfda yurishni giyinlashtirishini ham nazarda tutish kerak. Shuning uchun bunday yuzalarni
gorizontal gilish magsadga muvofikdir. Uni linoleum bilan qorplanadi. Kimiyo xonalarini parket
bilan qoplanmaydi. Aks xolda, tajriba paytida Kimiyoviy moddalar to‘kilishi natijasida parket pol
tezda yaroqsiz bo‘lib goladi.

Kimiyo xonasida oldin kichikrok stollarni keyin kattarog stollarni qgator gilib joylashtirish
o‘quvchilar tajriba maydonini baravar ko‘ra olishlarini ta’minlaydi. Ana shu stollarga mos stullarni
ham tanlashlari lozim. Lekin Kimiyo xonasida ku- lay o‘tirib ishlashlari uchun balandligini
o‘zgartirish mumkin bo‘lgan stullarni o‘rnatish magsadga muvofikdir. Namoyish stoliga ham suv,
gaz va elektr ulanadi. Suv to‘kiladigan rakovina stolning chap tomoniga yoki uning davomiga
o‘rnatiladi. Gaz gorelkalari va elektr manbayiga ulanadigan nuqtalar o‘qituvchi o‘tiradigan stolning
pastki qismiga o‘rnatiladi. Elektr simlari, gaz va suv trubalari berk holda bo‘ladi, lekin ularni
ta’mirlash yoki tekshirishda bemalol ochish mumkin bo‘lishi lozim.

Fizika xonalari ham Kimiyo xonalari kabi 2 xonadan- laboratoriya va laborant xonasidan iborat
bo‘ladi. Bu xonalardagi mebellar ham Kimiyo xonalari singari joylashtiriladi.

Fizika laboratoriyalarida ikki kishilik stollar qator qilib qo‘yiladi. Stollarning yon tomonlariga
elektr rozetkasi o‘rnatilib, elektr toki ulanadi.

Laborant xonasida shkaflardan tashqgari elektr toki ulangan laboratoriya stoli, o‘qituvchining
stoli, dars uchun kerakli priborlar va o‘quv qo‘llanmalari tarqatiladigan aravacha bo‘lishi kerak.

Biologiya xonasida ham yuqorida aytilgan ikkita xona bo‘lib, ulardagi mebellar va boshka
jihozlar ba’zi o°ziga xos xususiyatlarga ega bo‘ladi.

Biologiya xonalarida o‘simliklarini korongu va yorug‘ sharoitlarda rivojlanish jarayonini
o‘rganish uchun maxsus kameralar bo‘lib, ular lyuminessent va oddiy elektr lampalari bilan
ta’minlanadi ularda ventilyatsiyani kuzatish teshikchalari, shuningdek, yorug‘ kameralarda yetarli
yorug‘likni ta’minlaydigan va korong‘i kameralarda yoruglikni izolyatsiyalaydigan qatlam bo‘ladi.

Laboratoriyaga o‘simliklar va akvariumlar uchun taglik va polkalar o‘rnatiladi. Devorlarga esa
vitrina va bolalarning ishlari, gerbariylar va qizigarli topilmalarning ko‘rgazmasi uchun stendlar
o‘rnatiladi.

Geografiya xonasi 5-9 - sinf o‘quvchilari shug‘ullanishi uchun mo‘ljallanib, o‘quv xonasi
bazasida tashkil etiladi.

Xona ikki o‘rinli o‘quv stollari va alohida turuvchi stollar bilan jihozlanadi. Oldingi devorga
seksiyali sinf taxtasi o‘rnatiladi. Orqa devorga ko‘rsatmali qurollar o‘rnatiladi. Hajmli o‘quv
qo‘llanmalarini joylashtirish uchun teshikchalar ilgaklar, va tokchalar bo‘lishi kerak.

Tasviriy san’at va chizmachilik xonalarida 4-6 (tasviriy san’at) va 5-8 (chizmachilik) sinf
o‘quvchilari shug‘ullanadilar. Bu xonada tasvirly san’at to‘garagining mashg‘ulotlari ham
o‘tkazilishi mumkin.

Chizmachilik qurollari va rasm chizish uchun kerak bo‘lg‘an asboblarni saklash uchun stolning
o‘ng to.moniga g‘aladon yasaladi.

Unda o‘quvchilar chizg‘ich, bo‘yoqlar, qalamlar va boshqa anjomlarni saqlaydilar.

Chizmachilik va tasviriy san’at xonalarini imkon qadar alohida tashkil qilish, tasviriy san’at
xonasiga stul va molbertlar quyish magsadga muvofikdir. Shunda o‘quvchilar rasm chizishlari
uchun qulay imkoniyatlar yaratish mumkin. Molbertning har xil turlari bo‘lib ularning soddaroq
shaklli variantlarini duradgorlik ustaxonalarida yasash mumkin.

Molbertlarni barcha yoshdagi maktab o‘quvchilariga moslab, ya’ni ularning rasm chiziladigan,
qog‘oz yopishtiriladigan sirtlarni qiya, baland yoki past bo‘ladigan qilib yasash kerak.
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Tasviriy san’at xonasida o‘quvchilar unumli ishlashining eng muhim shartlaridan birinatura
o‘rnatiladigan tagliklardir. Ularni ham xuddi molbertlar singari duradgorlik ustaxonasida tayyorlasa
bo‘ladi. Ularning eng oddiysi ikkita taxta yoki kalin fanerni 90 gradus burchak ostida bir biriga
mahkamlab sinf taxtasiga osish usulidir. Shuningdek, balandligini o‘zgaruvchan kilib ishlangan
temir va taxta tagliklar ham mavjud bo‘lib turli sinflarda o‘quvchilarning bo‘ylarini hisobga olib bu
tagliklarni balandlatish yoki pasaytirish mumkin. Bunda ham taxta taglik asosidagi teshikchalardan
foydalaniladi.

Metall tagliklarda natura o‘rnatiladigan yuza mahkamlangan vertikal asos bo‘lib turadigan
trubasimon asosda rezba ochilib, uni bo‘shatib asosni ko‘tarish yoki tushirish mumkin bo‘lishi
kerak. Bu imkoniyatlar tasviriy san’at o‘qituvchisiga darsni metodik va didaktik jihatdan to‘gri
tashkil etish imkonini beradi. Har bir tasviriy san’at xonasida bir nechta taglik bo‘lishi kerak,
chunki ayrim sinflarda naturalarni ikki joyga o‘rnatish zarur bo‘lib qoladi. Bu tagliklarga
o‘rnatilgan naturalarni yaxshi tasvirlash, ularning hajmini, rangini aniq ifodalashda ularning to‘gri
yoritilganligi  muhim ahamiyat kasb etadi. Buning uchun reflektorlardan foydalaniladi.
Reflektorlarning lampa qismi nafaqat yuqorilatish yoki pastlatish, balki ularni o‘ng yoki chap
tomonga burish imkonini ham berishi lozim. Reflektor sifatida ayrim stol lampalaridan ham
foydalansa bo‘ladi.

Orga tomonda yasaladigan javonning eni 300-350 mm, balandligi 1800 mm, uning pastki
kismi berk, yukori gismi esa surib ochiladigan oynali qgilinadi. Shkafning pastki kismidagi
tablitsalar tasviriy san’atning turlariga ajratilgan holda saklanadi. Yuqoridagi surilib ochiladigan
qismlarida tasviriy san’at va chizmachilik darslarida ishlatiladigan model, detal, mulyaj, tulum va
boshqalar saqlanadi. Shkaf o‘rtasi o‘lchami jihatidan enlirog, eshigi qulflanadigan gilib ishlanadi va
unga proyeksion (ekranga tasvir tushiruvchi) texnik vosita o‘rnatiladi.

Mustahkamlash uchun savollar
1. Interyer va fasadlarni izohlang.
2. Bezashda dekorativ o°simliklarni qganday ahamiyati bor.
3. Interyerni bezatish talablarini tushuntring.
4. Fan kabinetlarini jihozlash talablarini izohlang.

8-MA’RUZA: TAKLIF ETILGAN ECHIMLAR ASOSIDA XONALARNI JIHOZLASH

Reja
1.Xonalar, ularning ichki giyofasi, bezatish
2. Bollalar xonasini ikki gavatli karavotlar bilan jihozlash

Tayanch so’z va iboralar: bezatish, dahliz, mehmonxona, bolalar xonasi, havo tozalagich

Har bir oila o‘zining ehtiyoji, imkoniyati va tushunchasiga qarab xonalarni o°‘ziga xos qilib
jihozlaydi. Xonalarni jihoz lashda xonalarning tarhi, soni, hajmi, o‘zaro mutanosibligi, eshik va
derazalarning o‘lchami, shakllari, xonalarga kunduzgi yorug‘likning qanchalik tushishi va shu
kabilar katta rol o‘ynaydi. Mebellarni joylashtirish, xonalarning ichini bezash uy egala-rining didi,
uquvi va ma’lum darajada fe’liga bog‘liq. Xonalar qulay, shinam bo‘lishi uchun nimalar qilish,
ganday jihozlar olish va ularni ganday joylashtirish, ularning hajmi, shakli, bezagi, rangi ganday

25



bo‘lishi kerakligini odatda oldindan o‘ylab ko‘riladi. Xonalar mebellar va turli buyumlar bilan
qalashtirib tashlanmagani ma’qul. Har bir jihozning o‘z o‘rni borligi, ular boshqa buyumlar va
xonaning o‘zi bilan mutanosib bo‘lishi lozim. Xonalardagi mebel, jihozlar bir garnituradan bo‘lishi,
bir to‘plamni tashkil etishi yoki zamonaviy bo‘lishi shart emas. Lekin hamma jihozlar shakli, hajmi,
bezagi, rangi bilan bir-biriga uyg‘un, moye bo‘lmog‘i kerak. Xonani jihozlashda har bir narsa
mebel, badiiy mato, chiroqg, gilam, amaliy san’at namunalari, paloye, turli to‘shamalar ma’lum bir
magsadga xizmat qilishi, xona ichiga fayz kiritishi lozim. Sandig, xontaxta kabi milliy mebellar
mahalliy sharoitga muvofikligidan o‘z ahamiyatini yo‘qotmagan. Aynigsa qariyalar xonasini
sandiq, xontaxta kabilarsiz tasavvur etib bo‘lmaydi. Odatda, sandiq xonaning bir burchagiga
qo‘yiladi, ustiga ko‘rpa-yostiq yig‘iladi. Ko‘pincha, to‘g‘ri to‘rtburchak, ba’zan kvadrat, doyra, oval
shaklida ishlangan xontaxta xonaning o‘rtasiga yoki bir chetiga qo‘yiladi, atrofiga ko‘rpacha
tashlanadi. Xontaxta va uning ustiga tashlanadigan dasturxon rangi bilan parda va devorning rangi
bir-biriga muvofiq bo‘lishiga ahamiyat berilsa xona chiroyli ko‘rinadi. Mebelning barcha jihozlari
yog‘ochning bir turidan tayyorlana-di yoki bir xil pardoz beriladi. Xona ichida ranglarning yaxlit-
ligiga erishish uchun yumshoqg mebellar bir xil mato bilan qopla-nishi, deraza pardalarining rangi
ham xona ichidagi jihozlar rangiga mutanosib bo‘lishi kerak.

Dahliz. Dahlizning asosiy jihozi kiyimilgich. Tor daxliz-lar uchun qozig‘i yoki ilmog‘i
bo‘lgan kiyimilgichlar qulay. Yuqori qismi bosh kiyimlarga mo‘ljallangan polga qo‘yiladigan kiyi-
milgichlar ham bor. Bolalar uchun kiyimilgichlar tayyorlash mum-kin, sumka, soyabon va boshga
narsalar uchun ham ilgaklar qo‘yiladi. Buning uchun devorga tik (vertikal ) gogilgan taxtalarga
oralig‘i 25—30 sm qilib, gorizontal yo‘nalishda ensiz taxtalar qogiladi. Shu taxtalarga ilgaklar
qo‘yiladi. Kiyimilgichni moybo‘yoq, emal, rangeiz lok bilan bo‘yash mumkin. Agar joy bemalol
bo‘lsa, kiyim g‘ijimlanmasligi uchun kiyimosgichlardan foydalanish kerak. Kiyimilgichning ilgagi
yer sathidan 190-200 sm balandlikda bo‘lishi kerak. Uning quyi gismida oyoq kiyimlari uchun
tokcha bo‘ladi.

Ko‘zgu dahlizning zarur jihozi hisoblanadi. Ko‘zgu foydalanish qulay bo‘lgan joyga o‘rnatilgani
yaxshi. Uning yoniga taxta tokcha yoki pardoz-andoz buyumlari uchun stolcha qo‘yilishi lozim.
Hajmi uncha katta bo‘lmagan ko‘zgular esa — to‘g‘ri to‘rtburchak, yumaloq, oval shakllardagi
bezakli yog‘och yoki metall romlarga o‘rnatilgan bo‘lsa chiroyli ko‘rinadi. Daxdizda qurilma
shkaflardan ham foydalanish mumkin.

Mehmonxona. Umumiy xona, odatda, eng keng xona bo‘lib, undan umumiy oilaviy dam olish,
mehmon kutish uchun foydalaniladi. Bu xonaning vazifasi ko‘p bo‘lganligi uchun uni jihozlashga
alo-hida e’tibor berilishi kerak. Deraza oldi, odatda dam olishga ajratiladi. Shu magsadda bu yerga
divan, pastakkina jurnal stoli, bir yoki ikki kreslo, televizor, radiomagnitofon qo‘yiladi.

Xonaning katta-kichikligiga garab yana servant, bezak ashyolar, kitob javoni qo‘yish mumkin.
Mehmon kutiladigan xonada albatta stol, stullar bo‘ladi. Xona keng bo‘lib turishi uchun stol
devorga yaqin qo‘yilsa, zarur paytda o‘rtaga olinadi.

Mehmonxona chog‘roq bo‘lsa, stol yig‘ma bo‘lgani ma’qul. Xona o‘z nomi bilan
mehmonxona bo‘lgani uchun ham aksariyat shu xona bekalarning didi, ichki madaniyatini namoyon
etadi. Shuning uchun ham uni jihozlash va bezashga hamma bekalar ham alohida ahamiyat
berishadi.

Yotogxona. Xonalar hajmi va oila a’zolarining soni, tarki-biga garab yotogxona, ish kabineti,
bolalar xonasi kabilarga ajratiladi. Yotogxona uchun odatda chog‘roq xona tanlanadi. Unga faqat
uxlash uchun zarur bo‘lgan mebellar qo‘yiladi. Bolalar xonasi uchun kengroq xona ajratilgani, unda
karavotdan chetroqda bolalar o‘ynaydigan joy ham bo‘lgani ma’qul. Yosh bolalar 3—4 yoshgacha
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ota-onasining yotogxonasida bo‘ladi. Bu yerda asosiy yotish joyidan tashqgari, albatta, bolalar
karavoti uchun ham joy ajratiladi. Xonalar kam bo‘lsa, yotogxonalar ijjodxona (kabinet) vazifa-sini
ham o‘taydi. Demak u yerga shunga moye jihozlar ham kiritila-di. Odatda ish stoli derazaga tagab
qo‘yiladi. Stolga yaqinroq devorga kitob javoni o‘rnatilsa, kam joy egallaydi. Kiyim-kechak
saglanadigan shkaf, odatda, yotogxonada bo‘ladi. Yotogxonaga pardoz stolchasini qo‘yish mumkin.

Yotogxona odatdagi (shiftdagi) lampochkadan tashqari, karavotlar yonidagi tumboch-kalar
tepasida devorga o‘rnatiladigan lampalar bilan ham yoriti-ladi. Ish joyidagi stol ustiga, pardoz
stolchasiga stol lampasi qo‘yilgani ma’qul. Deraza pardalari, gilam, karavot ustidagi yopqichlar bir-
biriga moye bo‘lsa, chiroyli ko‘rinadi.

Bolalar xonasi. Imkon bor yerda bolalar uchun alohida yorug‘, oftob tushadigan xona ajratiladi.
Uni bolalar yoshiga garab jihozlanadi. Bolalarning serharakatligi inobatga olinib, ularning o‘yiniga
kengroq joy ajratiladi. Bu xonada ortigcha narsalar bo‘lmagani ma’qul. Kunduzi yig‘ishtirib
qo‘yiladigan karavotlar qo‘yilsa, xona yana ham keng bo‘lib, bolalar bemalol o‘ynashiga sharoit
yaratiladi. Farzandlarning yoshi, jinsiga garab aksariyat otalar bolalar xonasiga moye ikki gavatli
karavot yoki rom oldiga yig‘ma stol yasab yoki burchakni bolalarning dare tayyorlashiga moye
qgilib uchburchak stol yasab beradilar. Xonani jihozlashda bolalarning o‘zlari ishtirok etealar yana
ham chiroyli bo‘ladi. O‘smirlarning xonasi o‘zlariga moye qilib jihozlanadi. Ular-ning dare
tayyorlashi uchun yozuv stoli, sekreterlardan foydalan-sa bo‘ladi. Kichik yoshdagi maktab
o‘quvchilari uchun parta shaklidagi kichik stolchalar yaxshi bo‘ladi.

Yozuv stoli deraza yaqiniga qo‘yilsa, dare tayyorlash, rayem chizish, kitob o‘qish uchun
qulay.

Bolalar xonasi an’anaviy bolalar mebeli bilan jihozlani-shi mumkin. Divan-karavotdan tashqari
kitob, kiyim-kechak, o‘yin-choqglar saqglanadigan shkaf qo‘yish lozim. Bolalar xonasiga kichik
yoshdagi bolalar uchun kichik hajmli sport anjomlari, masalan, devorga narvoncha o‘rnatish
mumkin. Bolalar xonasi yorqin, quvnoq kayfiyat yaratadigan bo‘lishi uchun ular yoshiga moye
rangli plakat-lar, geografik xaritalar, tagvimlar, fotosuratlar bilan bezalsa yana ham yaxshi. Ish
xonasi (kabinet). Ish (ijod) xonasi ish stoli, kreslo, kitob javoni va taxta tokchalar bilan jihozlanadi.
Kabinetdagi ish stoli yuzasining o‘lchami 140x70 sm dan oshmasligi kerak. Ish stolida ish uchun
kerakli bo‘lgan narsalar turadi. Stolning o‘ng va chap burchagiga egasining ishiga yordam
beradigan kartoteka qutichalari, ma’lumotnoma, adabiyotlar, stol taqvimini joylashti-rish qulay. Ish
stoli qog‘oz va mayda jihozlar saqlaydigan bo‘lim-lardan tashkil topadi. Surilma tumba va
tortmalardan iborat bo‘lgan ish stoli juda qulay. Telefonii stolning o‘ziga emas, balki uning yon
tomoniga joylanadigan taglik yoki tumbaga o‘rnatish ma’qul. Agar xona kattaroq bo‘lsa, ish
stolining chap tomoniga o‘lchami kichikroq qo‘shimcha stol o‘rnatiladi. Unga yozuv mashinkasini
qo‘yish mumkin (yozuv mashinkasi uchun qo‘yilgan stol balandligi ish stoli baland-ligidan 5—8
sm past bo‘lishi kerak). Ishlayotganda o‘tirish uchun aylanma stul yoki kreslo tavsiya etiladi.

Yorug‘likning ish joyiga to‘g‘ri tushishi katta ahamiyatga ega. O°‘qiyotganda yoki ish
qilayotganda faqat ish stoligina yoritilib qolmay, balki xonaning hamma qismi yoritilgan bo‘lishi
kerak. Ish xonasiga kreslo, divan, jurnal stoli qo‘yib, dam olish uchun joy ajratsa ham bo‘ladi. Bu
xonadan ijod va ilmiy ishlar bilan shug*ullanish uchun foydalaniladi.

Oshxona. Oshxona ishlaridan eng ko‘p vaqt oladigani ovqat tayyorlashdir. Ovqgat tayyorlash
uchun oshxonada maxsus jihozlar bo‘lishi lozim; ularning turlari va o‘lchami uy (kvartira) tuzilishi
va oila a’zolarining soniga bog‘liq bo‘lib foydalanish uchun qulay qilib joylashtirilishi zarur.
Bunday jihozlar mahsulotlar va idishlarni yuvish qurilmasi, mahsulotlar ajratib tayyorlanadigan va
oshxona idishlari saglanadigan stol-shkaf, qurug mahsulotlar saglanadigan osma shkaflar, javonlar,
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shuningdek gaz plita va muzlatgichdan iborat. Yuvish qurilmasi tagidagi shkafga chigindilar uchun
qopqoqli chelak qo‘yish tavsiya etiladi. Agar oshxona kattaroq bo‘lsa, u yerga qo‘shimcha jihozlar:
issiq ovqatlarni suzish va yaxna taomlarni solish uchun zarur bo‘lgan idishlar qo‘yiladigan stol-
shkaf, ovqatlanish stoli, stullar va boshqalarni joylashtirish mumkin.

Gaz plitasining yuqorisiga oshxonaning havosini tozalaydigan havotozalagich (elektrofiltr)
o‘rnatish kerak. Yuvish qurilmasi plita bilan yonma-yon joylashmagani maqul. Aks holda unga suv
sachraish mumkin. Polga qo‘yiladigan oshxona jihozlari poldan bir xil balandlikda (eng qulay
balandlik 85 sm) bo‘lishi kerak. Devorga qoqib o‘rnatiladigan shkaflar ish stoli yuzasidan 55 sm
balandga joylashtirilishi lozim. Agar shkaf pastrogjoylashti-rilsa, ishlayotganda xalal beradi,
balandroq  joylashtirilsa, yuqori  tokchalardan  foydalanishda noqulaylik  tug‘diradi.

Odatda, oshxona jihozlari tartib bilan joylashtiriladi. Oshxona devorlari namga chidamli
bo‘lishi kerak. Devorlarni moybo‘yoq bilan bo‘yash keng tarqalgan. Devorlarni och ranglarga
bo‘yash tavsiya etiladi, bunda oshxona ko‘zga kengroq ko‘rinadi; havo rang, och yashil, kulrang
(derazalar janub tomonga qaraganda) yoki och novvot, nim pushti, zarg‘aldoq (derazalar shimol
tomonga ochilganda) kabi ranglarga bo‘yash maqgsadga muvofiqdir; bo‘yalgan devorlar sirti yaltiroq
bo‘lmagani ma’qul buning uchun bo‘yoqqa skipidar va bo‘r qo‘shish kerak. Devorlar moybo‘yoq
yoki polivinil-atsetat bo‘yokdardan tashqari gigiyenik sifatlarga ega bo‘lgan plyonka-li
gulqog‘ozlar bilan pardozlanadi. Devor shkaflari o‘rnatiladigan joylar mustahkam, issig va namga
bardoshli materiallar (sirli sopol plitalar, yog‘och tolali emal plitalar, bezak qavat-li qog‘oz plastika)
bilan qoplanishi lozim. Ularning rangi devorlar rangi bilan oshxona mebeli rangiga muvofiq
bo‘lishi kerak.

Oshxonada ish joylarining sun’iy yoritilishiga alohida ahamiyat berish lozim. Yorug‘lik ish
bajaruvchining chap tomonidan yoki tepasidan tushib turgani ma’qul.

Oshxonalardagi yoritqichlar shipning o‘rtasiga o‘rnatiladi. Oshxonada yumushlar uchun qulay
sharoit  yaratish magsadida qo‘shimcha  yorug‘lik  manbalarini  o‘rnatish  ma’qul.

Yumush paytida zarur sharoit yaratish, mahsulotlar va idishlarni saglash uchun oshxonada bitta
asosiy ish stol-shkafi bo‘lishi kerak. Agar oshxona kattaroq bo‘lsa 80-90 sm uzunlikdagi ish stol-
shkafi bo‘lgani ma’qul. Stol-shkaflardagi ko‘chma tokchalar oshxona anjomlarini saqlash uchun
ancha qulay, chunki ularni idishlarning katta-kichikligiga garab turlicha balandlikda joy-lashtirish
mumkin. Jihozlari burchak shaklida joylashtiriladi-gan oshxonalar uchun maxsus stol-shkaflar
bo‘lib, ular birlashtirilganda burchak shaklida stol hosil bo‘ladi. Bunday stollarda vertikal o‘q
atrofida aylanadigan tokchalar bo‘ladi. Tortmali stol-shkaflar ham foydalanish uchun juda qulay.
Stol-shkafning suriladigan 1 ta yoki 2 ta taxtachasi bo‘lgani yaxshi. Bunday taxtachaning biri stol
qopqog‘i ostida joylashgan bo‘lib, unda mahsulotlar to‘g‘raladi. Ikkinchi taxtacha tortma tagiga
poldan 65 sm balandlikda o‘rnatiladi, oddiy kursiga o‘tirib unda yumush qilish qulay. Stol
tortmalarini pichoq, vilka, qoshiglar va oshxonada ishlatish uchun kerakli turli mayda buyumlarni
qo‘yishga moslashti-rilgan alohida qismlarga bo‘lib qo‘yish yoki plastmassa idishlardan
foydalanish magsadga muvofig. Ish stolining usti pishig, is-siqgga chidamli, oson tozalanadigan
bo‘lishi kerak. Shuning uchun ish stolining usti qat-qat plastika bilan goplangani yaxshi.

Osma (devor) shkaflar juda qulay. Bunday shkaf 2 ta bo‘lgani ma’qul, ulardan birini yuvish
qurilmasi tepasiga, ikkinchisi-ni ish stol-shkafi tepasiga o‘rnatish mumkin. Osma shkaflar
mahkamlangan tokchalar yoki ancha qulay bo‘lgan ko‘chma tokchalar bilan jihozlanadi.
Tokchalardan tashqgari turli moslamalar bo‘lib, ular shkafdan to‘laroq foydalanishga imkon beradi.
Yuvish qurilmasi tepasidagi osma shkaflarga idishlarni quri-tish uchun sim qurilma o‘rnatish
mumkin. Osma shkaflarda ochilib-yopiladigan eshikchalar bilan birga suriladigan yoki yuqoriga
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ko‘tariladigan eshikchalar bo‘lib, ular ochiq turganda ham stol yonida ishlayotgan uy bekasiga xalal
bermaydi. Agar oshxona kattaroq bo‘lsa, u yerda asosiy ish stol-shkafidan tashqgari, mahsulotlarni
tayyorlash va saralash uchun ham yana bir stol-shkaf joylashtirish mumkin (uzunligi 30—40 sm).
Bu stol-shkafning tortmalariga pichoqg, kartoshka tozalagich va shunga o‘xshashlar qo‘iiladi. Odatda
bu stol muzlatgich bilan yuvish qurilmasi orasiga qo‘yiladi.

Oshxona mebeli yetarlicha gigiyenik talablarga javob berishi kerak. Hozirgi vaqtda bu
mebelga turlicha pardoz berish — och ranglardagi nitroemal bo‘yoglar bilan bo‘yash, unga har xil
sintetik plyonkalar qoplash, poliefir loklar bilan bo‘yash qo‘llanil-moqda. Pardozlashning bu turlari,
odatda, uzoq muddatli bo‘lib, namlikka va harorat ta’siriga chidamlidir. Oshxonaning o‘zida
ovqatlaniladigan bo‘lsa, u yerda 60x60 sm stol, bir nechta stul va kursilar bo‘lishi kerak. Kichik
oshxonalarda odatda yig‘ma stoldan foydalaniladi. Oshxonada eshikchala-ri suriladigan ochiq polka
yoki osma shkafcha ham bo‘lishi kerak, u yerda choynak-piyola, likopcha va shunga o°‘xshashlar
saglanadi. Bunday shkafcha yoki tokcha ovqat stoli tepasiga o‘rnatiladi. Ayvon. O’zbek
me’morchiligida ayvonlarga gadimdan turar joy-ning eng muhim qismi sifatida e’tibor berilgan.
Ayvonlarning usti yopiq bo‘lib, bir yoki ikki tomoni, ba’zan uch tomoni ochiq bo‘ladi. Ayvonlar
qurilishiga ko‘ra turlicha bo‘lishi mumkin: shi-molga garatib solinadigan ters ayvon, janub tomonga
qaratib solinadigan o‘ng ayvon yoki kungay ayvon deb yuritiladi.

Ayvonlarning yog‘och ustunlari odatda o‘yma, bo‘yama naqgshlar bilan, shifti va devorlari
bo‘yab bezatiladi. Iqlimiy sharoitga ko‘ra ayvonlarning shakli ham turlicha bo‘ladi. Toshkent va
Samarqandda ayvonlar asosan xonalar oldi yoki oralig‘ida, Farg‘ona vodiysida imorat oldiga
(«peshayvony), Xorazm (asosan Xiva)da atrofdagi xonalardan balan-droq qilib, shimol tomonga
garatib solinadi, Buxoro ayvonlari esa baland va kambar-past bo‘ladi. Ayvonlarda ko‘pincha
taxmon bo‘ladi. Ularga ko‘rpa-yostiq va ko‘rpachalar yig‘ib qo‘yiladi. Bahor va yoz oylarida
ayvonda mehmon kutishning yoki oila davrasida bir piyola choy ustida suhbatlashib o‘tirishning
gashti o‘zgacha bo‘ladi. Shuni nazarda tutgan holda dasturxon, sochiq, choynak-piyola, 0zig-ovqat
mahsulotlari va bosh-galar uchun ayvonda tokcha, javonlar va shkaflarning bo‘lishi magsadga
muvofiqdir. Ayollar ko‘pincha ayvonlarda yuvilgan kiyim-kechak va turli buyumlarni yoyib
quritishadi. Uyning ko‘rinishi buzilmasligi va ayvonning ko‘rkamligi yo‘qolmasligi uchun kir
yoyiladigan chil-virlarni doimiy qilib bog‘lab qo‘ymaslik kerak. Zarur vaqtda ishlatilib, keyin
yig‘ib qo‘yilgani ma’qul.
Ayvonda o‘tirish, biror yumush bilan mashg‘ul bo‘lish, bolalar-ning turli o‘yinlar o‘ynashlari
bexavotir, xavfsiz bo‘lishi va yiqilib ketishining oldini olish uchun ayvonlarning ochiq to-moniga
yog‘och panjaralar o‘rnatiladi. Urilib lat yeyishning oldini olish uchun panjara yog‘ochlarini o‘tkir
burchaklarsiz qilib ishlash kerak. Ro‘paradan to‘g‘ri tushadigan quyosh nurlaridan saqla-nish,
ayvon bo‘yoqlarining sifatini asrash uchun ayvonga rangi unigib ketmaydigan surilma pardalar
ilinsa ayni muddao bo‘ladi. Ko‘p qavatli uylarda, odatda, ayvon vazifasini o‘taydigan yozgi xonalar
balkon deyiladi. Bu xonada ozig-ovqat saqlanadigan shkaflarni o‘rnatish, kirlarni yoyish mumkin.
Balkonni  jihozlaganda, uning me’moriy qiyofasi buzilmasligi kerak. Balkonlarni
ko‘kalamzorlashtirishda, unga gul tuvaklari, quti-lar yaxshi o‘rnatilishi, pastga suv oqib
tushmasligini ta’minlash lozim. Ekiladigan gul va o‘simliklarni ham to‘g‘ri tanlash kerak, ular uy
ichidangina emas, kucha tomondan ham chiroyli ko‘rinadi-gan bo‘lsin. Yog‘in-sochindan, quyosh
nuridan himoya vositalari ham binoning qiyofasini buzmasligi, ko‘zga chiroyli tashlanishi, munosib
bo‘yalishi kerak. Balkonda dam olish uchun kreslo va har xil jihozlar qo‘yilishi mumkin, joyni
tejash uchun stol yig‘ma bo‘lgani ma’qul. Mebel va romlar namgarchilikka chidamli, oftobda
aynimay-digan bo‘yoq bilan bo‘yalishi lozim. Balkonlarni yorqin rangli bo‘yoqlar bilan ham
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bo‘yash mumkin, mebelni bo‘yash va jihozlashda ikki xil rang ishlatish tavsiya etiladi, bu ranglar
ham o‘zaro bir-biriga muvofiq bo‘lishi kerak aks holda ko‘zga xunuk ko‘rinadi.

Pardalar. Xonalarni hajmi, o‘rnidan qat’i nazar, ularni jihozlashda pardalar katta ahamiyatga
ega. Odatda pardalar deraza va eshiklarga tutiladi. Ular turli mato, elastik sun’iy plyonka,
to‘rlardan, shuningdek somon va ingichka novda, yupqa taxtachalar-dan tayyorlanishi mumkin.
Pardalarning rangi, guli xonalar hajmi, devorlar rangi, xona ichidagi jihozlarga moye bo‘lishi kerak.
Derazaga odatda ikki parda (to‘r va galin mato) tutiladi. Keyingi paytlarda deraza tomon devori
bo‘ylab yaxlit bir xil parda tutish ham urf bo‘ldi. Uylarning pastki qavatlarida yoki boshga uylarga
yaqin qurilgan joylarda to‘r va qalin mato parda-lardan tashqari (uy ichi tashqaridan ko‘rinmasligi
uchun) deraza-ning quyi gismiga kalta pardalar (darparda) ham tutiladi. Yupga matodan tikiladigan
bunday pardalar deraza tabagalariga torti-lib, deraza bilan birga ochiladi. Deraza pardalari
o‘rnatishning turli-tuman usullari bo‘lib, xona ichini bezashda ular muhim ahamiyatga ega.
Pardalardan o‘rin-li foydalanib derazalar shakli va hajmidagi ayrim nugsonlar-ni yopish mumkin.
Agar xonada bir kichik deraza yoki ikkita tor deraza bo‘lsa ular devor bo‘ylab yaxlit parda bilan
yopilgani ma’qul. Qalin deraza pardalari uchun ustunsimon gavat hosil qilib turadigan og‘ir mato va
undan bir oz yengil gulli, wunchalik qalin bo‘lmagan matolardan foydalaniladi.
Ko‘p qavatli uylarda odatda eshiklarga parda (portyera) tu-tilmaydi. Eshik parda tutish zarurati bor
yerlarda bunday parda uchun mato tanlanayotganda xona ichki gismining giyofasi va vazifasi
nazarda tutiladi, xona ichkarisidagi ranglar majmuasiga moye rangli mato olish kerak bo‘ladi. Qalin
deraza pardalarni o‘rnatish uchun joyiga qarab yog‘och va metall hamda sun’iy materiallardan
ishlangan yakka qator va qo‘sh qator karnizlardan foydalaniladi.

Bollalar xonasini ikki gavatli karavotlar bilan jihozlash. Imkon bor erda bolalar uchun
alohida yorug’, oftob tushadigan xona ajratiladi. Uni bolalar yoshiga qarab jihozlanadi. Bolalarning
serharakatligi inobatga olinib, ularning o’yiniga kengroq joy ajratiladi. Bu xonada ortiqcha narsalar
bo’lmagani ma’qul. Kunduzi yig’ishtirib qo’yiladigan karavotlar qo’yilsa, xona yana ham keng
bo’lib, bolalar bemalol o’ynashiga sharoit yaratiladi. Farzandlarning yoshi, jinsiga qarab aksariyat
otalar bolalar xonasiga mos ikki qavatli karavot yoki rom oldiga yig’ma stol yasab yoki burchakni
bolalarning dars tayyorlashiga mos qilib uchburchak stol yasab beradilar. Xonani jihozlashda
bolalarning o’zlari ishtirok etsalar yana ham chiroyli bo’ladi.

O’smirlarning xonasi o’zlariga mos qilib jihozlanadi. Ularning dars tayyorlashi uchun yozuv
stoli, sekreterlardan foydalansa bo’ladi. Kichik yoshdagi maktab o’quvchilari uchun parta
shaklidagi kichik stolchalar yaxshi bo’ladi. Yozuv stoli deraza yaqiniga qo’yilsa, dars tayyorlash,
rasm chizish, kitob o’qish uchun qulay.

Bolalar xonasi an’anaviy bolalar mebeli bilan jihozlanishi mumkin. Divan-karavotdan tashqari
kitob, kiyim-kechak, o’yin-choqlar saqlanadigan shkaf qo’yish lozim. Bolalar xonasiga kichik
yoshdagi bolalar uchun kichik hajmli sport anjomlari, masalan, devorga narvoncha o’rnatish
mumkin. Bolalar xonasi yorqin, quvnoq kayfiyat yaratadigan bo’lishi uchun ular yoshiga mos rangli
plakatlar, geografik xaritalar, taqvimlar, fotosuratlar bilan bezalsa yana ham yaxshi
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Mustahkamlash uchun savollar
1. Xonalarni bezashda ganday talablarga amal gilinadi.
2. Bolalar xonasini bezashda ganday talablar bajariladi.
3. Xonalarni bezashda taklif etilgan echimlarni izohlang.

9- MA’RUZA: SHAHAR VA QISHLOQ UYLARIDA SUV, GAZ, ELEKTR
ENERGIYASI VA ISSIQLIK TA'MINOTI TI1ZIMI VA UNDAN FOYDALANISH
QOIDALARI

Reja
1. Energiyadan foydalanish yo‘llari
2. Suv ta’minoti tizimi
3. Xonadonlarni montaj gilish usullari

Tayanch so’z va iboralar: Ta 'minot,tizim, bak, elektr, gaz, energiya, montaj,rozvetka

1. Energiyadan foydalanish yo‘llari. Hozirgi kunda elektr va issiglik energetika resurslaridan
samarali foydalanishga dunyoning barcha mamlakatlarida katta ahamiyat berilmogda.

Buni birinchidan yoqilgi va energiya resurslarini gazib chigarish va gayta ishlash uchun
sarmoyalar sarfining va qo‘shimcha mehnat resurslari va materiallar sarfining oshib borishi bilan
izohlash mumkin. 1973 — 74 vyillarda butun dunyoni gamrab olgan energetik krizis aynigsa
o‘zlarining neft va gaz zahiralariga ega bo‘lmagan rivojlangan mamlakatlarga ta’siri katta bo‘ldi.
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Bu mamlakatlarda organik yoqilg‘i va elektr energiyadan tejamkorlik bilan foydalanish magsadida
davlat dasturlari ishlab chiqildi va hayotga tadbiq gilina boshlandi.

AQSH va boshga sanoati rivojlangan davlatlarda olib borilgan tadgiqotlar, issiglik va
energetika resurslarini iqgtisod qilish imkoniyatlari sezilarli darajada yuqori ekanligini
tasdiglamoqda.

Xalgaro tashkilotlardan evropa igtisodiy hamkorlik va rivojlanish tashkilotining (YEIHR)
hisob — kitoblariga garaganda issiqlik va energetika resurslarining gazib chigarishdan to foydali
energiya sifatida iste’molchilarga etib kelishi orasida deyarli 70% isrof bo‘lib, fagat 30% gina
iste’molchiga etib boradi. Agar 1978 yilda sarf bo‘lgan 5 mlrd. t. shartli yoqilg‘ining 1, 5 mlrd. t.
sigina «Foydali energiya» sifatida sanoati rivojlangan mamlakatlardagi iste’molchilarga etib
borgan xolos.

Xalgaro energetika agentligining (XEA ) ma’lumotlariga ko‘ra 1985 yilda shu tashkilotga
kiruvchi sanoati rivojlangan 20 davlatda energiyadan tejamkorlik bilan foydalanish to‘g‘risidagi
dasturlar bo‘yicha energiyadan igtisod qilish 10 — 15% bo‘lishi kerak edi, ammo real
ko‘rsatkichlar bundan bir muncha oshiq bo‘ldi.

O‘zbekistan Respublikasi mustaqillikka erishgandan so‘ng MDH davlatlari ichida
birinchilar qatorida «Energiyadan ratsional foydalanish to‘g‘risida» Qonun qgabul qgildi (1997 y.)
va uni izchillik bilan amalga oshirib kelmoqda. Bu qabul qilingan Qonun yoqilg‘i va energiya
resurslaridan foydalanish va ishlab chigarishning barcha sohalarida, mavjud energiya turlaridan
unumli foydalanish uchun huquqiy bazis bo‘lib xizmat qilmoqda.

Ishlab chigarishda energiyadan tejamkorlik bilan foydalanishni amalga oshirish odatda
ikki yo‘nalishda olib boriladi.

Birinchi yo‘nalish — ishlab chiqarilayotgan tayyor mahsulotga to‘g‘ri keladigan energiya
miqdori giymatini kamaytirish, ya’ni organik va yadro yoqilg‘i, elektr va issiqlik energiyalarini
igtisod gilishdan iboratdir. Buning uchun quyidagi tadbirlarni amalga oshirish magsadga muvofiq
bo‘ladi:

— texnologik va ishlab chikarish intizomini yuqori darajaga ko‘tarish va energiya
resurslaridan tejamkorlik bilan foydalanish;

— 1ssiglik va elektr energiyalarni ishlab chiqarish, uzatish, o‘zgartirish, saqlash va
iste’molchilarga tagsimlashda sodir bo‘ladigan isroflarni kamaytirish;

— ma’naviy eskirgan asosiy energetik va texnologik qurilma va majmualarni yangilash,
qayta ta’mirlash va zamonaviy energiya tejamkor bo‘lgan qurilma va majmualar bilan
almashtirish;

— sanoatning kam energiya sarf bo‘ladigan tarmogqlarini rivojlantirish, mashinasozlik
mahsulotlari sifatini hamda ishlash muddatlarini oshirish, materiallar sarfini kamaytirish, energiya
tejamkorligiga garatilgan ishlab chigarishning ichki boshgaruv tizimlarini takomillashtirish.

Ikkinchi yo‘nalish — energetika ishlab chiqarish tizimlarining o‘zini va energetika
balansini  takomillashtirish, ish unumdorligini oshirish, shuningdek gimmat va noyob
materiallarning o‘rnini bosa oladigan, nisbatan arzon va noyob bo‘lmagan materiallar bilan
almashtirish natijasida energetika xo°‘jaliklarida iqtisodiy samaradorlikka erishish.

Qo‘shimcha energiya resurslaridan foydalanish natijasida ishlab chigarilayotgan
mahsulotlarning sifati, ishonchliligi va ishlash muddatlarining oshishi yoki iste’molchilarning
talablarini qondiradigan yangi mahsulotlarni ishlab chiqarishni yo‘lga qo‘yish.

Mehnat muxofazasi va ish sharoitlarini hamda insonlarning turmush sharoitini yaxshilash
va ekologik muhitga bo‘ladigan salbiy ta’sirlarni kamaytirish kabi natijalarga intilib, iqtisodiy
samaradorlikka erishish uchun zarur bo‘lgan harakatlar ham shu yo‘nalishga kiradi.
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Igtisodiy samaradorlik qilinadigan sarflardan yuqori bo‘lgan xoldagina bunday sayi—
harakatlar energiya tejamkorlik yoki resurs tejamkorlik xarakteriga ega bo‘ladi.

Iste’molda bo‘lgan mahsulotlar o‘rniga qo‘shimcha energiya sarf qilib o‘rniga — o‘rin mos
materiallar ishlab chiqarib, bu yangi materiallarni ishlab chiqarishda qo‘llash, energiya resurslarni
tejashga va ishlab chigariladigan xarajatlarni kamaytirishi natijasida igtisodiy samaradorlikning
oshishi, sarf bo‘lgan qo‘shimcha energiya narxidan yuqori bo‘lsagina, bu xarajat energiya
tejamkorligiga kiradi.

Energiya tejamkorlik siyosati ishlab chigarishning umumiy samaradorligini oshirish
vositasi  sifatida energiya ishlab chigarish va iste’molchilarning undan unumli
foydalanishlarigacha bo‘lgan barcha keng ko‘lamdagi harakatlarni o‘z ichiga oladi.

Jamiyatning issiqlik va elektr energiyaga bo‘lgan haqiqiy ehtiyoji uning hayot tarzi,
iglimiy sharoiti va texnikaviy rivojlanish darajasi bilan belgilanadi. Energiya resurslarining eng
oxirgi bo‘g‘inidagi o‘zgartirilgan so‘ngi — foydali energiyaning bevosita texnologik qurilma va
majmualarda, qishloq xo‘jaligida, maishiy hayotda va transportda qo‘llanilishi bilan esa
jamiyatning taraqqiy etganlik darajasi belgilanadi.

Ishlab chikarishning energiyaga bo‘lgan ehtiyojini o‘zgartirish uchun jamiyatning
noenergetik ishlab chiqarish kuchlariga ta’sir qilmoq kerak. Iste’molchilarning energiyani iqtisod
qilishi tom ma’nodagi energiya tejamkorligini bildiradi, ya’ni bu xalq xo‘jaligida haqiqiy energiya
sarfi migdorini kamaytirishga olib keladi.

Ishlab chigarishning barcha sohalarida energiya tejamkorligiga erishishda fan va
texnikaning ro‘li beqiyosdir. Energiya tejamkor texnologiya va jarayonlarni ishlab chigarishda
qo‘llanilishi, albatta ilmiy izlanishlarning natijasi ekanligi shubhasizdir. Jumladan, elektr
energiyadan unumli foydalanish avvalambor elektr yuritmalarda energiya tejamkor motorlarni
qo‘llash, yuklanishlarni rostlash, yuklanish darajasiga qarab iste’mol qilinayotgan aktiv va reaktiv
quvvatlarni rostlash, quvvat isrofini kamaytirish va shu kabi o‘nlab dolzarb masalalarning
yechimlarini topish, fagat ilmiy izlanishlar va konstruktorlik faoliyatlar bilan bog‘liqdir.

Suv ta’mineoti tizimi. Suv iste’moli tartibi, binolarning turlari, shuningdek texnologik va
yong‘in xavfsizligi talablaridan kelib chigqan holda
suv tarmoglari: boshi berk; aylanali,

kombinatsiyalashgan ko‘rinishda

bo‘lishi mumkin. Boshi berk suv tarmoqlari asosan
ta’minotda tarmoq yoki uning bir qismi ishdan chiqishi
natijasida to‘xtalishlar bo‘lib turadigan joylarda
quriladi.

Bular turar joy, ma’muriy va ishlab chikarish
binolari bo‘lishi mumkin

Aylanali suv tarmogqlari asosan ko‘p qavatli

uylarning uzluksiz ta’minotini amalga oshirish
zaruratini etiborga olib quriladi. Aylanali tarmoglar
tashqgi suv quvuri bilan bir nechta ulanishga ega bo‘lib,
ulardan biri uzilganda ham binoning suv bilan
ta’minlashini to‘xtab qolmaydi.

Kombinatsiyalashgan suv tarmoglari boshi berk va
aylanali quvurlardan tarkib topgan bo‘lib, suvga
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ulanadigan qurilmalar bir- biridan kata oraliqda joylashgan yirik binolarda qo‘llaniladi.

Tabiiy gaz iqtisodiy jihatdan eng qulay energiya manbalaridan biri hisoblanib, respublikamizda
aholi turar joylarini bu kabi arzon va samarali yoqilg‘i bilan ta’minlashga alohida e’tibor
garatilmoqda. Shu bilan birga biz gazdan foydalanishda xavsizlik choralariga gat’iy rioya
qilmog‘imiz lozim.

Xonadonning gaz ta’minoti tarmog‘i gaz eltuvchi quvur, tagsimlovchi gaz quvuri, gaz oqimini
boshgaruvchi uskunalar, gaz sarfi hisoblagichi hamda gazdan foydalanish qurilmalari kiradi.

Gaz tarmogqlarini o‘tkazishda quyidagilarga qat’iy amal qilinadi: quvur po‘lat trubalarni
payvandlash asosida qurilib, zarur uskunalar bilan rezbali birikmalar orgali ulanadi; barcha gaz
quvurlari suvga chidamli moy bo‘yoq bilan bo‘yaladi; gaz quvurlari asosan oshxona, yo‘lak va
boshqga turar joy sifatida foylanimaydigan xonalardan o‘tkaziladi; quvur hojatxona yoki vanna
orqali, shuningdek eshik yoki oyna romlari orqali o‘tkazilishi taqiqlangan.

Elektr ta’minoti xonadonimiz yoritilishini, isitilishini, maishiy texnikalarni ishlashini va boshga
qulayliklarni ta’minlashga xizmat qiladi. Xonadonning elektr ta’minoti mas’uliyatli ish bo‘lib,
maxsus tayyorlangan mutaxassis tomonidan bajariladigan, yuqori darajada kasbiy malaka va
mahorat talab giluvchi mehnat hisoblanadi. Chunki, elektr tarmog‘idagi atiga bitta ishonchsiz
ulanish keyinchalik yong‘in keltirib chiqarishga, noto‘g‘ri ulangan o‘tkazgich esa uyda
yashovchilarnig jarohatlanishiga yoki gimmatbaho uskunalarning ishdan chigishiga olib kelishi
mumkin.

Elektr bilan bog‘liq barcha operatsiyalar, hatto yoritish lampasini almashtirish ham katta
ehtiyotkorlik bilan bajarilishi lozim. Xonadonga elektr tarmog‘i o‘tkazish yoki uni ta’mirlashda esa
xavsizlik va ishonchlilik borasidagi eng zamonaviy talablarga rioya qgilish va sifatli jihozlardan
foydalanish lozim.

Xonadon elektr ta’minotining namunaviy sxemasi o‘zida kirish joyidagi avtomatik kalit, elektr
energiyasi hisoblagichi, himoyalovchi o‘chirish qurilmasi, xonalardagi rozetka va kalitlardan tarkib
topadi (5- rasm)

5-rasm. Xonadon elektr ta’minotining namunaviy sxemasi
Nazorat uchun savollar
1. Elektr energiyadan tejamkorlik bilan foydalanish ganday amalga oshiriladi?
2. Energiyaning ikkilamchi resurslaridan ganday foydalanish mumkin?
3. Elektr qurilmalarning xavfilik darajasi ganday?

38



4. Energetik qurilmalarning atrof-mubhit ekologiyasiga ta’siri qganday?
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11. Yakubova H.S.”Mehnat ta’limi xalq hunarmandchiligi  darslarida ta’lim
texnologiyalarini go‘llash.” metodik qo‘llanma. Toshkent 2011.

12. Qo‘ysinov O.A., Sattorov V.N., Yakubova H.S. — Mehnat ta’limidan amaliy
mashg‘ulotlarni tashkil etish metodikasi.” metodik qo‘llanma. Toshkent

Amaliy mashg’ulot ishlarini bajarishda rioya etiladigan xavfsizlik qoidalari

Amaliy ishlarni bajarishdan avval talabalar xavfsizlik texnikasi va ichki tartib
goidalar bilan tanishtiriladi.
Amaliy ishlarni bajarish davrida turli baxtsiz xodisalarni oldini olish uchun xavfsizlik
texnikasi qoidalariga har bir talaba qa’tiy amal qilishlari shart.
1. Ustaxonada talaba ish kiyimida bo’lish lozim.
2. Amaliy ishlarni bajarish bo'yicha o gituvchi yoki laborantning ko rsatmasini
diggat bilan tinglash va ularning ruxsati bilangina ishni bajarishga kirishi lozim.
3. Durodgorchilik dastgohlarini o'rganish vaqtida ularni avaylash va ulardan
shikastlanmaslik choralarini ko’rish kerak.
. Tig’li asboblar bilan ishlaganda texnika xavfsizlik qoidalariga amal qilish kerak
. Dastgoh bilan ishlaganda diggatni jamlash

o1 B~
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1-Amaliy mashg’ulot. Birikmasiz to‘g‘ri burchak shaklidagi buyumlar tayyorlash
texnologiyasi. Yog‘och materiallarini rejalash, yo‘nish, arralash, randalash. Ish usullarini
o‘rganish va malaka heosil qilish

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.

Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’0z va boshqalar.

Nazariy ma’lumotlar:

Erounan Typmu Oyromnap Taiiépnam  Ba OOLIKA HMIOLIAPHM OaXapull y4yH EFou
MaTepHaJUIApHU yIldall Ba pexanam Kepak Oymamu. ByHuHr y4uyH wmaxcyc acOGoOmapaan
ol nananmIanm.

Viuam ne6 érouy MaTepHATIHUHT YI4aMIapUHM Ba WIAKIMHM AHMKJIAUIHE aiitwiagd. By
acOoOmapra 4uM3fFu4iap, Marp, pyjlerka, T'YHHUsIap, XaTKall TPAaHCIOPTU Ba YIUOB aHJ03ajapu
KUpaJIH.

Yusruunap €rou, MeTasll, MjacTMacca €Ki OolKa MaTepuauiapial Oup Heya CaHTHMETpJaH
Oup MeTprava y3yHJIMKIa MIJUTUMETpiapra OYJIuHTaH Xolia Taiéprianaan. Yiap MIJUTMMETprada
aHUKJIMKIA YiI4dall, KEpakjid TYFPU YW3HMKJIAp YM3MII Ba €F04 KUPPAIAPUHUHI TYFPU UNU3HK
LIaKJIM/1a SKAHIUTUHY TEKIIUPUIL YYyH WIUIATUIAIH.

11-pacm. Yiuam Ba pexkasam ac6o6apu.

V3yHnuru Oup MeTp YM3MKJIApHH MeTp 1ae0 aTanmanu. Yiaap Xam UHIyHAad MakcaJuiapjaa
unuiatwiaa. bykinama metp yHu onu0 rOpuIl Ba cakjiall Kynal OynuiM ydyH OykJiaHaguraH
KWINO sfcaiamu.

Pynernap Oup Hewa MeTp Y3YHJMKAArd MeTand Ba OoIIKa maTepuaygaH (oigaaHuiIraH
CaHTUMETp Ba MMJUIMMETpiapra OYIMHraH TacMajaH ubopar. Yinap Oup Heua merprada Oyira
Y3YHJIMKJIAPHU aHUK HIIUIAII YYYH HILIaTHIAIH.

['Vaustnap érou €ku Oolka Marepuaiiad Gpoigananwiaan. Yuap TyFpu OypyakiapHu yadar,
oenrunami, yn3u0 Ba TeKmupuO kypuin yuyH unuiatwianu.(10-pacm) Iy 6unan Oupra Oomka
Oyp4axiap yuyH MOCIALITUPHITaH [YHUSIIAP XaM HILUIATHIaIH.

Vi4oB anmasamapu Gup Xu1 GYIOMHH KyIia® Taiéprama KyJUIaHHIagd. YI4oB aHaa3acH
OMp XMJ y3YHJIIMKHM KYTI MapTa yirdam yuyH Kepakiu KaTTalukaa TaiépiaHrad perka, Taékuya €Ku
1y kabunapaan uoopart. [y makcaama taii€p Oyrom HaMmyHacHIaH XaM (horamaHuIn Kepax.

Pexanap ne0 taiiépnaHaguran OYyIOMHHHI Kepakid YyidamjapAard IIaKJUIApUHU EFod
MaTepuaiapura Yn3uIIHT aiTmiaau. Pexxanam yayH roKopuaa alTrirad yiadam acoo6iapu Omian
Oupra xaTkar, Kauam, Xap TypJiu pexaiall aHjao3anapuaan (oinananunaim.
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XaTkail EFOUHUHT OeITrMIIaHTaH Kuppacura TasHraH XOJ/1a YHTa Mapajuiesl YH3HKIap YH3HII
yY4yH MIUIATHIAJATaH MOCJIaMa y KyHJa YHUHI TEHIMKJIApUIa YpHAaTWIAQUIaH perKaiap y3ura
ypHaTHIaauran oup €ku Oup Heua MUX EKH KajlamiiapJaH noopar O0ymasu.

Xatkam épaamMua Oup BakTaa OMp Heua rnapajuies YU3UKIap YU3UIl MyMKHH.

[Taprap (mupkyi) Typiau aiiiananap, aijaHa Eilapyd YM3MII XaM Jla Y3YHJIMKJIApHU YIirdarn
y4yH HOUIATUIand. Y MeTawl, €Fod €KW IUlacTMaccajaH TaWépiaHraH, YMyMHHM YKKa
VpHaTHIAAUraH WKKUTAa OEKHaH wmoOopar. UmsyBum mnaprap o€kJapuiaH OMPHUHYM YYWTa WIHA
VKKHHYMCHHUHT YdUra KajaM YpHATHIAAM. YI4ardd TaprapHUHT HKKala OSFM Y4Mra HrHa
YpHaTWIAIN.

Vmuam Ba pexamam wummapuaa Kopa KM OOIIKA paHTJard IOMIIOK —KalamIapuaH
doiinanaHuIaIn.

Pexxanam anno3anapu KapToH, KOFo3, paHep, MeTall, IulacTMacca, €Fou kabuiapiaH 3apyp
makiapaa Taiépnananu. Ymap Typaw Oypyakiap, ainaHamap, aiinaHa €inmapu, KynOypuakiap,
STPH YM3HMKIN IIAKIUIAp aHxo3aj1apuaaH nuobopar Oynaau. Yiap Kepakiu IIAKJIUHU UIIaTUIaETraH
¢rou MarepHai ycTura Kynno um3ubd onumm €ku Oomka unuiap O6axapuin yuyyH Kymianunanu. Ly
Makcaaga 0ab3aH Tail€p OyroM HabMyHacHJIaH XaM (poiiagaHuI MyMKHH.

Pexanam Taii€p OyIOMUHUHI ¥3U, YHUHI TE€XHHMK pacMM, 3CKU3U €KM 4M3Macura kapad
Oa)kKapUJIMIIN MyMKHH.

Taii€p OyroMHUHT ¥y3ura Kapad pexanama 1ry OYIFOMHHHT Xap OWp JIeTaiy KaHaai makina
Ba Yyiyamilapla SKaHJIUTMHU aHUKJIAHAIW, CYHI LIy yiIdaMJaru yidaMiIapHu €Fod MaTepuaira
TETUIIUIN pexaaii acoo0mapu €paamuaa Kyaupud du3uIaam.

bynna aiipum netanHUHT Y3uJaH aHno3a cudaruaa ¢poiganaHnod YM3HII XaM MyMKHUH.

BylOMHUHI TEXHMK pacMH, JCKHM3M €EKM YM3MacH acocuja ylapAa KypcaTuiaaauraH
Yymyamiaapra MyBoGUK paBUIlla TETUIUIM JeTANIAPHUHT HIAKIUIapH €FOY MaTepUalIuIra YU3HIaH.

Ma3kyp caBoJuIapra OMHOAH YKYBUWJIAP YYYH TecTJiap TaépJianr.
Vyarm Huma?
Vuarm ac606mapu Kaiicumap ?
Pexanam Huma?
Pexanam acoobnapu Kaiicunap?
Yusukiaap HUMa y4yH UILIaTHIagu?
V1140B aH03aIapH HUMA YUYH MILTATHIAIN?
Pexanam anno3anapu HUMa y4yH UILIATHIAIU?
XaTkall HUMa y4yH Hluiatuiaaan?

Ma3kyp TONmMHPHKJAapra OHHOAH YKyBYMJIAp Y4YyH aMaJMi v Ba yiira Basuga
TaiépJianl.

Vraam a pasganant ac6061apy MIIUIAITHA MALIK, KUUTHHT.

NGO~ wWNE

2-Amaliy mashg’ulot. Birikmasi egri chiziq shaklidagi buyumlar tayyorlash texnologiyasi.
Yog‘och materiallarni o‘yish va parmalash, pardozlash (silliqlash).

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.

Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’0z va boshqalar.

N3-1202A snextp napmaian KyJa MAITMHACUHUHT TY3WIHIIH (24-pacwm,0)

MammHa acocuil Jacta OWJIaH SIXJUT KWIUO sicairaH, riacTMacca KOpHycIaH WYura y3rud
EKWIraH XoJlataard (Qukcatop Ba pPaguo TYCHKIAPHM CYHIMPIUY KypUJIMacu YpHATHIITaH
miacTMacca KOpIyc, Kyl H30suus OyaraH KOEKTOPJIM 3JIEKTp ABUTATEN, BEHTUJISTOp, IINTHIE,
allllaHuMnUIap TE3NMUTMHU Y3UO-ynaruuum OYiaraH HKKH OOCKUWIM, WKKU TE3JIHMKIH PEeayKTop,
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KYyIIMMYa JacTa, mapMajiaml MaTpoHH Ba INTENCE/UIM BWJIKCH OYIraH TOK YTKa3uIl KaOenuaaH
TalIKUJI TONTaH.

UL

g |

L, 5 678 8

14

24-pacm. U3-1202A napmajam MAaIIUHACHK:

a-TallKy KYPUHUIIHU; O-KOHCTPYKTUB cxemacu; 1 -yTka3umn 0endoru; 2-mmnuHIed; 3-peayKTop
KopmycH; 4-pelyKTop; S-Te3NUKIapHU anManuial yaam MeXaH|u3Mu; 6-poTop BaATMHUHT 30J110pIH
MOXKIIUITHUTY; 7-BEHTUIIATOP; 8-poTop Banu; 9-3nektp asuraren; 10-komnekrop; 11-y3ub ynam
tenkucy; 12-duxcarop; 13-31ekTp roput™macy; 14-xumMos pe3rHa Halyacu.

MamuHa Kopmycuja 3JIEKTp Ba MEXaHMK JETaUlap Opacura H30JLUSAJIOBUM TYCHKIAp
VpHatuiarad 6ynuo0, yiaap MamMHa aH GoilalaHuIAa SIEKTP XaBCU3IMKHU TAabMUHIIAN 1.

VKK MOFOHAIM MKKM TE3MMKIN PEAYKTOp Y4 Ky()T THIUIM FUIAMPAKAaH TAIIKWJI TOITaH
O0ynu0, ynapjaH MKKUTACcH IIMUHJENTAa YpHATUIIAAHW, yJlap MIMAHIETs YKU OYinad XapakatianuO
LIMWHAEIb AWIAHUIUIAPY YKACTOTACMHU Y3rapTUPHUIIN MYMKHH. PeIyKTOp FUIIIMpaKIapuHU YK
Oyitnad xapakaTimanuimy anmanuiad ymaruaau 180° ra Oypumn OwitaH amanra OUTHpPHITAIIH.

VYunuk Ba KymIMMYa JacTaHUM MaxkKamilall y4yyH PeayKTop Koprycuaa YTkKasuil Oendoru
MaBxy InuHAeTHUHT Tallku TIIOMOHM Mop3e KOHycH KypuHuIIMAa OYnu0 ywiIMK HINMUHAETa
aillaHMa XapakaTHHU y3aTUII YYyH K€CHM 03acH KBaJpaT OYJIraH KUCMUTa XaM dra.

ITapMajam MAaIIMHACMHMHI HIUIAII NPUHOMOU. DJIEKTp JBUTaTeNl ynaad-y3rHYHMHT
Tenkucura Oocuil OWiiaH HIITra TyMMpWiIaaud. BypyBum MOMEHT ABUTaTen BalHWJaH PEAYKTOP
OpKaJIi MAalIMHAHWHT IUNUHEINTa y3aTWIa y, IINHAET 3Ca YHIa YPHATWITaH NMaTPOH €KU YUINK
OusaH Oupra aiiiana Gonutaiiu Ba mapMa €Ky OOIIKA I KUXO03WHU XapaKaTra KeJITHPaIu.

VY3u0-ynarudHUHT YJNaHTaH XoJjaTh (UKCATOPHUHT TYTMacHMHM OOCHII OpKajdu cakjad
TypuiIaau.

MamuHaHUHI TY3YKJIMITHHHE TeKIIMPUII BAa YHU MINra taMépjam. MamuHaHu Talky
TOMOHUJAH Ky3/laH KeuupuO Aacta OujiaH KOPIIYCHUHI Ba PEAYKTOP KOPIYCHHHHI SIXJIUTIIUTH,
pe3banu OupuKManap MyXTa TapaHIVIAHTAHJIMIH, IITETCcep BMJIKACH Ba pe3dHa Hailuamapu TOK
VYTKazaguradn OEHYKCOHJIUTH, IIYHUHI/IEK, PEAYKTOPAaH MOM OKUIIM Ba BEHTWISITOP KaHAIJITApDHUHU
MaBXyUIMTY TEKIIUPUIAIH.

Cant opumiHMHT 1- Ba 2- Te3nukiIapyaaH 1| MUHYT JAaBoMuja y3uO YJIaru4yHMHT,
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TE3JMKJIAPUHU KaiTa yIaruyHUHT Oy3ujMac[aH WAl MAllMHAHUHT YMYMHH TEXHHUK XOJATH,
Iy KymiaJaH Kyd4Jd HIOBKMHJIAPHUHI, TUKWIIAIIM Ba TUTPALUIAPHUHI OOp-HYKIMrura, TyTyH
YUKMAETTaHINTU EKU N30JIAUMSHUHT KYWHHAN XUIU HYKIUTUra 35THO0p Oepriiaiu.

Arap mammHa oMOOpJaH OJyHTyHra Kajap MIUIaTWiIMaral Oyica, yHM TEKIIMpUIIJA aBBall
KaHLIepBalUAAaH YMKAPUII Ba CKIT IOPULIUIAPAA YYTKAIApHU HOpMaJl KaMMyTalus OyiaryHra Kajaap
UIIATUO MOCHAIITHPUII (KaMuJa 5 MHUHYT JaBOMMJA) JIO3UM. Arap IOKOpuUJa KailJ KWIMHIAaH
Oy3yKJIMKap 6ynMaca aHWKJIaHTaH KaMYMIIMKIIap 3ca Ty3aTHITaH O0yIica, MITra KHPUIIHII MyMKHH.

Nmnapun 6axapum ycysuiapu. Vi GonutanryHra Kajap OaxkapuiaguraH ornepauusiap,
UILIOB OepuiaguraH Marepuayiap Ba MapMalaHaJWraH TEUIMKJIAPHUHT Yiaumiapura Kapao,
LINMWHACIHUHT alUIaHUNUIAp 4acTOTAacH aHMKJIAHAAW Ba KEPAaKIM JUaMETpJard CO3JIaHraH rapMma
TaHiaHaau. Te3NuKHU KaiTta ynaruynu Oypu0 aiimanunuiap yacroracu poctianagu. 200 ain/mun
alllaHMIIUIap 4acTOTacH IulacTMacca, €roujia 1naMeTpu 9 M rava, mynataa 3ca 3 MM rada Oyiarax
TemMKIapHu mapMmanam, 940 aii/MUH allaHUNUIAp 4YaCTOTAaCH MyJaraa JauaMeTpu 9 MM rada
OynraH TEIIMKIAPHM KaTTa FOKJIAHUII OCTHJA MapMaianl yuyyH Myspkaniaanrad. ITapma matponna
MyXTa MaXKaMmJIaHrad, MaxXKaMJyall KaJIMTH MallliHa FUIIopura conud Kynnmaam.

Nmnos Oepunaaurad OyroM €KM KOHCTPYKLMS MaxkamiaHWO, MQUIcIuKIapiaH To3ajlaHrad,
napMajlaHaJIural HyKTa aHuKJIaHaau Ba KepH ypwiaaau. [IynatHu napmanamijga nmapmanaHaJuraH
JKOWra COBYTHMII CYIOKJIUIM KaHJal KeIWIIMHMA Tekwmpum 3apyp. Kaiix sTwiran wunuiap
OaxapuiIraH/IaH CYHT IITETICEIUIM BIJIKA pa3eTKara THKUIIaIU Ba XUMOS KY30HHATH TaKHJIa/Iu.

Wmnn Gakapuinl ydyH YHr BYJ OmilaH mapmaniail MallMHACHMHUHI aCOCHH JacTacujaH, darl
KyJ OWilaH Kymumua gactacujiaH ynuianagu. [lapma yum Tyrpu Oypuak ocTHa mapMajiaHaIuraH
HyKTara NyHaJaTUpUJIaIH.

K¥ypcaTkna GapMoK OuiaH y3u0O-yJlIarndHUHT TEIKHCUHU 00CHO, MalinHa WINTa TYITHPUIIALIH.
MamuHaHUHT MyHTa3aM HIJIay yayH 0ot 6apMoK 6unan ¢pukcatop 6ocunaiu.

MaimvHaHu Kepakiy Ba3usaTAa TyTHO TypuO, KYJ1 Ba raBIBHY ApMaHHUHT YKU OViliab paBoHU
6ocu0, mapmananaau. KaTra numameTpwiid TEHIMK OYMINJA aBBAI KUYMK JMAMETPIM TELIUK
napMmajaHuil Jo3uM. Ilapmanam xapa€Hujia YMKaJUIraH YaHr Ba KUPUHAWJIAPHU KETKA3WII Y4yH
HapMaHUHT Te3-Te3 TEMIMKAAaH 4YMKApuO Typuil 3apyp. VKKMHUM TOMOHAAauWJa XaM OYMK TELIHK
napmanaHaérrad 0yica, napMa TeUIMKIaH YMKHUILIUTa SKUH YHTra TylaJurad O0CUMHHM KaMalTUpUIL
JIO3UM.

[TapManam craHorM 4YMWJIAHTApIMK HIUIApUia MeTaul MaTepHajUIapHM MapMajail y4yH
MYJDKaJJIaHTaH, JIEKWH YHAaH €Fo4 MaTepuauiap napMaiania Xxam GpoijanaHui MyMKIH.

[Tapmanam cranoru (39-pacm) naurta 1, KonoHKa 2 Ba yHTa YpHATHITaH KOHCOJb 3 JIaH
n6opar. KpHconp peiikanu y3arma épramuia KoJloHKa OYiinad BepTUKan MyHAIMIIAA CHUIDKHHIM.
Konconp Owman Oupranukaa yHra YpHATWIraH OdJCKTPUK JBUTaTeNlb 4 Ba MMNHUHAETH 5
xapakarnaHaau. [lapmananaguran €FOYHUHT KaJIMH-IOTIKAJIUTUIa Kapad KOHCOJIHU KOJIOHKa OYiinad
niauTara SKAHJIAIMITHPUIN €KW YHIOAH Y30KJIamTHpuin MyMkuH. Inuanenra naHramm maTpoH 8
YpHaTMIMO, YyHra Kepakid JUaMeTpAard UWIMHIAPIUK KYyHpyKiIM mapmanap KOTHPUIIAIH.
Konyccumon Kylpykiu mapmanap 6€BocuTa IIMMUHASITHUHT Y3ura kuputud xotupwiagu. [mianens
KOHCOJIra HUcOaTaH jacta 6 épaamuna peiikanu yzatma Oyitnad cypunaau. lllnungenra noroHanu
mKUB Kuiaupuiarad. LIKUB anekTpuK IBUTaTeNJaH Xapakarra KeJITUpWJIaId, YHUHT €paamuia
LIMWHACTHUHT aliJIaHUII COHUHM Y3rapTUPUII MYMKHH.

[Tapmanam craHoruja uIUIaragaa KyWujaarua XaBQCH3JIMK TEXHHKACHU KOMJanapura puos
KWJTUII Tanal 3TUIaIH.

1. IlIxkuBnapHu uxoranad KYHuII Kepak.

2. W BakTHa TACMAHU aJIMalITHPUII sspamMaiiiu.

3. HInuHaenHy TYXTaTHII YIyH TaCMaHM Ky EpJlaMHia TYXTaTMACIUK Kepak.

4. W BakTHIa TapMaHu €rouiad YyTUO KeTHO, MIuTaHu napmanad KyiMacaury, yHH UIIaH
YUKApMAaCIIUTY JI03UM. ByHUHT yuyH nmapmaiiaHyBud €F0Y OCTHTra HXTUET TaXTacH YPHATUIIAIH.

5. [Mapmanam karra Tesnukaa onuO Oopunaau. lllyHuHr yuyH napmanaHagurad €rouHU
MaxKaMm yIuIam, Kynuno ro0opmaciuk Tamald sTwinaau. AKC Xoija €Fo4 KyJJaH 4uKuO KeTuo,
HIIaéTradH oJaMHU IINKaCTIauIun.
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39- pacm. [lapmanam cTaHoru:

1 - mnuTa; 2 - KOJNOHKA; 3 - KOHCOJb; 4 - 3JIEKTp JABUraTellb; 5- MIMHUHJEb;, 6- IIMHHICTHHA
CypyBYH JacTa; 7-00MIKapUIl KYTHUCH; 8- IaHTaJIX NaTPOH; 9- XUMOsI TYCKUYH.

Kecum ac606.1apu
3aroToBKaJlapHH TIAapMaiad TEHIMIN, Y3YHYOK TEHIMKIAp Ba YyKypyayiap OYMII Y4yH mapmaap,
yam  ¢pe3amap xamiaa 3eHkepiapnad  (Goinananmwiaan  (40-pacm). [lapmamapauHr  Yimaamu
TEIIUKJIAPHUHT TaMETPIIapUTra MOC KEJIUIIH JIO3UM, TTapMaJIApHUHT TUIIH TTApMaJtalll IIapOUTH, TEIIHK
TyOMHMHI [IaKIM Ba YyKypiurura Kapa® TaHjmaHaaud. €rod TOJATApUHUHT  HYHAJIMIIMTa
MEPIICHIMKYJISIP JKOMIIAIraH TaTpOH TEIMKIAp Xamzaa Oup TOMOHM Oepk OynraH, HucOaraH caés
TEMIMKIIAp KECKUWIN napmanap ounan (40-pacwm, a, 6, 6) XOCUI KUJIMHAIH,

40-pacwm. ITapmanamr (a,0,8), mapMaami-ma3 ojuir (T) Ba
napMasan YTKasuill (J1) craHoKJIap/a Yiuiaran nasmnap

KUPUHIIM TUTATAJIapJaH H“OopaT 3aroTOBKAaJapHU IapMajiaril
VU4yH KATTUK KOTHIIMA I[UIACTHHKAIM KecuIlll acOo0mapuian
(oiiTanaHIIaIH.

41-pacm. Ilapmanap, ywiun dpe3a Ba 3eHKep:
a — MapKa3uii TeIMKJIap OYaIuraH mapma, 6 — mpooxanm
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napma, B-MapKasuil TEIUKIIap oua-quraH napma, r-KoIMKCUMOH Mapma, JI-Cupais mapma, e-
MapKa3iu Ba KEPTKUWIN CIUpalb apMa, X, €-BUHTCUMOH MTapMa, U-IITONOPCUMOH MapMa, K-y4iIu

bpe3a.

Vku érou Tonamapu HyHATMIIMIA OKOMNAIIIAaH TENIMKIAP KOUIMKCHMOH IapMa OMiIaH
napmananagu (41-pacwm, ). 3aroroBkaHu €Fod ToJaJapHUra KyHAalaHr HyHaIHIIIa napMaia yayH
TUFJIA NapManap umatwiagy (41-pacwm, e). UyKyp Temmkiap ouumiia cnupais napma (41-pacm, o),
BUHTCHMOH Tapma (41-pacMm, o, 3) Ba mronop napma (41- pacm, M) napaan Qoigananunamy, Oy
napMmajap OwiaH €FoY ToONANapy WYHANUIIMIA XaMm, Tojlaylapra KyHJaJaHT HYHaIWIIga Xam
napmanaii MyMkuH. Crimpais napMmajiap 4ujaMian 0yiaau.

AKuaBupiaam craHoru

Kunsupnam #ynu OwinaH 3aroTOBKAaHMHI CHPTH TEKHCIAaHAId, JICKMH Yiuyamiiapud Ba
WIAKJIM Y3rapTUPUIMAWIM, €FOUY-KUPUHIN IUIMTANIApHU >KWIBUpJAIIra MYJDKaJIJIaHTaH KyBBATIIH
aBTOMATHUK CTAHOKJIAp JIMHUSICUIATHHA XKUJBUPJIAII UYn OuiiaH 3aroTOBKaJapHUHT KaJHUHJIUTH
TEruIINYa Y3rapTupuino, yaapra MyaiisiH yimdam Oepuiaad. 3aroToBkaiap HUIMHAPIAPH MacTaa
VpHATUIITaH KUJIBUPJIAII CTAHOKJIApU A )KUJIBUPJIAHTAH/ A XaM IIyH1aidl HaTHKa OJIMHA/IH.

Kunsupnam BakTHIa Te3 XapakKaTJaHyBUYM KYMKOFO3 3arOoTOBKAHMHI  CHUPTHUTa
nmkananaad. Koro3ra enmumia® EnmUIITUPWITAH SKWJIBUPAOHIAPH 3arOTOBKAHWHT CHPTHIATH
Faaup-OyAypiIapHU MHKPOCKOMHUK Keckuuilapaek kecaau. CaHoarna >KUAJIBUpJAIl TacMacu
XapakaTiaHaJUraH CTAaHOKJIApJaH KYympok Qoimamanunaan (9HIM TacMaHUHT dHU 500 MM naH
3uén, sHcu3 TacManuHr 3K 100...400 mm 6Ynaan). XKunsupiam KyMKOFO3U HIJIMHIAPIAP CUPTUTA
€K JUCKHUHT TOpel] CHUpPTUra KOIUIaHTaH (LIMJIMHIPUK CTAaHOKJAp) CTaHOKIApIaH Xam
doitnananunany KU JUCKHUHT TOPEI] CUPTHUTa TOPTUIAAH (IUCKaBUN CTAaHOKIAP).

Kymkoro3

KyMKO¥03 cupTHra rymrmnapjaa e1uMu €KH CMOJia €IUM CypTHO, YHUHT YCTHTa XHJIBUD
JOHJIAapH EMMINTHPIITAH KOFo3 €K MaTtofaH Taiépnananu. CypTwiral TYmToapaa eIuMH
Kypurad (€kd cMoja elMMHU NOJUMepJaHrad) Koro3 (MaTo) pyJloH KWwinO ypanaau €Ku Bapak-
Bapak KWinb kupkuiagu. A6pa3uB matepuan cudartuia, KYIuHYa, YaKMOKTOII, TPaHUT, KBapI
€K1 CyHBUH MaTepHajuiap: MEeKTPO-KOPYHJI, KPeMHUH KapOuIy, MKIIanap UiiaTuiIaam.

CyB €ku KepocuH OMJIaH Xynal KUJIBUPJIANl YIyH CYBra YHAaMIId KYMKOF03 Ta€piiaHa.
byHnaii KymMKofo3 Bapak KWJIMO Kecwiran xojja Kentupuiaau. KyMKoro3nap >KHUIBUD
JTOHJIADUHHUHT YyImdamMura Kapad HoMepiapra axparwiaad, a0pa3uB JOHJIAPH MHUKpPOHIApAa
Yynmuananu. Kymkorosna abpas3uB JOHJapu KaHuya Maiga Oyica, >KMJIBHUpPJIAHTaH CHUPT IIyHYA
CWIIMK YMKaau. Maiina ToHIM KyMKOFO3 OUJIaH KUJIBHUpJIAlLAa Ul YHYMH NacT Oyiaanu, YyHKH
OyHaall KYMKOFO3HMHI Xap YTHUIIMJA 3aroTOBKAa CUPTHUJIAH XKyJa IONKa KaTiaam Kupuiaau (10
... 20 mxm). Iy cababaan xyaa raaup-OyAayp cUpTIap aBBaj HUPUK JOHIM KyMKOFO3, CYHIpa
Maiisia TOHJIM KyMKOF03 OMJIaH KUJIBUPIIAHA U,

JacTinabky KUIBUpIIALI YYYH TaBCUS ITUIAIUTaH KYMKOFO3J1ap HUHI HOMEpJIapu:

KunsupnamjaHn oJAuH 3aroTOBKajlap CUPTIAPUHUHT FaJAUP-OyypIUTH

K200, MKM 500 315 200 100 60
KyMKOIO3HMHT TaBCUS 3THJITAaH HOMEPH
50 50; 40 40;32 32;25 25;20;16

Jactnabku >KUIBHUpJANIIaH KeWMHH Tanad STUAraH CUPT XOCWJI KMJIWII Y4yH KyHuUaaru
HOMEPJIN KYMKOFO3J1ap TaBCHs DTUJIAIHN:

CupTHUHT Tanad >TUATaH Faaup-O0ynypJuru

ST rax, MKM 100 60 30 16
KyMKOFO3HUHT TaBCHS JTHJITaH HOMEPHU
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50 40; 32 25;20 16;12;10 8;6;4

3-Amaliy mashg’ulot. Mix va burama mixlar yordamida oddiy birikma tayyorlash
texnologiyasi.

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.

Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’0z va boshqalar.

Jypaaropnukaa netajulapHd OAAMNM MuUxJiap OwiiaH Ba Oypama MUXJIap, HIypyIl
épramMuaa OMpUKTUPHUII MyMKUH. Jlypaaropankaa ¢akar »yaa KyoJ Oyromiiapra MeTasl
MHUXJAp KOKWJIaau. MUXHUHI UMYFOHJIMIU JAUaMETpU Yy KOKWIAOWIaH JACTAJHUHT
KaJIMHJIWTUJAH OLIMAacIMIM Kepak. Arap MHUX HKKajla JeTajulapllaH OLIMO KeTca yHJa
MUXHUHT YYUHU KalupuO Kyiuiaau.

MuxHu KOKMIIJAH aBBaJl YHUHI KaJUIACMHU acTa CEKUH YpHUII KepaK, MUXHUHI
V3aruHUHT SPMU KUprad KaTTHK 3ap0 OwWiaH ypuil Kepak. Arap MUX KUUIIUK KeTrca EKu
Oyknnub Kojica YHH Maxcyc OMOyp, KepTHUKIM OoJiFa Ba MaxCyC MHUX CYFyprud OwujiaH
cyrypu0 onamus. KarTuk Ba 3jacTUK €F04 MUXMHHM MaxKaMpOK yUUIaWau, JEKUH MUXHHU
OyHpaail éroura KOKuIl aH4a KuiinH. CaHoaT/Ja MYFOHJIUTH, Y3YHJIUTH Ba Kajulariiapyd xap
XWJI MUXJIap unuiad yMkapwiaan. bypma mMuxnap aypaaropivk UIUIapyuaa, S’bHU SIIAK Ba
Jiepa3saJlapHUHT OIIMK-MOIIUKIAPUHNA YpHaTHIAA HILIAaTWIaAW. byHnal Muxiuap onnui
MUXJIapra HUcOaTaH aH4Ya myxTa OMpUKMa Xocwuia Kwiaau. [lapao3managuran 6yroMiiapHU
Oypuak OMpHUKMaJapUHU MYCTAaXKaMpOK KWJIMII y4yH MeTal Oypuakijiapu Ba yCKyHajiap
MeTaal MuxJjap OuiiaH MaxkamijiaHaad. bypama MuX Kajulak Ba BUHTCUMOH YHHMKap
V3aknaH Yy3akgaH uOOpaT MaxKaMJIOBYM JeTajulapaup. bypamMa MUXHUHI Kajiarujaa
OTBEPTKAa yuyyH apukya Oynanu. Bypama muxnap sipuMm IOyMalloK, SIIUPUH Ba SPUM
SIIMPUH KaJJTaKJIapy LUIYHUHTAEK, Y3aKIapHUHT Y3yHJIMTH OniaH dapKiIaHaau.

Bypama MuxHu netajuiapra KUpUTHII aHYa KUWUH, ITYHUHT Y4yH OypamMa MUXJIapHU
KHPUTHIILAAH OJIIMH OUTru3 OuiaH 4yKypya XOCWJI KWJIMHAAU. SIUPUH KaJUTakKJIM y4H 3ca
KUYUK Tlapma OwiaH yinkya oumiagd. bypma MuxHM 1y Viukdara ypHaTtuO OTBEpPKaA
GUIaH COaT CTPEIKACHHMHT HyHanumu Gyiinda 6Gypanamu. Myron Ba y3yH 6ypMa MHXIap
Yy4yH TeUmMKJIap TmiapMa Owinan Viunaau. YHUHT JOuamerpu OypMa MHX —y3aru
ITUaMETPUHUHT 4/5 KucMmuua OYIMIIM, YyKypuya Y3aK Yy3yHJHUTH spuUMuYa NapMaJlaHUIIU
KEepaxk.

Ma3kyp caBoJiapra OMHOaH YyKyBYMJIAP YYYH TecTJap TaiépJiaHr.
1. Erou gerannapHu KaHAai MuXJap OuilaH OUPUKTUPUII MyMKUH Ba TypJapH
XaKuga auTuHr?
2.  JleranmapHuHT OypMa MUXJIap OMIJIaH OUPUKTUPHUIITA MUCOJIAP KEITUPHHT.
3. JerannmapuuHr Oypma muxijiap OwiaH OWUpHKTHpHUIIZIAa KaHnaid acOoObsap
donananunanu?

Erouy Ba mmactmacca MMXIap OyMaloK CTepyKeH HIaKaMaa TaiépiaHu® SIIUKIap,
Jiepa3a pomilapu, CTOJI, AWBaH, LIKadaap Ba HIy KaOwiapau HUUIaTUIaAu. Yiap ¥3
WYFOHIIMTHUAAH cajJl HHTMYKApOK MMapMa OuiiaH YUUIrad TeIuKiIap YpHaTUIa u.

Amanuit mawzynom:

Opnnuit Muxyiap KOKMIIHYA MaIlK KWAJIWHT.

Bypma muxnapau 6ypal YypHATUIIIHU MaIIK KUAJIHIII.

Erou muxuap Taiiépali Ba YpHATUIIHE MAIIK, KMJTHIIL
[ImacTmMacca MUXJIapHH UIUJTATUII YCYJUIAPUHU MAIIK KHAJIWILL.

PwnE
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4-Amaliy mashg’ulot. Elimlar yordamida murakkab birikma tayyorlash texnologiyasi.

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.

Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’0z va boshqalar.

Erou nerajnapunn GupuxTHpUIL.

Erou Oyromiap kynuHua KynuHYa OMp Heda OYyiakimapaaH scagaid. ByIOMHM TallKui
KWIIyBYM Xap Oup anoxuaa OYyinakHHM neTall ne0 atamagu. byloMHH sicall y4yH aBBaJ YHH XOCHII
KWJIyBYM XamMMa JeTaJUlapHU TalépilaHaaM, CYHIpa yJapHHU TETHMUUIM TapTUOAa OUPUKTHpUIAIU,
xap Typau OyromiapHHU Tal€pnaniaa AeTaUIapHU TYFPU YM3UKIAp, TYFpU Oypuakiap, YTKUp EKu
yTMac Oypuakiap XamJa LMIAaKJJaH KYypuHUIIWAa OUpUKTUpUIaAu. TYFpu 4M3UKIN OMPUKTHUPUII
€érou nerayutapHu Oyiinmra ynal y3alTupuin €KW KaJWHJIWTHHHA OLIMPHUIN YyUYyH KYJUTAaHWIAIU.
Tyrpu Oypuakim OWPHUKTHPHII OSHI Kyn KyJutaHwiaau. byHra wmwucommap ca03aBoT
TaxTayacuo€Kyajlapu, cypatriiap yUyH paMKa JeTajuiapy, Jepas3a poMiiapH, 3IIUKJIap, Mmebeiap Ba
1y kabuiap KyaIaHuJaau.

Vrkup éku yT™mac Gypuakinn OGUpHKManap Typiu ac6o6- yckyHamap, Mebesiap, HMopatiap
Ba Oomkanapaa Kyyutanwiaau. lakngop Oupukmanap Mycuka ac6oOiapu, arap Ba Ooukanapia
KyJutaHwiaau. bupuktupuin  makiiapy  €ro4  IeTAJUIADUHUHI  MYyCTaxkaM Ba  aHUK
OMPUKTHUPWIHMILM Y4YyH YJApHUHI OUPUKTUpPMA CHUPTIApU Typiaud IIaK/uiapaa TalépiaaHalu.
TupHOKIM OUpUKManap maxkiuiapaa taépianaau. TUPHOKIIAp TYFPU Ba KU CUPTIU IIaKIUIapaa
oymanu.

Enumiam. Erounan Gyrommap Taiépiamiga aeTanaapHH OMPUKTHPUITHMHT AaCOCHH yCysH
enumiamaup. Enumianaguran érou netayiapu Kypyk Oynuiu no3uM. By nertamnmapHu enmuminad
OUpPUKTUpHWIAJUIaH CcUpTIapu Oup-Oupura 3ud ENUINAAUraH aHUK IIaK/uiapaa TaiépnaHuO,
yaHriapJad tahépnaHagu. Enumnal énumtupuirad €rod CUpTIApU OpacuIarv €M KaTjiaMU
XOCWJI KujaguraH 4YokHWHT Kaauaauru 0,1 mm man 0,15 mMm rada Oyimumm Jjio3uM. YOKHHUHT
KaJIMHJIUTHU OyHJaH I0MKa OyIica xaM, KajauH OyJica XxaM eIuMIM OMpUKMa MycTaxkKam OyiMaiiu.

Bupuktupunaérran cupTiapra €JIuM CypTWIraH AeTajUlapHU Oup-Oupura umikaiam €ExKu
npecciianl ycyauaa OUpUKTUPUIAIN.

HNmikanam ycynuaa OUpUKTUpUIAETIaH CUPTIAPHUHT JacTiiad 0O3rMHa KUCMHUHM OMp-Oupura
60ocub Typras xoJja acta — CEKMH Kepakju XoJjiatrada cypud 6opuiaau.

[Ipeccmam ycynuaa MKKU €KM YHIAH OPTHK JAeTajUlapHU Oup-Oupura OMPUKTHPYBUM €JIUM
KaTJIaMM KypUT'yHYa IIpecc OCTUIA TyTUO Typuiaau.

Kuuuk pelikauanmapau Oup — Oupura sSxXmuiad eaumiail OpKalau y3yHJIUru 12 merprada
O6ynraH €roy TYCHHIIAp XaM/1a KepakJIM 3TPH LIaKJIJard Karra €rod getajuiapy Tali€piaaHaiu.

BupuxkTHpu Ba 0oryIam ycyJiapu

Hypanropnuk iynu OunaH Tai€épraHaaurad OyIOMIJIAPHUHT, MEOCIUIApHUHT KHCMJIApU Oup-Oupura
Typau ycyiiap Ounan OupukTupuiaaau. bupukmanap Xocua KWIMIAA Xap XU eTuMIIap Ba OMPUKTUPYBUU
MaTepuaiapaas ¢oinanaHuiagm.

Jypaaropauk OupukMazapu XOCHI KUIUIIIa Oup Heua OoFiaml ycyiiapu KyJIaHuIa u.

ByroMHHMHT KaHJaii MaTepHallaH Tal€pllaHuIIMra Ba KaHAAal Makcajuiap/a WILIATWIWILINATA, YHTa
KaHzail cugar 6epuinimra Kapad aeraniap y3apo oiauil Eku Mypakkad KYpHUHUIIA OUPUKTHPUIIAIH.

bupukmanap xocui KWIniia KyulaHWIaurad OoFiail ycyiaapu: qacta 6et Oofall, npusMaTHK EKu
TYFpU TUPHOKIM Oupukmanap (OMp THPHOKIM €KM KYI THPHOKJIM), MOPCU ycynuaa OOFaml, 3aKpOBIH
OupuKManap, YoKJIM OUpHUKManap, «KaJlauprod KyHpyK» TUPHOKJIN Oupukmainap, Maxduii Ba sspum mMaxduit
TUPHOKJIM OMpHUKMalap Ba OoIKagapAaH Hoopar.
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Jacra OeT OoFs1alI éKM KEPTMAaK yCYJIH

Hacra Oet Gofnam JypaAropiuk OMpUKMaapd XOCHI KWJIMIIHUHT 9HT OJIMH Ba OCOH ycynu. by ycyn
OMHOKOPIIMK WILIApUa, MApHUK XY)KaTUTHAa €Fod KUCMIIAPHH Y3apo OMPUKTUPHINIA, OJIUN KOIutaMa
pamMkainap, BATpUHajIap Ba Oolkaiap Taiépuamaa KyiIaHuaaau.

bupukmanunr yimyamura kapad aeramiap Oup-Oupura Muxiam iynu Ounan, Oypama Mux, 601t Eku
YaHrak épraMmua KOTUPUIAIN.

Hacra 6er 6ornamga aeramap «I'» cuMoH, «T» CHMOH mIaKiia TYFPU Ba «KIIUPFOU KYyHPYK» JIH
KWIMO OMPUKTUPIIIMILIN MyMKHH (43- pacm).

Hacra Oet Gofmamt 2-TeXHOJIOTHUK KapTaJa KypcaTuirad tTaptudaa Oaxapuiaim.

43-pacm. [lacTa 6eT Oapukmaiap;
a - «I'» cuMoH; 0,B - «T» CUMOH TYFpU Ba «KAJIJUPFOU KyHPYKIN».

1. Bupukmara moc €rou TaHJaHAIM, paHIaNaIla YHIAH MMaipaxa YMKUIIAHA XHcoOra oMb MabiyM
KyiiuM OuniaH Matepual appanad oJuHau.

2. Taiiépnanran marepuaiHu paHnanad uxTuépuil 1 y3yHnmkaa sHM a, Kamuaiaurd h Oyiaran MKkuTa
Opycok Tai€piaHaau.

3. Keprmaknapau pexanam y49yH OpyCOKIApHHHT YWIApUHH TYHUS acocuaa appamad TyFpu
Oypyakid KUPKUMJIAp XOCWJI KWIMHAIH, CYHIpa pexainaHagud. ByHMHr yuyH OpyCOKJIApHMHI Yy4yHJaH
Vigamaa «OeT» Japra KepTMaK Y3YHIUTH peKajaHagu Ba TYHHS €paamua KoJraH TOMOHJapra oJino
Vrunaau. CyHrpa xartkam €paaMuaa KepTMaK KaJTMHIWTH pekajdaHagu. ByHuHr yduyH xarkamsawm h/2
Yymyamra cosna® «Oer» mnapra HMcOataH OpyCOKIapHUHI €H deriapu (Kuppajapu) Ba KYHJIAJaHT
KUPKUMIIApHTA @ Y3YHIIUK/IA Peka YN3HIIa N,

4. Tacta Get Gofnarmia OpycoKJIapHU ycTMa-ycT KyiHuo oupuktupunanu. lyHunr yuyH 6pycokiapaa
XOCWJI KWJIMHAIUTAH KePTMAKIAPHUHT OUPH «OeT» TOMOHJIAaH, MKKMHYHCHAA OpPKAa TOMOHJIAH OYMIIAIIH.
ByHMHT yuyH KepTMakiapjaa peka YM3UMKIApUHUHT SPMMHU CakjaraH Xojijga OJJAMH TWIMHAAM, CYHIpa
KYHJIaJJaHTHUTa appainad KUpKUIaau (KepTHIaIn).

5. Xocui 6yirad KepTMakiapHU ycTMa-ycT Kyiub mMux €éku Oypama Mux €pramuaa OMpUKTHPHIIAIH.
Xap KaHjmail OMpUKMa XOCHUJ KWIMHTaHAA JETAJUIAPHUHT «O0eT» JapuHM OUPUKMaHUHI OMp TOMOHHA
Ooynuimura 3THO0p OepHuIl Kepax.

bupukMaHuHT *KuUnciury, cudaTti tanalra xaBoO OepaauraH Japaxkara €TryHra Kajap Mailk KWIUII
JaBOM 3TTUPUIA]IH.

Tyrpu THPHOK/IN OMpUKMaJIap

Hypanropnuk Oyromiapu Tai€pramiia yJapHUHT cudaTiId YAKUIIH Ba JIETAJUIAPHUHT ITyXTa
OMPUKUIIUHU TabMHUHIIAII MAaKCa[WJa, YHUHT MIAKIA Ba yIdamiapura Kapad Xap Xwi KYypUHUIIIArd oup
TUPHOKJIM, UKKU TUPHOKJIU, KYTT TUPHOKJIM OYMK, Max(duil Ba sipuM Max(uil TUPHOKIN OMpUKMAaIIap XOCUII
KWJIHHAJAW. YIapAaH SHT COJAJAcH Ba DHT KYN KYJUTAHATUTaHM OYMK KYPHHHUIIUAATH OUp THUPHOKIU
OupuKMamapIup.

1 Bupuxkmara mMoc &roY TaHJIaHAIM, paHJANAll y4yH KYHUM KOJAupuO YHAAaH marepuai appanad
OJIMHAM.
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44-pacm. TUPHOK YHKApPHUII Ba KYJIOK OYHIIL.
a-TUPHOK Ba KYJIOKJIApHU TUJIHIL; O-TUPHOK KHPUTHIL; B-KYJIOK YHHUIIL.

2. BpycokapHUBT yWwIapuHU TYHUS acocua appanad TYFpu Oypyakiv KUpKUMIIAp XOCHI KWIMHTaHJaH CYHT
TUPHOK Ba KYJIOKJIap pexalaHaJAu. ByHUHr ydyyH OpYyCOKJIIApHUHT yduuJa yiauyaMJa TUPHOK Ba KYJIOK
Y3YHIIUTH PEXKaIaHUO0, KOJITaH TOMOHIapra ryHus épaamuaa onud yrunaau. bup THPHOKIIM OupHUKManapaa
TUPHOKHUHT KAJIMHIUTH €KH KYJIOKHUHT KEHIJIMIH OpYyCOK KAJWHJIUTHHUHT 1/3 Kucmura TeHr KWITHO
omuHagM (UIyHH XpcoOra oiau0 KynuH4Ya OUp TUPHOKIM OMpHKMaiapia OpYCOKMHMHT KAaJHMHIUTUHH 3 ra
KOJIIMKCcU3 OynuHaauraH ymauampaa Taii€pnananu). LLlyHUHT yyyH  THUPHOK Ba KyJOK  YiI4aMJapuHU

pexanaina XaTKallHUHT OUp 4yNUHU OpPYCOK KAJIMHJIMTMHMHI — KUCMMIa (5), UKKUHYY YYTIMHU OpYyCOK

2 y -
KQIMHIUTUHUHT (5 h) xucmura TeHr yirdamra cosjaHaId Ba MKKajia uym épramuiaa «0eT» japra HucOaTaH

OpYCOK yeTiapura pexa Yu3uiam.

4. Pexxa acocuja TUPHOK YMKAapull Ba KYJIOK OUYMII y4yyH OMpUMHYM HaBOATHa TWIMII HIOM OJIMO
6opunanu. TUPHOK Ba KyJIOKJIapHM TWIMLI UIIapu 44-pacmpaa kypcatwiranujexk oiaubd 6opunaau. CYHT
TUPHOK YMKAPHII YIYH KEPTHII Ba KYJIOK OYHII YUYH YHUII U OaKapuIIazm.

5. TupHOK Ba KyJlOKIapHH ¥3apo Oup-Oupura KUpUTUO OMpPHKMa XOCHJI KWJIMHIA4, YHUHT >KUICIUTU
TabMUHJIaHATU. JKUTICIMKHYA TAabMUHJIAII YaClakJId Jactappa €paamuaa oaud Oopuiaau.

45-pacm. TupHOK aHaa3ajapu Ba Ky YHU3FUYJIM XaTKAIII:
a-mactaber aHaazacu; O-TYFpu TUPHOK aH/1a3acy; B-KAAUPFOU KYHPYK aHIa3acH; T- Ky YMU3FUWIM XaTKalll.

49



46-pacMm. bBup THpPHOK/JIM Ba KyN THPHOKJM Max¢uii Ba sipum Mmaxduii Oupukmanap:
a,e — maxduii, 0, 6 — sipuM Maxpui.

ByHUMHT yayH OMpUKMaHHHI YOKHUTa XaM «OeT» JlaH, XaM OpKaJlaH appa KyWuiaau (appajiaHajin).
bupukma Xocui KWIMITHA Oup Heya 00p MaIIK KUITHHAIH.

1
Vkku THPHOKIIM ~ OMpHUKManapAa Xap Oup  THUPHOKHUMHI  KIMHINTH OPYCOK KaJTMHIUTHHUHT (g)

KHCMHUTa TEHT KUJINO YMKapuiiaau, KyJIOKJIap YHra Mociad ouniaam.

Nkku TUpHOKJIM OMpUKMaNap XOCWJ KWIHINJIA OWPUHYM HaBOATAa TUPHOKIAp uukapwiagu. CYHT
THUPHOKJIapra Mocaad KyJaoK YpUHIApH pekaTaHaIu.

Kyn tupHOKIM OMpHKManapia XaMm OJIJMH THUPHOKJIAP YMKApWINO, CYHTpa yinap acocuiaa KyJIOK
Ypunnapu pexanaHagu.JMIKku THUPHOKIM Ba KYI THUPHOKJIM OWpUKManapja HMKKH YYIUTM XaTKamuiap
épAamMua pexalalml MyMKHH 3Mac. YJap y4yH MaxcyC KyI YM3FUWIM XaTKalulap Tau€pnaHagu EKd
aHjaszanapiaas ¢oiganaHuIagm.

bup tupHokM Maxduil €ku sApuM Maxduii OMpUKManapia KYJIOK YpHHIA ys E€KH TEIIUK OYMJIAIH.
ByHuHTr HaTHXKacua TUPHOK OyTYHIIal KYpUHMaiau €KUM THPHOKHUHT Y4 KUCMUruHa kypunaau. [llynra kypa

2
Max(uil THPHOKJIN OMpuKManapa ysa (OpyCOKHUHT 3HHUTa Kapad) OpyCOK SHUHHMHT (g ) €xku (% ) KucMuraua

VUUIMO, THDHOKHUHT Y3YHJIUTH YHra MOCJIa0 YMKapHiIaiu.

TupHOKIM OMpUKMalap XamMMa BakT €JIuMIIa0 OMPUKTHpWIaIU. AHWpUM XoJulapja OMPUKMaHHHT
MyXTAJIUTUHU OIIMPUII YYyH yHra €rou MHX KOKWJIaJAM €KW YHUHT cudaTura kKapad MYKM EKM TallKH
TOMOHM/IaH MMyyaT Oypyakiuk €Ky GaHepaaH Tai€piaaHrad yuOypuakiuK MUXJIaHA/IH.

ITopcn ycyninpa Gornam

Hypanropiauk OyrOMJIapuHUHT CH(ATHHH OINMPHUII MAaKCaauaa, KYNMUHYA, JeTAUIAPHUHT «OeT»
KUCMIIapH €KUM OMpUKMa YCTUAAH MMXJIaHAJAWraH (KOIUIaHAIWraH) YacHakJIAPHUHT THUPHOK Ba KYJIOKJIapH
nopcu ycynuna (45° 6ypyak octuaa) Oupuktupuiaan. byHnai neramiapHuHr «0eT» KucMmiiapura dopadsai
paHjanap épramuia Xap Xwi ryjiap 4ukapwirad €ku ¢acka oJdvHrad Oynanu. Yiap T¥Fpu Oypuak XOCHII
KUIMO OupuKTHpUIiCca, Tynap €ku ¢ackaizap Oup-Oupura Moc Kenamail OMpUKMaHUHT cudaTh Oy3uiIaiu.
ITopcu ycynmupa Oofnampja Kucmiiap Oup-OMpHra TUPHOKCH3 €KM THPHOKIM KWIMO OWPHUKTUPHIUILN
MYMKHH.
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47-pacm. TupHOKCcH3 MOpcH OUPUKMAJIAP.

TupHoKcu3 nmopcu ycynuaa Oofnamiia, yjaap 3aKpoBid €KH 3aKpOBCH3 OYIHIIapuIaH KaThbU Hazap,
NETAJUTApHUHT y4jaapu mopcu ycynuaa (45° Oypuak octuaa) appaiaHu®, ymap Oup-Ompura Muxiao,
KUPFOFUIa TyHyKa JIeHTa €KH mynaT Oypuakiu Koriab oupuxrupmiaau (47-pacm). Tanab stuiammiura
Kapab netaymapHuHT Oetura (acka €Ku Iyl YUKapuiIaIu.

bynnaii xomnapaa yopab3an panaaiap OuiiaH paHaiall XaM MallK KAJITupUIaIn.

1. TupHOK Ba KyJOKJIApHU pexanaml. byHUHT ydyH OpycOKIap-HHHT yYHJIaH @ Ya9amaa THPHOK Ba KYJIOK
Y3YHIIUTH pexaaaHuO KoJarad TOMOHIapra ryuus €paamuaa onud yrunanu. Llynunraek, «oet»iapra nopcu
ryHus €paamuaa OpyCOKJIApHMHI YWwlapuJaH Hopcu uu3ufd (45° Oypuak ocTHaa KylIMMYa pexa)
yi3uiaad. CYHrpa XaTKallHU THPHOK YimyaMmura cosnad, «ber»iapra HucOaTaH OpYCOKHUHT KUppasapura
peska Yn3uIIam.

2. Pexa acocusia THPHOK YMKApHUII Ba KYJIOK OYHUII Y4yH OMPHHYM rajijaa THIWII WM Oakapuiaau.
TupHOK YMKApWII Y9yH THIWIIIA OpPKA TOMOHIAH T'YHHS YM3UFHrada THIMHHO, «OeT» TOMOHJIAH IOPCHU
yu3urura (45° nu pexara) Mmocinald Oypuyak ocTu]a TUIMHAAU. ByHUHT HaTWXKacuaa opKa TOMOHIAH T'YHUS
yu3uryu Oyinua, «0eT» JaH Mopcu 4YM3uFu Oyiinya xkepTuO TUpHOK yuKapuiaaau. Kynok ouwirannan cyHr
«0eT» TOMOHJAaH THPHOKKAa Mocia® mopcu 4yu3ufu Oyiinya appanal tanutaHagu (keptuiaau). Kepruin
BaKTHa appaJiall HOPCH KOJIHUII EpJaMua OaskapuiIuiod MyMKHH.

3. Tanal stunmmura Kapad dacka €ku ryn umkapum. [letannmapra ¢acka yukapuiga ylIapHUHT OUp
XWJI YUKUIIMHU TAbMHUHJIAII YU9yH «O€T» Ba WYKH KHppajapra XaTKaml EpAaMuia peka 4u3uld OJMHAIM.
Pexa unsururaua panganananu. ['yn unkapuinaa yopadsan panaanap épaaMuja naiipaxa YnkMaid KoJaryHra
KaJap paHaajam J1aBoM dTTHPUIIAIIH.

4. Taii€p KucMIapHH ¥y3apo OUPUKTUPHO OMpPUKMA XOCHI KWIMMHATH Ba YHUHT OIKUIICIUTH
TabMHUHJIAHAIH.

3akpoBJiu Oupukmasaap

OitHanaHagurad JTypaaropiuk Oyromiapu Tai€pnamiia 3akpoBid OUpUKMaiap XOCHJ KWJIMHAH.
3axpoBiu OupuUKMaiap aacta 0eT, TYFpU TUPHOKIIU €KU OPCH YCYIuAa OUPUKTUPUIUIIN MyMKHUH.

3akpoBiu OupHkManap OomiKa TypAard OMpHKMaiapra Kaparasjaa oup o3 mypakkad Oynu0, Mabiaym
napaxana Manaka OynmumumHu Tanad stagu. LyHMHT ydyH XaM 3akpoBiM OUpHKManap XOCHJI KHWJIUII
MaIlKMHU YKyBUWJIap/la €Tapid KYHMKMa Ba MEXHAT Majakajlapu XOcwi OYIraHiaH CYHI YTKa3WJIraHu
MabKYJI.

Kyiinga Ty¥pyu THPHOKIN 3aKPOBIM OUPUKMaIap XOCWUI KWIIUII YCyIU OMJIaH TAHUIIUO YTamMu3.

1. BpycokiapHUHT yuu TYHUSUIM KWIMO Tal€piaHTaHaH CYHT a yidam/ia THPHOK Ba KYJOK Y3YHJIMTU
pekananu6 rynus €paaMuaa KoJraH TOMOHJIapra o6 yTuinanu.

3aKkpOB OUHMITaHAA KyJIOKHHHT KADFOFHIAH KAPKUMH 1 oM’ GOYiraH a Y3YHJIMKZATH KHCMH
pannananu6 (uukn6) xeranu. byHu xucobra onmd TUPHOK YMKAPHUIIZIA 3aKPOBIMK TOMOHHMJAH 1 cM KHCKa
keptwinagu. LIyHUHT ydyH THPHOKHHU pexanamiia a yrdamaard peka umsurugad 1 cM tanuiab a - 1
YmyaMa KymuM4a peka Yn3niiaau Ba ryHus €paaMua KoJlIraH TOMOHJIapra oyno YTHIIaau.

TUpHOK Ba KYJIOKJIapHM peXalaljia 3akpoB OUMIMIIMHM XucoOra om0 XaTKallHUHT OWTTa
YU3FUYMHU XaMMa BakT | cM ynuamra cosnaHagu. (UyHKH 3akpoB paHa KUpFOKAaH 1 cm? KUPKUMITUK
3aKpoB 04aau.) KKWHYM YU3FUYHU dCa MCKaHAHWHT DHWHHU XpcoOra onuO, yHra 1 cMm xKymmb cosmananu
(uckaHaHUHT 5HU 15 MM O¥Jca XaTKalIHUHT UKKWHYM YU3FUYMHM 25 MM Ta cOo3JaHaju). XaTKaIlHU LIy

51



TapyuKa yadaMra co3nad TUPHOK Ba KYJIOK peKalaHaIH.

2. TupHOK YMKapull Ba KYJIOK OUYMII pexka acocuja onub O6opmiamu. TUpHOK YMKapHIlga 3aKpOBIU
TOMOHJaH a=1 cM Yymyamiu peka YM3uFWradya THIMHUO CYHr keptwinagu. Opka TOMOHIAH YTdaMiid
pexaradya TUWIMHHO CYHT KePTUIAIU.

Kynok omarnaruaexk odnsiaBepaiy.

3. 3akpoBnap Oup EKJIM OYMIITaHAa XaMMa BaKT OpPYCOKHHMHT «0eT» Ba «EpaamMuu OeT» jap KeCUIIyBUr
KMppacuJiaH OumIa u. 3aKpoB 3aKpoBpaHaa €pAaMuia OUMIIaIu.

4. TYrpu TUPHOKJIM 3aKpOBJIM OupukManapra cudar Oepuin Makcaaujga «O0eT» TOMOHAAH 3aKpOB
oumJica, OpKa TOMOHJaH ¢acka YuKapuiaad. byHu xucobra onm® THPHOK YMKapHIIa OpKa TOMOHJIAH
Vyiuamaa KepTMak YuKapMmacaaH, Oalku TUIUIIHU @ YmyaMrada onul 60opud kepruniaa a =/ youamiu pexa
YU3UFHJIAH @ YIT9aMITA PeKa YM3UFUTa TYIIAUTaH KO Oypyak ocTuaa appanad KepTUiIaiu.

bapua kucmiapaaru ¢ackamapHUHT OMp XHWJI YMKUIIMHM TabMUHJIAII y4yH (acka YMKapuiIaJuran
Kuppa OyinYa XaTKAITHUHT KaTTa yIdamiid gynu OWiiaH, OpKa TOMOHTa 1 cM Ta cOo3JlaHTaH 4ynu OwiaH
pexxa un3u0 onMHagu. ByHMHr ydyH XaTKallHU TUPHOK, KYJIOK pekajallira CO3JIaHraH XOJu4Ya CakJall
kepak. Packa YuKapuIlIa paHJajiall pexa YU3UFurada 1aBom 3TTUPUIIAIN.

Arap 3akpoBiu Oupukmainapra (acka YypHuAa Tyl YUKapuica TUPHOK, KyJIOKJIap MOPCH yCyiujaa
OMPUKTUPIIIATN. BUPUKTUPUIYBUM KHCMIIApJIArd TYJUIapHH OWUp-OMpUra MOC KEIWIIMHW TabMUHJIAII
Makcaauaa Tyl YHKApUIIaH OJIUH KUCMIIADHUM XOMaku Hurub, OWPUKMAHUHT TEKUCIUTU
TabMUHJIAHTAHaH CYHT KaliTa KUuCMiIapra aXpaTtuo Tyl YHKapHIaIu.

5. Tai€p 6ynran Kucmiap WAFUINO, JKUTICIUTH TabMUHIAHAIU

«Kanauprou KyipyK» THPHOKJIM OMPUKMAaJIap

Tyrpu THUpHOKIIM OMpHKManapaa OMPUKMAHMHT IMyXTAJIWTH eTUMIIAII WyIW OWIaH TabMUHIIAHAIH.
TupHOKIM OUpPHUKMAaJapHUHT NYXTAJUTMHU OIIMPHMII Y4yH alpuMm XoJulapjia eiumiianl OuinaH Oupra
KyImrM4a €Fod MUXJIap Ba METaJUT OypUaKIHKIap KOKUIIA M.

bab3an gypaaropnuk iynau 6unan tailépiaaHagurad TUPHOKIM OMpUKManap/a eiauM, EFo4 MUXJIap/iaH
¢oiigananmarad Xoiaa MyXTaJuKHA TabMUHIaHaau. byHnait Oupukmanap «Kaliguprod KyHpyK» THPHOKIIH
OupukMazap 1ed aranasiy.

«Kanauprou KylpyK» THPHOKJIM OMpHUKMarap OUp TUPHOKIN KU KYTT THPHOKIIU OYaau.

bup THpHOKIN «KaIIUprod KyHpyKJIn» OUpHKMaap Kecaku OofJamija Kyl TUPHOKIU «KaIJIUPFOU
KYHUpYKIN» OMpUKManap CaHIuK (S1IMK) OoFamga KyIIaHuIaau.

Pexxanam, TUpPHOK yuKapuil Ba Kyjiok ouuil. «Kamnguprod KyHpykinm» OMpuUKManapia JacTaBBaj
TUPHOK YMKAPUIINO, CYHTpa TUPHOKKA MOcIab KyJoK ourianu (48-pacm).

48-pacm. Kaaauprou KyHpyKId OMpHKMAJIap XOCHJI
KWL, KYJOKJIAPHHU pesKaJiall.

UyHKH «KaJAUPFOU KYHPYKIM» OMpUKMANapHU WHFHILA JETATHUHT OMPU MKKMHYMCUTA TYILAIH,

JIEKWH UKKUHYMCHU OupuHuYMcura tymmaiau. LyHUHr ydyH pekanail, THPHOK YMKApUII Ba KYJIOK OYHII
UIIJIapy apajiail oaxapuiau.
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5-Amaliy mashg’ulot. Burchakli murakkab bir tirnogli birikmalarni tayyorlash
texnologiyasi.

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.

Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’oz va boshqalar.

Erou 6yromnap kynuH4a KyrnuHYa 6Up Heva GYiakiapiaH sicajiaqd. ByIOMHH TalIKuI
KWJIyBYM Xap Oup anmoxuaa OYiakHU neTal ned arananu. ByloMHHM sicamr ydyH aBBajl YHU
XOCWI KWIYyBUM XaMMa JeTaJulapHM TahépiiaHaau, CYHIpa yJapHHM TErMlUIM TapTubaa
OMPUKTHUPHUIAIN, Xap TYPJIM OyIOMJIapHH Taliépiianiaa AeTalulapHu TYFPU YU3UKIAp, TYFpU
Oypuakiap, YTkup €ku yTMmac Oypyakiap XamJa IIaKIJaH KYpPUHUIINAA OMPUKTUPUIIALN.
TYFpu YM3UKIN OUPUKTUPHUII EFOY JIeTaJUIapHU Oyiimra yna0 y3aWTupuiml &Eku
KaJIMHJIUTUHU OLIUPHUII Y4YyH KYysulaHuiaau. TYFpu Oypyakid OUPUKTHUPHUIL SHI KYII
Kyutanwiaau. byHra mucosuiap ca03aBOT TaxTadacuo€KdajlapH, cyparjap Y4yH paMmka
JleTajjiapy, Aepa3a pomiapH, 31IHUKIIap, Mebessap Ba Iy Kabuiap KyJsIaHWIaau.

Vrkup éku yT™ac Gypyakian OMpHUKMazap Typiu ac6ob- ycKyHamap, MmeGemiap,
uMmopatiap Ba Oomkanapiaa kKyyutanwiand. Ulakngop Oupuxkmanap Mycuka acOoOiapw,
arap Ba Ooukanapjaa KyJUlaHWIaau. bupukTtupuin maxkiuiapu €Erod AeTaUIapUHUHT
MyCTaxKaM Ba aHUK OUPUKTUPUIIMINM YYyH YJIApPHUHI OUPHUKTUPMA CHUpPTIApU TYypJu
mrakiapaa taiépiaanaau. TUPHOKIM OMpUKMaiap makiuiapaa tanépiaanagu. TUpHOKIAp
TYFpU Ba KU CUPTIIM LIAKIIapAa Oyiaam.

Enumnam. Erounan Gyromiap Taiiépnamaa aeTaaaapHH OMPUKTHPUITHHHT acOCHiA
ycyau enumiamaup. Enumnananuran €rou jaetayuiapu  Kypyk Oynumm Jso3um. by
NeTaJUIapHU eIMMIIa0 OMPUKTHUPHIAIUTAH CHUPTIapu Oup-Oupura 3ud EnUIIaauraH aHUK
makjuiapaa Tan€piianuO, daHrnapaaH Taképianaau. Enumimald énumrupuirad  Erod
CUpPTJIapU OpacHJaru €jiuM KaTjiamMyd XOCWJI KWiIaauraH 4YOKHUHr KanuHiauru 0,1 mMm gan
0,15 MM raya 6yaumm g03uM. HOKHUHT KUIMHJIUTY OyHJaH IoMKa O0yiica xam, KaJuH Oyiica
XaM eJIMMIIM OUpUKMa MycTaxkaM Oyiamaiau.

Bupuktupunaérran cupTiapra eJIMM CypTHWITaH JeTajUlapHU Oup-Ompura Mikasarl
€KHU IIpeccnalll ycyJIuja OupuKTUPUIIaIN.

Nmkanam ycynuaa OMpUKTUPUIAETTaH CUPTIAPHUHT 1acTiab 03ruHa KUCMHUHU OUp-
Oupura 60cud TypraH xXoJija acTa — CEKUH KepaKJIu XoJjiaTradya cypud Oopuiaau.

[Ipeccnam ycynuaa UKKM €KW YHAAH OPTHUK JeTajulapHU Oup-Oupura OUpUKTUPYBUYU
€JIUM KaTJIaMU KypUT'yH4a Mpecc OcTUaa TyTHO TypHiIaIu.

Kuuuk peiikauanmapuu Oup — Oupura sxmuiaad eaumiam OpKajlu y3yHJIUru 12
MeTpraya OyiraH €rod TYCHHJIAp XamJa KepakjM 3TpH IIAKJIJaru kKarra €rou Aerajjiapu
Tan€piaHaau.

Hypanropnuk uynu OunaH Taii€praHagurad OyIOMIIApHUHT, MEOEIUTapHUHT KHCMIJIApU Oup-
Oupura Typiau ycyiiap 6uiaH OupukTHpHiIaau. bupukmanap Xocua KWIMIIA Xap XUl eIuMiIap Ba
OMPUKTHUPYBYU MaTepuaapaas ¢poiataHuIagm.

Jypaaropauk OupukMazapu XOCHI KUIUIIIa Oup Heua OoFiaml ycyiiapu KyJIaHuIa u.

byroMHHMHT KaHAall maTepuanjaH Tal€pilaHUIINIa Ba KaHAAall MakcaJaiapia WIUIaTHINIINATA,
yHra kKaHjgail cudar Oepunummura kapal® jgeramigap y3apo oxauii €ku Mypakkad KYpHHMIIIA
OMPUKTUPHIIATH.

bupukmanap xocun KWIMIIga KYJUIaHWIagurad OOFfaml ycyijiapu: nacta Oer Oofnar,
MPU3MaTHK €KU TYFPU TUPHOKJIM OUpHKMaiap (OMp TUPHOKIM €KU KYI TUPHOKJIN), IOPCH yCylInuaa
Oofmalll, 3aKpoBJIM OMpUKMaIIap, YOKIM OMpUKManap, «KaJAuprod KyHpyK» THPHOKIN OupHKMaap,
Maxduii Ba sipuM Maxuil THpHOKJIM OMpUKMasap Ba Oomkaitapaad nubopar.
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Jlacta Oet OOFJIaII éKH KePTMAaK yCyJIu

JHacra 6et 60ofna 1ypaaropiauk OMpUKMallapd XOCHII KMIIUIIHUHT HT OJUIMHA Ba OCOH YCYJIH.
By ycyn OuHOKOpIMK HMIUIapuja, MApHUK XyXaluruga €rod KUCMIIAPHU Y3apo OMpPUKTHPHIIA,
OJIMH KoIlJIaMa paMKajap, BATpUHAIap Ba Oolkanap Taiépiamaa KyJaHuaau.

bupukmanuHr ynmyamura Kapad netayuiap Oup-Oupura muxiam Wynu Ownan, Oypama MHEX,
0ot €ku yaHrak €paamuia KOTUpUIIaau.

Hacra Oer Oormampga aeramiap «I'» cumoH, «T» CHUMOH makina TYFpU Ba «KaJIIHPFOY
KYHPYK» JI1 KWJIHO OMPUKTUPHIIUIIN MyMKHUH (43- pacm).

Jacra O6et Gofnamr 2-TeXHOJIOTHK KapTaia KypcaTuiral TapTuoaa Oaskapriiaim.

43-pacm. /lacTa OeT OJpukMasap;
a - «I'» cuMoH; 0,B - «T» CUMOH TYFpU Ba «KAJIIUPFOU KyHPYKIH».

6. bupukmara Moc €roY TaHJIaHAAW, paHAaNallfa YHIAH Maipaxa YUKUIIMHU XucoOra om0
MabJIyM KyiuM OuitaH MaTepual appaiald OJMHAIM.
7. Tali€pnanran MaTepuaaIHu paHaanad MXTUEpU | y3yHIMKIa 2HH a, KATHMHIUTY h OYnraH ukkura
Opycok TaiépraaHaau.
8. KeprmakiapHu pexanam ydyH OpYCOKJIAQpHUHI YWIAPHMHH TYHHS acocuaa appaiald Tyrpu
Oypyakid KUpPKUMIJIAp XOCWJI KWIMHAIH, CYHIpa pekanaHaau. ByHMHr ydyH OpyCOKJIapHMHI
yuugaH ymyamjaa «OeT» Jlapra KepTMak Y3yHJIWIH pexalaHaau Ba TYHUS €Eplamua KoJraH
ToMoHJapra onu6 yrunaau. CyHrpa xaTkam €paamMuja KepTMaK KaJIMHIUTH pekanaHaau. byHuHr
yayH xartkamuu h/2 Ymuamra co3nab «Oer» napra HucOaTaH OpYCOKJIApHUHT €H YeTIapu
(Kuppanapy) Ba KYHAAIaHT KUPKUMIIAPUTa a y3yHJIMK/IA pexka YM3HIaIH.
9. lacta Oer Oofnamyma OpycokiIapHM YCTMa-ycT KyiuO Ouwpuktupwnanu. LyHuHT ydayH
Opycokyiap/ia XOCHJI KMJIMHAJUTaH KePTMAaKJIApHUHT OMpHU «OeT» TOMOHJaH, MKKHHUYUCHJA OpKa
TOMOHJaH Oouniaau. ByHUHT y4yH KepTMakiap/ia peka YM3UKJIApPUHUHT SIPMUHM CakJjiaraH XoJjjaa
OJIIMH TUJIMHAM, CYHIpa KYHJAJIaHTUra appaiad KUpKUIaau (KepTuiaan).
10.Xocun OynaraH KepTMAKIapHH YCTMAa-ycT KyWnO wmux €xku Oypama wmux Epmammia
OMpHKTHpWIAAM. Xap KaHAald OWpHKMa XOCWJI KWIMHraHAa JAeTAIApHUHT «OeT» JapuHU
OMpPUKMaHUHT OMp TOMOHKJIA OYIuIIUTra YTHO0pP OepuUIll Kepak.

bupukmaHuHT xuncnury, cudatu tanadra xaBod OepajuraH jaapaxkara eTryHra Kajap Marik
KWJINII JaBOM 3TTUPUIIAIN.

Laboratoriya ishlarini bajarishda rioya etiladigan xavfsizlik qoidalari

Laboratoriya ishlarini bajarishdan avval talabalar xavfsizlik texnikasi va ichki tartib
goidalar bilan tanishtiriladi.

Laboratoriya ishlarini bajarish davrida turli baxtsiz xodisalarni oldini olish uchun
xavfsizlik texnikasi qoidalariga har bir talaba qa’tiy amal qilishlari shart.

3. Laboratoriya xonasida talaba ish kiyimidabo’lish lozim.
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4. Laboratoriya ishlarini bajarish bo’yicha o gituvchi yoki laborantning
ko rsatmasini diggat bilan tinglash va ularning ruxsati bilangina ishni bajarishga
kirishi lozim.

3. Durodgorchilik dastgohlarini o'rganish vaqtida ularni avaylash va ulardan

shikastlanmaslik choralarini ko’rish kerak.

4. Tig’li asboblar bilan ishlaganda texnika xavfsizlik qoidalariga amal gilish kerak

5. Dastgoh bilan ishlaganda diggatni jamlash

Laboratoriya mashg’uloti Ne 1
Mavzu: Yog‘och materiallariga mexanik ishlov berish texnologiyasi

Ishdan magsad: Yog’ochlarning mexanik xossalarini va mexanik ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.Yog’ochga mexanikishlov berish usuli yordamida buyumlar tayyorlash.
Kerakli jihozlar: Yog’ochga mexanik ishlov beruvchi asboblardan randa, arra, elektr charx
dastgohi,bolg’a, iskana, jilvir qog’0z va boshqalar.

Nazariy ma’lumotlar:
Yog‘ochlarning tashqi kuchlarning ta’siriga qarshilik ko‘rsata olish yoki buzilmaslik qobiliyati
uning mexanik xossalari deb ataladi.

Qurilish va inshootlarda, xal xil konstruksiyalarda yog‘ochlar statik va dinamik xarakterdagi
siquvchi yoki cho‘zuvchi, eguvchi yoki eshuvchi, kesuvchi yoki yoruvchi kuchlar ta’sirida bo‘ladi.
Bu kuchlar yuklarning, kishilarning, mashinalarning, qor va shamolning ta’siridan iborat bo‘lishi
mumkin.

Statik xarakterdagi kuchlar doimiy ravishda bir xil yo‘nalishda ta’sir etadi.

Dinamik xarakterdagi kuchlar tez ta’sir etuvchi kuchlardan iborat bo‘lib, miqdor va yo‘nalish
jihatidan o°zgarib turishi mumkin. Ular zarb tariqasida ta’sir etadi.

Yog‘ochlarning tashqi kuch ta’sirida shakl va o‘lchamlarini o zgartirishi uning
deformasilanishi deb ataladi. Tashqi kuchlarning ta’siri to‘xtatilgandan so‘ng yo‘qoladigan
deformasiya elastik deformasiya deb ataladi. Tashqi ;
kuchlarning ta’siri to‘xtatilgandan so‘ng yog‘och w0 21 v
o‘zgargan shakl va o‘lchamlarini saglab qolsa, _] :
bunday deformasiya qoldiq deformasiya deb ataladi. N i

Ayrim hollarda elastik deformasiya qoldiq S
deformasiyaga o‘tadi. Egish yo‘li bilan detallar |
tayyorlashda yog‘ochning bu xossasidan /
foydalaniladi. Bir jinsli quruq yog‘ochda kuch
ta’sirida elastik deformasiya, bug‘langan yog‘ochda & l 50
goldiq demormasiya hosil bo‘ladi.

Tashqi kuchlar ta’sirida yog‘ochlarda ikki L —
kuchlanish hosil bo‘ladi. Yuk ortishi bilan kuchlanish SR N P
orta boradi. Kuchlanish ma’lum bir chegaraga
yetganda zo‘riqishga aylanib, zarrachalarning ichki
tutinish kuchlari tashqi kuchlarning ta’siriga qarshilik
ko‘rsatish uchun yetarli bo‘lmay qoladi va material L
yemiriladi.

Materialning yemirilishi vaqgtida kuchlanish ‘\\4*“ s ¢ .
o‘zining puxtalik (bikrlik) chegarasiga yetadi. Bikrlik
chegarasi: kg/sm? hisobida o‘Ichanadi. L-rasm. Yog*och namunalarini sinash

Materialning bikrligiga garab qurilish va sxemasi: a-tolalar yo‘nalishi bo‘yicha cho‘zish

. . . . . . o‘li bilan; b- tolalar yo‘nalishiga tik cho‘zish
inshootlarda ishlatish vaqgtida material shaklini Y yo-li bilan; v- tolalzryo‘nalifhibo‘yicha

surilishdagi kuch ta’sirida; g- tolalar yo‘nalishi
bo‘yicha siqilishdagi; d- tolalar yo‘nalishiga tik
55 sigilishdagi; e-egilishdagi (ragamlar bilan
qarag‘ay yog‘ochining puxtalik chegarasi
ko‘rsatilgan).

——
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o‘zgartmagan holda qabul qiladigan eng katta nagruzkani ifodalovchi yo‘l qo‘yilgan kuchlanish
belgilanadi.

Bunday nagruzka yo‘l qo‘yilgan nagruzka deb ataladi. Puxtalik (bikrlik), qattiqlik, elastiklik,
govushoglik, mo‘rtlik, yoriluvchanlik va mixlanuvchanlik yog‘ochlarning mexanik xossalarini
tashkil etadi.

Yog‘ochlarning mexanik xossalari. Yog‘ochlarning tashqi kuchlar ta’sirida buzilmasdan va
mumkin qadar shaklini o‘zgartmasdan qarshilik ko‘rsata olish qobiliyati puxtalik deb ataladi.
Yog‘ochlar ta’sir etuvchi kuchlarning turiga, yo‘nalishiga qarab har xil qarshilik ko‘rsatadi (1-

rasm).
lp Yog‘ochlarning puxtaligi, ko‘pincha, siqilishga va egilishga
tekshiriladi. Bunda siquvchi kuch tolalarning yo‘nalishi bo‘yicha
va unga tik ta’sir etadi (2-rasm).

Tayanch, tirgak, ustun qoziglar, mebellarning oyoqlari
siquvchi kuch ta’sirida bo‘ladi.

Eguvchi kuch ta’sirida bo‘lgan yog‘och gismlarni ko‘plab
uchratish mumkin. To‘sinlar, stropila, vassalar, fermalar,
ko‘priklar, mebellarning egma detallari eguvchi juch ta’sirida
bo‘ladi.

Yog‘ochlar namligiga, zichligiga va turiga qarab egilishga
katta qarshilik ko‘rsatadi.

Nugsonlar, xususan, butoqlar va yoriglar yog‘ochlarning
egilishdagi puxtaligini keskin kamaytirib yuboradi.
Yog‘ochlarning o‘zidan qattiq jismlarning botishiga qarshilik
ko‘rsata olish qobiliyati qattiglik deb ataladi. Qattiglik
yog‘ochlarning turiga, zichligi va namlmgiga bog‘liq. Bir turdagi
yog‘ochning qattiqligi turli yo‘nalishda turlicha
bo‘ladi.

2-rasm. Yog‘ochlarning Yog‘ochlarning qattigligi ishlab chiqgarishdagi

puxtaligini aniglash usullari: a- laboratoriyalarda yog‘ochga diametri 1 sm bo‘lgan

cgish yo'li bltl)?llgnb_ sigish yorli po‘lat sharchani botirish yo‘li bilan aniqlanadi (3-
' rasm).

Po‘lat sharchaning yarmini namunaga botirish uchun qo‘yilgan va kg larda
ifodalangan nagruzka (kuch) shu namunaning (yog‘ochning) qattiqligini ko rsatadi.

O‘quv ustaxonalarida yog‘ochlarning qattiqligini har xil konstruksiyadagi o‘quv
qurilmalari yordamida aniglanadi.

Qattiglikni taxm.iniy aniglash imkonini

beradigan  qurilmalardan  biri  4-rasmda Voo .
¢ - . . . og‘ochlarning

ko‘rsatilgan. Qurilma asos 1, po‘lat plita 2, yuk gattigligini aniglash.
4, sirpanuvchi ikkita kolonka 3 dan iborat bo‘lib,
kolonkalarning uchi goplama 5 bilan biriktirilgan.
= Kattalikni aniqlashda namuna yog‘och 7 po‘lat plita 2 ga
joylashtiriladi. Namuna ustiga po‘lat sharcha 6 o‘rnatilgandan
so‘ng uning tepasidan goplama 5 ga mahkamlangan yuk 4
tashlab yuboriladi. Yuk sharchaning ustiga tushib uni
namunaga botiradi. Buning natijasida sharcha namunada iz
qoldiradi. Namunada hosil bo‘lgan izning chuqur yoki
sayozligiga garab yog‘ochning qattigligi to‘g‘risida hukm
chigariladi.

Yog‘ochlarning qattigligi texnologik sinash yo‘li bilan
ham aniglanadi.

3-rasm.

4-rasm. Qattiglikni aniglovchi
asbob: 1-asos; 2-po‘lat plita; 3-ustun; ) . o . . .
4-yuk; 5-qoplama; 6-po‘lat sharcha; Texnologik sinash yo‘li bilan son ko‘rsatkichlar

7-namuna yog‘och. topilmaydi, balki fagat sifat jihatidangina xulosa chigariladi.
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Texnologik sinanx yo‘li bilan yog‘ochlarning qattigligini aniglashda arralash, randalash,
o‘yish-teshish, mixlash usullaridan foydalaniladi.

1. Qattiqlikni arralash yo‘li bilan aniqlashda bir xil arra bilan har xil turdagi yog‘ochlarni
arralab, ularning gaysi biri gattiq yoki yumshoq ekanligi aniglanadi. Bundan tashgari, bir xil
yog‘ochni yirik va mayda tishli arralar bilan arralab, qattiq yoki yumshoq yog‘ochlarni qanday arra
bilan arralash kerakligi belgilanadi.

2. Qattiglikni randalash yo‘li bilan aniqlashda turli yog‘ochlarni bitta randa bilan randalab
ularning gaysi biri gattiq yoki yumshoq ekanligi sifat jihatdan aniglanadi. Shuningdek, gattiq
yog‘ochlarni o‘tkir tig‘li randalardan foydalanib, yupqa payraxa olib randalash kerakligi
belgilanadi.

Qattiqlikni o‘yish-teshish yo‘li bilan aniqlashda har xil yog‘ochlar bir xil iskana yordamida
o‘yiladi yoki teshiladi. Bu bilan gaysi yog‘och qattiq, qaysi biri yumshoq ekanligi aniglanadi.
Bundan tashqari, yumshoq va yupqa yog‘ochlarni o‘yish-teshish ishlariii yo‘nuvchi iskana
yordamida ham bajarish mumkinligi, qalin va qattiq yog‘ochlarni fagat o‘yuvchi iskana yordamida
teshish kerakligi belgilanadi.

Qattiglikni mixlash usuli bilan aniqlashda bir xil qalinlikdagi har xil yog‘ochlarga bir xil
o‘lchamsagi mixlar qoqiladi. Bu usul bilan yog‘ochlarning mixlanuvchanligini ham aniglash
mumkin. Yumshoq va nam yog‘ochlar oson mixlanadi. Lekin nam yog‘ochlarda mix zanglab, tez
yemiriladi. Qattiq yog‘ochlarni mixlash qiyin. Yupqa, qattiq yog‘ochlarga yo‘g‘on mixlar qoqilsa,
yorilib ketadi. Shuning uchun yupqga, gattiq taxtalarni mixlashda mix o‘rnini undan kichik diametrli
parma bilan parmalab olinadi. Qalin, gattiq taxtalarni mixlashda parmalash usulidan yoki moylash
usulidan foydalaniladi. Moy mix bilan yog‘och tolalarining mixga ko‘rsatadigan qarshiligini
kamaytiradi. Bu magsadda biror moydan yoki kir sovundan foydalanish mumkin.

Yog‘ochlarning qattigligi ko‘ndalang qirqimi bo‘yicha yuqori bo‘ladi. Yog‘ochlarning
ishqalanish natijasida yeyilishi ham qattiqligi orqali ifodalanadi. Qattiq yog‘ochlar kam yeyiladi.

Yog‘ochlarni qattiglik darajasiga qarab uch gruppaga bo‘linadi:

| gruppa—yumshoq yog‘ochlar (qarag‘ay, oq qarag‘ay, archa, terak, tog* terak, arg‘uvon);

I gruppa — qattiq yog‘ochlar (qayin, qora qayin, tilog‘och, eman, zarang, bujun);

Il gruppa — juda gattiq yog‘ochlar (nok, qayrag‘och, yong‘oq, akasiya, shamshod, pista).

Yog‘ochlarning tashqi kuch ta’sirida o‘zgargan shaklini kuch ta’siri to‘xtatilgandan so‘ng
qayta tiklash qobiliyati elastiklik deb ataladi. Yog‘ochlarning elastikligi ularning namligiga, hajmiy
og‘irligiga, o‘zak nurlarining o‘lchami va soniga, daraxtning yoshiga bog‘lig. yog‘och gancha
quruq bo‘lsa, u shuncha elastik bo‘ladi. Eman, shumtol, qora qayii yog‘ochlarining elastikligi
yugori bo‘ladi.

Elastik yog‘ochlar zarbni yutadi va yumshatadi. Yog‘ochning bu xususiyatidan foydalanib,
undan mashina bolg‘alarining sandoni tagiga qo‘yiladigan taglik qistirmalar, qurollarning
go‘ndog‘i, nog‘oralarning cho‘pi, bolg*a, iskana, egov, belkurak, ketmon dastalari tayyorlanadi.

Yog‘ochlarning tashqi kuch ta’sirida o‘zgargan shaklini kuch ta’siri to‘xtatilgandan so‘ng
saqglay olish qobiliyati qayishkoqlik deb ataladi. Qayishqoqlik yog‘ochning turiga, yoshiga, namligi
va temperaturasiga bog‘liq. Nam yog‘ochning qayishqoqligsh yuqori temperaturada ortadi. Shuning
uchun tegarchak, chambarak, mebellarning egma detallari, bochka tayyorlashda yog‘ochlar bug‘lab
olinadi.

Shumtol, eman, bujun, gayrag‘och yog‘ochlari o‘ta qayishqoq bo‘ladi.

Yog‘ochga ta’sir etuvchi mexanik kuchlar statik va dinamik turlarga bulinadi. Statik kuch
ozmi-kupmi davom etadi va bir yunalishda ta’sir kursatadi, bunda yog‘och kattaligining o‘zgarishi
uncha sezilmaydi. Dinamik kuch esa tez ta’sir qiladi, uning yo‘nalishi va kattaligi o‘zgarib boradi.
Dinamik kuchni zarb kuchi ham deyiladi. Yog‘ochga sirtdan ta’sir etayotgan mexanik kuch
orttirilsa, materiali asta-sekin yemiriladi. Bunda yog‘ochning yemiruvchi ta’siriga katta qarshilik
kursatadi, shu bilan birga, uning shakli yoki ulchami uzgaradi (giyshayadi, egiladi, uzayadi,
qisqaradi). Yog‘ochning yoriluvchanlik xossasi deganda, uning bolta yoki pona ta’sirida tolalar
buylab ajralishi tushuniladi. Qayishqoqlik yog‘ochning yoriluvchanligini oshiradi, kovushkoklik
esa, aksincha, kamaytiradi. Yog‘ochning yoriluvchanligiga namlik ham ta’sir etadi. Nam yog‘och
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oson yoriladi. Biroq zichligi kichik yog‘ochlar juda ho‘l bo‘lganida qayishqoqligi kamayib, yaxshi
yorilmaydi — pona yoki bolta qisilib goladi.

Ishni bajarish tartibi:
1.Berilgan nazariy ma’lumotlarni o’rganib chiqish.
2. Mehanik ishlov beruvchi asbob va dastgohlarni ishga sozlash.
3. Yasaladigan buyumlarni texnologik xaritasini tuzish.
4. Tayyorlanadigan buyumlarga mos yog’och tanlash (dub, eman, qarag’ay, archa, yong’oq) va
h.k
5. Zakatovkani chizma (andaza) boyicha rejalash.
6.Biriktiriladigan gismlarini tirnoq va quloglarini rejalash
7.Tirnog ,quloqg va uyalarni arralash va parmalab teshik ochish
8.Tirnog quloq va uyalarni moslashtirish
9.Tayyorlanadigan buyumni butun konturini egovlash va jilvirlash

Nazorat uchun savollar
1.Yog’ochning mexanik xossalarini tushuntiring
2. Mehanik ishlov beruvchi asbob va dastgohlarni ishga sozlash ishlarini tushuntring
3. Yog’ochning qattigqligini sinash usulini tushtiring
4. Buyum yasash jarayonidagi texnologik jarayonni tushuntring.
5. Mexanikishlov beruvchi texnologik jarayonni tushuntring
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Laboratoriya ishi Ne 2-3

Mavzu: Yog'och materiallariga yumaloq arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi.
Yog‘ochlarga tasma arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi.

Ishdan maqgsad: Yog’och materillaga arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasini
o’rganish.
Kerakli jihozlar: arra, elektr randa, charx dastgohi, iskana, jilvir qog’oz va boshqalar.
Nazariy ma’lumotlar:
Qo‘l arralar bilan ishlash
Qo‘l arra bilan yog‘ochni uzunasiga tilish, ko‘ndalangiga arralash mumkin. Arralash oldidan
burch arra polotnosiniig tekisligi va tarangligini tekshirib olish kerak (5-rasm).

6-rasm. Taxtani dastgoh ustiga qo‘yib
S-rasm. ko‘ndalangiga arralash.

Arralash vagqtida arra tiqilib qolsa, tishlariniig kerilish darajasini tekshirib olish zarur.

Dastgoh yoki stolga mahkamlangan taxtani uzunasiga tilish uchun reysmus bilan rejalab
olinadi. Taxtani stol yoki dastgohga, uning arralab olinadigan qismi chetga chiqib turadigan qilib
mahkamlash kerak. Shundan keyin dastgoh yoniga rasmda ko‘rsatilgan vaziyatda turib olinadi. Endi
arrani erkin tutib, arra tishlarini yog‘ochga ohista tegizib, pastga tortish va arra tishlarini bir oz
ko‘tarib, orqaga itarish kerak va hokazo. Ishni shoshmasdan, bir tekis, kesish harakatlar qilmay
hamda arrani keragidan ortiq bosmay bajarish kerak.

Arralash vaqtida arrani raso tik tutish kerak aks holda yog‘och noto‘g‘ri arralanadi.

Yog‘ochni ko‘ndalang arralaganda taxtani dastgohga 6-rasmda ko‘rsatilgandek qo‘yib, chap
qo‘l bilan tutib turiladi, o‘ng qo‘l bilan esa tortqili arraning qisqa brusidan ushlab, uncha qattiq
bosmay bir tekis arralay boshlanadi. Arralash oxiriga etganda harakatni sekinlashtirish, arralanib
olinadigan qismini esa (sinib ketmasligi uchun) chap qo°‘l bilan tutib turish kerak

Arra pitirsiz, ko‘kishsiz
va Iga nugsonlarsiz
charxlanishi m. Arralarning
tishlari qiyshig gani uchun
ularni charxlashda mi 60-70°
burchak ostida ushlash kerak.
Bittadan tish atib bir tomondan
charxlab  bo‘lgach, tishlar
ikkinchi tomondan charxlanadi.

Dastarralar odatda egov
bilan arralanadi (7-rasm, a-e).
Arralarni  yog‘och  bo‘yiga
charxlashda uch girrali,
rombsimon, dumaloq va yassi
egovlar ishlatiladi.  Arralar

7-rasm. Arrani egovlab o‘tkirlash: a) egovlaganda egovchining turishi;
b) tishlarni giyshiq egovlaganda egovning turishi; d) yoy arrani egovlash;
e) yoy arrani yog‘och qolipiga qisib egovlash; f) yog‘och kolodkaga
joylashgan egov bilan arra ichipi tekislash.



tishlarining uchlari bir xil balandlikda bo‘lishi kerak, buning uchun uch qirrali kesigi bo‘lgan
kolodkaga egov o‘matiladi, keyin arra kiydirilib polotnosi bo‘yiga suriladi, natijada tish uchlari
tekislanadi (7-rasm, f).

Bo‘yiga arralanadigan taxta dastgoh yoki stol ustiga shunday o‘rnatilishi kerakki, bunda
arralab olinadigan qism chetga chiqib tursin. Xatkash yoki chizg‘ich bilan arralash chizig‘i
o‘tkaziladi. Chap qo‘l bilan tirgakning orga tomoniga yaqin joyidan ushlab, o‘ng qo‘l bilan
tirgakning ikkinchi uchidan polotnoga yaqgin joyidan ushlab(8-rasm) dastgoh oldiga turiladi. Erkin
harakatlar bilan arrani arralash tubiga tirab, pastga tortish arra tishlarini biroz ko‘tarib yuqoriga (salt
yurishda) tortish kerak. Arralash jarayonida arrani vertikal ushlash lozim, aks holda yog‘och qiyshiq
arralanishi mumkin.

Yog‘ochlarni bo‘yiga arralashda mayda tishli dastarra va burcharralardan ham foydalansa
bo‘ladi. Yog‘ochni arralayotganda yog‘ochning kerak qismini chap qo‘l bilan tutib arralashga
odatlanish lozim.

Dastgohda bo‘laklarni ko‘ndalangiga arralash. Tilinadigan yog‘och dastgoh iskanjasiga siqib
o‘rnatilishi ham mumkin. Arralash boshida yog‘ochda iz hosil bo‘lguncha arrani bir necha bor
orgaga, ya'ni o‘zingizga tortiladi, so‘ng arralash
davom

8-rasm. Taxtani bo‘yiga arralash 9-rasm. Dastgohda bo‘laklarni ko‘ndalangiga arralash.

ettiriladi.

Yog‘och xomashyolarini arralash tartibi quyidagicha: arraning ishga tayyorligini aniqlash;
rejalangan yog‘ochni dastgoh iskanjasiga nioslamalaridan foydalanib mahkamlash; reja chizig‘idan
arrani bir yurgizib iz tushirish; arrani engil bosgan holda bir tekis arralash. Arralash jarayonida
vagti-vaqti bilan ko‘tarib borish talab qilinadi. Yog‘ochni navbatdagi balandlikka ko‘tarishda arra
taxtadan chiqarib olinishi lozim, yoki taxta bilan birga tutib ko‘tarilishi shart.

Taxtani ko‘ndalang arralaganda (9-rasm), taxta dastgoh ustiga arralab olinadigan gismi osilib
turadigan qilib qo‘yiladi, keyin taxtani chap qo‘l bilan ushlab, bir tekis, bosmasdan girgib
tushiriladi. Arralashni tugatishdan oldin arra harakatini sekinlatib, girgib tushiriladigan gismi sinib
ketmasligi uchun chap qo‘l
bilan tutib turiladi.

Torsovkalash yoki
burchak ostida kesishda yon
devorlarida to‘g‘ri va ma’lum
burchak ostida joylashgan
kesikli bo‘lgan qirqib
tushirish yashigidan
foydalaniladi (10-rasm).

10-rasm. Arralash yashigiga joylab arralash.
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YOG‘OCHLARNI ARRALASHDA ISHLATILADIGAN DASTGOHLAR TUZILISHI VA
ISHLATILISHI.

DISK ARRA

Duradgorlik o‘quv ustaxonalarida yog‘och
materiallarni arralashda disk arradan foydalaniladi
(11-rasm). Disk arraning asosiy qismlari: stanina 1,
plita 3, arra diski 4, yo‘naltiruvchi lineyka 6 va arra
7 to‘poni to‘plagich 12 dan iborat. Stanina arraning
qo‘zg‘almas qismi bo‘lib, uning ustiga plita
o‘rnatiladi. Plita stanvkning ish stoli hisoblanadi.

S

- ¢ . . .
§/ i Arralanadigan taxta material shu plita bo‘ylab
2 ’ suriladi. Plitadan arra diski chiqib turishi uchun uida
7 %

tirqish ochilgan bo‘ladi. Staninaga val o‘rnatilib,
uning bir uchiga shkiv, ikkinchi uchiga arra diski
mahkamlanadi. Arra diski arralanadigan taxta
11-rasm. Disk arra: 1-sharnir; 2-tirgish; 3-plita ~ materialnnng qalinligiga va

(ish 5’f0|i); 4-ponalovchi tig*; 5-q0‘Zg‘a|1UV0}lii arralash usuliga garab har xil
tayanch; 6- yo‘naltiruvchi vint; 7-vint; 8-lineykani : i € e ivshi
suruvchi dasta; 9-plitani qotiruvchi dasta; 10-plitani f[:l‘lelllr?e];r ‘li :10 g1 va qiyshiq

ko‘taruvchi vint; 11-stanina; 12-arra to‘pon 18hi1 bo-ladi. )

to‘plagich. Appa vali
elektrodvigateldan tasma
orqali harakatga keltiriladi. U daqgiqaiga 2000—3000 martagacha aylanadi.

Arralash vaqtida hosil bo‘lgan to‘pon atrofii ifloslamasligi, ishchining

ko‘ziga tushmasligi uchun to‘pon to‘plagichni past o‘rnatish va himoya 12- rasm. UD -5102 B

ko‘zoynagi taqib ishlash, dastgohda hamma vaqt ikki kishi turib arralashi, rusumli diskli elektr arra: 1-
yog‘ochni surib turuvchi odam uni oxirigacha tayanch pani(l)l_; 2'_d'3k arra; 3-
go‘l bilan surmasligi talab etiladi. 4-vik|yucjhl21)t(élli dasta: 5-

Disk arralar yordamida tilish va qirqish
bilan bir qatorda zakrov, chok, konish ochish
ishlari ham bajariladi. Bu maqgsadda vintlar
yordamida plitani ko‘tarish yoki tushirish
yo‘li bilan arra diskining tirqishdan chiqib
turuvchi qismini yo‘naltiruvchi lineyka bilan
appa diski orasidagi masofa zarur o‘lchamga
sozlanadi.

Yog‘ochni  mexanizatsiyalashtinlgan
diskaviy arra va lentali elektrik arralar
ishlatiladi. 1E-5102V rusumli elektr arra
statsionar dastgoh tarzida ishlatish uchun 13- rasm. Stasionar di
stolga, dastgohga o‘matilishi mumkin. IE- elektr arra dastgohi:
5102V elektr arra (13-rasm) diskli arra  qurilma; 2-kojux; 3-ish
o‘tkazilgan shpindel elektr dvigateldan  4-stol arigchasi; 5-ustki
reduktor orgali aylantiriladi. Statsionar diskli _vositast;
elektr arra dastgohi 13-rasmda ko‘rsatilgan. 6-vo*naltiruvchi chiza‘i

Yog‘ochni egri chizig boyicha arralash uchun moslangan
elektr qil arra dastgohi yordamida har xil shakllarni arralash
mumkirt (14-rasm). Qil arra oldinga va orgaga birday harakat qilib
ishlaydi. Qil arrali dastgohlarda buyumlarning ki-chik va ichki
hajmlari arralanadi. Bunda arralanadigan qism markazi teshib
olinadi va qil arrani kiritib mahkamlanadi.

usulda arralashda

15-rasm. [IMD-2
rusumli dumaloq arrali
dastgoh:
1-stanina; 2-ko‘tarish
61 mexanizmining g‘ildirak
dastasi (maxovigi); 3-dasta;
4-richag; 5-elektr dvigatel;



Yog‘ochlarni tilish uchun yumaloq arrali dastgohlar ishlatiladi,
ular vazifasiga ko‘ra bo‘ylama va kundalang dastgohlarga bo‘linadi.

Kundalang tiladigan yumaloq arrali dastgohlar. Kundalang
tiladigan yumaloq arrali dastgohlarga pedalli supporti to‘g‘ri chiziqli
harakatlanadigan va materiallar avtomatik uzatiladigai torsrvkalash
stapoklari va yumaloq arrali mayatnikli dastgohlar kiradi. SP va SPA
tipidagi supporti to‘g‘ri chiziqli harakatla-nadigan, SME-2 va SM-3
mayatnikli dastgohlar keng tarqalgan.

Yumaloq arrali mayatnikli SME-2 stanogi (15-rasm) yog‘ochni
ko‘ndalangiga tilish uchun mo‘ljallangan.

Dastgoh poydevoriga o‘rnatilgan asos-stanina 1 ga o‘rnatilgan.
Stanina-tumbaga surilma kolonka montaj gilingan bo‘lib, unga o‘zaro
sharikli bog‘langan richag 4 lar mahkamlangan. Richaglardan biriga
elektr dvigatel 5 o‘rnatilgan bo‘lib, uning vali uchiga arrali disk 7 mahkamlanadi. Dastgoh arrani
balandlik bo‘yicha o‘rnatishni rostlash mexanizmiga hamda to‘siqqa ega. Kolonka balandlikka vint
2 bilan blok o‘rnatiladi, uni fiksasiyalash esa dasta-fiksator 3 qismasi bilan amalga oshiriladi.
Richaglar surilma kolonkaga mahkamlangan burilish kallagi bilan bog‘lan-ganligi sababli arrani
kerakli burchakka burish mumkin. yog‘ochlarni tilish uchun stol o‘rnatiladi. Taxtami tilishda arra
dastaki usulda suriladi, dastlabki holatiga esa prujinalar ta’sirida avtomatik qaytadi.

Qattiq yog‘ochlarni tilish uchun tishlari soni ko‘p bo‘lgan arralar kerak, chunki arra tishlarini
oshirish har bir tish chigaradigan qipiq qalinligini kamaytiradi, tiladigan arra tishlari ikki tomonga
charxlangan bo‘lgani uchun u bilan ikki tomonlama arralash mumkin; bo‘ylamasiga tiladigan
arralarning tishlari bir tomonlama charxlangan bo‘lgani uchun ular bilai fagat bir tomonga arralash
mumkin. Arralash prosessida arralarning eyilishdan saqlash maqsadida tekislab turiladi.

Arra tishlarini kerish quyidagicha bajariladi: juft tishlar bir tomonga, toq tishlar boshqa
tomonga keriladi, bunda arraning har bir tishi uning uzunligini ‘/3 gismigacha egiladi. Arra tishlarini
kerish kattaligi yog‘och turiga va namligiga bog‘liq. Yumaloq arralarning (diametri 500 mm gacha
bo‘lgan) tishlarini bo‘ylama tilish uchun bir tomonga 0,3—0,5 mm, diametri 500 mmdan ortiq
bo‘lganda 0,5—0,7 mm, toresli arralar (diametri 500 mm gacha bo‘lgani) uchun bir tomonga 0,3—
0,5 mm, diametri 500 mm dan ortiq bo‘lganda bir tomonga 0,5—0,7 mm keriladi. Bundan kichik
kiymat quruq va qattiq yog‘ochni tilishga, katta qiymat nam va yumshoq yog‘ochlarni tilishga mos.

14-rasm. Qil arrali

YOG‘OCHLARNI ARRALASH DASTGOHLARIDA ARRALASH ISHLARI
TEXNOLOGIYASI.

Yog‘ochni qo‘l bilan arralash sermehnat va unumsiz ishdir. Mexanizmlar yordamida arralash
esa kam mehnat talab giladigan va unumliroq ish hisoblanadi. Mexanizmlar yordamida arralashda
zanjirli arralar, doiraviy va ba’zan, elektr lentali elektr arralar ishlatiladi. Elektr arralarda kesish
asbobi sifagida zanjir, arra disk va arra polotnosi (lenta arrali dastgohlarda) xizmat qiladi.

Ko‘ndalang zanjirli arra dumaloq yog‘ochlarni, brus va qalin taxtalarni ko‘ndalangiga arralash
uchun ishlatiladi. Bu xil arralarda kesuvchi asbob uzluksiz zanjir arra bo‘lib, elektr dvigateldan
reduktor va yulduzcha vositasida harakatga keltiriladi. Arra-zanjirli o‘zaro sharnirli (oshiq-
iborat. Arra uncha og‘ir emas (10 kg); uni faqat bir kishi
ishlatadi.

Diskli elektr arralar (16-rasm) reduktorli va
reduktorsiz xillarga bo‘linadi. Reduktorli elektr arrada
disk reduktor wvaliga shayba va bolt yordamida
biriktiriladi, uzatish mexanizma orqali harakatga
keltiriladi.

Reduktorli elektr arra reduktorli elektr dvigatel va
tayanch plitasidan iborat (bunga elektr dvigatel va
arralash chuqurligini hamda arraning qiyaligini rostlash

16-rasm. Doiraviyv(disk) elektr arra: 1-
korpus; 2-arra doirasi.
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mexanizmi mahkamlanadi). Elektr dvigatelining rotori ikkita sharikli podshipnikda ailanadi.

Elektr dvigatelni maxsus viklyuchatel bilan ishlatib yuboriladi va to‘xtatiladi. Reduktorli
arralarda arralash chuqurligi 90 mm ga, reduktorsiz arralarda esa 60 mm ga etadi. Tayanch plita
(panel)da yo‘naltiruvchi lineyka bo‘ladi;

Reduktorsiz arraii ishlatish qulayroq, chunki u reduktorli arradan engilroq. Reduktorsiz arrada
disk bevosita el«ktr dvigatel rotorining valiga biriktiriladi. Disk-li arra (S-456)ning aylanish tezligi
2260 ayl/min, kesish tezligi esa 24 m\sek. Bunday tezlik bilan kesishda elektr arradan to‘g‘ri
foydalana bilish va xavfsizlik texnikasi qoidalariga qat’iy amal qilish shart.

Diskli elektr arralar
bilan  yog‘ochni  tolalar
yo‘nalishida (17-rasm, a),
tolalarga ko‘ndalang
yo‘nalishda (17-rasm, b)
arralash, nimgqirra ochish (17-
rasm, V), turum va tirnoq
arralash (17-rasm, g)
mumkin.

Dastlab, arralanadigan
taxtani mahkamlab  olib,
keyin unga diskli arra
o‘rnatiladi.  Elektr  arrani
arralanadigan material
ustidan bir tekis (turtmay va
qiyshaytirmay) surish kerak; arrani juda tez surilsa, arra tiqilib qolishi mumbkin.

Bordi-yu arra tiqilib qolsa, uni sal orqaga olish va arra tegishli aylanish tezligiga erishgandan
keyingina arralashni davom ettirish kerak. Tiqilib qolgan paytda arra batamom to‘xtab qolsa, darhol
elektr dvigatelni to‘xtatish zarur. Arrani ishga solishdai oldin albatta charxlab olish, ishlash vaqtyda
esa himoya g‘ilofidan foydalanish kerak. Elektr arra bilan ishla-ganda ayrim nugsonlar yuz berishi
mumkin, masalan, elektr dvigatelni ishlatib yuborganda u aylanmaydi yoki sekin ailanadi va
g‘uvillaydi, buning sababi viklyuchatelning buzugqligidir. Arra uzoq ishlatilsa yoki ortiqcha
nagruzka berilsa, arra diski qiziydi. Elektr arraning korpusi kuchlanish ostida bo‘lganda erga
ulangan joyni tez-tez tekshirib turish kerak; bu bilan tok o‘tkazuvchi qismlarning, korpusga tutashib
qolishiga yo‘l qo‘yilmaydi. Arra yomon arralay boshlasa, to‘xtatib, charxlab olish kerak.

17-rasm. Doiraviy elektr arra bilan ishlash:
a-yog‘ochni chetlariga parallel qilib (tolalar
yo‘nalishida) arralash; b-yog‘ochni tolalariga
kundalang qilib arralash; v-burchaklar hosil qilish;
g-turum va qovurg‘alar kesish.

Ishni bajarish tartibi:
1.Berilgan nazariy ma’lumotlarni o’rganib chiqish.
2. Arrani ishga sozlash va chap arra chigarish arraning ishga tayyorligini aniglash.
3. Arralash oldidan burch arra polotnosiniig tekisligi va tarangligini tekshirib olish. Reja
chizig‘idan arrani bir yurgizib iz tushirish
4. Arralash vaqtida arrani tik tutib arrani engil bosgan holda bir tekis arralash.
5. Arralash jarayonida vaqti-vaqti bilan ko‘tarib borish.
6. Yog‘ochni navbatdagi balandlikka ko‘tarishda arrani taxtadan chigarib olish

Nazorat uchun savollar
1. Yog‘ochni ko‘ndalang arralash usulini tushuntiring.
2. Yog‘ochlarni bo‘yiga arralashda qanday arralardan foydalaniladi.
3. Arralarni yog‘och bo‘yiga charxlashda ganday egovlar ishlatiladi.
4. Disk arraning asosiy qismlari aytib bering.
5. Appa valiga harakat gaerdan keltiriladi.
6. Qattiq yog‘ochlarni tilish uchun ganday arralar ishlatiladi.
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YOG‘OCHLARNI RANDALASHDA ISHLATILADIGAN ASBOB-USKUNALAR
TUZILISHI VA ISHLATILISHI.
RANDALAR TURI

18-rasm. Randaning tuzilishi: 19-rasm. Yog'och va metall randalar:
L - desta: 2 or 3 igho 4 -KorDUS a) yog'och randa, b) temir randa, d)
;£ -pon; 5 - pichog; pus. pushtakli temir randa.

Barcha randalarning tuzilishi deyarli bir xil bo‘ladi, ular asosan dasta-1, pona-2, pichog-3 va
korpus 4 dan (ayrimlarida tirsaklar) iborat (18-19-rasm).

20-rasm. Sherxebel:
a — umumiy ko‘rinishi; b — sherxebel

21-rasm. Qo‘sh pichoqli randa.

keskich.
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22-rasm. Jafs randa.

SHERXEBEL (20-rasm) yog‘ochni dag‘al randalashda ishlatiladi; u yordamida tolalar
yo‘nalishi bo‘yicha, ko‘ndalang va tolalarga nisbatan burchak ostida randalash mumkin. Bunda
randalangan sirt notekis bo‘lib chigadi, chinki uning pichoq tig‘i 35 mm radiusli ovalsimon

65



shakldadir.

YAKKA PICHOQLI RANDA yog‘och sirtni dastlabki ishlash va sherxebel bilan ishlov
bergandan kcyin sirtni tozalash uchun ishlatiladi.

QO°‘SH PICHOQLI RANDA (21-rasm) yog‘ochni tekis randalashda iladi. Bu randaning
asosiy farqi u ishlash paytida payraxani kesib 11 va yuqoriga ko‘taradi, bunga sabab uning ichida
go‘shimcha temiri borligidir. Randalangan sirt sifatli bo‘lib chigadi. Qo‘sh pichoqli mil.i bilan
g‘adir-budir, qing‘ir-qiyshigjoylarni ham randalash mumkin.

JAFS RANDA (fuganka) yog‘och sirtini silliq qilib randalashda va yuzasi katta sirtlarni
tekislashda qo‘llaniladi (22-rasm).

Jafs randa. Jafs randa oddiy randaga qaraganda uch marta uzun bo‘lgani sababli, i yordamida
uzun sirtlarni randalashga imkon beradi. Agar yog‘och sirti lo‘lqinsimon bo‘lsa jafs randa bilan
randalanganda payraxa uzug-uzuq bo‘lib chigadi va bir izdan bir necha marta o‘tgandan keyingina
payraxa yahlit lenta tarzida chiqa boshlaydi, bu yog‘och sirti tekislanganligini bildiradi.Jafs
randaning oldi qismida bo‘rtib chigqan joy
(zarblash tugmasi) mavjud, bu tugmacha
yog‘och bolg‘a bilan urib, randaning pichog‘i
letokdan chiqariladi. (22-rasm).

SINUBEL (23-rasm. a) pichog‘i 80°
burchak ostida o‘rnatilgan randa boiib, tig‘i
tishli bo‘ladi. Sinubel yog‘och sirtida bilinar-
bilinmas mayda arig‘chalar hosil qilib,
yog‘ochlami yopishtirish va pardozlashda keng
go‘llaniladi.

TORETS RANDA (23-rasm. b) yog‘och

23-rasm. a — sinubel randa, b — torrets randa.

detallarning uchlarini  randalash uchun
ishlatiladi.

RAX RANDA (24-rasm) yordamida
yog‘och detallarda rax ochiladi. Uning tig‘i
korpusiga nisbatan to‘g‘ri yoki burchak
hosil qilib o‘rnatilgan. Randaga nisbatan
qiyshiq tig‘li rax randa bilan ishlash ancha
oson va sirti sillig chigadi.

Chok randani umumiy tuzilishi 25-
rasmda ko‘rsatilgan.

KONISH RANDA (shpuntubel) (26-

rasm. e) cheti va sirtida arigcha in .li uchun
ishlatiladi. Bu randa vintlar yordamida
biriktirilgan ikki km usdan iborat bo‘lib , ulardan biri gapichoq o‘rnatilgan. Korpus orasidagi
limtoliini bo‘lajak ariqchaga bo‘lgan masofaga qarab moslashtiriladi. ilijcha kengligi pichoqlar
to‘plamiga garab tanlanib o‘matiladi. Konish imnliining o‘lchamlari: uzunligi 250 mm, kengligi 20
mm, balandligi esa 60 mm.

GRUNTUBEL kalta arra bilan hosil gilingan trapetsiyadan arigchani hi/iihish uchun
qo‘llaniladi.

NOV RANDA (galtel) (26-rasm. v) dumaloqglash radiusi har xil bo‘lgan pi lar hosil qilish
uchun ishlatiladi. Nov randaning uzunligi 250 mm, ligi 10—35 mm, balandligi 60-80 mm.

Taxta materiallar talab etilgan o‘lchamga keltirib randalangandan so‘ng, ularning qaysi usulda
biriktirilishi, tayyorlanadigan buyumlarning turi, ganday maqgsadda ishlatilishiga garab ularga
qo‘shimcha ishlov berish yo‘li bilan zakrov, chok konish ochiladi, gul chiqariladi va hokazo. Bu
magsadda maxsus randalardan foydalaniladi .
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ZAKROV RANDA (26-rasm. a) yordamida oyna solinadigan buyum gismlariga zakrov
ochiladi. Uning tig‘i kundaga to‘g‘ri yoki burchak hosil qilib o‘rnatiladi. Shunga mos ravishda
uning tig‘lari to‘g‘ri yoki qiyshiq burchakli bo‘ladi.

\ To‘g‘ri  tig‘lisiga  nisbatan
qiyshiq tig‘li zakrov randa
bilan randalash oson va sirt
silliq chiqadi. Ba’zan zakrov
ochishda yog‘och tolalarining
o‘sish  yo‘nalishiga teskari
randalashga to‘g‘ri  keladi.
Bunday hollarda to‘g‘ri tig‘li
randa ishlatish qiyin bo‘ladi va
sirt sillig chigmaydi.

Zakrov  randa bilan
hamma vaqt kesim yuzi 1 sm 2
bo‘lgan  zakrov  ochiladi.
Zakrov randaning yon va ustki
(yo‘naltiruvchi va cheklovchi)
to‘sqichlari bo‘lib, ular
tig‘ning taxtaga yon va ustki
tomondan 1 sm dan ortiq
botishga yo‘l qo‘ymaydi.

CHOK RANDA (26-

26-rasm. Maxsus randalar:
a) - zakrov randa; b) - chok randa; v) - nov randa; g) - qo‘shqulog randa;
d) - chorabza randa; j) - o‘rog randa; e) - konish randa; 1-kunda; 2-cheklagich
planka; 3-yo‘naltiruvi plastinka: 4-vintlar; 5-gayka; 6-kontrgayka; 7-taxta.

sm. Payraxa sindirgichli -

anda (a - keskichni 28-Metal asosli randa.
:amlovchi pona; b-asos;

-keskich; g - payraxa

rasm. b) zakrov randaga o‘xshash to‘g‘ri va qiyshiq tig‘li

bo‘lishi tig‘ining eni 30 mm gacha bo‘ladi. Bu randaning yo‘naltiruvchi va cheklovchi to‘sqichlari

yo‘q. Uni taxta bo‘ylab to‘g‘ri yurgizish qiyin. Shuning uchun chok randa konish randadan so‘ng

chok ochish va sirtlarni tozalash magsadida ishlatiladi.

Payraxa sindirgichli randa, yogoch sirtini uzil-kesil silliqlash uchun qo‘llaniladi
(27-rasm). Po‘lat keskichiga o‘tmas uchli «tilcha» mahkamlanadi. «Tilcha» payraxalarni
sindirib turadi.

Shliftik - ikki keskichli kalta randa. Oldingi randalashdan qolgan notekisliklarni
yo‘qotish uchun nshlatiladi.
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e B s ot -
29-Bukri randa. 30-Falstgobel. 31-Shpuntebel.

Metall asosli randa - randalarning takomillashgan xili. Po‘lat keskichi bolg‘a bilan
urmasdan mahkamlanadi (28-rasm).

Randaniig quyidagi xillari profilli (naqshdor) yuzalarni randalashda nshlatiladi:

Bukri randa (gorbach), yogoch asosining kafti bo‘ylama yo‘nalishda botiq yoki
qabariq bo‘lib, sgri yuzalarni randalashda nshlatiladi (29-rasm).

Falstgobel — taxtada tirnoq va choraklar ochish uchun ishlatiladigan randa (30-rasm).
Keskichi bitta bo‘ladi. Gratobel — falsgobelnnng bir turi. U bilan ko‘ndalang kesimi
uchburchak shaklli tirnoq ochiladi.

Shpuntubel (paznik), taxta yonlari yoki yuzasida to‘g‘ri burchakli o‘yiq (shpunt)
ochish uchun ishlatiladigan randa (31-rasm). Unda bir-biriga vint bilan birlashtirilgan
ikkita asos bor.

YOG‘OCHLARNI RANDALASH ISHLARI TEXNOLOGIYASI.

Taxta yoki zagotovkalarda arralashdan keyin turli izlar, g‘adir-budurliklar, tob tashlash va
boshga nugsonlar bo‘ladi, bularning hammasi randalash yo‘li bilan yo‘qotiladi. Randalash vaqtida
zagotovkaga tegishli shakl ham beriladi.

Randalashning uch xili bo‘ladi: tolalar yo‘nalishida randalash, tolalarga (ularning joylanish
tekisligida) ko‘ndalang va tolalarga perpendikulyar yo‘nalishda (masalan, brusning uchini) ran-
dalash.Yog‘ochni turli usulda randalash mumkin:

e material (yog‘och) harakatsiz, asbob (randa yoki fuganka) esa ilgarilama-
qaytma harakat qiladi (qo‘lda randalash);

e asbob harakatsiz, material (yog‘och) esa harakatlanadi .(«siklya» deb
ataladigan asbob o‘rnatilgan stanoklar);

e material harakatlanadi, asbob-keskichlar aylanadi (elektr randa,
fugankalovchi, reysmuslovchi va boshqa stanoklar).

e Randa va fuganka keskichlari X6VF, 9X5VF va X12F1 markali po‘latlardan
payvand plastinkali qilib yasaladi. Keskichlar yaxlit po‘latdan gilingan holda esa 85XF
yoki X12F1 po‘lati ishlatiladi. Kontr keskich (kontr temir), ya’ni gorbatiklar 35 yoki
45 markali po‘latdan qilinadi. Keskichlar va kontr temirlarning sirtini korroziyadan
(zanglashdan) saqlash uchun ular laklanadi, qoraytiriladi yoki oksidlanadi. Kontr
temirning egilgan uchi tekis va to‘g‘ri bo‘lishi, randa pichog‘iga jips tegib turishi
kerak. Keskichlarning tig‘i yon qirralariga perpendikulyar bo‘lishi kerak

Bajarilayotgan operasiyalarga qarab, tekis randalashda sherxebel, yakka va qo‘sh keskichli
randa, uch (tores) randasi, fuganka, sinubel, shliftik ishlatiladi.
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Shakldor randalashda zenzubel, gruntubel,
shpuntubel, gorbach va boshqalar ishlatiladi.

Qo‘l asboblarini ishga tayyorlash. Ish
boshlashdan oldin asbobning to‘g‘ri
tayyorlanganligini  tekshirish  kerak. Asbobni
tayyorlash deganda asbobning keskichi yaxshi
charxlangan  to‘g‘ri o‘rnatilganligi, ya’'ni
keskichning gaykaga yaxshi mahkamlanganligi,
tig‘ining old tovonidan bir tekis chiqib turishi
tushuntladi. Randani ishga tayyorlash 32-rasmda
ko‘rsatilgan. Keskichning kolodka tovonidan
to‘g‘ri  chiqib turishi ko‘z bilan chamalab
tekshiriladi  (buning wuchun kolodkani tovoni
yuqoriga qaratib, ko‘z balandligigacha qaraladi:
32- rasm. Randani ishga tayyorlash tartibi: a — pichoqni agar k,eSkiChr,ling tig‘_i tortish ip tarzida ko‘rinsa, u
(temirni) mahkamlash yoki bo‘shatish vaqtida randaning to‘g‘ri o‘rnatil bo‘ladi).

vaziyati, b — pichoq-temirii mahkamlash yoki bo‘shatish Randa quyidagi tartibda qismlarga ajtiladi:

vaqtida randa chekkasiga urish uchun bolg"ani ushlash, randani chap qo‘lga olib, bolg‘a bilan toresi (dum
V — temir-pichoqni randa teshishga qo‘yishda yoki . oo - . . cer .
undan olishda randaning vaziyati, uchi)ga engilgina o‘rib, kesib bo‘shashtiriladi.

g - pichoq tig‘ining randa tovonidan chiqib turishining Randani texnologik karta asosida o‘rgatishga

to‘g‘ri-noto g riligini ko‘z bilan chamalab tekshirish. randalar tartibini  tekshirish usullari batartib

tushuntiriladi, imkoniyatga qarab amalda ko‘rsatiladi. Brusok tayyorlash (randalash mashqi), 1-
texnologik xaritada ko‘rsatilgan ketma-ketlikda olib boriladi.

1. Brusokka mos yog‘och tanlashda randalashni hisobga olgan holda ma’lum qo‘yim qoldirib,
masshtabli lineyka yordamida rejalanadi va kerakli o‘lchamda arralab olinadi.

2. «Bet» hosil qgilishda brusokning birinchi randalanadigan tomoni — tekisroq, tozaroq, kam
mehnat talab etadigan biror enlik tomoni tanlanadi. Talab etilishiga qarab bu tomon sherxebel, taxta
randa, japs randa yordamida randalanadi va uning tekisligi tekshiriladi. Tekislilik quyidagi usullar
bilan tekshiriladi (33-rasm,a) masshtabli yoki kontrol lineyka yordamida tekshirish.

Lineyka taxtaga rasmda ko‘rsatilganidek diagonallar bo‘yicha joylashtirilib, lineyka bilan
taxta orasidan nur ko‘rinishi yoki ko‘rinmasligiga qarab sirtning tekisligi haqida hukm yuritiladi; b)
kontrol brusoklar yordamida tekshirish. Kontrol brusoklarni taxtaning ikki uchiga qo‘yib, ularning
bir-birlariga parallel holda bir tekislikda yotish-yotmasligini kuzatish bilan sirtning tekisligi haqida
hukm chiqariladi; v) bevosita ko‘z qiri bilan tekshirish. O‘quvchilar randalashni o‘rganib, tekislikni
tekshirish xususida etarli malaka hosil qilganlaridan so‘ng bevosita ko‘z qiri bilan garab
tekshioishga o‘rgatiladi. Yuqoridagi usullar bilan tekshirilgan sirtning tekisligi ta’minlanib o‘nga
ishonch hosil qilingandan so‘ng sirtga qalam tortiladi. Sirtiga qalam tortilgan tomoni «bet» deb
yuritiladi. Qolgan tomonlarni randalash, o‘lcham olish, rejalash va tekshirish «bet»ga nisbatan olib
boriladi.

1. «Yordamchi bet» hosil qilishda
brusokning kam mehnat talab etadigan,
tekisroq qirrasi — cheti tanlanadi va talab
etishiga qarab sherxebel, taxta randa va
japs randa bilan randalanadi. Uning
tekisligini ko‘z qiri bilan qarab «bet» bilan
yon chetining o‘zaro kesishishidan hosil
bo‘lgan qirraning to‘g‘ri chizigli chiqishi
orqali tekshiriladi. Yon chetining «bet»ga
nisbatan to‘g‘ri  burchakliligi go‘niya
yordamida tekshiriladi (33-rasm, v). Yon
chetining tekisligi va «betyga nisbatan
to‘g‘ri burchakliligi (go‘niyaliligi)

33-rasm. Tekislikni tekshirish usullari: a-ko‘z qiri bilan;
b-kontrol brusoklar yordamida; v-go‘niya yordamida.



tekshirilib ishonch hosil gilingandan so‘ng o‘nga ham qalam tortiladi. Bu bilan «yordamchi bet»
hosil qgilinadi.

2. Brusokning enini rostlash (ikkinchi chetini randalash) uchun xatkashni kerakli o‘lchamga
sozlab, «yordamchi bet»ga nisbatan «betyga va orga tomonga reja chizilib, taxta yon chetidan
randalanadi. Agar taxtaning eni ortiqgcha bo‘lsa, uni chopib tashlanadi yoki tilib olinib so‘ng
randalanadi. Uning tekisligi ko‘z qiri bilan, «bet»ga nisbatan to‘g‘ri burchakliligi go‘niya
yordamida tekshiriladi.

3. Brusokning qalinligini rostlash (orqa tomonni randa-
lash) uchun xatkashni o‘lchamga sozlab, uni «bet»ga
nisbatan yurgiziladi va taxtaning ikkala chetiga va
qirgimlariga reja chiziladi. Randalash orqa tomondan reja
chizigigacha davom ettiriladi. Orga tomonning tekisligi

tekshirilmaydi. Taxtaning shakliga qarab randalanadigan 34-rasm. lendalaEadli_ggn tomonlar
tomonlarning ketma-ketligi 34-rasmda ko‘rsatilgan tartibda etma-ketligl.
aniglanadi.

4. Brusokning uzunligini rostlash uchun lineyka bilan kerakli o‘lcham belgilanib, go‘niya
yordamida rejalanadi, so‘ngra qirquvchi arra bilan arralanadi. Randalashni mashq qildirishda
o‘quvchilarga beriladigan brusokning o‘lchamlari 50x6x5 sm dan kam bo‘lmasligi kerak
o‘lchamlarning bundan ortiq bo‘lishi zarar qilmaydi. Chunki hali randalashga qo‘li kelmagan
o‘quvchilar uchun qisqa o‘lchamli taxta materialni randalash qiyin. Bundan tashqari, katta
o‘lchamli taxta materiallarni randalashda randalash talabga javob bermasa yoki o‘lcham buzilsa,
uning eni va qalinligini ma’lum o‘lchamga kamaytirib randalashni davom ettirish mumkin bo‘ladi.
Masalan 50x6X4 sm o‘lchamdagi brusokning uzunligini gisqartmagan holda, birinchi bor eni va
qalinligini 5,5x3,5 sm ga, so‘ng 5x3 sm ga va hokazo keltirib randalash davom ettiriladi.
Randalangan brusokdan keyinchalik bog‘lash usullarini o‘rganishda yoki biror boshqa magsadda
foydalanilishini hisobga olib eni va qalinligining ortiqcha kamaytirib yuborilishiga yo‘l qo‘ymaslik
zarur. Randalashni mashq qildirishda o‘quvchilarga sirtning silliq va tekis chiqishini ta’minlovchi
faktorlarni alohida o‘qtirish va amalda ko‘rsatish kerak Bu faktorlardan biri randalash vaqtida
randaga ta’sir etuvchi bosuvchi va so‘ruvchi kuchlardir. Bu kuchlarning noto‘g‘ri qo‘yilishi sirt
tekisligining buzilishiga sabab bo‘ladi. Shuning uchun randalash vaqtida randani quloch etguncha
uzun, erkin tortishga va randaga ta’sir etuvchi kuchlarni to‘g‘ri qo‘yishga odatlantiriladi.

- Randalash qaysi randa bilan olib borilishidan qat’i nazar hamma
vaqt taxtaning chap qirg‘og‘idan o‘ng qirg‘og‘iga, bir uchidan ikkinchi
uchiga qarab olib boriladi. Sirtning silliq chiqishi payraxaning qalinligiga
ham bog‘liq. Buni kundadan tig‘ni oz-ko‘p chiqarish bilan sozlanadi.
Payraxa qancha yupqa bo‘lsa, sirtning silliqligi shuncha yaxshi
ta’minlanadi. Bundan tashqari, sirtning silliqligi randalash yo‘nalishiga
bog‘lig. Randalash hamma vaqt yog‘och tolalarining o‘sish yo‘nalishi
bo‘yicha olib boriladi.Tolalarning o‘sish yo‘nalishiga teskari randalash
ularning ko‘chib ketishiga, sirtning shilinishiga, silliglikning buzilishiga
sabab bo‘ladi. Ko‘pchilik yog‘och tolalarining o‘sish yo‘nalishini farq
qila bilishi qiyin. Bu xildagi yog‘och tolalarining o‘sish yo‘nalishini
aniqlash uchun randani bir-ikki bor yurgizib payraxa olinadi. Agar tolalar
ko‘chib chiqib sirtning silligligi buzilsa, taxtani aylantirib o‘rnatiladi.
Brusoklar randalab bo‘lingandan keyin uch qismlarining ko‘ndalang
girgimlarining go‘niyaliligini ta’minlash maqsadida go‘niya yordamida
chizilgan reja bo‘yicha arralab qirqiladi. Ayrim hollarda enlik taxtalarni
arralab qirqishda ko‘n-dalang qirqimlar «bet» larga nisbatan to‘g‘ri

vagida dastgohga burchakli chigmay qoladi. Randalashni to‘g‘ri tashkil etish uchun randani

nishatan turish holati. to‘g‘ri ushlashgg. dastgohga nisbatan to‘g‘ri turish va to‘g‘ri randalashga
odatlantiriladi. Bunda chap oyoqni dastgoh ish taxtasiga parallel qo‘yib,
o‘ng oyoqni o‘nga nisbatan 70° chamasida burib qo‘yiladi (35-rasm). Randalash shu taxlitda olib

35-rasm. Randalash
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borilsa, o‘quvchila ning muvozanati buzilmaydi va charchamaydi. Randalashni mashq qildirish
davomida randani ishga solish, tig‘ni kundadan chigarish va qayta o‘rnatish, charxlash gayrash
usullari o‘rgatib boriladi.

Qo‘l asboblari bilan randalash. Ish boshlashdan
oldin  birinchi  navbatda asboblarning to‘g‘ri
sozlanganligini tekshirish kerak. Buning uchun
quyidagi ishlarj bajarilishi shart: pichogni charxlash
kopusga yaxshilab mahkamlash, pichogni bir tekis
korpusdanl chiqarish kerak. Pichogning to‘gri
chiqarilganligi randani ostidan ko‘zj balandligicha
ko‘tarib tekshiriladi. Pichoq tig‘i ingichka polosa-ip
- tarzida ko‘rinishi lozim (36-rasm).
| Randa quydagicha gismlarga ajratiladi. Randani
" chap qo‘lga olibj yog‘och bolg‘a bilan toretsga
yengilgina uriladi, ponasi bo‘shatiladi. Pichogqni pona

36-rasm. Randani sozlash: a) pichogning - yordamida mahkamlashda korpusning old uchiga

chiqishini tekshirish, b, d) tig‘ini ishga yog‘och bolg‘a bilan urish kerak.

solish. Randa pichoglari qumli (karborundli) toshlarda
yoki elektr charxlarda charxlanadi Charxlash vagtida
charxtoshni ho‘llab turish, pichoqni charxtoshga qiyalatmay bir tekis bosib turish kerak. Charxlash
payitida o‘tkirlash burchagini o‘zgartirmaslik, pichoq tig‘i to‘g‘ri chiziqli, og‘magan bo‘lishi kerak.
Charxlangan pichogning uchida (tig‘ida) pitir va qirovlar bo‘ladi, ular gayroqtosh yordamida
yo‘qotiladi, buning uchun pichoq qayroqqa bir tekis bosib, aylanma harakatlantiriladi. Randa
pichog‘ini charxlash. Charxlanish to‘g‘riligi andaza, chizig‘i va go‘niya bilan tekshiriladi. Randa
pichog‘ini charxlashda tig‘ning kesish burchagi kichik bo‘lsa, randa shuncha yaxshi randalidi.

Qirgish burchagi t dan kichik bo‘lsa, tig® tez o‘tmaslashib qoladi.

ELEKTR RANDA QURILMALARINING TUZILISHI.
YOG‘OCHNI MEXANIKAVIY RANDALASH
Elektrlashtirilgan dastaki asboblardan
avvalo IE-5705, H3-5701va EL-5701A elektr
randalarni aytib o‘tish mumkin. IE -5705
(37-rasm) elektr randa metall korpus 5, uning
ichiga joylashtirilgan uch fazali
elektrodvigatel 2, hamda bu dvigateldan
harakatga keladigan pichogli val 6 dan
tuzilgan. Tepkiga bosish yo‘li bilan randa
ishga tushiriladi. Randalash chuqurligi pona
37-rasm. UD-5705 rusumli elektr va vintlar bilan rostlanadi. Elektr randa yarim
randa. stasionar sifatida ham ishlatilishi mumkin. IE
-5701 elektr randadan statsionar dastgoh
sifatida foydalanish mumkin, buning uchun maxsus ost-qo‘yma ustiga panellarini yuqoriga ko‘tarib
o‘rnatiladi. IE-5701A elektr randada yoritish tarmog‘iga ulanadigan kollektorli elektrodvigatel bor.
Bu randa ancha xavfsiz. Elektr randa bilan ishlaganda hamma elektr birikmalar (shtepsel, vilka)
yaxshi izolatsiealangan bo‘lishi kerak. Shnurni juda ko‘p bukish yaramaydi. Elektr asbobni
ishlatuvchiga berishdan oldin uning korpusida qisqa tutashuv yo‘qligini, yerga ulash simini va tok
keladigan kebelning izolyatsiyasini va h.k tekshirishi lozim. Ish boshlashdan oldin ayrim detallar,
uzellar to‘g‘ri mahkamlanganligini, ya’ni boltlar, gaykalar vintlarning taranglanganligini albatta
tek-shirish lozim. Ishlov beriladigan detal albatta dastgohga yoki stolga mahkalanishi shart. Qipiq
va girindilarni maxsus cho‘tka yordamida tozalash magsadga muvofiq.

FUGANKALASH DASTGOHLARI
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Fugankalash dastgohlarining vazifasi — detal sirtini tekislash va burchak chigarishdan iborat.
Fugankalash dastgohlarida randalash detallarda ularga keyingi ishlov berish uchun zarur bo‘lgan
baza sirti hosil gilinadi. Sanoatimiz fugankalash dastgohlarining dastaki va mexanik uzatmali
xillarini chigarmoqda. Detal qo‘lda uzatiladigan dastgohlarga SF4-4 va SF-6 fugankalash dastgonhi,
mexanik ravishda uzatiladigan dastgohlarga avtomatik uzatmali S2F-4 ikki tomonlama randalash
dastgohi kiradi. Detal qo‘lda uzatiladigan fugankalash dastgohlari ishlab chiqarish hajmi uncha
katta bo‘lmagan (100—150 daqg m2) duradgorlik buyumlari ishlab chigarishda keng qo‘llaniladi.
Ishlab chigarish hajmi katta bo‘lganda mexanik uzatishli randalash dastgohida detallarni avtomatik
suradigan randalash dastgohi (37-rasm) zagotovkadagi gatlam va girralarni birdaniga randalaydigan
dastgoh bo‘lib, u cho‘yan staninadan iborat; staninaga ekssentrik tayanchlarda ish stolining oldingi
va ketingi plitalari joylash-tirilgan. Plitalar orasida sharikli podshipniklarda aylanadi-gan, diametri
125 mm, uzunligi 410 mm bo‘lgan pichoqli val bor. Pichoqli val quvvati 2,8 ket bo‘lgan elektr
dvigateldan ponasimon uzatma orqgali harakatga keltiriladi. Plitalarda yo‘naltirish lineykasi 1,11
bor. Balandlikni ko‘rsatuvchi belgili dasta yordamida oldingi stolni ko‘tarish yoki tushirish yo‘li
bilan rostlanadi, olib tashlanadigan yog‘och qatladaqing qalinligi, ketingi plita holati vint bilan
rostlanadi. Gorizontal pichogli valdan tashqgari dastgohda zagotovka girrasini randalashga
muljallangan vertikal pichogli kallak 12 ham bor. Vertikal pichogli kallak maxsus supportga
o‘rnatilgan shpindelga mahkamlanadi. Vertikal pichoqli kallak shpindeli quvvati 1,7 ket li elektr
dvigateldan ponasimon tasmali uaatma 5 orqali harakatga keltiriladi (38-rasm).

v -
st = i

27
’/////////}7

39-Fugamkalash dastgohining ishlash sxemasi:
1-pichogli val; 2-pichogq 3-pichog tig‘ining

38-rasm. Ikki tomonlama fugankalovchi
dastgoh sxemasi: 1-lineykaning harakatsiz gismi;

2-mahkamlash vinti; 3-kronshteyn; 4-stoyka;
5-pona tasmali uzatma; 6-elektr dvigatel;
7-tasmaning tarangligini rostlovchi vint; 8-

elektr  dvigatel  o‘rnatiladigan  plita;  9-
kronshteynni o‘rnatish dastasi; 10-lineykaning
harakatsiz  qismi  o‘rnatilishini  rostlovchi
eksentrik; 11-lineykaning harakatchan gismi; 12-

valdagi labdan chiqib turishi; 4-gisish plankasi; 5-
ustqo‘yma plankalar; 6-dastgoh stolining ketingi
plitasi;
7-yo‘naltiruvchi
zagatovka;
9-dastgoh stolining oldingi plitasi; 10-pichoglarni
mahkamlash vinti.

lineyka; 8-ishlanadigan

pichoqgli kallak;

Zagotovka va yog‘och materiallarni gorizontal pichoqli valga va vertikal kallakka elektr
dvigateldan uzatmalar qutisi orgali harakatga keladigan avtouzatgich uzatadi. Avtouzatgichni verti-
kal yo‘nalishda ham, ko‘ndalang yo‘nalishda ham harakatlantirish mumkin.

Bunday konstruksiyadagi dastgohni brus detallarni ishlaydigan yarim avtomatik liniyaga
o‘rnatib ham ishlatish mumkin. Fugankalash dastgohlarining texnikaviy xarakteristikasi 3-jadvalda
keltirilgan.
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Fugankalash dastgohlarining texnikaviy xarakteristikasi

jadval.
Dastgohlar
Mexanik
Ko‘rsatkichlar Qo‘lda uzatiladigan uzatishli, ikki
tomonlama
SF-4 SF4-4 S2F-4

Eng keng randalash, 630 400 400
MM....ooiiiiiiiiiiiennnn.

Uzatish tezligi, - - 8;12; 16; 24
m/daq..........coceiiiiiiiiin

Pichogli valning girquvchi diametri, 6000 8000 6000, 7000
mm......

Stol uzunligi, mm:

Oldingi......ovviieiiiiiii 1500 1100 11000
1000 900 965

Ketingl....ovvviiiiiiii i

Ishlanadigan materialning eng kichik
uzunligi, Mm...........cooooiiiiiiiiii i, 300 300 300

Stollarning ko‘tarilish balandligi, mm:

Oldingi.....ovveiiiiiii 6 6 6
2 2 2

Ketingl....oouvieiiiiii i

Pichogli vallar soni, 1 1 2
dona........................

Pichoqlar o‘lchami, 3x40x64 3x40x41 3x40x410 va
MM 0 0 3x35x100

Pichoglar soni, 2 2 -
dona.................cooo

Ishlanadigan materialning eng qalini, cheklan- 100
mm..... magan

Vertikal val elektr dvigatelining quvvati, - - 1,7
kVt.

Dagiqasiga aylanishlar - - 3000
SONI......cvienenennn...,

Yuritma elektr dvigateli, quvvati, 4,5 2,8 2,8
kVt.........

Dagiqasiga aylanishlar 3000 3000 3000
SONI.....cvvennnnnn....

Dastgoh o‘Ichamlari (uzunligi X kengligi 2565x15 2065x10 2065x950x139
X balandligi), 00xx1200 20xx800 0
1810100

Ishni bajarish tartibi:

1.Berilgan nazariy ma’lumotlarni o’rganib chiqish.

2. Randaning ishga sozlab olish.

3.Texnologik xaritada ko‘rsatilgan ketma-ketlikda olib borish.

4.Brusokka mos yog‘och tanlashda randalashni hisobga olgan holda ma’lum qo‘yim qoldirib,
masshtabli lineyka yordamida rejalanadi va kerakli o‘lchamda arralab olinadi.
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5. «Bet» hosil qilishda brusokning birinchi randalanadigan tomoni tekisroq, tozaroq, kam
mehnat talab etadigan biror enlik tomoni tanlanadi.

6. Talab etilishiga qarab bu tomon sherxebel, taxta randa, japs randa yordamida randalanadi va
uning tekisligi tekshiriladi.

7.Tekislilik masshtabli yoki kontrol lineyka yordamida tekshiriladi.

Nazorat uchun savollar
1. Randalashning nech xil turi mavjud.
2. Shakldor randalashda ganday randalardan foydalaniladi.
3. Qo’l asboblarini ishga ganday tayyorlanadi.
4. Randalash chuqurligi ganday rostlanadi.
5. Elektr randa bilan ishlaganda ganday xavfsilik goidalariga amal gilish kerak.
6. Fugankalash dastgohi ganday maqgsadda ishlatiladi.
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O‘qituvchi, 1995. - 206 b.
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Laboratoriya ishi Ne 5
Mavzu: Yog'ochlarga reymusli (xatkashli) frezali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi
Ishdan magsad: Reymusli (xatkashli)frezali dastgohlarda ishlash texnologiyasini
va tuzilishini o’rganish.

Kerakli jihozlar: reymusli, frezali dastgohlar.
Nazariy ma’lumotlar:
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REYSMUSLI DASTGOHLAR

Reysmusli dastgohlar qalinlik bo‘yicha berilgan o‘lchamdagi detallarni randalashga
mo‘ljallangan va ularda qat’iy parallel tekisliklar hosil qilinadi. Bir sirtni randalaydigan bir to-
monlama randalash dastgohlari (SR6-6 va SR-12-1) va bir vaqtda ikki parallel sirtni randalaydigan

ikki tomonlama randalash (S2R8-2 va S2R12-1) dastgohlari bo‘ladi.

Reysmusli dastgohlariing texnikaviy xarakteristikasi jadvalda keltirilgan. SR6-6 reysmusli
dastgoh kengligi 630 mm gacha va qalinligi 5 dan 200 mm gacha bo‘lgan taxta, brus va
shchitlarning bir tomonini tekis gilib randalashda ishlatiladi.

Reymusli dastgohlarning texnikaviy xarakteristikasi

jadval
Ikki tomonli Bir
Ko‘rsatkichlar tomonli
S2R12-1 S2R8-2 CR6-6
Maksimal randalash kengligi, 1250 800 630
mm.............
Buyum galinligi, 10-25 10-160 5-200
18101100
Ishlanadigan materialning eng qisqasi, 500 420 360
Pichogli valning dagiqgasiga aylanishlar 4700- 5925 5000
soni.. 2930
Uzatish tezligi, 8-24 bosqichsiz 8-12-20-30
m/dag..............o 4.2-25
Pichoglar soni, 4vab 4vad 4
dona..............ooooiil,
Elektr dvagatelning umumiy quvvati, 38 30 9,14
kVt.....
Dastgoh o‘Ichamlari (bo‘yi X eni X 2025x290 1615x1585 1100x1380
balandligi), mm.................... (04 X X
x1800 x1550 x1560
Og‘irligi, 900 3500 1450
K.
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Dastgoh cho‘yan staninadan iborat bo‘lib, unga stol,
pichogli val, uzatish mexanizma va yuritma mexanizmi
joylashtirilgan. Dastgoh stoli elektr dvigateldan harakatga
keltiriladigan ko‘tarish mexanizmi yordamida ko‘tarilishi
va pastga tushirilishi mumkin. Ishlanadigan zagotovka
qalinligiga qarab stol balandlik bo‘yicha o‘rnatiladi.
Podshipniklarda aylanadigan pichogli val, elektr
dvigateldan ~ ponasimon  tasmali  uzatma  orgali
harakatlantiriladi. Pichokush valdan ponasimon tasmali
uzatma va to‘rtta tezlikli quti orqali material uzatish
mexanizmi harakatlantiriladi. Materialni ikkita yuqorigi
va pastki valiklar uzatib uning yuqorigisi seksion
konstruksiyaga ega (40-rasm). Seksion val 5 ga taram-
taram sirtli halga 3 ni rezina barmog 4 lar bilan
Kiygiziladi. Halgalar va rezina barmoglar dastgohda bir
vagt-ning o‘zida bir-biridan 4 mm farg giladigan

40-rasm. Remesdastgohining galinlikdagi bir nechta zagotovkani ishlash imkonini
seksiyalardan tarkib topgan novli valigining  beradi. Ishlanadigan brus tayanib turadigan pastki sillig
tuzilish SXETZS': a- zagatovkal?_rQI uzatish  yzatish valiga plitadan bir oz. (2 mm) ko‘tarilib turadi, bu
sxemas; -taram-taram valikning kattalikni ularning uchlarida joylashgan rostla'sh vinti
konstruktsiyasi; . . . .. .
1-podshipnik, 2-gisish moslamasini bilan rosthsh mquln. Dast.gohnlng. effgktlv ishlashi
mahkamlash stoykasi, 3-halqa, 4-rezina uchun valiklar ikkala wuchidan bir xilda ma’lum
barmoglar, 5-halqalar o‘rnatiladigan val. balandlikda chiqib turishi kerak. Pichogli val uyetiga

sharnirli ko‘tariladigan massiv metall galpoq o‘rnatilgan
bo‘lib, uning oldingi o‘tkir qgirrasi randalana-digan materialga aylanayotgan pichoqgli val pichoglari
oldida tiraladi. Qalpogning o‘tkir qirrasi brusokni stolga siqib, siqish qalpog‘ining balandligi tirak
rostlash boltlar bilan rostlanadi.

FREZALASH DASTGOHLARIDA ISHLASH.

Dastgohlarni sozlash. Yassi sirtlarga freza bilan ishlov berganda freza pastki toresining
kesish girralari stol ~ sathidan 3..5 mm pastroqda bo‘lishi lozim; buning uchun shpindel
tegishilshcha suriladi. Zagotovkaning yon profilini frezalaganda frezaning vaziyati shablonga
muvofiq yoki dastgoh stoliga o‘rnatiladig detal namunasiga muvofiq belgilanadi.

To‘g‘ri chiziqli yassi zagotovkalarga (41-rasm)
boshidan oxirigacha va profilini frezalash ketigi 1 va
old 3 yo‘naltiruvchi lineykalar bo‘yicha bajariladi.
Lineykalar kesish asbobini gamrab olgan quyma
skoba 2 bilan birikkan. Lineyka 1 skoba bilan yaxlit
qilib quyilgai bo‘lishi mumkin, lineyka 3 skobaga
qgo‘zg‘aluvchan qilib biriktiriladi. Odatda,
lineykalarning metall sirtiga yog‘och lineykalar
go‘yiladi. Lineykalarning vertikal tekisliklari dastgoh

41-rasm. Frezalash dastgohining

yo‘naltiruvchi lineykalari: 1,3-yo‘naltiruvchi - . . . . o
linevkalar. stolining sirtiga nishatan perpendikulyar joylashishi

lozim.

Yassi sirtlarni frezalashda ketingi lineyka brusok bo‘yicha, profiliga ishlov berishda esa —
etalon yordamida o‘rnatiladi.Shu maqgsadda brusok yoki etalonni ketingi lineykaga jips tekkizib
turib, shpnndelni kesish tomoniga teskari yo‘nalishda qo‘lda aylantiriladi. Frezaning kesish qirralari
brusokka yoki etalonga salgina tegishi lozim.

Old lineyka ketingi lineykaga parallel joylashishi va sirtlarni frezalashda oralarida
yo‘niladigan yog‘och gqatlami gqalinligicha (1,2...2 mm) zazor qolishi lozim. Zagotovkaning
profiliga ishlov berishda ham lineykalar orasidagi zazor 1,5...2 mm bo‘lishi, biroq freza lineykaga
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nisbatan profil chuqurligicha chigib turishi lozim. Old lineykani ketingi lineykaga yopishib turgan
etalon brusokka muvofiq o‘rnatiladi va orada tegishli kattalikda zazor qoldirib mahkamlanadi.

Bo‘ylamasiga frezalashda zagotovkaning qirralariga bor bo‘yicha ishlov bermayotgan bo‘lsa,
ikkala lineykani bitta vertikal tekislikda o‘rnatish lozim. To‘g‘ri chiziqli zagotovkalar boshidan
oxirigacha frezalanmaydngan hollarda lineykaga yoki dastgoh stoliga frezalash uzunligi
(zagotovkaning surilishi)ni cheklaydigan tiraklar o‘rnatiladi, lineykalar esa bir sathda o‘rnatiladi.

Egri chizigli sirtlarni frezalashda maxsus moslama (shablon) lardan foydalaniladi.

Dastgohni sozlash sulaganiig konstruksiyasiga garab frezaning ostki yoki ustki tomoniga
biriktiriladigan halgalarni tanlashdan boshlanadi. Halgalarning diametri bilan frezaning silindrik
kesish sirti diametri o‘rtasidagi tafovut kopirlash lineykasining shakl berish girrasi bilan ishlov
berilgan sirtning o‘zaro joylashish vaziyatnni belgilab beradi. Shunga ko‘ra mazkur moslama uchun
bu tafovutning qiymati aniq ma’lum bo‘lishi lozim.

Dastgohda ishlash.Zagotovkani bor bo‘yicha frezalash. To‘g‘ri chizigli zagotovkalarni bor
bo‘yicha frezalashda zagotovka qo‘lda suriladi. Dastgohchi navbatdagi zagotovkani dastgoh stoliga
enli qatlami bilan qo‘yadi va qirrasini yo‘naltiruvchi lineykaga siqib, zagotovkani frezaga suradi.
Bunda qo‘lingiz zagotovkaning ishlov beriladigan qismidan uzoqda bo‘lsin.

Dastgohka loaqal prujinalanadigan plastina yoki yog‘och taroq ko‘rinishidagi eng oddiy
sigish moslamasi o‘rnatilsa, dastgohchining ishi ancha yengillashadi va xavfsiz bo‘ladi; yog‘och
taroq bir-biridan 10...15 mm masofada, yog‘och tolalari yo‘nalishida arralab 150...200 uzunlikda
taroq tishlari kabi tishlar hosil gilingan taxta. Bu holda dastgohchi zagotovkani lineykaga sigmay
freza tomon suradi.

Zagotovkaning frezalangan sirtlarida ishlov berilmagan do‘ng joylar qolsa, old Inneykani
shpindel o‘qi tomon surish zarur; ishlov berilgan sirt paxmoq bo‘lsa, kesish asbobini charxlash yoki
yangisiga almashtirish kerak.

Freza ish stoli sirtiga nisbatan noto‘g‘ri vaziyatda tursa, zagotovka profili vertikal yo‘nalishda
siljiydi. Bunday vaziyat shpindelni surib to‘g‘rilanadi.

Zagotovkaning ishlov berilgan sirtlari orasida noto‘g‘ri  burchak hosil bo‘lishiga
lineykalarning, xususan zagotovka uchun asosiy ketingi baza lineykaning aniq o‘rnatilmaganligi
sabab bo‘ladi.

Agar lineyka stol tekisligiga
perpendikulyar o‘rnatilmasa, ishlov
berilgan sirt ganotsimon shaklga ega
bo‘lishi mumkin; bunga sabab, ko‘pincha
zagotovkaning baza sirti tob tashlagan

bo‘ladi. 1
Ishlov berilgan sirtning to‘lqinsimon
bo‘lishiga  zagotovkaning lineykaga

yopishib turmaganligi yoki frezalashda
frezaning ayrim tishlari ishtirok etmasligi

(ko‘pincha o‘rnatma  tishli frezalarda 42-rasm. Zagotovkani bor bo‘yicha rezalash

Tad; Tad; moslamasi:
shupday bo ladl‘) 'sal')ab bo l?dl' Is_hl_OV a-gisqichli, b-gisgichsiz; 1-korpus, 2-tirak, 3-vkladish,
berilgan sirt to‘lqinsimon bo‘lsa, siqish 4-gisgich, 5-freza, 6-halga, 7-zagotovka, 8-shablonning

moslamalariniig to‘g‘ri ishlashini hamda
freza tishlarining charxlanishini tekshirish zarur.

Ishlov berilgan sirtda randalanmagan joylarning bo‘lishiga frezalanadigan qirralarning egriligi
yoki old va ketingi lineykalar orasidagi masofaning belgilanganga mos emasligi sabab bo‘ladi.

Bir qirrasi egri bo‘lgan zagotovkani boshidan oxirigacha, frezalash uchun maxsus
moslamadan (42-rasm, a) foydalaniladi. Korpus 1 ning yon qgirrasidagi profil detal 8 (reyka) shablon
vazifasini bajaradi. Zagotovka 7 moslamada tirak 2 bo‘yicha joylashadi, vkladish 3 orqali ekssentrik
moslama 4 yordamida sigiladi. Dastgoh shpindeliga freza 5 bilan birga halga 6 (odatda, sharikli
podshipnik) o‘rnatiladi.

Ishni bajarish tartibi:

77



1. Berilgan nazariy ma’lumotlarni o’rganib chiqish.

2. Dastgohni ishga sozlash.

3.Zagotovkani bor bo‘yicha frezalash.

4. To‘g‘ri chiziqli zagotovkalarni bor bo‘yicha frezalashda zagotovka qo‘lda
suriladi.

5.Zagotovkani dastgoh stoliga enli gqatlami bilan qo‘yadi va qirrasini
yo‘naltiruvchi lineykaga siqib, zagotovkani frezaga suradi.

6.Bunda qo‘lingiz zagotovkaning ishlov beriladigan qismidan uzoqda bo‘lsin.

7.Zagotovkaning frezalangan sirtlarida ishlov berilmagan do‘ng joylar qolsa,
kesish.

8.Freza ish stoli sirtiga nisbatan noto‘g‘ri vaziyatda tursa, zagotovka profili
vertikal yo‘nalishda siljiydi. Bunday vaziyat shpindelni surib to‘g‘rilanadi.

Nazorat uchun savollar

1. Reysmusli dastgoh gismlar va ganday vazifani bajaradi.

2. Dastgohning effektiv ishlashi uchun ganday ishlar bajariladi.

3. Dastgohni sozlash ishlari ganday amalga oshiriladi.

4. Zagotovkaning frezalangan sirtlarida ishlov berilmagan do‘ng joylar qolsa,
ganday ishlar bajariladi.

5.Zagotovkaning ishlov berilgan sirtlari orasida noto‘g‘ri burchak hosil
bo’lishiga sabab nima?

6.Ishlov berilgan sirtning to‘lginsimon bo‘lishiga sabab nima?
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Laboratoriya ishi Ne 6
Mavzu: Yog‘ochlarga parmalash va o‘yish dastgohlarida ishlov berish texnologiyasi

Ishdan magsad: Parmalash va o‘yish dastgohlarida ishlash texnologiyasini
va tuzilishini o’rganish.
Kerakli jihozlar: Parma, iskana, bolg’a, yog’och zagatovka.

Nazariy ma’lumotlar:
DURADGORCHILIKDA O‘YISH-TESHISH ISHLARI
TEXNOLOGIYASI

O‘yish-teshish ishlari birikmalar hosil qilishda bajarilishini hisobga olib, bu ishlarni
o‘rgatishni bog‘lash usullarini o‘rgatish jarayonida qo‘shib olib borilishi mumkin. Lekin bog‘lash
usulida turli xil birikmalar hosil qilinib, unda bitta brusok yordamida bir necha turdagi o‘yish-
teshish ishlarini bajarib bo‘lmaydi. Buning natijasida navbatdagi tur o‘yish-teshish ishlarini olib
borish uchun yangi yog‘och talab etiladi. Bu esa materialning ko‘plab isrof bo‘lishiga sabab,
bo‘ladi. Shuni
hisobga olib, arralash va randalash mashqgidan so‘n bog‘lash
usullarini o‘rgatishga o‘tishdan oldin alohida o°yish-teshish ishlarini
o‘rgatish (mashq qildirish) maqsadga muvofiqdir. Buning uchun birinchi
navbatda  o‘quv  ustaxonalarida ishlatiladigan  duradgorchilik
iskanalarining turlari, tuzilishi, vazifasi, o‘yish-teshish tartibi va bu
vaqtda rioya qilinadigan xavfsizlik texnikasi qoidalari haqida qisqacha;
tushuncha berib, uya, teshiq quloglarni rejalash va o‘yish-teshish
tartibini amalda ko‘rsatiladi.

O‘yish-teshish ishlarini olib borishda o‘yiladigan yog‘och-taxta
materiallarning turiga qarab unga mos iskanalar ishlatiladi. Yumshoq va
yupga yog‘och-taxtalarni o‘yishda yo‘nuvchi iskanalardan, qalin va
qattiq yog‘ochlarni o‘yishda o‘yuvchi iskanalardan foydalaniladi.

3 5 Iskanalar dasta 1-tana, 2-ishchi qism, tig‘-3 tadan iborat bo‘lib (43-

43-rasm. Iskananing rasm) «bet» 4 va orqa yoq 5 lar bilan bir-biridan farq qiladi.
tuzilishi: 1-dasta; Iskanalardan foydalanishda o‘yiluvchi yog‘ochni dastgohga
2-tana; 3-tig‘; 4-bet; 5- o‘rnatish, o‘nga nisbatan iskanalarni to‘g‘ri tutish va bolg‘alashga,
oraa vod. payraxa ko‘chirishga e’tibor beriladi. O‘yish-teshish vaqtida uya, teshik

yoki «qulog» o‘rinlari aniq rejalab olinib, ular asosida o‘yish-teshish ishlari olib boriladi.

Uyalar o‘yishda reja chizig‘i go‘niya va xatkash yordamida faqat bir tomonga chiziladi.
Birinchi bor iskanani reja chizig‘iga qo‘yib bolg‘alashda uning tig‘i reja chizig‘idan yog‘ochning
qattig-yumshogqliligiga qarab 0,5-1 mm gacha ichkariga o‘yiladigan tomonga surib o‘rnatiladi.
Iskananing orqa yog‘i hamma vaqt o‘yiladigan tomonga garatib tutiladi,

Bolg‘alash yog‘och to‘qmoq yordamida olib boriladi. Dastlabki bolg*alash iskana yog‘ochga
botib reja chizig‘iga surilib etguncha (biri-ikki bor) davom ettiriladi. Ortigcha bolg‘alashga ruxsat
etilmaydi. Chunki iskana yog‘ochga botgan sari orqa yoq iskanani oldinga surib reja chizig‘idan
chiqgarib yuboradi. Payraxa ko‘chirishda iskana yog‘ochga qiya tutilib bolg‘alanadi. So‘ngra iskana
oldinga tiklanib payraxa ko‘chirilgach, orqaga qayirib payraxa chiqariladi. Aks holda bolg‘alashdan
so‘ng bir yo‘la payraxa chiqarilsa, taxtaning beti ko‘chib ketadi. O‘yish vaqtida iskana har safar reja
chizig‘i bo‘yicha tik bolg‘alanib, payraxa ko‘chirishda orqaga surib boriladi.
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44-rasm. O‘yish-teshish tartibi: a-uyalarni rejalash; b,v-o‘yish tartibi; g-teshiklarni rejalash;
d-qulog ochish;

O‘yish chuqurligi masshtabli lineyka yordamida yoki iskananing botishiga qarab taxminiy
aniglanadi.

O‘yish vaqtida iskananing tig‘ini yog‘och tolalariga parallel tutmaslik kerak Aks holda yupqa
yog‘ochlarni o‘yish-teshishda ular yorilib ketadi. Uya, teshiq quloq ochilgandan keyin tozalab
kengaytirish hollaridagina iskanani tola yo‘nalishida tutib yo‘nish ishlari olib boriladi. Teshik
ochishda «bet» dagi reja chizig'i go‘niya va xatkash yordamida orga tomonga simmetrik
ko‘chiriladi. Buning uchun «yordamchi bet» dan foydalaniladi. Bunday hollarda ikki cho‘pli
xatkash ishlatiladi. Chunki ikkala cho‘p bir yo‘la o‘lchamga sozlanib, reja chizig‘ini simmetrik
ko‘“chirish imkonini beradi.

O‘yish ikki tomonlama olib boriladi. «Bet» tomondan yog‘och qalinligining 2/3 qismicha
o‘yilib, qolgan qismi orqa tomondan o‘yiladi. Aksincha, o‘yish bir tomonlama olib borilsa,
iskananing tik tushmasligi orqasida teshik to‘g‘ri ochilmasligi, reja chizig‘ining buzilishi,
shuningdek iskana yog‘ochni kuchirib yuborib, buyumning sifati buzilishi mumkin.

Teshik ochish vaqtida dastgoh ish taxtasi o‘yilib ketmasligi uchun o‘yiladigan yog‘och ostiga
ehtiyot taxta qo‘yib olinadi.

I Quloq ochishda reja chizigi
: teshik ochishdagi singari qarama-
garshi tomonga simmetrik kuchirib
olinadi va o‘yish ikki tomonlama
olib boriladi.

Teshik va quloglar to‘g‘ri
ochilishi uchun o‘yish reja chizigi
bo‘yicha tik olib borilishi kerak
Lekin amalda reja chizig‘i bo‘yicha
tik o‘yish qiyin. Shuning uchun
o‘yish vaqtida teshiklarning
bochkasimon, quloglarning botiq
o‘yilishiga e’tibor beriladi. Teshik

45-rasm. Yog‘ochni
0'yishda ishlovchining o‘yishda strubnisa bilan va quloglarning do‘ng (qavariq)

46-rasm. Kalta zagatovkalarni

turish holati. mahkamlash. ochilishiga ~ yo‘l  qo‘yilmaydi.

Bunday  hollarda  birikmaning
jipsligi, puxtaligi ta’minlanmaydi, buyumning sifati buziladi.
O‘yish-teshish mashqining barcha turi bitta brusokda bajariladi. Brusokning ikki uchidan
ikkita quloq, o‘rta qismidan bir necha uya va teshik ochish mashq qilinadi.
O‘yuvchi va kesuvchi iskanalar bilan ishlashda metall bolg‘alardan emas, balki yog‘och bolga
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(to‘gmoq)lardan foydalaniladi.

Yog‘ochlarni o‘yishda ish o‘rnini tashkil etishning quyidagi qoidalariga rioya qilish zarur.

Tik turib o‘yishda korpusni to‘g‘ri ushlash, boshni sal oldinga og‘dirish va oyoqlar orasini
ochiq holda tutish kerak (45-rasm).

Tubi yopiq go‘shalarni o‘yishda detalni bir tomondan rejalanadi. Ochiq go‘shalarni o‘yishda
esa detalni ikki gqarama-qarshi tomondan rejalanadi. Kalta detallar verstak iskanjasiga mahkam
o‘rnatiladi. Duradgorlik verstagining qopqog‘ini shikast-lantirmaslik uchun ishlanayotgan detalning
ostiga kichikroq taxta qo‘yish lozim (46-rasm).

47-rasm. Uyani o‘yish: a-o‘yishda
iskananing holati; b-girindilarni

. : A 48-rasm. Go‘shani o°yish
iskana bilan chiqarish. usullari.

Chuqur va ensiz uyalar asosan o‘yuvchi iskanada o‘yiladi. Bunda iskananing eni rejalangan
0‘yiqning kengligiga baravar bo‘lishi kerak. Lekin har doim buning iloji bo‘lavermaydi. Ko‘pincha
ustaxonadagi mavjud iskananing enidan keng o‘yiglar ochishga to‘g‘ri keladi. Ana shunday
hollarda uya yoki teshiklar bir o‘tishda o‘yuvchi iskanani reja chiziglaridan biriga zichlab qo‘yib,
uning eniga baravar qilib o‘yiladi va ikkinchi tomondagi yog‘ochning ortigcha qismi kesuvchi
iskana bilan olib tashlanadi.

O‘yishda reja chizig‘idan 1-1,5 mm qoldiriladi va bu qo‘yim kesuvchi iskana bilan tekislab
olib tashlanadi.

O‘yuvchi iskanani tik holatda keskichining qiya tomonini uyaning ichiga qaratib qo‘yiladi
(46-rasm). Qarshi tomonga qarab o‘yiladi. Birinchi 0‘yiq olingach, iskanani shu o‘yiqdan 15-20
mm nariga qo ‘yiladi va giyalatib o‘yiladi.

Yog‘ochning kesilgan qismlari iskana bilan
kovlab chiqariladi (47- ‘ rasm). Agar ochiq uya o‘yish
lozim  bo‘lsa, oldin zagotovkaning bir tomonidan
uya chuqurliginnng taxminan 2/3 qismi o‘yilib, keyin
zagotovkaning  teskari tomoni ag‘darib qo‘yib
o‘yiladi.O‘yuvchi iskana bilan o‘yilgan uyalar kesuvchi
iskana bilan tozalanadi. Bunda ularni juda ham silliglab

49-rasm. Yarim o‘yilgan tirnoqli

yubormaslik' quak. birikma go*shasini tayyorlash usuli: Chunki biroz g‘adir-budir sirtlar
yaxshirok, elimlanadi. a-o°zakni o‘yuvchi iskana bilan o‘yish;
To‘g'ri tirnoqli b-o°zakni girquvchi iskana bilan detalning ortiqcha gismlarini olib
tozalash.

tashlashda zagotovkani verstakning girqog‘iga
(iskanjasiga) olrubnisa bilan mahkam o‘rnatish kerak.Iskananing tig‘ini rsja chizig‘i yoniga qo‘yib,
to‘qmoq bilan bir necha marta urib ortigcha qismi kesiladi va iskanani qiyalatib payraxalar chiqarib
tashlanadi. Zagotovkaning teskari tomonidan ham ana shu ishlar bajariladi.
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PARMALASH DASTGOHLARINI TUZILISHI VA ISHLATILISHI.

Parmalash stanogi slesarlik ishlarida metall materiallarni parmalash uchun mo‘ljallangan,
lekin undan yog‘och materiallar parmalashda ham foydalanish mumkin. Dastgohda parmalash
kolovorot va drel yordamida parmalashga qaraganda birmuncha qulay.

Parmalash stanogi (50-rasm) plita 1, kolonka 2 va unga o‘rnatilgan konsol 3 dan iborat.

50-rasm. Parmalash

stanogi: 1-plita; 2-kolonka;
3-konsol; 4-elektrik
dvigatel,
5-shpindel; 6-shpindelyi
suruvchi dasta; 7-
boshaarish qutisi; 8-canaali

Konsol reykali uzatma yordamida kolonka bo‘ylab vertikal
yo‘nalishda siljiydi. Konsol bilan birgalikda unga o‘rnatilgan
elektrodvigatel 4 va shpindel 5 harakatlanadi. Parmalanadigan
yog‘ochning qalin-yupqaligiga qarab konsolni kolonka bo‘ylab plitaga
yaqinlashtirish yoki undan uzoqlashtirish mumkin. Shpindelga sangali
patron 8 o‘rnatilib, unga kerakli dnametrdagi silindrik quyruqli
parmalar qotiriladi. Konussimon quyruqli parmalar bevosita
shpindelning o°ziga kiritib qotiriladi. Shpindel konsolga nisbatan dasta
6 yordamida reykali uzatma bo‘ylab suriladi. Shpindelga pog‘onali
shkiv kiydirilgan. Shkiv elektrodvigateldan harakatga keltiriladi, uning
yordamida shpindelning aylanish sonini o‘zgartirish mumkin.

Parmalash stanogida ishlaganda quyidagi xavfsizlik texnikasi
goidalariga rioya qilish talab etiladi.

Shkivlarni ihotalab qo‘yish kerak. Ish vaqtida tasmani
almashtirish yaramaydi.

Shpindelni  to‘xtatish  uchun  tasmani  qo‘lyordamida
tormozlamaslik kerak.

Ish vaqtida parmani yog‘ochdan o‘tib ketib, plitani parmalab
go‘ymasligi, uni ishdan chiqarmasligi lozim. Buning uchun
parmalanuvchi yog‘och ostiga ehtiyot taxtasi o‘rnatiladi.

Parmalash katta tezlikda olib boriladi. Shuning uchun
parmalanadigan yog‘ochni mahkam ushlash, qo‘yib yubormaslik talab
etiladi. Aks holda yog‘och qo‘ldan chiqib ketib, ishlayotgan odamni
shikastlaydi.

Ishni bajarish tartibi:

1. Berilgan nazariy ma’lumotlarni o’rganib chiqish.

2. O’yish va parmalash uchun yogoch talab olinadi.

3. O‘yish-teshish ishlarini olib borishda o‘yiladigan yog‘och-taxta materiallarning turiga qarab
unga mos iskanalar tanlanadi.

4. Yumshoq va yupqa yog‘och-taxtalarni o‘yishda yo‘nuvchi iskanalardan, qalin va qattiq
yog‘ochlarni o‘yishda o‘yuvchi iskanalardan foydalaniladi.

5.Iskanalardan foydalanishda o‘yiluvchi yog‘ochni dastgohga o‘rnatish.

6.Iskanalarni to‘g‘ri tutish va bolg‘alashga, payraxa ko‘chirishga e’tibor

beriladi.

7.0yish-teshish vaqtida uya, teshik yoki «qulog» o‘rinlari aniq rejalab olinib,
ular asosida o‘yish-teshish ishlari olib boriladi.
8.Uyalar o‘yishda reja chizig‘i go‘niya va xatkash yordamida faqat bir tomonga

chiziladi.

9.Quloq ochishda reja chizig‘i teshik ochishdagi singari qarama-qarshi
tomonga simmetrik kuchirib olinadi va o‘yish ikki tomonlama olib boriladi

82



Nazorat uchun savollar

1. Nima sababdan o‘yish vaqtida iskananing tig‘ini yog‘och tolalariga parallel tutmaslik kerak.
2. Nima sababdan ehtiyot taxtadan foydalaniladi.
3. Teshik va quloglar to‘g‘ri ochilishi uchun ganday o‘yish kerak.
4.Nima uchun iskanalar bilan ishlashda metall bolg‘alardan emas, balki yog‘och

bolga (to‘gqmoq)lardan foydalaniladi.
5.Parmalash stanogini tuzulishini tushuntring ganday.
6.Parmalash vaqtida nima sababdan ehtiyot taxta qo’laniladi.
7.Yog’ochlarni oyish degandanimani tushunasiz?
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11. Yakubova H.S.”Mehnat ta’limi xalq hunarmandchiligi darslarida ta’lim texnologiyalarini
go‘llash.” metodik qo‘llanma. Toshkent 2011.

12. Qo‘ysinov O.A., Sattorov V.N., Yakubova H.S. — Mehnat ta’limidan amaliy

mashg‘ulotlarni tashkil etish metodikasi.” metodik qo‘llanma. Toshkent
Laboratoriya ishi Ne 7
Mavzu: Tokarlik dastgohlarining tuzilishini o’rganish.

Ishdan magsad: Tokarlik dastgohinig tuzilishini o’rganish.
Kerakli jihozlar: Tokarlik dastgohi.

Nazariy ma’lumotlar:
YOG‘OCHGA ISHLOV BERILADIGAN TOKARLIK DASTGOHINING ASOSIY
QISMLARINI TUZILISHI.

83



N.m\\ Aylanadigan jismlar shaklidagi

\\\\‘\\ (silindrsimon, konussimon, parsimon va boshqa

7 4 sirti murakkab) detallar tokarlik dastgohlarida
ishlov berib tayyorlanadi.

Mamlakatimiz sanoatida markazli, lobovoy

va markazsiz tokarlik dastgohlari ishlab

i-———~_:_-— preE chiqariladi. Markazli dastgohlarda diametri
== (= nisbatan kichik uzun detallar yasaladi. Bunda
S — =4 Il & zagotovkani oldingi va ketingi babkalarning
; 4 markazlari orasiga mahkamlab qo‘yiladi.
: el Lobovoy 5
51-rasm. STD-120 m modelidagi yog‘ochga dastgohlarda anchagina 3

ishlov berish tokarlik dastgohining tuzilishi. katta yassi detallar

tayyorlanadi va ularni oldingi babkaning planshaybasiga o‘rnatiladi;
bunday dastgohda ketingi babka bo‘Ilmaydi.

Yog‘ochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohining asosiy uzellari
51-rasmda tasvirlangan: 1-asos; 2-elektrodvigatel; 3-stanina; 4-tasmali
uzatmaning to‘sig‘i; 5-magnitli ishga tushirgich; 6-alohida yoritgich; 7-
oldingi babka; 8-planshaybali shpindel; 9-tirgak; 10-ketingi babka; 11-
shaffof himoya ekrani. |

Yog‘ochga ishlov beradigan tokarlik dastgohi + 7 2 ;
ning asosiy qismi yo‘naltirgichli stanina bo‘lib, u ikkita tayanch panjalarga 52-rasm. Oldingi babkaning
o‘rnatiladi. Staninaga oldingi va ketingi babka hamda tutgichli g‘aladon tuzilishi.
joylashgan. Ishchi mexanizmlar himoya ekrani bilan o‘ralgan girgish
zonasini (ish maydonini) hosil giladi.

4

Staninaning tayanch panjalari maxsus yogoch asosga

5': maxkamlangan, uning chap tomonida dastgohning

elsktrodvigateldan iborat elektromexanik yuritmasi bo‘lib, u ikki

pogonali shkivga, shkiv esa tokarlik dastgohining oldingi
babkasidagi shpindelga mustahkamlanadi.

53-rasm. Zagotovkani Oldingi babka (52-rasm): 1-korpus; 2-shpindel; 3-ikki
mustahkamlash moslamalari: pog‘onali shkiv; 4-ponasimon tasma; 5-sharchali podshipnik; 6-
a-trezubes; b-patron. qotirgich  boltdan tuzilgan. Shpindelning oldingi uchiga

zagotovkani mahkamlash uchun turli moslamalar burab qo‘yiladi
(52-rasm, a-trezubes, 6-patron).

Oldingi babka
mustahkamlanishi va aylanma
xizmat qiladi.

Ketingi babka (54-rasm)
qisgich 3, vint mexanizmi 4,
siquvchi  taxtacha 7 dan
zagotovkalarning o‘ng
tomondagi uchining tayanchi
vazifasini o‘taydi.

Tirgak (54-rasm) asos 1,
keskich tayanchi 2, stopor dasta
siquvchi  maxovik 4 dan
iboratdir. U yo‘nish vaqtida ksskichning tayanchi sifatida
xizmat qiladi.

Yogochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohi 55-rasm. Tirgakning
mexanizmlarida  harakatlarning  uzatilishi ~ 55-rasmdagi tuzilishi.

:shgotovkaning
harakatini  ta’minlash  uchun

korpus 1, markazli pinol 2,
maxovik 5, qotirgich vint 6 va
iboratdir. Bu babka uzun

54-rasm. Ketingi
babkanina tuzilishi.
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kinematik sxemada shartli belgilar bilan ko‘rsatilgan.

Shpindelning aylanma harakati elektrodvigatel (M) dan ponasimon tasmali uzatma yordamida
amalga oshadi; bu uzatma ponasimon ariqchali diametri har xil ikkita shkiv va ponasimon tasmadan
iboratdir. Shkivlar elektromotor va shpindel vallarining uchlariga mustahkam o‘rnatiladi.
Tasmaning bir ponasimon arigchadan ikkinchi ana shunday ariqchaga tortilishi natijasida shpindel
ikki xil chastotada aylanishi mumkin.

Tasmali

uzatma™\| o
-J o % _d:] — u
) o - m
Elektro- \ o
2 7‘%@%—-

X

dvigatel

Podshipnik \ Vint

Val (shpindel) mexanizmi
_[jM' 56-rasm. Yog‘ochga ishlov

berish

tokarlik dastgohining

knimatik sxemasi. Shpindel oldingi
babkaning korpusiga o‘rnatilgan va u
sharchali dumalash podshipniklarida aylanadi. Yog‘och zagotovkani mahkam o‘rnatish uchun
shpindelning oldingi uchiga trezubes, patron va xokazolar shaklidagi turli moslamalar burab
qo‘yiladi. Ketingi babkaning korpusi staninaning yo‘naltirgichi bo‘ylab suriladi. Uni
tayyorlanadigan detal zagotovkasining uzunligiga qarab istalgan holatda qotirish mumkin.
Zagotovkani markazlarga uzil-kesil mahkamlash vint mexanizmi va maxovikchali pinol yordamida
amalga oshiriladi.

Nazorat chun savollar

1.Tokarlik dastgohlari ganday gismlardan iborat.

2.0ldingi babka mina vazifani bajaradi.

3. Staninani vazifasi nimadan iborat.

4.Yog‘och zagotovkani mahkam o‘rnatish uchun shpindelning oldingi
uchiga nimalar o’rnatiladi.
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Laboratoriya ishi Ne 8
Mavzu: Tokarlik dastgohida yog'ochlarga ishlov berish texnologiyasi.

Ishdan magsad: Tokarlik dastgohinig tuzilishini, Ishlash texnologiyasini
o’rganish.
Kerakli jihozlar: Tokarlik dastgohi.

Nazariy ma’lumotlar:
TOKARLIK DASTGOHIDA ISHLASH TEXNOLOGIYASI.

Yog‘och ishlanadigan tokarlik stanogida mashg‘ulot o‘tkazishda har gqaysi dastgohda
ikkitadan o‘quvchi shug‘ullanadi: bir o‘quvchi ishchi, ikkinchi o‘quvchi nazoratchi vazifasini
o‘taydi. Nazoratchi o‘quvchi ishchi o‘quvchining ishiga aralashmaydi, dastgohni ishga sozlashda,
unga yog‘ochni o‘rnatish yoki tayyor buyumni olish-da, dastgohni yurgizish yoki to‘xtatishda unga
yordam bermaydi. Faqat ishchining harakatini kuzatib, xato va kamchiligini ko‘rsatadi yoki undan
ish o‘rganadi. Nazoratchi havfsizlik texnikasi qoidalari buzilsagina dastgohni to‘xtatishda yordam-
lashadi. Bir o‘quvchi ma’lum ishni bajarib yoki buyumni tayyor-lab bo‘lgach, ular o‘rin
almashadilar.

Ish shu zaylda borsa, o‘quvchilar ortigcha charchamaydilar, havfsizlik texnikasi qoidalari
buzilishiniig oldi olinadi, o‘quvchilarning ish o‘rganishlari va o‘qituvchining nazorat qilishi
osonlashadi. Shuning uchun o‘quv yili boshida o‘quv ustaxo-nasidagi dastgohlar va gruppadagi
o‘quvchilar sonini hisobga olib, har qaysi dastgohda ikki kishidan ishlash grafigi tuziladi.

Amaliy mashg‘ulotlarni quyidagi tartibda o‘tkazish maqsadga muvofnqdir.

1. Yasaladigan buyumlarga mos yog‘ochlarni tanlash. Qayin, qora qayin, zarang, arg‘uvon,
tol kabi yog‘ochlar tokarlik dastgohlarida yaxshi ishlanadigan materiallar hisoblanadi. Yo‘nishnn
mashq qildirishda o‘quvchilarga dastlab ana shunday yumshoq yog‘ochlar beriladi.

Tokarlik ishlari uchun, odatda, diametri 50 mm dan 200 mm gacha bo‘lgan, yorilmagan,
to‘g‘ri butogsiz g‘o‘lalar tayyorlanadi, maida detal va buyumlar uchun ingichka shoxlardan foydala-
niladi.

2. Markazlar yordamida silindrik, pog‘onali va shakldor sirtlar yo‘nish, pardozlash, jilvirlash,
loklash va bo‘yash, tayyor buyumlarni qirqib tushirish kabi ishlar mashq qildiriladi.

Bunda, .masalan, belkurak, panshaxa, xaskash singari asboblar uchuy dastalar, jo‘va,
chakichlar, iskana, egov, bigiz, pichoqlar uchun dastalar,- maktab cho‘tining soqqalari, shaxmat
donalari, tumbochka va etajerkalar uchun shakldor oyoqlar tayyorlash mumkin.
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Ryumka-patron yordamida yakka tartibda yasaladigan ichki va tashqi silindrik, shakldor
buyumlar tayyorlash mashq qi-linib, yuqorida aytilgan, ayrim buyumlar bilan birga parma-lab va
yo‘nib kengaytirish orqali tayyorlanadigan blok, g‘al-tak, naycha va hokazolarni yasash mumkin.

Markazlar yordamida silindrsimon sirtlarni yo‘nishni o‘r-gatishda avval o‘quvchilarga
iskanani yog‘ochga nisbatan tutishva surish ko‘rsatiladi (56-rasm). Buning uchun yog‘ochning
ikkala uchidan markazlar belgilanib, ular parmalanadi va uyalar ochiladi. Shu uyalarga dastgohning
oldingi va ketingi babka markazlari o‘rnatiladi.

Xomaki yo‘nish yo‘nuvchi iskana reyer bilan bajariladi. Bunday iskanalarning eni 6 mm dan
50 mm gacha va nov shak-lida bo‘ladn. O’quv ustaxonasidagi har bir dastgohka xomaki yo‘nish
uchun eni taxminan 30 va 16,5 mm li ikkita yo‘nuvchi iskana kifoya.

O’quvchilar xomaki yo‘nishni mashq qilib, ma’lum malakaga ega bo‘lganlaridan keyin
sirtlarni ~ silliglashga o‘tiladi. Silliglash qirquvchi iskana—mayzel yordamida bajariladi.
Mayzellarning eni har xil va yassi ko‘rinishda bo‘ladi (57-rasm).

Qavariq sirtlar hosil gilishda yo‘nish faqat tig‘ning o‘tmas burchakli qismi bilan, qirqish esa
o‘tkir burchakli uchi bilan bajariladi, qirqib tushirishda tig‘ni yuqoriga qaratib tutiladi (58-rasm).
Buyum yoki detal tayyor bo‘lganidan so‘ng qirqib tushirishda ko‘ndalang qirqimlar tekis chiqishi
uchun yog‘ochning ikkala uchidan aniq o‘lcha-m bilan rejalab olinadi. Rejalash dastgoh yurib
turgan vaqtda yoki shpindelni qo‘l bilan aylantirib turib bajariladi.

Qirqish vaqtida iskananing uchini yog‘ochga reja chizig‘idan tashqariroqda tutiladi. So‘ngra
yog‘ochning yo‘g‘on-ingichkaligiga qarab payraxa chiqarish uchun iskanani rejadan tashkariga
burchak ostida tutib qgirqiladi. Qirqish yog‘ochning diametri 8—10 mm qolguncha davom ettiriladi.
Keyin iskanani reja chi-zig‘i bo‘yicha tik tutib, tekis ko‘ndalaig qirqim hbsil gilina-di. Agar reja
bo‘yicha ko‘ndalang qirqim tekis chigmasa, qir-qish takrorlanadi. Bunda detalning uzunligi
qisqaradi, albat-ta. Shuning uchun detalning ikkinchi uchini birinchi uchidan tekis qirqim hosil
qilingandan so‘ng rejalash ma’qul. Tekis qirqim hosil gilingach, detal markazlardan chiqarib olinadi
va yog‘och uchlari iskana bilan qirqib tushiriladi.

O’quvchilar yo‘nishni bilib olganlaridan keyin silindrsi-
= mgh sirtlarii markazlar orasidan olmay gator mashgqlar o‘tkazish,
ularga, masalan, pog‘onali silindrik sirt'lar, har xil o‘yiglar hosil
qilish ishlarini bajartirish mumkin.

Pog‘onali sirtlarni yo‘nishda (60-rasm) ishni eng kichik
diametrli sirtdan boshlash lozim.

Silindrik sirtlarda tik bo‘yinlar (60-rasm. a, b) hosil
qilishda, bo‘yinning uzunligiga mos qirquvchi iskanalar ishlatiladi
va tik girqimlar chiqariladi.

To‘g‘ri burchakli o‘yiglar (60-rasm. v) hosil qilishda ular
o‘lchamlar bo‘yicha rejalanib, ularnnng o‘rta qismi o‘yilib, rejaga
muvofiq burchak ostida payraxa chiqariladi. Ularning chuqurligi
kronsirkul a yoki shtangensirkul bilan o‘lchab bor il a di. Egri
chiziqli yiqlar yoki botiq sirtlar (60-rasm. g) aniq o‘lchamlar bilan
rejalanib, yo‘nuvchi iskana yordamida hosil qilinadi. Buiing
uchun eni magsadga muvofiq yo‘nuvchi iskana tanlanadi va uni

tirgak bo‘ylab surmay, fagat o‘z o‘qi atrofida aylantirib turiladi. e

Shakldor = sirtlarning aniq shaklga keltirib yo‘nilganligini L/\//\/MJ
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tekshirishda andazalardan foydalaniladi (60-rasm). Buning uchun har bir shakldor detal yoki buyum
ga alohida-alohida andaza tayyorlanadi. Eg‘ochga ishlov berishda uni andazaga moslashtiriladi va
buyumning o‘lchamlariga ham alohida e’tibor beriladi.

Andazalar buyumlarning chizmasi asosida faner, plastmassa, kartondan tayyorlanadi.
Shakldor buyumlarni ko‘plab yasashda andaza keskichlardan ham foydalaniladi. Sirtlar xomaki
yo‘nilib, andazaga yaqin shaklga keltiriladi, so‘ng andaza keskich bilan aniq shakl hosil qgilinadi.

Tokarlik-vint qirqish dastgohlari yordamida yogochga ishlov berishda andaza keskichlardan
foydalanish ancha qulay. Bunda keskichlar tutqichlarga
o‘rnatilib, sirtga aniq yo‘naltiriladi va ko‘ndalang support
yordamida tegishli masofaga surib, buyumlarning bir xil
o‘dchamli chiqishi ta’minlanadi.

Ryumka-patron yordamida yakka tartibda ichki va tashqi
sirtlarni yo‘nishda yog‘ochni patronga sig‘adigan qilib yo‘nib,
gogiladi va vint yoki burama mix yordamida mahkamlanadi.
Tashqi sirtlarni yo‘nib detal tayyorlash markazlar orasida detal
tayyorlash kabi bajariladi.

Ichki sirtlar hosil qilishda keyingi babkaga markaz o‘rniga kerakli o‘lchamdagi parma
o‘rnatiladi va parmalash yudi bilan teshiklar, uyalar ochiladi. Teshik va uyalarni kengaytirish lozim
bo‘lsa, unga mos o‘lchamdagi yo‘nuvchi iskanalardan foydalaniladi. Ichki sirtlar hosil gilingandan
keyin tashqi sirtlarga ishlov beriladi. Ichki sirtlarni yo‘nishda tirgak shpindel o‘qiga tik yoki
burchak hosil qilib o‘rnatiladi (62-rasm).

Qisga o‘lchamli, lekin diametri katta yog‘och buyumlar planshayba yordamida tayyorlanadi
(63-rasm).

Ikki tomoni yo‘niladigan buyumlarning oldin bir
tomonga, so‘ng ikkinchi tomoniga ishlov beriladi.
Urtasi  teshik  buyumlar  tayyorlashda  ularni
planshaybaga  markazlovchi  boltlar  yordamida
qotiriladi.

O‘quv ustaxonasida TD-120 va TSD-120
dastgohlari etish-masa, yog‘ochlarga ishlov berishni
tokarlik-vint qirqish stanogida ham o‘rganish mumkin.
Bu dastgohda yog‘ochlarni ishlash osoy va keskichlar maxsus tutkichlarga o‘rnatilganligi uchun
qo‘ldan chiqib ketish xavfi yo‘q, ularni support yordamida istalgan yo‘nalishda surish mumkin.
Tokarlikvint qirqish stanogi har xil shakldagi ichki va tashqi sirtlarga ishlov, berish uchun qulay.
Bundan tashqari, o‘quvchilarning yog‘ochni ishlash vaqtida dastgohni ishga sozlash, boshqarish,
turli xil, sirtlarni yo‘nish bo‘yicha hosil qilgan malakalari metall ishlashga oson ko‘chi-riladi.

Yog‘och ishlanadigan tokarlik stanogida tayyorlangan barcha ichki-va tashqi sirtlar
dastgohning o‘zida oson va tez pardozlanadi.

Dastgohda tayyorlangan buyumlarning sirti silliq chigsa-da, ularni o‘rtacha va mayin jilvirlar
bilan silliglanadi. Jilvirlashda dastgohni yurgizib qo‘yib, jilvirni yog‘ochga qo‘lda yoki taxtachaga
o‘rab yog‘och ustida yurgiziladi. Ichki sirtlarni jil-vprlashda jilvir qog‘oz tayoqchaga o‘rab tutiladi.

Buyum sirti jilvirlangach, bir sigim mayin. qirindini yog‘och sirtiga bosib buyumda tiniq,
tovlanadigan sirt hosil bo‘lguncha silliglanadi. Silliglangan sirtga lok yoki politur surtib jilo
beriladi. Buning uchun ozgina iaxtani lok yoki politurga botirib olib, aylanib turgan buyum sirtiga
tutiladi. Paxtani qurishiga qarab tez-tez lok yoki politurga botirib turiladi. Agar paxta qurib buyum
sirtiga yopishib qolsa, uning yuziga bir-ikki tomchi paxta moyi tomiziladi. Lok yoki polnturni
surtishda vaqt-vaqti bilan dastgohni to‘xtatib, sirtning qurishiga imkon beriladi. Aks holda
qurimagan sirtga navbatdagi lok yoki politur qatla.mi yopishmaydi, balki hosil bo‘lgan parda
qatlami shilinadi. Pardozlash tugagandan keyingina buyum dastgohdan chiqarib olinadi.

Dastgohda tayyorlangan buyumlarni bo‘yash ham mumkin. Bo‘yoqlarni yoppasiga yoki
halgasimon qilib surtish sirtlarni har xil ranglarga bo‘yab sayqallantirish imkonini beradi.
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Bo‘yash va loklashda ular dastgohka va parzodlovchiga sachra-masligi uchun paxta yoki
cho‘tkaga ortigcha lok, bo‘yoq shimdirmaslik kerak.

Nazorat uchun savollar

1. Yog‘ochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohining vazifasi nima?

2. Yog‘ochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohining asosiy uzellarini va ularning
vazifasini ayting.

3. Yog‘ochga ishlov beriladigan tokarlik va parmalash dast-gohlarining o‘xshashligi hamda
farqi nimalardan iborat?

4. Kinematik sxema bo‘yicha sg‘ochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohining ishlash
prinsipini aytib bering.

5. Keskichning turlari va ularning vazifalarini bilasizmi?

6. Yog‘ochga ishlov beriladigan tokarlik dastgohiga zagotovka-larni o‘rnatishning usullarini
tushuntiring va ko‘rsating.

7. Tirgakni o‘rnatish usullarini tushuntiring va ko‘rsatib bering.

8. Zagotovka mahkamlangan dastgohni ishga tushirish va to‘xtatishdagi xavfsizlik texnikasi
qoidalarini ayting.

Mehnatning xavfsizligi uchun

1.  Zagotovkada yoriqglar, ko‘zlar, chirigan joylar va boshqa nugsonlar bo‘lmasligi kerak.

2.  Zagotovkani dastgohga mahkam o‘rnatish lozim.

3. Ishlov bsriladigan sirt bilan tirgak tayanchining orasi olis bo‘lishiga yo‘l qo‘ymaslik
zarur.

4.  Ishlash vaqtida dastgohning himoyachi shaffof ekrani tu-shirib qo‘yiladi. Dastgohda
bunday ekran bo‘lmasa, himoyalovchi ko‘zoynak taqib olish kerak.

5. Shpindel rasmana aylana boshlaganidan keyingina kesuvchi asbobni zagotovkaga asta-
sekin yaqinlashtiriladi.

6. Dastgoh ishlayotgan paytda zagotovkani to‘g‘rilash va uni o‘lchash, dastgohning
uzsllarini kovlashtirish mum'kin emas.

7.  Dastgoh o‘chirilgach zagotovkani, patron yoki planshaybani qo‘l bilan ushlab
to‘xtatilmaydi.

8.  Dastgohda ishlashda vakt-vaqti bilan zagotovkaning mus-tahkamligini tekshirib turiladi.

9.  Ishlayotgan dastgohni nazoratsiz qoldirish mumkin emas.

10. Ish tugaganidan keyin asboblarni tegishli joyga qo‘yish
va qirindilarni cho‘tka bilan tozalash kerak.

E s latma . Shunga o‘xshatib mehnat ta’limi dasturida tavsiya etilgan boshqa buyumlarni
yasashning chizmalari va texnologik kartalarini ham tuzish zarur.
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Laboratoriya ishi Ne 9

Mavzu: Maktab ustaxonalarida ishlashda texnika xavfsizlik goidalarini o‘rganish mavzusini
o‘qitish metodikasi.

Ishdan magsad: Maktab ustaxonalarida ishlashda texnika xavfsizlik goidalarini
o‘rganish.

Nazariy ma’lumotlar:

Duradgorlik o‘quv ustaxonasida xavfsizlik texnikasi va sanitariya - gigiyena qoidalari
talablariga amal qilgan holda ish o‘rinlari ikki xonaga joylashtirilgani ma’qul. Bunda individual ish
o‘rinlari (duradgorlik dastgohlari) bir xonaga, umum foydalanadigan ish o‘rinlari (Yog‘och ishlash
stanoklari) esa ikkinchi xonaga joylashtiriladi. Ayrim ish o‘rinlari va qo‘shimcha jihozlar
foydalanilishiga garab turli xonalarga joylashtiriladi.

Bir yoki ikki xonali duradgorlik o‘quv ustaxonasida ish o‘rinlarining taxminiy joylashtirilishi.
Duradgorlik dastgohlari o‘rnatiladigan xona maydoni kichik bo‘lsa, dastgohlarni ikki o‘rinli
dastgox ko‘rinishida qarama-qarshi joylashtirish mumkin. Biroq bir o‘rinli dastgohlarni ikki o‘rinli
dastgoh ko‘rinishida joylashtirishda ular bir-biriga jipslab o‘rnatilmasdan, balki oralari ochiq
qgoldiriladi, ularni bir-biriga kashaklab qotirishga aslo yo‘l qo‘yilmaydi. Aks holda ular ikki o‘rinli
dastgohlardan fargsiz bo‘lib qoladi.

1.Ikki o‘rinli dastgohlardan foydalanish o‘kuvchilarning bir-biriga xalal berishiga, ish
sifatining, xavfsizlik texnikasi goidalarining buzilishiga olib keladi. Bularning oldini olish
magqsadida individual va umum foydalanadigan ish o‘rinlari egallaydigan maydon o‘lchamlardan
kam bo‘lmasligi kerak. Bunda arralash va randalash stanoklari yordamida uzun o‘lchamli Yog‘och
materiallarga ishlov berilishi hisobga olinadi.

2. O‘quv ustaxonasining yetarli darajada yoritilishi.Usta-
xona binosi joylashishiga karab tabiiy yoki sun’iy yo‘l bilan
yoritiladi.Ustaxona tabily yo‘l bilan yoritilganda yorug‘lik-
ning binoga sharq, janub, garb yoki shargi-janubiy, janubi-
g‘arbiy tomonlardan tushgani ma’qul.Shuningdek,ustaxonaning

tabiily yorug‘lik bilan yoritilishini ta’minlash mag‘sadida deraza romlarining katta va yetarli bo‘lishi
talab etiladi. Deraza romlarining umumiy yuzasi pol yuzasining 1:4qismini tashkil etsa, yetarli
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hisoblanadi, bundan kam bo‘lgan qollarda bino qo‘shimcha ravishda sun’iy yorug‘lik bilan
yoritiladi.

Xonalarni sun’iy yo‘l bilan yoritishda har bir ish o‘rniga tushadigan yorug‘likning 100-150
Igoks bo‘lishi kifoya giladi. Ish o‘rinlarining tabiiy yoki sun’iy yo‘l bilan yoritilishidan gat’iy nazar,
ish o‘rinlarini joylashtirishda yorug‘liknng old yoki chap tomondan, yo tik tushadigan bo‘lishiga
e’tibor beriladi.

Ustaxonaning isitilishi.O’quv ustaxonasida olib bori-
ladigan amaliy mashg‘ulotlarda o‘quvchilarning maxsus kiyimda
ishlashlarini hisobga olib,yil faslining turli davrlarida
Xona temperaturasining 16-20°S atrofida bo‘lishi ta’minla-
nadi. Bu temperatura o‘quvchilar organizmi uchun eng magbul
temperatura hisoblanadi.

Ustaxona polining taxta va Xavosi namligining normal
bo‘lishi.Ustaxona zax bo‘Imasligi kerak.Zax bino o‘quvchilar-
ning salomatligiga zarar yetkazish bilan bir gatorda dastgoh-
larning,Yog‘och asbob-uskunalarning, shkaflarning nam tortib
bo‘kishiga,shakl va o‘lchamlarining o‘zgarishiga, asboblar me-
tall gismlarining, stanoklarning zanglab ishdan chigishiga
sabab bo‘ladi.Shuning uchun o‘quv ustaxonalari polining taxta
va havosi namligining kormal bo‘lishi talab etiladi.

Ustaxonaning shamollatiladigan bo‘lishi. O’quv ustaxo-
nasida Yog‘och ishlanadigan tokarlik stanogi, arralash va randa-
lash stanoklari bilan ishlaganda, mashg‘ulotdan so‘ng ish o‘rinla-
ri va ustaxonani yig‘ishtirishda chang ko‘tariladi «Chang zararli,
undan qoch» degan gigiyena talabiga amal qilib, ustaxonada ko*-
tariladigan changni yo‘kotish magsadida bino maxsus shamol-
latgich yordamida yoki deraza romlarini ochish yo‘li bilan chang-
dan tozalanadi - shamollatiladi. Bu ishni mashg‘ulotdan so‘ng
navbatchi o‘quvchilar bajaradi. Chang ko‘tarilmasligi uchun pol-
ga suv sepish tavsiya etiladi.

Ustaxonada go‘l yuvish uchun suv, sovun, sochiq bo‘lishi va

hammasi joy-joyida turishi talab etiladi.

Duradgorlik o‘quv ustanonalarida ayrim ish o‘rinlari va go‘shimcha jihozlarning taxminiy
maydoni:

o‘qituvchining ish o‘rni; 2 - kunda; 3 — dastgoh; 4 - rejalash, parmalash stoli; 5 - oarx; 6 -
materiallar javoni; 7 — Yog‘och ishlanadigan tokarlik stanogi; 8 - bo‘yoqchilik stoli; 9 - o‘quv-
ko‘rgazma qurollari javoni; 10 - asbob-uskunalar javoni.

7. Ustaxonaning elektr energiyasi bilan ta’minlanishi. Ustaxonani yoritish, stanoklarni elektr
energiyasi bilan ta’minlash maqsadida binoga uch fazali elektr liniyasi o‘tkaziladi. Xavfsizlik
texnikasi qoidalariga to‘la amal gilgan holda elektr liniyasi umumiy tahsimlagich shchitga tortilib,
undan xonalarga, yoritish tarmog‘i va stanoklarga tagsimlanadi.

Xavfsizlikni ta’minlash maqsadida xar bir xonaga yoritish tarmog‘i uchun alohida, stanoklar
uchun alohida umumiy saglagichli rubilnik, shuningdek, har bir stanokka aloxida — alohida
saqlagichli rubilnik o‘rnatilgani ma’qul. Bu narsa bir stanokni ishga sozlash yoki tuzatish vaqtida
boshqalarining to‘xtab yoki yoritish tarmog‘ining uzilib qolmasligini ta’minlaydi, ayrim xavfli
vaziyatlarning oldini olishga yordam beradi.

8. Ustaxonada aptechka bo‘lishi. O’quv ustaxonasida amaliy mashg‘ulot o‘tayotganda
o‘quvchilarning jarohatlanishi, tobi qochib qolishi mumkin. Bunday hollarda o‘quvchilarga birinchi
yordam tarigasida turli xil dorilar ichkiziladi, jarohatlangan joylariga dori surilib bog‘lab qo‘yiladi.
Shuning uchun ustaxonada aptechka o‘rnatiladi.

O’quv ustaxonalarini jixozlash mexnat o‘qituvchisi yoki ustasining zimmasiga tushadi.
Shuning uchun pedagogika institutlarining o‘quv ustaxonalarida olib boriladigan amaliy
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mashg‘ulotlar davomida, mehnat darslarini o‘qitish metodikasi bo‘yicha o‘tkaziladigan
laboratoriya-amaliy mashg‘ulotlarida studentlarga o‘quv ustaxonalarini jihozlash xususida keng
tushuvchalar berib, ayrim tayanch maktablarning o‘quv ustaxonalari bilan tanishtirish zarur.

Mehnat o‘qituvchisi o‘quv ustaxonasini jixozlash bilan bir qatorda, undagi buzilgan
dastgohlarni, asbob-uskunalarni, stanoklarni tuzata bilishi, ishga sozlay olishi, ustaxonani yangi
asbob-uskunalar bilan to‘1dirib turishi kerak.

Shuning uchun pedagogika institutlari o‘quv ustaxonalarida olib boriladigan amaliy
mashg‘ulotlarda bo‘lg‘usi mehnat o‘qituvchilariga asbob-uskuna, dastgoh va stanoklarning turlari,
tuzilishi, vazifasi, ularni ishga sozlash va tuzatish ishlari o‘rgatib boriladi.

Nazorat uchun savollar
1. Maktab ustaxonalarida ishlashda texnika xavfsizlik qoidalari nimalar kiradi
2. Maktab ustaxonalarida ishlashda ganday texnika xavfsizlik goidalariga
amak gilish kerak?
5. Maktab ustaxonalarida ishlashda texnika xavfsizlik goidalari to‘g‘risida
ma’lumot bering?
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Laboratoriya ishi Ne 10
Mavzu: Duradgorlik dastgohining tuzilishi va undan foydalanish.

Ishdan magsad: Maktab ustaxonalaridagi duradgorlik dastgohining tuzilishi
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o‘rganish.

Nazariy ma’lumotlar:
DURAGORLIK ISH URNI VA UNI JIHOZLASH

Duradgorlik o‘quv ustaxonalarini jihozlashda duradgorning ish o‘rnini to‘g‘ri va har
tomonlama tuliq tashkil etishga aloxida e’tibor beriladi. Chunki o‘quvchilarning o‘zlariga
topshirilgan ishlarii erkin va qulay, aniq va yaxshi sifatli gilib bajarishlari ish o‘rnining to‘g‘ri
tashkil etilishiga kop jixatdan bog‘liq.

Duradgorlikda bajariladigan ish turlarini erkin bajarish imkonini beradigan barcha turdagi
asbob-uskuna va moslamalar bilan jixozlangan, ishni bajarish tartibini ko‘rsatuvchi texnik hujjatlar
hamda buyum tayyorlash uchun kerak bo‘lgan Yog‘och materiallar bilan ta’minlangan duradgorlik
0‘quv ustaxonasining bir qismi duradgorlik ish o‘rni deb ataladi.

Duradgorlik ish o‘rnining asosini dastgoh (duradgorlik verstagi) tashkil etadi.

64-rasm. Duradgorlik dastgohi va uning yordamida bajariladigan ishlar:

1 - oldingi iskana - (yon tiski); 2 - ish taxtasi; 3 - nov; 4- orga nskanja - (bo‘ylama tiski); 5 -
asboblar tokchasi; U-ponalar orasiga o‘rnatib raidalash; II,IV - oldingi iskanjaga qistirib randalash;
/Il - orga nskanjaga qistirib tilish.

Dastgoh barcha turdagi duradgorlik ishlari bajariladigan, maxsus oyoqlarga o‘rnatilgan ish
stolidan iborat bo‘lib (63-rasm), unda arralash, randalash, o‘yish-teshish, gismlarni biriktirish kabi
ishlar bajariladi. Stolning asosiy gismlari bo‘ylama va ko‘ndalang tiskilardan, ponalar o‘rnatish
uchun teshiklar schilgan ish taxtasi va asbob-uskunalar go‘yish uchun moslangan novdan iborat.
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har bir ish o‘rniga tegishli individual asbob-uskunalar, Yog‘och materiallar, dastgoh noviga
xavfsizlik texnikasi qoidalariga amal gilgan holda batartib o‘rnatiladi. Dastarra, randa, iskana,
bolg‘a kabi asboblarning dastalari ishlovchiga qaratilib teriladi.

Individual asboblarni devorga osilgan maxsus ashsblar tokchasiga yoki dastgoh oyoqlarini
biriktiruvchi bo‘ylama kashaklarga taglik taxta o‘rnatib, unga terib qo‘yilishi mumkin.

Dastgohdan foydalanib arralashda arralanadigan taxta materialning uzun-gisqaligiga, enlik-
ensizligiga qgarab tilish va qgirgish turli hollarda olib boriladi.

Qisqa va ensiz Yog‘och taxtalarni arralashda ular bo‘ylama tiskiga qistirib olinadi. Enlik
taxtalar ish taxtasi ustidagi ponalar orasiga o‘rnatib tilinadi. Bu holda taxtaning tilib olinadigan
gismi ish taxtasidan chetga chigarib o‘rnatiladn.

Uzun o‘lchamdagi taxta materiallar ish taxtasi ustida qo‘zg‘almas ponaga tirab arralanadi.

Taxtalarni randalashda ularning uzun-gisgaligiga karab ko‘chirib olib qo‘yiladigan ponalar
orasiga o‘rnatiladi. Taxtani ponalar orasiga o‘rnatishda bo‘ylama tiskini ketinga qarab masofadan
ortig surmaslik kerak (64-rasm). Aks holda surish vinti rezbasi uzilib, tiski ishdan chigishi mumkin.
Agar randalanadigan taxta ponalar orasiga sigmasa, pona oldingilarga ko‘chirib o‘rnatiladi.

Enlik taxtalarning cheti (girrasi) ko‘ndalang tiskiga o‘rnatilib randalanadi. Taxtaning ikkinchi
uchi yon ponalar yoki maxsus tirgaklar ustiga qo‘yiladi.

Uyish-teshish ishlarini bajarishda teshiladigan taxta material ish taxtasi ustiga ponalar orasiga
o‘rnatilib, bo‘ylama tiski yordamida hotirib qo‘yiladi. Teshik ochishda dastgox ish taxtasi o‘yilib
golmasligi magsadida teshiladigan taxta os-tiga ehtiyot taxtasi o‘rnatib olish tavsiya etiladi.

Ehtiyot taxtachasi oddiy yoki presslangan faneradan tayyorlanib, uning ikki uchiga karama-
garshi tomondan reykachalar mixlanadi (64-rasm, V). Extiyot taxtachasidan foydalanib arralab
girgish (1-rasm, V1) va o‘yish-teshish (64-rasm, V1) ishlari olib boriladi.

Exdiyot taxtachasidan foydalanib arralab girgish ishlari-ni olib borish bo‘ylama tiskiga qistirib
arralashga garaganda ancha qulay. Bu taxtani bo‘ylama tiskiga qistirib o‘rnatish va undan bo‘shatib
olish ishlaridan holi giladi.

Ehtiyot taxtachasidan foydalanib o‘yish-teshish ishlari olib borilganda verstakning ish taxtasi
o‘yilishdan saqlanadi. Natijada uning sifati buzilmaydi, xizmat muddati ortadi.

—_— 2:14 V, =

65-rasm. Duradgorlik dastgohining balandligini tekshirish.

Agarda ehtiyot taxtachasi o‘yilib-teshilib sifati buziladigan bo‘lsa, uni yangilab olish mumkin.
Buning uchun ortigcha material va mehnat talab etilmaydi.
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Duradgorlik dastgohidan foydalanishda o‘quvchilar qiynalmasligi va charchab qomasligi
magsadida ish o‘rni (dastgoh) ning balandligini o‘quvchining bo‘y-bastiga garab moslanadi.
Dastgoh balandligining o‘quvchi bo‘yiga mosligini tekshirishda u qaddini bukmagan holda ikkala
go‘lining kaftini dastgoh ish taxtasi ustiga qo‘yadi (65-rasm). Bu xolda uning haddi bukilmasdan
kafti ish taxtasiga yetsa, ish o‘rnining balandligi o‘quvchining bo‘yiga mos hisoblanadi.

Uchtexprom tomonidan ishlab chigarilayotgan duradgorlik dastgohlarida ularni
o‘quvchilarning bo‘yiga moslash imkonini beradigan pog‘onali tagliklar bo‘lib, ular yordamida ish
taxtasining balandligi o‘zgartiriladi. Pog‘onali tagliklar ish taxtasini kerakli balandlikka ko‘tarish
imkonini bermasa, u holda dastgoh oyoqlari ostiga qo‘shimcha qistirma Yog‘och mixlanadi.

Agar pog‘onali tagliklarni tushirish yo‘li bilan dastgohning bo‘yini pasaytirish iloji bo‘lmasa,
bunday hollarda o‘quvchining oyog‘i ostiga taglik taxta qo‘yib beriladi. Balandligi turlicha bo‘lgan
dastgoxlar o‘quv ustaxonalarida o‘qituvchining ish o‘rnidan boshlab tartib bilan ketmaketligi
o‘rnatiladi.

Dastgohlar joylashtirilgach nomerlanadi, har bir ish o‘rniga tegishli individual asbob-
uskunalar ham unga moslab nomerlanadi. So‘ngra gruppalardagi o‘quvchilar bo‘y-bastiga garab ish
o‘rinlariga qat’iy belgilab qo‘yiladi. Bu narsa dastgohlarning, asbob-uskunalarning butunligini
ta’minlashga, ishdan chiqishining oldini olishga yordam beradi, o‘quvchilarning mas’uliyatini
oshiradi. O’quvchilarning ish joylarini almashtirib ko‘chib yurishlariga, boshqa ish o‘rinlaridagi
asbob-uskunalardan beruxsat foydalanishlariga chek qo‘yiladi va bu bilan ayrim xollarda ro‘y
beradigan xavfsizlik texnikasi qoidalari buzilishining oldi olinadi. Duradgorlik dastgohlaridan
foydalanishda uning qismlarini arralab, o‘yib qo‘ymasliklari, uning ustida mix to‘g‘irlamasliklari,
bolta, tesha kabi asboblar bilan Yog‘och materiallarga ishlov bermasliklari o‘quvchlarga alohida
uqtiriladi. Mix to‘g‘rilash, Yog‘och-taxtalarni chopish ishlari kunda ustida yoki dastgoh ish taxtasi
ustiga o‘rnatilgan yarogsiz ehtiyotgarlik taxta ustida bajariladi.

Dastgoh gismlarining butunligi, ish taxtasining sifati, tekisligi vaqt-vaqti bilan tekshirib,
tuzatib turiladi.

Nazorat uchun savollar
1. Duradgorlik dastgoxining tuzilishini aytib bering?
2. Duradgorlik dastgoxidan foydalanish qoidalari?
3. Duradgorlik dastgoxining tuzilishi va undan foydalanish qoidalarini
nimalardan iborat?
Adabiyotlar ro‘yxati
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Mustaqil ishlarni tashkil etishning shakli va mazmuni
Talaba mustagil ishni tayyorlashda muyannan fanning xususiyatlarini xisobga olgan holda
quyidagi shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:
darslik va o‘quv qo‘llanmalar bo‘yicha fan boblari va mavzularini o‘rganish.
tarqatma materiallar bo‘yicha ma'ruzalar qismlarini o‘zlashtirish.
avtomatlashtirilgan o‘rgatuvchi va nazorat giluvchi tizimlar bilan ishlash.
maxsus adabiyotlar bo‘yicha fanlar bo‘limlari yoki mavzulari ustida ishlash.
yangi texnikalarni, apparaturalarni, jarayonlar va texnologiyalarni o‘rganish.
talabaning o‘quv-ilmiy-tadgiqot ishlarini bajarish bilan bog'liq bo‘lgan fanlar bo‘limlari va
mavzularini chuqur o‘rganish.
faol va muammoli o‘qitish uslubidan foydalaniladigan o‘quv mashg ulotlari.
= masofaviy (distantsion) ta’lim.

Tavsiya etilayotgan mustaqil ishlarning mavzulari:
Rejalash ashoblari
Arra turlari
O‘yish va kesish usullari
Yoqochga ishlov berish dastgoxi xagida tushuncha
Randa turlari
Japs randa va uning ishlatilish soxalari
Elektr parmalash mashinasi (mexanizmi) tuzilishi
Birikmalar va ularning vazifasi
Diskli arra tishlari shakli va ularni charxlash
Nazorat - ulchov asboblari
Yogoch materiallarni quritish
Ishlab chigarishni avtomatlashtirish
DVP maxsulotlari
DSP maxsulotlari
Shpingaletlar va ularning ishlatilishi
Oynalar va ularning ishlatilishi
Daraxtlarning texnik va mexanik afzalliklari
Faneralar turlari
Yoqochlarni bo‘yiga arralash usuli
Yog‘ochga kuydirib ishlov berish turlari
Yog‘ochlarga ishlov berish texnologiyasi
Yogochga kuydirib ishlov berish
Yog‘ochlarga o‘yish dastgohlarida ishlov berish texnologiyasi
To‘g‘ri tirnoqli birikma tayorlashning texnologik xaritasini tuzish
Jo‘va tayyorlashning texnologik xaritasini tuzish
Birikmalarni rejalash

96



GLOSSARIY

Akademiya - kadrlar tayyorlash va bilimlarning keng sohalari bo’yicha oliy va oliy o’quv yurtidan
keyingi ta’lim dasturlarini amalga oshirishga imkon beruvchi, yuridik maqomga ega ta’lim muassasasi.

Akademik litsey - o’quvchilarning imkoniyatlari va qizigishlarini hisobga olgan holda ularning jadal
intellektual rivojlanishi chuqur, sohalashtirilgan, tabaqalashtirilgan, kasbga yo’naltirilgan ta’lim
olishlarini ta’minlash maqsadida davlat ta’lim standartlariga muvofiq o’rta maxsus ta’lim beruvchi,
yuridik maqomga ega ta’lim muassasasi

Amaliy ishlar metodi — o’zlashtirilgan bilimlarni amaliyotda qo’llash ko’nikmalarini shakllantiruvchi
usul.

Anomaliya (yunoncha — anomal) - me’yordan, umumiy qonuniyatlardan chetlanish, noto’g’ri
rivojlanish.

Ahloq (lotincha «moralis» - Xulg-atvor ma’nosini bildiradi) - ijtimoiy munosabatlar hamda shaxs xatti-
harakatini tartibga soluvchi, muayyan jamiyat tomonidan tan olingan va rioya qilinishi zarur bo’lgan
xulg-atvor qoidalari, mezonlari yig’indisi.

Ahlogiy ong — shaxga axloqiy me’yorlar va xulg-atvor qoidalari to’g’risidagi nazariy bilimlarni berish
asosida hosil gilinuvchi ong shakli.

Ahlogiy tarbiya — muayyan jamiyat tomonidan tan olingan va rioya qilinishi zarur bo’lgan tartib,
odob, o’zaro munosabat, muloqot va xulg-atvor qoidalari, mezonlarini o’quvchilar ongiga singdirish
asosida ularda axloqiy ong, axloqiy faoliyat ko’nikmalari va axloqiy madaniyatni shakllantirishga
yo’naltirilgan pedagogik jarayon; ijtimoiy tarbiyaning muhim tarkibiy qismi.

Agliy tarbiya - shaxsga tabiat va jamiyat taraqqiyoti to’g’risidagi bilimlarni berish, uning aqliy
(bilish) qobiliyati, tafakkuri va dunyogarashini shakllantirishga yo’naltirilgan pedagogik jarayon;
ijtimoiy tarbiyaning muhim tarkibiy gismi.

Bakalavriat - mutaxassisliklar yo’nalishi bo’yicha fundamental va amaliy bilim beradigan, ta’lim
olish muddati kamida to’rt yil davom etadigan tayanch oliy ta’lim.

Baho — ta’lim oluvchilarga ularning ta’lim olishi, bilimlarni o’zlashtirishga nisbatan ijodiy
yondoshishini rag’batlantirish maqgsadida ta’sir ko’rsatish vositasi.

Bilim — shaxsning ongida tushunchalar, sxemalar, ma’lum obrazlar ko’rinishida aks etuvchi borliq
haqidagi tizimlashtirilgan ilmiy ma’lumotlar majmui.

Bilim olish — borligni idrok etish, o’rganish, mashq qilish va muayyan tajriba asosida xulq-atvor
hamda faoliyat ko’nikma, malakalarining mustahkamlanib, mavjud bilimlarning takomillashib, boyib
borish jarayoni.

Bilish - ob’ektiv borligning inson ongida aks etish shakli; ilmiy bilimlarni o’zlashtirish jarayoni.

Vatanparvarlik (lotincha «patriotes» — vatandosh, «patrisy — vatan, yurt) - shaxsning 0’zi mansub
bo’lgan millat, tug’ilib o’sgan vatani tarixidan g’ururlanishi, buguni to’g’risida qayg’urishi hamda uning
porloq istigboliga bo’lgan ishonchini ifoda etuvchi yuksak insoniy fazilat.

Gnoseologiya (yunon tilidan gnosis — bilim, ong, o’rganish) — bilish, ilmiy bilimlarning shakllanishi,
xususiyatlari, qonuniyatlari, uslublari, ilmiy tafakkur shakllari, shuningdek, insonga xos bo’lgan borligni
anglash qobiliyati haqidagi nazariya, ta’limot.

Davlat ta’lim standarti — 1) ta’lim olish shaklidan qat’iy nazar bitiruvchilar erishishlari zarur bo’lgan
ta’lim darajasini belgilovchi asosiy hujjat; 2) o’quv fani bo’yicha ta’limning yakuniy natijalarini
belgilovchi asosiy hujjat; 3) ta’lim dasturlari mazmunining minimumi, o’quvchilar tomonidan
bajariladigan o’quv ishlarining maksimal hajmi, shuningdek, bitiruvchilarning tayyorgarlik darajalariga
qo’yiluvchi talablar.

Dars - bevosita o’qituvchi rahbarligida muayyan o’quvchilar guruhi bilan olib boriladigan ta’lim
jarayonining asosiy shakli.

Darslik — muayyan fan bo’yicha ta’lim maqsadi, o’quv dasturi va didaktik talablarga muvofiq
belgilangan ilmiy bilimlar to’g’risidagi ma’lumotlarni beruvchi manba.

Didaktika (ta’lim nazariyasi) — (yunoncha «didaktikos» “o’rgatuvchi”, «didasko» — “o’rganuvchi”) -
ta’limning nazariy jihatlari (ta’lim jarayonining mohiyati, tamoyillari, qonuniyatlari, o’qituvchi va
o’quvchi faoliyati mazmuni, ta’lim maqsadi, shakl, metod, vositalari, natijasi, ta’lim jarayonini
takomillashtirish yo’llari va hokazo muammolari)ni o’rganuvchi fan.
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Didaktika tamoyillari (lotin tilidan «principium» - har ganday nazariyaning asosiy, boshlang’ich,
dastlabki holati) —ta’limni tashkil etishga qo’yilgan me’yoriy talablarni ifodalovchi, shuningdek, ta’lim
jarayonining asosiy magsadi va gonuniyatlariga muvofiq uning dastlabki holatini belgilovchi garashlari.

Didaktik tashhis maqgsadi — o’quv jarayonining samaradorligini aniglash, baholash va tahlil gilish.

Didaktik tizim (yunoncha «systema» — yaxlit, gismlarda tashkil topgan, birlashtirish) — ma’lum
mezonlari asosida ta’lim jarayoning yaxlit holatini belgilash, ajratib ko’rsatish.

Didaktik o’yin — o’rganilayotgan ob’ekt, hodisa va jarayonlarni modellashtirish asosida o’quvchining
bilishga bo’lgan qiziqishi va faollik darajasini rag’batlantiruvchi o’quv faoliyati turi.

Dunyoqarash - tabiat, jamiyat, tafakkur hamda shaxs faoliyati mazmunining rivojlanib borishini
belgilab beruvchi dialektik garashlar va e’tiqodlar tizimi.

Yosh xususiyatlari - muayyan bir yosh davriga xos bo’lgan anatomik, fiziologik (jismoniy) va
psixologik xususiyatlar.

Jamoa (lotincha «kollektivus» so’zining tarjimasi bo’lib, yig’ilma, omma, birgalikdagi majlis,
birlashma, guruh kabi ma’nolarni anglatadi) - bir necha a’zo (kishi)lardan iborat bo’lib, ijtimoiy
ahamiyatga ega umumiy magsad asosida tashkil topgan guruh.

Jamoa an’analari — jamoa a’zolari tomonidan birdek qo’llab-quvvatlanuvchi bargarorlashgan odat.

Joriy nazorat — ta’lim jarayonida o’quvchilar tomonidan o’quv dasturida belgilangan muayyan
mavzularni o’zlashtirilish bo’yicha bilim, ko’nikma va malakalari darajasini aniglash, baholash shakli.

Jizza - Kubik qilib girqilgan dumba yog’ini gizartirib olingani

Zardo’zi —zamindo’zi —yoppasiga zar tikish

Idrok — aniq magsadga yo’naltirilgan anglash jarayoni.

Ijtimoiylashuv — ijtimoiy munosabatlar jarayonida faol ishtirok etishi asosida shaxsning hayot va
ishlab chigarish jarayoniga moslashuvi.

Ijtimoiy ongni shakllantiruvchi metodlar - o’quvchilarda ma’naviy-axloqiy sifatlar, e’tiqod hamda
dunyogarashni shakllantirish magsadida ularning ongi, his-tuyg’usi va irodasiga ta’sir ko’rsatish
usullari.

Izohlash (tarbiya metodi sifatida) — tarbiyalanuvchiga hissiy-og’zaki ta’sir etish usuli.

IImiy dunyogarash - uzluksiz, izchil ravishda mavjud fanlar asoslarini puxta o’zlashtirib borish,
ijtimoiy munosabatlar jarayonida faol ishtirok etish natijasida bargarorlashgan dunyoqarash shakili.

IImiy tafakkur — inson agliy faoliyatining yuksak shakli sanalib, ijtimoiy vogea-hodisalar,
jarayonlarga nisbatan ilmiy yondashuv.

Ilmiy garash (yunoncha «idea» - g’oya, tasavvur, tushunchalar yig’indisi) - muayyan hodisa,
jarayonning mohiyatini yorituvchi, ilmiy jihatdan asoslangan fikr, g’oya.

Igtisodiy tarbiya - o’quvchilarga iqtisodiy bilimlarni berish, ularda iqgtisodiy faoliyat (oila byudjetini
shakllantirish, xo’jalikni yuritish, mavjud moddiy boyliklarni asrash, ko’paytirish, savdo-sotiq
munosabatlarini to’g’ri tashkil etish va hokazolar)ni tashkil etish ko’nikma va malakalarini
shakllantirishdan iborat pedagogik jarayon.

Iqtisodiy ta’lim - o’quvchilarga xo’jalik yuritish tizimi (oila byudjetini shakllantirish, xo’jalikni
yuritish, mavjud moddiy boyliklarni asrash, ko’paytirish, savdo-sotiq munosabatlarini to’g’ri tashkil
etish va hokazolar) to’g’risidagi nazariy bilimlarni berishga yo’naltirilgan pedagogik jarayon.

Kadrlar malakasini oshirish va ularni gayta tayyorlash - mutaxassislarning kasb bilimlari va
ko’nikmalarini yangilash hamda chuqurlashtirish maqgsadida tashkil etiluvchi ta’lim bosqichi.

«Kadrlar tayyorlash Milliy dasturi» - «Ta’lim to’g’risida»gi O’zbekiston Respublikasi Qonunining
goidalariga muvofig, milliy tajribaning tahlili hamda ta’lim tizimidagi jahon miqyosidagi yutuqlar
asosida tayyorlangan hamda yuksak umumiy va kasb-hunar madaniyatiga, ijodiy va ijtimoiy faollikka,
ijtimoiy-siyosiy hayotda mustaqil ravishda mo’ljalni to’g’ri ola bilish mahoratiga ega bo’lgan, istiglol
vazifalarini ilgari surish va hal etishga godir kadrlarning yangi avlodini shakllantirish mazmunini
belgilab beruvchi yuridik hujjat.

Kadrlar tayyorlash milliy modeli - shaxs, davlat va jamiyat, uzluksiz ta’lim, fan va ishlab chiqgarish
kabi tarkibiy qismlarning o’zaro hamkorligi, ular o’rtasidagi o’zaro aloqadorlik asosida «yuksak
ma’naviy va axloqiy talablarga javob beruvchi yuqori malakali kadrlarni tayyorlash Milliy tizimi»
mohiyatini aks ettiruvchi andoza, loyiha Uning tarkibiy gismlari quyidagilardan iborat:
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Kombayn - hosilni yig’ish mashinalari

shaxs — kadrlar tayyorlash tizimining bosh sub’ekti va ob’ckti, ta’lim sohasidagi xizmatlarning
iste’molchisi va ularni amalga oshiruvchi;

davlat va jamiyat — ta’lim va kadrlar tayyorlash tizimi faoliyatini tartibga solish va nazorat gilishni
amalga oshiruvchi kadrlarni tayyorlash va ularni gabul gilib olishning kafillari;

uzluksiz ta’lim — malakali, raqobatbardosh kadrlar tayyorlashning asosi bo’lib, ta’limning barcha
turlarini, davlat ta’lim standartlarini, kadrlar tayyorlash tizimining tuzilmasi va uning faoliyat ko’rsatish
mubhitini 0’z ichiga oladi;

fan — yuqori malakali mutaxassislar tayyorlovchi va ulardan foydalanuvchi, ilg’or pedagogik va
axborot texnologiyalarini ishlab chigaruvchi;

Ishlab chigarish — kadrlarga bo’lgan ehtiyojni, shuningdek, ularning tayyorgalik sifati va saviyasiga
nisbatan qo’yiladigan talablarni belgilaydigan asosiy buyurtmachi, kadrlar tayyorlash tizimini moliyaviy
va moddiy-texnikaviy jihatdan ta’minlash jarayonining faol ishtirokchisi.

Ish xarakati - ishchining biror texnologik o’tishni bajarishi uchun, masalan bolg’a bilan zubilani
urishkabi mehnat xarakatlari majmuasidir

Ish usuli - ishchining texnologik operattsiyada ayrim texnologik o’tishlarni bajarishida xaraklari
majmuasi

Ixtisos - shaxs tomonidan mukammal egallab olingan tor mehnat faoliyati

Kasb-hunar kolleji - o’quvchilarning kasb-hunarga moyilligi, bilim va ko’nikmalarini chuqur
rivojlantiruvchi, tanlab olingan kasb-hunar bo’yicha bir yoki bir necha ixtisosni egallash imkonini
yaratish magqsadida tegishli davlat ta’lim standartlari doirasida o’rta maxsus, kasb-hunar ta’limini
beruvchi, yuridik maqomga ega ta’lim muassasasi.

Kasb - insonning doimiy takrorlanib ishlab chigarish faoliyati

Ko’nikma — insonni o’zidagi bilimlariga tayanib va ma’lum talablarga rioya qilib mehnat
jarayonlarini bajara olishi

Ko’rgazmali metodlar - predmet, hodisa yoki jarayonlar mohiyatini tabiiy holatda namoyish qilish,
ularning maketlarini ko’rsatishda qo’llaniluvchi usullar.

Litsey (kollejda) ma’ruza — o’quv materialini o’quvchilarning idrok etish faoliyatlarini faollashtirish
uslublari bilan birgalikda davomli og’zaki bayon etish (80-90 minut), berilayotgan materialning
sxematik modelini tuzish (asosiy fikrni tezis yoki loyiha ko’rinishida yozib olish) va boshqalar.

Magistratura - aniq mutaxassislik bo’yicha fundamental va amaliy bilim beradigan, bakalavriyat
negizida ta’lim muaddati kamida ikki yil davom etadigan oliy ta’lim.

Madaniyat («cultura» so’zidan olingan bo’lib, parvarish qilish, ishlov berish ma’nosini bildiradi) —
ijtimoiy taraqqiyot davomida insonlarning faoliyati tufayli qo’lga kiritilib, ularning ijtimoiy ehtiyojlarini
qondirishga xizmat qiluvchi moddiy va ma’naviy boyliklar tizimi.

Mazmun (ta’lim (bilim olish) mazmuni) — ta’lim jarayonida shaxs tomonidan o’zlashtirilishi zarur
bo’lgan ilmiy bilim, amaliy ko’nikma, malaka, fikrlash hamda faoliyat usullari tizimi.

Maktabdan tashqari ta’lim - madaniy-estetik, ilmiy, texnikaviy, sport va boshqa yo’nalishlarda
yo’lga qo’yiluvchi, bolalar hamda o’smirlarning ta’limga bo’lgan, yakka tartibdagi, ortib boruvchi talab-
ehtiyojlarini qondirish, ularning bo’sh vaqti va dam olishini tashkil etish maqsadida tashkil etiladigan
ta’lim bosqichi.

Malaka — muayyan harakat yoki faoliyatni bajarishning avtomatlashtirilgan shakli. Ongli ravishda
bajariladigan ishning ko’p marta takrorlanishi, kishining kasb mahoratini va hunarni egallash darajasi

Materialni og’zaki bayon qilish metodlari — o’quv materiali mohiyatini ozg’aki (hikoya,
tushuntirish, maktab ma’ruzasi kabi shakllarda) yoritishda qo’llaniluvchi usullar.

Mashq va o’rgatish (faoliyatda mashqlantirish) metodlari-_muayyan mashqyordamida bolalar
faoliyatini ogilona, magsadga muvofiq va har tomonlama puxta tashkil gilish, ularni axloq me’yorlari va
xulg-atvor goidalarini bajarishga odatlantirish usullari.

Ma’ruza — yirik haymdagi o’quv materialini og’zaki bayon qilish shakli.

Menejment — mavjud minimal imkoniyatlardan maksimal natijalarga erishish uchun shaxs (xodim)
yoki guruhga ta’sir o’tkazish asosida ularning faoliyatini tashkil etish tamoyillari, shakllari, metodlari va
usullari.
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Metod - yunoncha tarjimasi «tadqiqot, usul, maqsadga erishish yo’li» kabi ma’nolarni anglatadi.

Metodika (fan sifatida)— xususiy fanlarni o’qitishning 0’ziga xos xususiyatlarini o’rganadi.

Mehnat tarbiyasi - shaxsga mehnatning mohiyatini chuqur anglatish, ularda mehnatga ongli
munosabat, shuningdek, muayyan ijtimoiy-foydali harakat yoki kasbiy ko’nikma va malakalarini
shakllantirishga yo’naltirilgan pedagogik faoliyat jarayoni; ijtimoiy tarbiyaning tarkibiy gismi.

Munozara (tarbiya metodi sifatida) - tarbiyalanuvchilarga hissiy-og’zaki ta’sir ko’rsatish asosida
ularda ma’naviy-axloqiy sifatlarni shakllantirishga yo’naltirilgan bahs-munozara usuli.

Mehnat xarakati — ishchining biron texnologik o’tish elementini bajarish.

Marker - Rangli galin flamaster

Nazorat (ta’lim jarayonida) — ta’lim oluvchining bilim, ko’nikma va malakalari darajasini aniqlash,
o’lchash va baholash jarayoni.

Oila — kishilarning nikoh yoki qon-qgarindoshlik rishtalari, umumiy turmush tarzi, axloqiy mas’uliyat
hamda o’zaro yordamga asoslanuvchi kichik guruhi.

Oilaviy munosabatlar — ota-onalar (yoki bolaning kamoloti uchun mas’ul bo’lgan shaxslar) hamda
farzandlar o’rtasida turli yo’nalishlarda tashkil etiluvchi munosabatlar.

Oila tarbiyasi — ota-onalar (yoki bola kamoloti uchun mas’ul shaxslar) tomonidan tashkil etiluvchi
hamda farzandlarni har tomonlama etuk, sog’lom etib tarbiyalashga yo’naltirilgan pedagogik jarayon.

Oliy ta’lim - o’rta maxsus, kasb-hunar ta’limi negiziga asoslanib, ikki bosqich (bakalavriyat hamda
magistratura)da tashkil etiladigan hamda mutaxassisliklar yo’nalishlari bo’yicha xalq xo’jaligining turli
sohalariga oliy ma’lumotli mutaxassislarni tayyorlab beruvchi ta’lim bosqichi.

Oliy o’quv yurtidan keyingi ta’lim - jamiyatning oliy malakali ilmiy va ilmiy-pedagog kadrlarga
bo’lgan ehtiyojlarini qondirish, shaxsning ijodiy ta’lim — kasb-hunar manfaatlarini ganoatlantirishga
qaratilib, oliy o’quv yurtlari va ilmiy-tadqiqot muassasalarida aspirantura, ad’yunktura va
doktoranturada ta’lim olish, shuningdek, mustaqil tadqiqotchilik faoliyatini tashkil etish asosida amalga
oshiriladigan ta’lim bosqichi.

Oraliq nazorat — o’quvchilar tomonidan o’quv materialining muayyan bob yoki bo’limlari bo’yicha
o’zlashtirilgan bilim, ko’nikma va malakalari darajasini aniqlash, baholash shakli.

Pedagogik talab - turli xatti-harakatlarni bajarish hamda faoliyatda ishtirok etish jarayonida o’quvchi
tomonidan amal qilinishi zarur bo’lgan ijtimoiy xulg-atvor me’yorlari.

Pedagogik texnologiya— ta’lim va tarbiya jarayonida zamonaviy pedagogik texnologiyalarni qo’llash,
texnologik yondashuv asosida ta’lim va tarbiya jarayonining samaradorligini oshirish muammolarini
o’rganadi.

Pedagog kadrlar tarkibi — o’qituvchi, metodist, tarbiyachi, psixolog, defektolog, logoped, sport
instruktori, musiqa, badiiy ijodiyot, radiotexnika, sport va boshqa yo’nalishlarda faoliyat ko’rsatuvchi
to’garaklarning rahbarlaridan iborat mutaxassislar.

Pedagogik mahorat — ta’lim-tarbiya jarayoniga ongli, ijodiy yondashuv, metodik bilimlarni samarali
qo’llay olish qobiliyati, yuksak pedagogik tafakkur.

Pedagogik talab - turli harakatlarni bajarish, muayyan faoliyat jarayonida ishtirok etishda o’quvchi
amal qilishi zarur bo’lgan ijtimoiy xulg-atvor me’yorlarini ifodalovchi vazifa; tarbiyaning eng muhim
usuli. bo’lajak o’qituvchilarning kasbiy mahoratlarini oshirish, takomillashtirish muammolarini
o’rganadi.

Rag’batlantirish - tarbiyalanuvchining xatti-harakati va faoliyatiga ijobiy baho berish asosida unga
ishonch bildirish, ko’ngilini ko’tarish va uni qo’llab-quvvatlash usuli.

Rivojlanish — shaxsning fiziologik va intellektual o’sishida namoyon bo’ladigan miqdor va sifat
o’zgarishlar mohiyatini ifoda etuvchi murakkab jarayon.

Reyting (baholash, tartibga keltirish, klassifikatsiyalash) - muayyan hodisani oldindan belgilangan
shkala bo’yicha baholash.

Sinf - yoshi va bilimi jihatidan bir xil bo’lgan, ma’lum o’quvchilar guruhi.

Suhbat - savol va javob shaklidagi dialogik ta’lim metodi.

Tamoyil (yunoncha «principiumy) — biror-bir nazariyaning asosi, negizi, asosiy boshlang’ich qoidasi;
boshqaruvchi g’oya, faoliyatning asosiy qoidasi; umumlashtirilgan talab.
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Tarbiya — muayyan, anig magsad hamda ijtimoiy-tarixiy tajriba asosida shaxsni har tomonlama
o’stirish, uning ongi, xulg-atvori va dunyoqarashini tarkib toptirish jarayoni.

Tarbiya jarayoni - o’qituvchi va o’quvchi (tarbiyachi va tarbiyalanuvchi)lar o’rtasida tashkil etiluvchi
hamda aniq maqsadga yo’naltirilgan samarali hamkorlik jarayoni.

Tarbiya mazmuni - shaxsning shakllanishiga qo’yiluvchi ijtimoiy talablar mohiyati

.Tarbiya metodi (yunoncha «metodos» — yo’l) — tarbiya maqsadiga erishish yo’li;
tarbiyalanuvchilarning ongi, irodasi, tuyg’ulari va xulqiga ta’sir etish usullari.

Tarbiya nazariyasi — pedagogikaning muhim tarkibiy qismi; tarbiyaviy jarayon mazmuni, shakl,
metod, vosita va usullari hamda uni tashkil etish muammolarini o’rganadi.

Tafakkur (ijtimoiy vogea-hodisalarning ongda to’laqonli aks etishi, inson aqliy faoliyatining yuksak
shakli).

Tashhis —didaktik jarayon kechadigan barcha sharoitlarni oydinlashtirish, uning natijalarini belgilash.

Ta’lim — o’quvchilarga nazariy bilimlarni berish asosida ularda amaliy ko’nikma va malakalarni
shakllantirish, ularning bilish qobiliyatlarini o’stirish va dunyoqarashlarini tarbiyalashga yo’naltirilgan
jarayon.

Ta’lim va tarbiya mazmuni — shaxsning aqgliy va jismoniy qobiliyatini har tomonlama rivojlantirish,
dunyogarashi, odobi, xulgi, ijtimoiy hayot va mehnatga tayyorlik darajasini shakllantirish jarayonining
mobhiyati.

Ta’lim vositalari — ta’lim samaradorligini ta’minlovchi ob’ektiv (darslik, o’quv qo’llanmalari, o’quv
qurollari, xarita, diagramma, plakat, rasm, chizma, dioproektor, magnitafon, videomagnitafon, uskuna,
televizor, radio, kompyuter va boshqalar) va sub’ektiv (o’qituvchining nutqi, namunasi, muayyan shaxs
hayoti va faoliyatiga oid misollar va hokazolar) omillar.

Ta’lim jarayoni — o’qituvchi va o’quvchilar o’rtasida tashkil etiluvchi hamda ilmiy bilimlarni
o’zlashtirishga yo’naltirilgan pedagogik jarayon.

Ta’limning sinf-dars tizimi - dars shaklida muayyan o’quvchilar guruhi bilan o’quv rejasiga muvofiq
tuzilgan aniq jadval bo’yicha olib boriladigan ta’lim jarayoni.

Ta’lim tizimi — davlat siyosatining asosiy tamoyillari asosida yosh avlodga ta’lim-tarbiya berish
yo’lida faoliyat yurituvchi barcha turdagi ta’lim muassasalari majmui.

Ta’lim shakli — ta’lim jarayonining tashkiliy tuzilmasi.

Tizim (mustaqil tushuncha sifatida) - o’zaro bog’langan ko’plab elementlar (tarkibiy gismlar)
o’rtasidagi mustahkam birlik va o’zaro yaxlitlik.

Test - aniq magsad asosida muayyan holat darajasini sifat va miqdoriy ko’rsatkichlarda belgilashga
imkon beruvchi sinov vositasi.

Topshiriq - o’quvchilarda mehnat, ijtimoiy xulq va hayotiy tajriba ko’nikmalarini shakllantirish
magqsadida qo’llaniladigan usul.

Tushuntirish - 0’quv materiali mazmunini isbot, tahlil, umumlashma, taqqoslash asosida bayon qilish.

To’garak - o’quvchilarning qiziqish va qobiliyatlarini rivojlantirish maqgsadida sinfdan yoki
maktabdan tashqari sharoitda uyushtiriluvchi qo’shimcha ta’lim shakli.

Texnologik jarayon - ishlab chigarishning bir gismi

Texnologik operattsiya- texnologik jarayonni bir yoki bir necha ishchilar oxirgacha bajaradigan
gism

Tiski - buyumni gisib ushlab turuvchi moslama

Usul - muayyan o’quv materialini o’zlashtirishda qo’llanilayotgan asosiy ta’lim metodi bilan birga
ikkinchi bir ta’lim metodining ayrim elementlaridan foydalanish.

Faoliyat - shaxs tomonidan tabiiy va ijtimoiy magsadga muvofiq tashkil etiluvchi kundalik, ijtimoiy
yoki kasbiy harakatlarning muayyan shakli, ko’rinishi.

Shaxs - psixologik jihatdan taraqqgiy etgan, shaxsiy xususiyatlari va xatti-harakatlari bilan
boshqgalardan ajralib turuvchi, muayyan xulg-atvor va dunyoqgarashga ega bo’lgan jamiyat a’zosi.

Ekologik madaniyat - o’quvchining ijtimoiy talablarga muvofiq tabiat va atrof-muhit muhofazasini
tashkil etish gobiliyati.

Ekologik ong - tabiat va atrof-muhitning mavjud holati, ularni muhofaza etish borasidagi
tushunchalarning ongdagi ifodasi.
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Ekologik madaniyat - o’quvchining ijtimoiy talablarga muvofiq tabiat va atrof-muhit muhofazasini
tashkil etish gobiliyati.

Ekologik tarbiya - o’quvchilarga dastlabki ekologik bilimlarni berish, ularning mavjud ekologik
bilimlarini boyitish, ularda tabiat va atrof-muhit muhofazasini tashkil etish ko’nikma va malakalarni
shakllantirishga qgaratilgan pedagogik jarayon.

Ekologik ta’lim - o’quvchiga aniq magsadga muvofiq, izchil, tizimli va uzluksiz ravishda nazariy
ekologik bilimlarni berishga yo’naltirilgan ta’limiy jarayon.

Ekologik faoliyat - ekologik bilimlarga tayanilgan holda tabiat va atrof-muhit muhofazasini
ta’minlash borasida amalga oshirilayotgan xatti-harakatlar majmui.

Estetik tarbiya - o’quvchilarni tabiat, ijtimoiy va mehnat munosabatlari, turmush go’zalligini idrok
etish, to’g’ri tushunishga o’rgatish, ularning badiiy didini o’stirish, ularda go’zallikka muhabbat
uyg’otish va hayotiga go’zallik olib kirish qobiliyatini tarbiyalash jarayoni; ijtimoiy tarbiyaning tarkibiy
gismi.

Yakuniy nazorat — ta’lim oluvchilarning chorak yoki yarim yillik uchun belgilangan o’quv
materiallari bo’yicha o’zlashtirilgan bilim, ko’nikma va malakalari darajasini aniqlash, baholash shakli.

0’z-0’zini baholash - mavjud fazilatlari, xatti-harakati, xulg-atvorini tahlil qilish asosida 0’z shaxsiga
baho berishga yo’naltirilgan faoliyat usuli.

0’z-0’zini tarbiyalash metodlari - o’quvchilarning o’zini 0’zi idora qilishlari, turli o’quvchilar
organlari faoliyatida faol ishtirok etishlarini ta’minlash, ularning ijtimoiy mavagelarini oshirish
magqsadida qo’llaniluvchi usullar.

0’z-0’zini tahlil (nazorat) qilish - o’z shaxsi, mavjud fazilatlari, xatti-harakati, xulg-atvorini tahlil
gilish, mavjud sifatlarni boyitish yoki salbiy odatlarni bartaraf etishga garatilgan faoliyat usuli.

0’z-0’zini qayta tarbiyalash — shaxsning o’zidagi salbiy odatlar, xarakteridagi zararli sifatlarni
yo’qotish, ularni bartaraf etishga qaratilgan ichki faoliyati jarayoni.

O’zlashtirish —ta’lim jarayonida ustuvor o’rin tutuvchi ijtimoiy talablarga muvofig shaxs tomonidan
muayyan xatti-harakat va xulqg usullarining egallanishi.

O’rgatish - tarbiyalanuvchilar ijtimoiy xulg-atvor ko’nikmalari, odatlarini shakllantirish magsadida
rejali va izchil tashkil gilinadigan turli harakatlar, amaliy ishlar.

O’qituvchi (pedagog) —pedagogik, psixologik va mutaxassislik yo’nalishlari bo’yicha maxsus
ma’lumot, kasbiy tayyorgarlik va ma’naviy-axloqiy sifatlarga ega hamda ta’lim muassasalarida faoliyat
ko’rsatuvchi shaxs.

O’quv dasturi — muayyan o’quv fani bo’yicha bilim, ko’nikma va malakalar mazmuni, umumiy
vaqtning mavzularni o’rganilishi bo’yicha tagsimlanishi, mavzularning ketma-ketligini belgilash hamda
ularning o’rganilish darajasini yorituvchi me’yoriy hujjat.

O’quv rejasi — ta’lim muassasida o’qitiladigan o’quv fanlarining tartibi, ularning o’quv yili bo’yicha
tagsimlanishi, har bir o’quv faniga ajratiladigan haftalik va yillik o’quv soatlari, shuningdek, o’quv yili
tuzilishini belgilovchi me’yoriy hujjat.

O’quv fani — ta’lim muassasalarida o’quvchilarning yosh, idrok etish imkoniyatlariga muvofiq ularga
muayyan fan sohasi bo’yicha umumiy yoki mutaxassislik bilimlarini berish, ko’nikma va malakalarni
shakllantirishni ta’minlovchi manba.

O’quvchilar jamoasi — ijtimoiy-foydali ahamiyat kasb etuvchi umumiy magsad va birgalikdagi
faoliyatga asosan jipslashgan o’quvchilar birlashmasi, guruhi.

O’quvchilarning o0’z-0’zini boshqarishi - o’quvchilarning jamoa faoliyatini uyushtirish va
boshqgarishdagi faol ishtiroklari.

O’quv qo’llanmasi — 1) ma’lum o’quv fanlari bo’yicha metodik materiallar, tushuntirishlar,
tavsiyalarni yorituvchi hamda o’qituvchi yoki o’quvchilar uchun mo’ljallangan manba; 2) muayyan fan
bo’yicha tayyorlangan hamda metodik jihatidan o’quv-tarbiyaviy jarayonda bevosita foydalanish
imkonini beruvchi qo’shimcha o’quv materiallari.

Hikoya - o’qituvchi tomonidan mavzuga oid dalil, hodisa va vogealarning yaxlit yoki gismlarga
bo’lib, tasviriy vositalar yordamida obrazli tasvirlash yo’li bilan ixcham, qisqa va izchil bayon qilinishi.

Hisobga olish — ta’limning muayyan davrida o’quvchilar va o’qituvchi faoliyatini umumlashtirish,
Xulosalash.
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ILOVALAR
| -joriy nazorat.
Yog’ochning xalq xo’jaligidagi aham iyati hamda uning tuzilishi yuzasidan.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochning xalq xo’jaligidagi o’rnini.
B) Yog’ochning tuzilishini.
V) Yog’ochning turlariga garab ishlatilishini.
G) Yog’ochning tanlanishiga ¢’ibor beriladigan jixatlarini.
I1. Uddalashing kerak.
A) Yog’och materiallarni namuna jamlanmasini tuzish;
B) Yog’ochning tarkibiy xossalarini turli moslamalarda aniqlash;
V) daraxt xolatidagi tanani yog’och xolatiga aylantirish;
2-joriy nazorat.
Mavzu: Yog’och turlari ham da uning tashqi ko’rinishlari. O’ziga xos belgilari.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochning tashqi ko’rinishlari va o’ziga xos belgilarini;
B) Yog’ochning xossalarini;
V) Yog’ochning ishlatilish soxalarini;
Il. Uddalashing kerak.
A) Yog’ochning tashqi ko’rinishi va belgilari bo’yicha, ularni ma’lum bir jadvalga keltirish.
B) Yog’ochni xossalarini kengaytirib ularni ma’lum bir tizimga keltirish.
V) Yog’ochni ishlatilish sohalarini kengaytirgan holda ularni sxemalarga bo’linishini.
3-joriy nazorat.
Yog’ochning xossalari hamda ularni ishlatilish soxalari.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochning texnik xossalari va ularning aham iyatini.
B) Yog’ochning fizik xossalari va uning xususiyatlari.
V) Yog’och xossalarini aniglashda foydalaniladigan dastgoxlar.
G) Xalq xo’jaligida yog’ochdan foydalanish soxalari.
I1. Uddalashing kerak.
A) Yog’ochning texnik xossalariga namunalar tayyorlash.
B) Yog’ochning fizik xossalarini aniglab ko’rsatish.
V) Yog’ochni mexanik sinovdan o’tkazish.
G) Imoratsozlikda eshik va romlarni texnik rasmlarini chizish.
4-joriy nazorat.
Duradgorlikda ishlatiladigan yog’ochlar; terak, tog’terak, shumtol, qarag’ay, buk, bud, nok, yong’oq,
chinor va xokozolar.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Duradgorlikda ishlatiladigan yog’och turlari.
B) Maxalliy xududda o’sadigan yog’ochbob daraxtlar.
V) Material tanlashda uning sifatini aniglash.
G) Yog’ochni ishlatish o’rnini to’g’ri aniglash.
Il. Uddalashing kerak.
A) Buyum tayyorlashda keraklicha material tayyorlash kerak.
B) Tayyorlanadigan modelning gismlarini rejalash.
V) bir modelga ishlatiladigan bir necha material tafsilotini tayyorlash.
1-oralig nazorat
Maxalliy xududda o’sadigan daraxtlar va ulardan olinadigan yog’och turlarini o’rganish ham da
ularning sifatini, nugsonlarini aniglash.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Maxalliy xududda o’sadigan daraxtlardan olinadigan yog’och.
B) Maxalliy daraxtlardan olinadigan yog’och turlari.
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V) Yog’ochlarda uchraydigan nugsonlar va kelib chigish sabablari.

I1. Uddalashing kerak.

A) maxalliy xududda o’sadigan daraxtlar namunasi.

B) Yog’ochdan olinadigan material turlaridan foydalanish.

V) Yog’och sifatiga garab navlarga ajratish.

G) Yog’och sifatini aniglovchi jadvalni tuzish.

D) Yozma test savollariga javob.

5-joriy nazorat.

Duradgorlik dastgoxining tuzilishi va undan foydalanish goidalari.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Duradgorlik dastgohining tuzilishini.

B) Dastgox tiskilaridan foydalanishni.

V) Dastgoxda ishni tashkil gilish qoidalarini.

G) Ish joyini.

I1. Uddalashing kerak.

A) Duradgorlik dastgoxini ishga mos holda rostlash.

B) Dastgoxda sulashxorga xom-ashyolar tayyorlash.

V) dastgoxda turli ish usullarini bajarish.

G) Ish o’rnini tartibga solish.

b-joriy nazorat.

O’lchash va rejalash asboblari: chizg’ichlar, buklama metr, galamlar, xatkash va boshgalar.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) duradgorlik o’Ichash va rejalash asboblarini.

B) aylana, to’rtburchak, tekst va boshga geometrik shakllarni o’lchashni.

V) Materiallrni o’Ichami: ms®- m* hisobida ahborot berish.

I1. Uddalashing kerak.

A) O’Ichov asboblarini ishlatishni.

B) Xom-ashyolar o’Ichashni, chigarishni.

V) Tayyorlanadigan model o’lchami xagida jadval tuzishni.

G) asboblarni 0’z o’rniga taxlab qo’yish.

7-joriy nazorat.

Arralar turlari: daraxt, yog’och. Suyak, shox va boshga materiallarni kesish uchun ishlatiladigan
arralar turlari platinali va diskli arralar va ularning ishlatilishi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Arra turlarini.

B) Arralarni turlariga garab ishlatish soxasini.

V) Arralarni ishlatishda talab gilinadigan qoidalarni.

Il. Uddalashing kerak.

A) Duradgorlik arralarini ishga tayyorlash.

B) Arralash ishlarini bajarishdagi ish o’rnini tayyorlash.

V) Kesish va tilish uchun materialni dastgohga o’rnatish.

G) Amaliy ish xagida hisobot tayyorlash.

8-joriy nazorat.

Bolg’alar turlari. Po’lat, yog’loch, va plastik bolg’alar va to’qmoqlar uskunalari turlari va ulardan
foydalanish texnika xavsizligi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Bolg’alar xagida to’liq ma’lumotlarni.

B) Yog’och to’qmoq va iskanalar xagida ma’lumotlarni.

V) Bajariladigan ish ketma-ketligi xagida ma’lumotlarni.

G) Xauvsizlik texnikasi goidalarini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Turli vazndagi bolg’alar bilan ishlashni.
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B) Yog’och to’qmoq va iskanalar bilan.

V) Asboblarni ishlatish usullari xagida axborot tayyorlash.

9-joriy nazorat.

Randalar turlari va ularni ishga tayyorlash qoidalari. Asboblarni saglash va ishlatish goidalari, texnika

xavsizligi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Randa va randalash ishlarini.

B) Asboblarni saglash va ishlatish goidalarini.

V) Duradgorlik asboblarini ishga tayyorlashni.

G) Ish bajarish jarayonida texnika xavsizligini.

I1. Uddalashing kerak.

A) Randalarni ishga tayyorlash.

B) Randalar yordamida buyumlarni xomakisini tayyorlash.

V) Randalarning amaliy ishlari xagida.

2 -oralig nazorat

Asbob-uskunalar va moslamalarga tegishli texnologik ko’rsatkichlariga muvofiq ish xolatiga keltirish.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Asbaoblarga texnik garov o’tkazishni.

B) Ta’mirlash ishlarini ketma-ketligini.

V) Asboblarni ish xolatiga keltirishni.

G) Xavsizlik texnika qoidalari.

Il. Uddalashing kerak.
A) Asboblarning ish xolatiga keltirishni.

B) Asboblarga texnik garov o’tkazishni.

V) Asboblarni ta’mirlash texnologiyasini.

10-joriy nazorat.

Yog’ochga ishlov beradigan stanoklar va ular xagida tushuncha.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochni tilish, yog’ochga shakl berish uchun foydalaniladigan chtanoklarni.
B) Stanoklarni ishga tayyorlash tarzini.

V) Stanoklarning ishchi organlarini.

Stanokda ishlash xavsizlik qoidalarini.

Il. Uddalashing kerak.
A) Turli xil ishlarni bajarishni.

B) Stanokni va o’zingni amaliy ishga tayyorlash.
V) Stanok va gismlarini ko’rsatish va ularda bajariladigan ishlarni namoish etish.
G) Stanokni qo’1 bilan ishlatib ko’rish.

11-joriy nazorat.

Mashinaning asosiy gismlari: dvigatel, uzatish mexanizmi, ichki organlar.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Duradgorlikda yog’och ishlash mashinalarining ish faoliyatini.

B) Yog’ochni tilish, kesish va tegishli shakl beradigan gismlarini.
V) Aylanma, ilgarilanma xarakatini ta’minlash mexanizmi.

G) Mashina gismlarining chizmalarini.

I1. Uddalashing kerak.
A) Mashina gismlarini o’rganish.

B) Mashinaning gismlarini o’zaro uzviy harakatlarini kuzatish.
V) Mashinaning ichki gismlariga garov o’tkazish.
G) Mashinani qo’l bilan ishlatishda mavjud kamchiliklarni aniglash.
12-joriy nazorat.

Mashinaning asosiy detallari: vallar, detallar, dastalar, maxkamlash detallari.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
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A) Mashinashunoslik elementlarini.

B) Mashinaning yurishi, yurg’izish, ish bajaradigan detallarini.

V) Mashinaning ust qurilmasiga maxkamlangan detallarini.

G) Xarakat va xarakatni uzatish, ishlarning ketma-ketligini.

I1. Uddalashing kerak.

A) Mashinani boshgarish boshgarish uchun dastlabki amaliy ishlarni..

B) Mashinada tayyorlanadigan buyumlarga xos xom-ashyolarni.

V) Kinematik sxema yoki texnologik jarayonga xos amaliy ish.

G) Bajarilishi.

13-joriy nazorat.

Vintli mexanizm, uning tuzilishi va vazifasi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Mashina gismlarini ajraluvchi birikmalarini.

B) Birikma va unga biriktiriladigan birikmalarni.

V) Vintli mexanizmlarni mashinada tutgan o’rnini.

I1. Uddalashing kerak.

A) Vintli mexanizm chizmasini taxlili.

B) Vintli mexanizmni gismlarga ajratish.

V) Mexanizmlarni mashinada bajaradigan ishlarini.

G) Laboratoriya ishi.

14-joriy nazorat.

Detallarning konstruktiv elementlari. S teshik, faska, o’yiq va boshgalar.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Zagatovkalarni tayyorlash texnologiyasi.

B) Ish ketma-ketligi uchun ish qurollaridan foydalanish.

V) Detallarning konstruktiv elementlari xagida ma’lumot.

Il. Uddalashing kerak.

A) Zagatovkalarning texnologik konstruktsiyasini tayyorlash.

B) Konstruktiv elementlar texnik rasmini chizish.

V) Burish yoki parmalash yordamida amaliy ishlar.

G) Qilingan ishlarni yozma hisobotini topshirish.

15-joriy nazorat.

Yog’ochga ishlov berish tokarlik stanogi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochga ishov berish tokarlik stanogini.

B) Stanokda bajariladigan ishlar majmuini.

V) Stanokni boshgarish uchun foydalanish vositalarini.

G) Xavsizlik texnika qoidalarini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Tokarlik stanogini ish holatiga keltirish.

B) Stanokka buyumlarga tegishli xom-ashyoni o’rnatish, uni qo’l bilan olish.

V) Yog’ochga ishlov berish uchun kerakli asbob va andoza tanlash.

G) Bajarilgan ishlarni yozma shaklda ifodalab berish.

3_-oralig nazorat

Mashinashunoslik elementlari. Yog’ochga ishlov berish stanoklarining uzatilishi, bu stanoklarda kuch
garatgichning uzatilishi, stanokni ishga tayyorlash bosgichlarini o’rganish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Mashinada kuch harakat uzatilishini.

B) Stanoklarda val, pldshipnik va gidravlik uzatmalarni.

V) Uzatmalardagi foydali ish koeffitsentini aniglashni.

G) Og’zaki yoki test savollariga javob berishni.

I1. Uddalashing kerak.
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A) Stanoklarni tuzilishiga ko’ra kinematik sxemasini tuzish.

B) Stanok gismlariga texnik garov ishlarini bajarish.

V) Stanoklarni ishga tayyorlash.

G) Qilingan ishlarni taxlil gilish.

16-Joriy nazorat.

Duradgorlik buyumlari detallarini biriktirish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Buyumlar detallarni biriktirishni.

B) Biriktirish texnologiyasini.

V) Elimlash va pardozlash texnologiyasini.

G) Turli texnologiyalar birikmasini.

I1. Uddalashing kerak.

A) Birikma gismlarini taxt xolatiga keltirish.

B) Birikmani burchak o’lchamlarini aniglash.

V) Birikmani elimlash.

G) Turli birikmalardan namunalar tayyorlash.

17-joriy nazorat.

Duadgorlik birikmalari to’g’risida texnik ma’lumot.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochdan va qo’shimcha oddiy tayyorlashni.

B) Detallarni oddiy mixlar bilan biriktirishni.

V) Rezbali burma mixlar bilan biriktirishni.

G) Birikmaga ta’sir etadigan kuchni.

I1. Uddalashing kerak.

A) Bir dona tirnogli birikma eskizini tayyorlash.

B) Oddiy mix yordamida birikma tayyorlash.

V) Rezbali burama mixlardan foydalanib birikma tayyorlash.

G) Tayyorlangan birikmaga pardoz berish.

18-joriy nazorat.

Duradgorlik buyumlar detallarini elimlab biriktirish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Birikmani elimlash uchun nimalarga e’tibor berish kerak.

B) Elimlarni tayyorlash va foydalanish.

V) Gigienik goidalarga rioya qilish.

G) Elimlash asbobi va moslamalaridann foydalanish.

I1. Uddalashing kerak.

A) Birikmalarni elimlash ish joyini tashkil gilish.

B) Biror birikmali namunani elimlash.

V) Amaliyotda elimlash usullaridan keng foydalanish.

G) Barcha foydalanilgan vositalarni o’z joyiga yig’ib qo’yish kerak.

4-oralig nazorat

Detallarni oddiy mixlar rezbali birikma mixlar (shurup) va boshga vositalar bilan biriktirish, faner
tayyorlash texnologiyasi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Birikma xom ashyoni tayyorlashni.

V) Birikma texnik rasmini chizishni.

V) Birikma apparaturalarni bajarishda.

G) Birikmalarni, apparaturalarni bajarishda tejamkorlik yo’nalishini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Detallarni mix bilan biriktirish kerak.

B) Detallarni shurup bilan biriktirish.

V) Buyum detallarni rezbali birikmalar bilan biriktirish.
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G) Fanerlarni tayyorlash.

19-joriy nazorat.

Duradgorlik buyumlarning sirtini pardozlash va detallarni konstruktsiyalash.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Buyumlarni pardozlash materiallarini.

B) Pardozlash asbob-moslamalarini.

V) Pardozlash texnologiyasini.

G) Pardozlash dizayn asoslaridan unumli foydalanishni.

I1. Uddalashing kerak.

A) Buyumlarni oddiy usulda pardozlash.

B) Uy-ro’zg’or buyumlarini pardozlash.

V) Oddiy mebellarni pardozlash.

G) Pardozlash operatsiyasigo xos buyumlarni konstruktsiyalash.

20-joriy nazorat.

Yog’ochdan uy-ro’zg’or buyumlar tayyorlash.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochdan uy-ro’zg’or buyumlar tayyorlash tarixini, aham iyatini.

B) Yog’ochdan uy-ro’zg’or uchun tayyorlangan buyumlar turlarini.

V) Yog’ochdan tayyorlangan uy-ro’zg’or buyumlarini uylarda o’ziga xos tutgan o’rnini.

G) Yog’ochdan tayyorlangan uy-ro’zg’orda qo’llaniladigan buyumlarda dizayn echimlari, nagsh va
o’ymakorlik asoslarini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’ochdan eng oddiy shaklda buyumlar tayyorlash.

B) Yog’ochdan tayyorlanadigan buyumni tezxnologiyasini ishlab chigish.

V) Yog’och bilan eng oddiy shaklda tayyorlangan buyumga dizayn, nagsh va o’ymakorlik bezaklarini
qo’lash.

21-joriy nazorat.

Yog’och chigindilaridan foydalanib buyumlar tayyorlash.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’och chigindilaridan foydalanib buyumlar tayyorlash tarixini.

B) Yog’och chigindilaridan foydalanish texnologiyasini.

V) Qog’oz chigindilaridan foydalanib uy-ro’zg’or buyumlarini tayyorlashni.

G) Yog’och chigindilaridan foydalanib buyumlarni pardozlashini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’och chigindilarini o’rniga qo’yib foydalanish.

B) Yog’och chigindilaridan foydalanib oddiy buyumlar tayyorlash.

V) Yog’och chigindilaridan tayyorlangan buyumlarda qo’llaniladigan materiallar, plasttmassa va
boshga elementlar.

22-joriy nazorat.

Egov va jilvir qog’ozlar yordamida yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni pardozlash va tozalash
ishlari.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochdan tayyorlangan buyumni egov va jilvir qog’ozlardan foydalanish tarixini va
imkoniyatlarini.

B) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni tayyorlash, pardozlash va tozalash texnologiyada
go’llaniladigan egov va jilvir turlarini ham da ularning xususiyatlarini.

V) Yog’ochdan tayyorlangan buyumni pardozlash va tozalash jarayonidan so’ng alif, lak va boshga

bo’yoqlardan foydalanish, bularning sifat va narxlarini ko’tarishiga ta’sirini.

G) Yog’ochdan tayyorlangan buyumni pardozlash va tozalashni zamonaviy texnologiyaga keltirish,
ishni bozor igtisodiyoti bilan bog’lanishini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni pardozlash.
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B) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni tozalash
V) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni pardozlash va tozalashdan so’ng aliflash, laklash va badiiy
bo’yoqlarda bo’yash.
G) Oddiy pardozlash va tozalash texnologiyasida ishlab chigarilgan maxsulotlarni —dizayn, shakl va
o’ymakorlik elementlaridan foydalanilgan xolda, buyumlarni narxlarini fargini aniglash.
23-joriy nazorat.
Tayyorlanadigan buyumlar texnologik kartasini ishlab chiqish.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochdan tayyorlanadigan buyumlarni texnologik kartasini ishlab chigish moxiyati va aham
iyatini.
B) texnologik kartaning elementlarini.
V) Yog’ochdan tayyorlanadigan buyumlarni tayyorlash ketma-ketligini aniglash xususiyatlarini va
tamoyilarini.
G) Yog’ochdan tayyorlanadigan buyumlarni texnologik kartasini tuzish xajmida uni tarkibidagi rasm,
chizma va eskizlarni o’rni va moxiyati.
I1. Uddalashing kerak.
A) Yog’ochdan tayyorlanadigan oddiy 3-4 operatsiyadan iborat buyumni texnologik kartasini tuzish.
B) Yog’ochdan tayyorlanadigan 5-b operatsiyadan iborat buyumni texnologik kartasini tuzish.
24-joriy nazorat.
Tayyorlanadigan 1-2 elementi bo’lgan prizma shaklidagi yog’och detallarni shakliga, texnik rasmiga
garab eskizini tuzish.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Tayyorlanadigan 1-2 elementi bo’lgan prizma shaklidagi yog’och detallarni shakliga, texnik
rasmiga qarab eskizini tuzish goidalari.
B) Tayyorlanadigan 1-2 elementi bo’lgan prizma shaklidagi aniq yog’och detallarni shakliga, texnik
rasmiga eskizini tuzish texnologiyasi.
Il. Uddalashing kerak.
A) Tayyorlangan 1-2 elementi bo’lgan prizma shaklidagi yog’och detallarni shakliga, texnik rasmiga
garab eskizini ishlab chigish.
5-majmuaviy oralig nazorat
Xom-ashyoni tanlash, rejalash va tayyorlash.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Tayyorlanadigan buyumlar chizma yoki eskizlariga garab, xom-ashyoni rejalab olish qoidalarini va
usullarini.
B) Rejalab olingan xom-ashyoni texnologik operatsiyalarga tayyorlash.
Il. Uddalashing kerak.
A) Tayyorlanadigan buyumlar grafik xujjatlarga asoslab xom-ashyni majmuaviy xolatda tanlash,
rejalash va navbatdagi texnologik operatsiyaga tayyorlash.
B) 2-3 operatsiyaga xos buyumlarga xom-ashyolarni tanlash, navbatdagi texnologik operatsiyalarga
ularga tayyorlash hamda amaliy ish sifatini quyidagicha baxolash.
- bajarilgan amaliy ish (tayyorlangan buyum yoki uni gismini) chizma asosida to’g’ri
tayyorlashgani — 1ball.
- bajarilgan ishning sifatini ta’minlash -4 ball
- asbhoblarni to’g’ri ishlatish 3- ball.
- o’zlashtirilgan nazariy bilimlarga 2-ball
- majmuaviy oralig nazorat balli —10 ball bilan baxolanadi.
25-joriy nazorat.
Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalg xunarmandchiligi kasblari (o’ymakorlik, beshikchi,
sandigchi va boshgalar)
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalq xunarmandchiligi kasblarini.
B) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalq xunarmandchiligi xar bir kasblarni paydo bo’lishi (tarixi),
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moxiyati, aham iyatini.

V) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalq xunarmandchiligi xar bir kasblarini-asboblarini,
moslamalarini, mehnat xarakatlarini, hamda texnologik usul va operatsiyalarini.

G) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalgq xunarmandchiligi xar bir kasblarga bajaradigan ishlarni
(tayyorlanadigan buyumlarni).

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalg xunarmandchiligi xar bir kasblarining asboblarini
ishlatish.

B) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalq xunarmandchilik kasblariga xar 1-3 operatsiyadan iborat
bo’lgan buyumlarni tayyorlash.

V) Yog’ochga ishlov berish soxasidagi xalq xunarmandchilik xar bir kasblariga xar asbob va
moslamalarni eng oddiy kariv ishlarni bajarish.

26-joriy nazorat.

Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlarning xozirgi paytdagi tutgan o’rni va mavgelari.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlarning tarixiy jixatdan rivojlanishini.

B) Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlarning “Ota-kasb” va “Ustoz-shogird” chilarni
rivojlanishida tutgan o’rni.

V) Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlardan zamonaviy muxandis-pedogoglar tayyorlashda
tutgan o’rni va mavgeini.

G) Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlarni “ “Ustoz-shogird” chilik maktabi tizimida xunarmand
pedogogchilar sinflar tashkil etishda o’rni va mavgeini.

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’ochga ishlov beruvchi xunarmandlarning tarixiy jixatdan rivojlanish modelini ishlab chigish.

B) Yog’ochga ishlov beruvchi o’qituvchi-xunarmandlarni “Ota-kasb” tizimida mehnat gilishni
o’rganish hamda kasbni tanlashga doir modelini va dasturini ishlab chiqish.

V) “Ota-kasb” tizimida o’g’il bolalarning otasi, amakisi, tog’asi va akalarining kasblari bo’yicha
o’rgatish jarayoni mazmuni kiradi. Qizlar uchun mazkur tizimda, ularning ammasi, xolasi va opalarining
kasblari bo’yicha mehnat gilishlarini tushunish lozim.

2. “Ustoz-shogird” tizimida tashkil etilgan mehnat ta’limi-gizar va o’g’il bolalalar uchun bir goida
asosida ustaning ish joyida olib boriladi.

“Ota-kasb” va “Ustoz-shogird” tizimida o’tiladigan mehnat ta’limi maktab ustavida aks ettirishi
lozim.

Mazkur tizimlar asosida mehnat ta’limini o’qiydigan o’quvchilar uchun xar o’quv yilada maktab
raxbarining buyrug’i gabul etiladi.

Unda maktab tomonidan mehnat o’qituvchisi, fidokor hamda mehnat ta’limi yo’nalishi bo’yicha
uyg’unlashtirilgan (profillashtirilgan) umumiy ta’lim fanlar o’qituvchilar ma’sullik qilish gayd etilishi
lozim.

27-Joriy nazorat.

Xunarmandchilikning zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korlikligi.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan umumiyligi va bog’lanishiga x0s
ham korlikligida.

B) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korligi xususiyatlarini.

V) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korlikdagi qo’llaniladigan
asbob-uskunalar.

G) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korlikligidagi xolatlarda
qo’llaniladigan noan’anaviy texnologiyalarni.

Il. Uddalashing kerak.

A) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korlik asoslari modelini
ishlab chigish.

B) Xunarmandchilikning zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korligidagi mavjud
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texnik-texnologik bilimlarni model xolatga keltirish.

V) Xunarmandchilikni zamonaviy ishlab chigarishdagi kasblari bilan ham korlikligida mavjud
tamoyillarni tizimga keltirish.

28-joriy nazorat.

Yog’ochga ishlov berish soxasida uchta texnik jixatdan uzviy bog’langan kasblarni o’rganish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta texnik-texnologik jixatdan bog’langan
kasblarning mazmunini.

B) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta texnik-texnologik jixatdan uzviy bog’langan
kasblarning mazmunini.

V) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta texnik-texnologik jixatdan uzviy bog’langan
kasblarni o’zlashtirish ketma-ketligi.

G) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta texnik-texnologik jixatdan uzviy bog’langan
kasblarni o’zgartirishda grafik elementlardan unumli foydalanishni.

D) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta texnik-texnologik jixatdan uzviy bog’liq kasblar
mazmunida mavjud mayin fanlar asoslari bilan to’1dirish.

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’ochga ishlov berish soxasida uchraydigan texnik-texnologik jixatdan uzviy bog’langan
kasblar yuzasidan o’qishni davom ettiradigan xududiy kasb xunar kollejlari to’g’risida axborotlar to’plash.

B) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta uchraydigan texnik-texnologik jixatdan uzviy
bog’langan kasblarni o’zlashtirish modelini ishlab chiqish.

V) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta uchraydigan texnik-texnologik jixatdan uzviy
bog’langan kasblar yuzasidan grafik elementlarni chizish.

G) Yog’ochga ishlov berish soxasida kamida uchta uchraydigan texnik-texnologik jixatdan uzviy
bog’langan kasblar mavjud ta’biy fanlar asoslarini model xolatiga keltirish.

29-joriy nazorat.

Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalar ham da
ish usullarini o’zlashtirish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalarni
ishlatishda grafik elementlarni asoslarini;

B) Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalarni
ishlatish jarayonida mavjud ta’biy fanlar bilan uzviy bog’lanishini;

V) Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalar bilan
ishlashdagi ish usullarini o’rganish,;

Il. Uddalashing kerak.

A) Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalar
xagida axborotlarni to’plash.

B) tuzilishi va ishlatish goidalari, amaliy ko’nikmalarni o’zlashtirishni modelashtirish;

V)Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalarni
ishlatishda mavjud grafik elementlarni chizishni;

G)Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalarni
ishlatish jarayonida mavjud ta’biy fanlar bilan uzviy bog’langan asoslarini model xolatiga keltirish;

D)Yog’och o’ymakorligi yoki qutichilik va shu kabi kasblarda qo’llaniladigan asbob-uskunalar bilan
ishlashda eng oddiy usullarni qo’llashni;

6-majmuaviy oralig nazorat

O’ymakorlik asboblari bilan tanishish hamda ularni ishlatish.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) O’ymakorlik asboblarini xar tomonlama o’rganish, ularda texnik-texnologik iqtisodiy, ma’naviy-
ma’rifiy, madaniy ma’lumotlarni ma’lum tizimga keltirish.

B) 1-2 o’ymakorlik kasblar asboblariga xos xujjatlarni ishlab chigish, hamda ular asosida tayyorlash
xolatini quyidagicha baxolash:
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- Bajarilgan amaliy ishlarni chizma yoki eskiz asosida to’g’ri tayyorlashni -1ball.
- Bajarilgan ishning sifatini ta’minlash — 4 ball
- Asboblarni to’g’ri ishlatilishi -3 ball
- O’zlashtirgan nazariy bilimlarga -2 ball
- Majmuaviy oraliq nazorat balli
- majmuaviy oraliq nazorat balli —10 ball bilan baxolanadi.
30-joriy nazorat.
Qutichilik kasbi va unda qo’llaniladigan asbob-uskunalarni o’rganish hamda ularni ishlatish
texnologiyasi.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Qutichilik kasbiga xos qo’llaniladigan asboblar turlarini.
B) Quitichilik kashiga xos asboblarni ishlatilish jarayonida mavjud ta’biy fanlar bilan uzviy
bog’lanishini.
V) Qutichilik kasbiga xos asboblarni ham da ularni ishlatilish qoidalarini.
G) Qutichilik kashiga xos texnologik jarayonlarida uchraydigan grafik elementlarni.
Il. Uddalashing kerak.
A) Qutichilik kasbiga xos qo’llaniladigan asboblar to’g’risida mavjud texnik-texnologik
ma’lumotlarni maxsus jadvalga keltirish.
B) Qutichilik kasbiga xos asboblarni tuzilishini hamda qo’llash goidalarini xar tomonlama rasmlari
bilan referatga tariflang.
V) Qutichilik kasbida qo’llaniladigan asboblarni ishlatish jarayonida mavjud texnik-texnologik
ma’lumotlarni ta’biy fanlarning mazmunlari bilan uzviy bog’lanishlarini modellashtirish.
G) Qutichilik kasbiga xos asboblarni ishlatish texnologik jarayonlarida uchraydigan grafik
elementlarni chizish.
31-joriy nazorat.
Qoliplar, ko’chirma qog’ozlar va chizmalar bilan ishlash.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Qoliplar, ko’chirma qog’ozlar va chizmalar bilan ishlashning moxiyati va aham iyatini.
B) Qoliplar, ko’chirma qog’ozlar va chizmalar turlari hamda ularni ishlatish qoidalari.
V) Qoliplar, ko’chirma qog’ozlar va chizmalarni ishlatish texnologiyasinini.
G) Qoliplar, jarayonlari shakllanadigan bilimlarni ta’biy fanlar bilan uzviy bog’lanishini.
Il. Uddalashing kerak.
A) Milliy xunarmandchilik kasblariga xos ishlarida-goliplar, , ko’chirma qog’ozlar va chizmalarni
qo’llash modelini ishlab chigish.
B) Yog’och ishlariga oid buyumlarni tayyorlashda qo’llaniladigan qoliplar, ko’chirma qog’ozlar va
chizmalarni go’llash texnologiyasi.
32-joriy nazorat.
Bo’yoqlar, laklar va turli xil suyugliklar bilan ishlash.
I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.
A) Yog’ochga ishlov berishda bo’yoqlar, laklar va turli xil suyugliklar bilan ishlashning moxiyati,
aham iyati va turli suyuqgliklardan.
B) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni bo’yoqlar, laklar va turli xil suyugliklardan foydalanib
ularning sifatini yaxshilash texnologiyasini.
V) Yog’ochdan tayyorlangan buyumlarni bo’yoqlashda, laklashda va boshga suyugliklardan
foydalanishda qo’llaniladigan asbob va moslamalarni.
G) Yog’ochsozlikda qo’llaniladigan bo’yoqlar, laklar va boshga suyugliklarni ishlatishda ta’biy
fanlar asoslari bilan uzviyligini.
I1. Uddalashing kerak.
A) Yog’ochsozlikda qo’llaniladigan bo’yoqlar, laklar va boshga suyugliklar yuzasidan ma’lumotlarni
maxsus jadvalga keltirish.
B) Yog’ochsozlikda tayyorlanadigan buyumlarda qo’llaniladigan bo’yoqlar, laklar va boshga
suyugliklarni tayyorlash ham da texnalogiyasini o’zlashtirish.
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33-joriy nazorat.

Tayyorlanadigan xunarmandchilik buyumlari: sandig, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng
targalgan dizayn ishlari.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Sandig, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan dizayn asoslarini.

B) Sandiq, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan dizayn turlarini.

V) Sandiqg, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan dizayni asoslarini.

G)Sandig, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan ishlarni qo’llash jarayoni bilan
bog’langan ta’biy fanlar asoslarini.

I1. Uddalashing kerak.

A)Sandiq, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan dizayn asoslarini maxsus tizimga
keltirish.

B) Sandig, quti, o’yma nagsh va boshga buyumlarga keng targalgan dizayn asoslarini qo’llash
texnologiyalarini ishlab chigish.

V) Dizaynerlik ishlarida amaliy mashglar bajarish.

G) Tanlangan biror buyum dizaynini aniglash va ishlab chigish.

33-joriy nazorat.

Transport vositasi yoki sodda me’moriy kompozitsiyaning grafik tasvirini va turli materiallardan
ishlangan maketini tayyorlash.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) Transport vositalarini dizayn kompozitsiyaning grafik tasvirini.

B) Transport vositalariga xos dizayn kompozitsiyalar tayyorlash texnologiyasi.

V) Transport vositalarini dizayn kompozitsiyasini tanlashda umumiy ta’lim fanlar asoslariga tayanish
modelini ishlab chigish.

Il. Uddalashing kerak.

A) Transport vositalarining dizayn kompozitsiyalarini ishlab chigarish texnologiyasi.

B) Transport vositalarining dizayn kompozitsiyaning turli materiallardan ishlangan maketini
tayyorlash.

6-majmuaviy oralig nazorat

Xalq xunarmandchiligi: “Ustoz-shogird” va “Ota-kasb” asoslarini.

I. Darslik va qo’shimcha manbalardan foydalanib bilishing kerak.

A) “Ustoz-shogird” asoslarini.

B) “Ustoz-shogird” asosida xunarmandchilik.

V) “ asoslarini.

G) “Ota-kasb” asososida xunarmandchilik kasblarini o’rganish texnologiyasini.

I1. Uddalashing kerak.

A) “Ustoz-shogird” dasturi asosida xunarmandchilikni o’zlashtirish texnologiyasi.

B) “Ota-kasb” dasturi asosida xunarmandchilikni o’zlashtirish texnologiyasi.
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O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY VA O‘RTA MAXSUS TA'LIM VAZIRLIGI

Ro‘yxatga olindi: Vazirlikning 2014-yil
Ne « » dagi
2014-yil « » « » - sonli buyrug‘i bilan tasdiqlangan

Uy-r oz g‘or asoslari

FAN DASTURI
Bilim sohasi: Gumanitar
Ta'lim sohasi: Pedagogika
Ta'lim yo‘nalishi: Mehnat ta’limi

Toshkent — 2014
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Fanning o‘quv dasturi Oliy va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta'limi o‘quv-metodik birlashmalari
faoliyatini muvofiglashtiruvchi kengashning 2014 - yil “ ” “__”.-son majlis bayoni bilan
ma qullangan.

Fanning o‘quv dasturi Nizomiy nomidagi Toshkent Davlat pedagogika universitetida ishlab
chigildi.

Tuzuvchi:

SH.A.Sharipov: — Nizomiy nomidagi TDPU Umumtexnika fanlari kafedrasi dotsenti,
fizika-matematika fanlari nomzodi.

YU.Jo‘raev: — Nizomiy nomidagi TDPU Umumtexnika fanlari kafedrasi katta
o‘qtuvchisi.

A.Umarov: — Nizomiy nomidagi TDPU Umumtexnika fanlari kafedrasi o‘qtuvchisi

Tagrizchilar:

A.J.Xusanov Mugimiy nomidagi Quqon Davlat pedagogika inistituti

f.m.f.n dotsent
S.S.To‘laganova: Toshkent shahar Uchtepa tumani 123-maktab umumiy o‘rta ta’lim

maktabi direktori

Fan dasturi Nizomiy nomidagi Toshkent Davlat pedagogika universiteti o‘quv-metodik kengashida
tavsiya gilingan. 2014-yil dagi « _ »-sonli bayonnoma.
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Kirish
Uy-ro’zg'or asoslari fani uy-ro’zg'or yuritish, uy-ro’zg'or mashinalarini ta'mirlash, pol
goplamalari hamda mebellarning laklangan va goplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik
ta'mirlash, oyna romlarini kichik ta'mirlash va qishda issiglikni saqglash usullari, yurtimiz
me morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni, sohaga oid yurtimizda tarkib topgan
an-analar hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari, uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining
asosiy turlari va boshqalarni o’rganuvchi fandir.

O‘quv fanining maqsadi va vazifalari

Fanni o‘qitishdan magsad — talabalarda uy-ro’zg'or boyumlari, ularni ta'mirlash usullari, hamda
jihozlanish dizayni, sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an‘analar hamda zamonaviy taraqqgiyot
yo’nalishlari, uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining asosiy turlari va boshgalari haqida
ko‘nikma va malaka shakillantirishdir.

Fanning vazifasi — pol goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saglash
tadbirlari va kichik ta'mirlash; oyna romlarini Kichik ta’mirlash va gishda issiglikni saglash usullari;
xizmat ko’rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; pol goplamalari hamda mebellarning laklangan
va qoplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash ish usullari xagida talabalarga bilim
berishdir.

Fan bo‘yicha talabalarning bilimiga, ko‘nikma va malakasiga qo‘yiladigan talablar
Uy-ro’zg'or asoslari fanini o’zlashtirish jarayonida amalga oshiriladigan masalalar doirasida
bakalavr:
uy-ro’zgor yuritish;
uy-ro’zg or mashinalarini ta'mirlash;

— uy-ro’zg or buyumlariga texnik qarov fo’g risida tasavvurga ega bo’lishi;

— o’quvchilar pol qoplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini
saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash;

— oyna romlarini kichik ta'mirlash va qishda issiqlikni saqlash usullari; xizmat ko’rsatish
sohalariga oid kasb-hunar turlari;

— pol goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saqlash tadbirlari
va kichik ta'mirlash ish usullarini bilishi, malaka hosil qilishi va amalda qo’llay olishi;

— yurtimiz me morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni; sohaga oid
yurtimizda tarkib topgan an‘analar hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari;

— xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida mebel va qo’shimcha jihozlarni joylashtirish
sxematik tasviri hamda eskizlarini tayyorlash;

— taklif etilgan echimlar asosida xonalarni jihozlash;

— shahar va gishlog uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va issiglik ta'minoti tizimi va undan
foydalanish qoidalari;

— uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining asosiy turlari;

— ta'mirlashda qo’llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari;

— uy va xonadonlarni ta'mirlashda qo’llaniladigan asosiy ish asboblari;

— suv ta'minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo’mraklarni sozlashda mayda ta'mirlash
ishlarini bajarish;

— qurilish va ta'mirlash bilan bog'lig kasb-hunarlar bo’yicha bilim, ko’nikma va
malakalarga ega bo’ladilar.
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Fanning o‘quv rejadagi boshqa fanlar bilan o‘zaro bog ligligi va uslubiy jixatdan uzviy
ketma-ketligi
Uy-ro’zg'or asoslari fani oliy texnika o‘quv yurtlarida o‘tiladigan asosiy fanlardan biri bo‘lib,
«Fizika» fanidan keyin o‘qitilib, barcha texnika kurilma va asboblarining elektr gisimlari uchun
xilma xil va murakkab texnik masalalar echishda, xisoblash va loyixalashda nazariy asos sifatida
go‘llaniladi.
Fanning ishlab chiqarishdagi o‘rni

Mazkur fan ishlab chiqarish bilan bevosita alogada bo‘lib, vatanimizning texnika soxalarida elektr
va radio texnikasidan unumli foydalanish va yanada rivojlantirish kabi masalalarni ishlab chigarish
bilan qo‘shib olib borish yaxshi natijalarni beradi.

Fanni o‘qitishda zamonaviy axborat va
pedagogik taxnologiyalar.
Talabalarning Uy-ro’zg or asoslari fanini o‘zlashtirishlari uchun o‘qitishning ilg'or va zamonaviy
usullaridan foydalanish, yangi axborot-pedagogik texnologiyalarni tadbiq gilish muhim axamiyatga
egadir. Fanni o‘qitishda plakatlar, chizmalar, ko‘rgazmali texnik vositalar (kompyuter texnikasi va
elektron versiyalar) yangi pedagogik texnologiyalar asosida o‘qitish, bilim ko‘nikma va malakalarni
hosil qilish ko‘zda tutiladi.

Asosiy gism
Fanning nazariy mashg ulotlari mazmuni

O’quvchilar pol qoplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saglash
tadbirlari va kichik ta'mirlash; oyna romlarini kichik ta'mirlash va gishda issiglikni saglash usullari;
xizmat ko’rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; pol goplamalari hamda mebellarning laklangan
va goplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash ish usullari; yurtimiz me 'morchiligi
tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni; sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an‘analar
hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari; xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida mebel va
qo’shimcha jihozlarni joylashtirish sxematik tasviri hamda eskizlarini tayyorlash; taklif etilgan
echimlar asosida xonalarni jihozlash; shahar va gishlog uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va
issiglik ta'minoti tizimi va undan foydalanish qoidalari; uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining
asosiy turlari; ta'mirlashda qo’llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari; uy va xonadonlarni
ta'mirlashda qo’llaniladigan asosiy ish asboblari; suv ta'minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va
jo’mraklarni sozlashda mayda ta 'mirlash ishlarini bajarish; qurilish va ta'mirlash bilan bogliq
kasb-hunarlar bo’yicha bilim, ko’nikma va malakalarga ega bo’ladilar

Amaliy mashg ulotlarni tashkil etish bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar
Birikmasiz to‘g‘ri burchak shaklidagi buyumlar tayyorlash texnologiyasi.
Yog‘och materiallarini rejalash, yo‘nish, arralash, randalash. Ish usullarini o‘rganish va malaka
hosil gilish:
Birikmasi egri chiziq shaklidagi buyumlar tayyorlash texnologiyasi Yog‘och materiallarni o‘yish va
parmalash, pardozlash (silliglash).
Mix va burama mixlar yordamida oddiy birikma tayyorlash texnologiyasi
Elimlar yordamida murakkab birikma tayyorlash texnologiyasi
Burchakli murakkab bir tirnogli birikmalarni tayyorlash texnologiyasi. Tirnogli birikmalar tasnifi
va texnologiyasi
Burchakli o‘rtalik birikmalar tayyorlash texnologiyasi. Quloqcha va turumli o‘rtalik birikmalar
texnologiyasi.
Murakkab ko‘p tirnoqli birikmalar tayyorlash texnologiyasi Burchakli ko‘l tirnoqli birikmalar
texnologiyasi va biriktiriladigan birikmalar
Yog‘ochlarga kuydirib ishlov berish texnologiyasi Yog‘ochlarni kuydirib ishlov berishga
ishlatiladigan materiallar va asboblar. rasm chizish.
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Yog‘och materiallariga pardoz berish va pardozlovchi asboblar Yog‘ochlarga lak bilan pardoz
berishda uning strukturasini to‘la bilgan holda pardozlash. Lakli materiallar tavsifi va uni yuzaga
surtish uslubi. Duradgorlik polirovkasi va uni bajarish texnologiyasi

Laboratoriya mashg ulotlarni tashkil etish bo‘yicha ko‘rsatma va tavsiyalar
Yog‘och materiallariga mexanik ishlov berish texnologiyasi
Yog‘och materiallariga yumaloi arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi
Yog‘ochlarga tasma arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi
Yog‘ochlarga randalovchi (fugankalash) dastgohlarida ishlov berish texnologiyasi
Yog‘ochlarga reymusli (xatkashli) frezali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi
Yog‘ochlarga parmalash va o‘yish dastgohlarida ishlov berish texnologiyasi
Tokarlik dastgohida yog‘ochlarga ishlov berish texnologiyasi
Tokarlik dastgohlarida yogochga kuydirib ishlov berish
Yog‘ochsozlik va mebelsozlik korxonalariga sayoxat

Mustagil ishlarni tashkil etishning shakli va mazmuni
Talaba mustagil ishni tayyorlashda muyannan fanning xususiyatlarini xisobga olgan holda quyidagi
shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:
darslik va o‘quv qo‘llanmalar bo‘yicha fan boblari va mavzularini o‘rganish.
tarqatma materiallar bo‘yicha ma'ruzalar qismlarini o°zlashtirish.
avtomatlashtirilgan o‘rgatuvchi va nazorat qiluvchi tizimlar bilan ishlash.
maxsus adabiyotlar bo‘yicha fanlar bo‘limlari yoki mavzulari ustida ishlash.
yangi texnikalarni, apparaturalarni, jarayonlar va texnologiyalarni o‘rganish.
talabaning o‘quv-ilmiy-tadqiqot ishlarini bajarish bilan bog'liq bo‘lgan fanlar bo‘limlari va
mavzularini chuqur o‘rganish.
faol va muammoli o‘qitish uslubidan foydalaniladigan o‘quv mashg ulotlari.
= masofaviy (distantsion) ta’lim.

Tavsiya etilayotgan mustaqil ishlarning mavzulari:
Rejalash ashoblari

Arra turlari

O‘yish va kesish usullari

Yogochga ishlov berish dastgoxi xagida tushuncha
Randa turlari

Japs randa va uning ishlatilish soxalari

Elektr parmalash mashinasi (mexanizmi) tuzilishi
Birikmalar va ularning vazifasi

Diskli arra tishlari shakli va ularni charxlash
Nazorat - ulchov asboblari

Yogoch materiallarni quritish

Ishlab chigarishni avtomatlashtirish

DVP maxsulotlari

DSP maxsulotlari

Shpingaletlar va ularning ishlatilishi

Oynalar va ularning ishlatilishi

Daraxtlarning texnik va mexanik afzalliklari
Faneralar turlari

Yoqochlarni bo‘yiga arralash usuli

Yog‘ochga kuydirib ishlov berish turlari
Yog‘ochlarga ishlov berish texnologiyasi
Yogochga kuydirib ishlov berish

Yog‘ochlarga o‘yish dastgohlarida ishlov berish texnologiyasi
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To‘gri tirnoqli birikma tayorlashning texnologik xaritasini tuzish
Jo‘va tayyorlashning texnologik xaritasini tuzish
Birikmalarni rejalash

Fan dasturining informatsion-uslubiy ta'minoti

Uy-ro’zg'or asoslari fanini o‘qitishda zamonaviy (xususan interfaol) metodlari, pedagogik va
axborot-kommunikatsiya (mediata’lim, amaliy dastur paketlari, prezentatsion, elektron-didaktik)
texnologiyalarni qo‘llanilish nazarda tutiladi. Radioelektronika asoslari kursida plakatlardan,
targatma materiallardan, kompyuterdan, har xil grafiklardan va boshqa ko‘rgazmali qurollardan

foydalanadi.
Foydalaniladigan asosiy darsliklar va o‘quv qo‘llanmalar ro‘yxati
Asosiy darsliklar va o‘quv qo‘llanmalar
1. V.M6poxumos “Anextp mammnanap” T., Ykurysum, 2001.
2. A.E.XKuraeB “DeKTpoTeXHUKA Ba CAaHOAT dJeKTponuKa acocnapu” T., Ykutysun, 1996 yil.
3. H.ILTypaues “Pamuosnexrponnka acocnapu” T., Ykurysun, 1992,
4. A.Hurmaros. “Paguosnexrponnka acocnapu” T., Ykutysun, 1994.
S. SH.A.SHaripov, U.A.Bozorov Vii-py3rop acocnmapu fanidan o‘quv
metodik majmua. T., TDPU, 2011 vil.
6. C.MaxxamoB “VKyB ycTaXOHaIapuaa YTKA3HIAJUIAaH aMaluii
Maurysiotiaap”’. TomkeHt., ykutyBun, 1982
Qo‘shimcha adabiyotlar
1. X.PuxcuruinaeB “Yi py3rop ucutuin acoobmaapu” TOmKEHT Te3Kop
bocmaxonacu, 2006.
2. www.ziyonet.uz
3. www.edu.uz
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O’ZBEKISTON RESPUBLIKASI OLIY VA
O’RTA MAXSUS TA’LIM VAZIRLIGI

GULISTON DAVLAT UNIVERSITETI

“MUSIQA VA MEHNAT TA’LIMI” KAFEDRASI

“TASDIQLAYMAN?”

Gul DU prorektori. N.R.Barakaev

UY ROCZG’OR ASOSLARI

fani bo’yicha
ISHCHI DASTURI

Umumiy o’quv soati — 174

Shu jumladan:

M’ruza mashg’ulotlari - 36
Amaliyot mashg’ulotlari — 58
Laboratoriya mashg’ulotlari — 40
Mustaqil ta’lim soati — 40

GULISTON — 2017 y.
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Fanning ishchi o’quv dasturi namunaviy o’quv dasturi va o’quv rejasiga muvofiq ishlab chiqildi.

Tuzuvchi: Che’liev A.Y. —“Musiga va mehnat ta’limi”kafedrasi o’qituvchisi
(imzo)

Tagrizchi: Qurbonov B.Q. — “Musiga va mehnat ta’limi”’kafedrasi dotsenti
(imzo)

Fanning ishchi o’quv dasturi “Musiga va mehnat ta’limi” kafedrasining 2017 yil “24” 08 dagi 1-
sonli majlisida ko’rib chigilib, fakultet Kengashida ko’rib chigish uchun tavsiya gilindi.

Kafedra mudiri: N.Raximov

Fanning ishchi o’quv dasturi “Pedagogika” fakulteti Kengashining 2017 yil “25” 08 dagi 1- sonli
majlisida tasdiglandi.

Fakultet kengashi raisi: R.Ergashev
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1.Kirish
Uy-ro’zg'or asoslari fani uy-ro’zg'or yuritish, uy-ro’zg'or mashinalarini ta'mirlash, pol
goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik
ta'mirlash, oyna romlarini kichik ta'mirlash va qishda issiglikni saqglash usullari, yurtimiz
me morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni, sohaga oid yurtimizda tarkib topgan
an'analar hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari, uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining
asosiy turlari va boshqalarni o’rganuvchi fandir.

O‘quv fanining maqsadi va vazifalari

Fanni o‘qitishdan maqgsad — talabalarda uy-ro’zg'or boyumlari, ularni ta'mirlash usullari, hamda
jihozlanish dizayni, sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an‘analar hamda zamonaviy taraqqgiyot
yo’nalishlari, uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining asosiy turlari va boshgalari hagida
ko‘nikma va malaka shakillantirishdir.

Fanning vazifasi — pol goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saglash
tadbirlari va kichik ta'mirlash; oyna romlarini kichik ta'mirlash va gishda issiglikni saglash usullari;
xizmat ko’rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; pol goplamalari hamda mebellarning laklangan
va qoplamali yuzalarini saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash ish usullari xagida talabalarga bilim
berishdir.

Fan bo‘yicha talabalarning bilimiga, ko‘nikma va malakasiga qo‘yiladigan talablar
Uy-ro’zg'or asoslari fanini o’zlashtirish jarayonida amalga oshiriladigan masalalar doirasida
bakalavr:

— uy-ro’zgor yuritish;

— uy-ro’zg or mashinalarini ta'mirlash;

— uy-ro’zg or buyumlariga texnik qarov to’g'risida tasavvurga ega bo’lishi;

— o’quvchilar pol qoplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini

saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash;

— oyna romlarini kichik ta'mirlash va qishda issiqlikni saqlash usullari; xizmat ko’rsatish

sohalariga oid kasb-hunar turlari;

— pol goplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saglash tadbirlari

va kichik ta'mirlash ish usullarini bilishi, malaka hosil qilishi va amalda qo’llay olishi;

— yurtimiz me morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni; sohaga oid

yurtimizda tarkib topgan an'analar hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari;

— xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida mebel va qo’shimcha jihozlarni joylashtirish

sxematik tasviri hamda eskizlarini tayyorlash;

— taklif etilgan echimlar asosida xonalarni jihozlash;

— shahar va gishlog uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va issiglik ta'minoti tizimi va undan

foydalanish qoidalari;

— uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining asosiy turlari;

— ta'mirlashda qo’llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari;

— uy va xonadonlarni ta'mirlashda qo’llaniladigan asosiy ish asboblari;

— suv ta'minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo’mraklarni sozlashda mayda ta'mirlash

ishlarini bajarish;

— qurilish va ta'mirlash bilan bog'lig kasb-hunarlar bo’yicha bilim, ko’nikma va

malakalarga ega bo’ladilar.

122



Fanning o‘quv rejadagi boshqa fanlar bilan o‘zaro bog ligligi va uslubiy jixatdan uzviy
ketma-ketligi
Uy-ro’zg'or asoslari fani oliy texnika o‘quv yurtlarida o‘tiladigan asosiy fanlardan biri bo‘lib,
«Fizika» fanidan keyin o‘qitilib, barcha texnika kurilma va asboblarining elektr qgisimlari uchun
xilma xil va murakkab texnik masalalar echishda, xisoblash va loyixalashda nazariy asos sifatida
go‘llaniladi.
Fanning ishlab chiqarishdagi o‘rni

Mazkur fan ishlab chiqgarish bilan bevosita alogada bo‘lib, vatanimizning texnika soxalarida elektr
va radio texnikasidan unumli foydalanish va yanada rivojlantirish kabi masalalarni ishlab chigarish
bilan qo‘shib olib borish yaxshi natijalarni beradi.

Fanni o‘qitishda zamonaviy axborat va pedagogik taxnologiyalar.
Talabalarning Uy-ro’zg or asoslari fanini o‘zlashtirishlari uchun o‘qitishning ilg'or va zamonaviy
usullaridan foydalanish, yangi axborot-pedagogik texnologiyalarni tadbiqg gilish muhim axamiyatga
egadir. Fanni o‘qitishda plakatlar, chizmalar, ko‘rgazmali texnik vositalar (kompyuter texnikasi va
elektron versiyalar) yangi pedagogik texnologiyalar asosida o‘qitish, bilim ko‘nikma va malakalarni
hosil qilish ko‘zda tutiladi.

Fandan o’tiladigan mavzular va ular bo’yicha mashg’ulot turlariga ajratilgan soatlarning

tagsimoti
SOATLAR
S
Ne ®aHHUHT 0y IMMH Ba MaB3yCH, Mabpy3a Ma3MYHH = § % § -
= o
3 = E ?85 >=
-
O’quvchilar pol qoplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali
1 .. L C o 4
yuzalarini saglash tadbirlari va kichik ta'mirlash. 18 4
2 | Birikmasiz to‘g‘ri burchak shaklidagi buyumlar tayyorlash texnologiyasi. 6
3 | Yog‘och materiallariga mexanik ishlov berish texnologiyasi. 4
4 | Oyna romlarini kichik ta'mirlash va qgishda issiqlikni saglash usullari. 4
5 Yog‘och materiallarini rejalash, yo‘nish, arralash, randalash. Ish 6
usullarini o‘rganish va malaka hosil qilish. 18 4
6 Yog‘och materiallariga yumaloi arrali dastgohlarda ishlov berish 4
texnologiyasi.
Xizmat ko’rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; pol qoplamalari
7 | hamda mebellarning laklangan va goplamali yuzalarini saglash tadbirlari 4
va kichik ta'mirlash ish usullari. 18 4
8 Birikmasi egri chiziq shaklidagi buyumlar tayyorlash texnologiyasi 5
Yog‘och materiallarni o‘yish va parmalash, pardozlash (silliglash).
9 | Yog‘ochlarga tasma arrali dastgohlarda ishlov berish texnologiyasi. 4
10 | Yurtimiz me 'morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni. 4
11 | Mix va burama mixlar yordamida oddiy birikma tayyorlash texnologiyasi. 18 6 4
12 Yog‘ochlarga randalovchi (fugankalash) dastgohlarida ishlov berish 4
texnologiyasi.
13 Sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an‘analar hamda zamonaviy 4
taraqqiyot yo’nalishlari.
14 | Elimlar yordamida murakkab birikma tayyorlash texnologiyasi. 18 6 4
Yog‘ochlarga reymusli (xatkashli) frezali dastgohlarda ishlov berish 4
texnologiyasi.
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ISR A

8.

9.

Xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida mebel va qo’shimcha
15 | jihozlarni joylashtirish sxematik tasviri hamda eskizlarini tayyorlash. 4
Taklif etilgan echimlar asosida xonalarni jihozlash.

16 Burchakli murakkab bir tirnogli birikmalarni tayyorlash texnologiyasi. | 20 5 4
Tirnogli birikmalar tasnifi va texnologiyasi.
17 Yog‘ochlarga parmalash va o‘yish dastgohlarida ishlov berish 5
texnologiyasi.
SHabhar va gishloq uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va issiglik ta'minoti
18 | .7, . . . 4
tizimi va undan foydalanish goidalari.
Burchakli o‘rtalik birikmalar tayyorlash texnologiyasi. Qulogcha va | 20 4
19 e e O 6
turumli o‘rtalik birikmalar texnologiyasi.
20 | Tokarlik dastgohida yog‘ochlarga ishlov berish texnologiyasi. 6
Uy va xonadonlarni ta mirlash ishlarining asosiy turlari. Ta 'mirlashda
21 | gqo’llaniladigan zamonaviy qurilish materiallari. Uy va Xonadonlarni 4
ta'mirlashda qo’llaniladigan asosiy ish asboblari. 20 4
29 Murakkab ko‘p tirnoqgli birikmalar tayyorlash texnologiyasi Burchakli 6
kol tirnoqli birikmalar texnologiyasi va biriktiriladigan birikmalar.
23 | Tokarlik dastgohlarida yogochga kuydirib ishlov berish. 6
Suv ta'minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo’mraklarni sozlashda
24 . . R 2
mayda ta'mirlash ishlarini bajarish.
Yog‘ochlarga kuydirib ishlov berish texnologiyasi Yog‘ochlarni kuydirib | 14 4
25 | . . ) -~ : i 6
ishlov berishga ishlatiladigan materiallar va asboblar. rasm chizish.
26 | Yog‘ochsozlik va mebelsozlik korxonalariga sayoxat. 2
Qurilish va ta'mirlash bilan bog'liq kasb-hunarlar bo’yicha bilim,
27 . T 2
ko’nikma va malakalarga ega bo’ladilar
Yog‘och materiallariga pardoz berish va pardozlovchi asboblar 10 4
28 Yog‘ochlarga lak bilan pardoz berishda uning strukturasini to‘la bilgan 4
holda pardozlash. Lakli materiallar tavsifi va uni yuzaga surtish uslubi.
Duradgorlik polirovkasi va uni bajarish texnologiyasi.
JAMI s
Rl w |als|b
R| ® |0 OO
1. O’quv materiallari mazmuni

O’quvchilar pol qoplamalari hamda mebellarning laklangan va qoplamali yuzalarini saqlash
tadbirlari va kichik ta'mirlash. (4 soat)

Oyna romlarini kichik ta'mirlash va qishda issiqlikni saqlash usullari. (4 soat)

Xizmat ko’rsatish sohalariga oid kasb-hunar turlari; pol goplamalari hamda mebellarning laklangan
va goplamali yuzalarini saqlash tadbirlari va kichik ta'mirlash ish usullari. (4 soat)

Yurtimiz me morchiligi tarixi, xona intereri hamda jihozlanish dizayni. (4 soat)

Sohaga oid yurtimizda tarkib topgan an'analar hamda zamonaviy taraqqiyot yo’nalishlari. (4 soat)
Xona va fanlar bo’yicha o’quv kabinetlarida mebel va qo’shimcha jihozlarni joylashtirish sxematik
tasviri hamda eskizlarini tayyorlash. Taklif etilgan echimlar asosida xonalarni jihozlash. (4 soat)
SHahar va qishlog uylarida suv, gaz, elektr energiyasi va issiqlik ta'minoti tizimi va undan
foydalanish qoidalari. (4 soat)

Uy va xonadonlarni ta'mirlash ishlarining asosiy turlari. Ta'mirlashda qo’llaniladigan zamonaviy
qurilish materiallari. Uy va xonadonlarni ta'mirlashda qo’llaniladigan asosiy ish asboblari. (4 soat)
Suv ta'minoti tizimi, suv quvurlari, ventil va jo’mraklarni sozlashda mayda ta'mirlash ishlarini
bajarish. (2 soat)

10. Qurilish va ta'mirlash bilan bog’lig kasb-hunarlar bo’yicha bilim, ko’nikma va malakalarga ega

bo’ladilar. (2 soat)
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2. Mustaqil ta’limni tashkil etishning shakli va mazmuni
Talabalarning amaliy mashg’ulotlariga tayyorlanib kelishi va o’tilgan materiallarni mustaqil
o’zlashtirishlari uchun kafedra o’qituvchilari tomonidan uslubiy qo’llanma va ko’rsatmalar ishlab
chigilgan, har bir talabaga ushbu materiallardan foydalanish tavsiya etaladi.
Talabaning fanni mustaqil tarzda ganday o’zlashtirganligi joriy, oraliq va yakuniy nazoratda o’z
aksini topadi. Shu sababli reyting tizimida mustaqil ishlarga alohida ball ajratilmaydi, ular JN, ON
va YaN lar tarkibiga kiritilgan.
Mustaqil uchun fan bo’yicha jami 130 soat ajratilgan.
Ushbu soatlar taxminan quyidagi tartibda tagsimlanadi:
— amaliy mashg’ulotlar bo’yicha uy vazifalarini echish — 10 soat.
— laboratoriya mashg’ulotlariga, kollokviumga tayyorgarlik ko’rish, hisobotni tayyorlash — 30
soat.
- hisob-chizma ishlarini mustaqil bajarish va topshirish - 25 soat
- kurs loyixasini mustakil bajarish — 46 soat
Amaliy mashg’ulotlarda nazariy bilimlar mavzuga oid masalalar echish orgali mustahkamlanadi.
Amaliy mexanika fanini chuqur o’zlashtirish uchun talaba fanning har bir bo’limini mustaqil
o’rganishi va hisob-chizma ishlarini echish orgali mustahkamlashi zarur.
Laboratriya mashg’ulotlari nazariya va amaliyotni bog’lovchi asosiy bo’g’in bo’lib hisoblanadi.
Bunda talabalarning bilimlarini mustahkamlashda o’lchov asboblari bilan ishlay olish va tajriba
o’tkaza olish ko’nikmalarini shakllantirish va rivojlantirishda, o’lchash xatoliklarini baholay bilish
kabi amaliy ko’nikmalarni hosil gilishda muhim rol o’ynaydi.
Laboratoriya ishlariga talabalar mustaqil holda asosiy darslik, ma’ruza materiallari va laboratoriya
ishlari uchun belgilangan qo’llanmalardan foydalanib, tayyorgarlik ko’rishlari lozim.
Qoldirilgan darslarni topshirish uchun talaba dars materialini tayyorlab kelishi va
o’qituvchining og’zaki suhbatidan o’tishi zarur. Qoldirilgan ON va YaN lar belgilangan tartib
bo’yicha topshiriladi.

Talabalar mustagqil ta’limining mazmuni va hajmi
4-kurs kuzgi semestr

Ishchi o’quv
dasturining mustaqil Mustagqil ta’limga oid topshiriq va Bajarilish Hajmi
ta’limga oid bo’lim va tavsiyalar muddatlari (soatda)
mavzulari

O’kuv ustaxonasida ish | Ishlab chigarish ustaxonasidan o’quv

o’rnini tashkil etish. ustaxonalarining farqi va ularda 1-5- hafta 14
bajariladigan ishlar.

Rejalash asboblari. Rejalash ashoblarining ishlatilishi. Rejalash
asboblarining kontrol-o’Ichov asboblaridan |  6-10 hafta 14
farqi.

Arraturlari. Arraturlari. Duradgorlikda ishlatiladigan
arra turlari. Arralarda chaparastani 11-13 hafta 14
chiqarish.

O’yish va kesish usullari. |O’yish va kesish _asboblarl. Kreyzel va 14 16 hafta 14
meyzel iskanalari.

Yog’ochga ishlov berish |FPSh-5 stanogining tuzilishi va kinematik

dastgoxlari xagida sxemasini o’rganish. 18-19 hafta 14

tushuncha.

Randa turlari. Duradgorlar eng ko’p ishlatadigan
randalarni ishlatishda xavfsizlik texnikasi 20-22 hafta 14

qoidalarini o’rganish va amal qilishni
o’rganish.
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Japs randa va uning Japs randaning boshqga randa turlaridan 23-25 14
ishlatilish soxalari. farqgi va ishlatish usullari. hafta
Elektr parmalash Tuzilishi va kinematik sxemasini o’rganish.
mashinasi (mexanizmi) 26-28 hafta 14
tuzilishi.
B|r|_kmglar va ularning  |Birikmalar va biriktiruvchi materivallar. 29-32 hafta 14
vazifasi
Diskli arra tishlari shakli | Diskli arra tishlari shakli va ularni
va ularni charxlash. charxlashda charxlash u_skunas_ldan_ 33-34 hafta 14
foydalanigshda xavfsizlik texnikasi
goidalariga amal gilishni o’rganish.
Jami 112

4. Reyting baholash tizimi
4.1. Reyting nazorati jadvali
4- kurs kuzgi semestr

Amaliy mashg’ulot — 152
Mustagqil soat - 112
Fakultet — Pedagogika

Mutaxassislik — 5112100 mehnat ta’limi
Fanga ajratilgan maksimal ball — 100 ball

1. J.B.-0’qg. A.Cho’liev
2. Ya.B.-0’q. A.Cho’liev
N. Raximov kafedra mudiri

Ne | Nazorat turi Nazorat soni 1- Jami
jami Nazorat soni nazorat ball
uchun
JB joriy baholash
1. | Amaliy ish 20 20 2 40
2. | Mustagqil ta’lim 6 6 5 30
Kamu 70
YaB yakuniy baholash
1. | Amanuit um 1] ‘ 30
Kamu 100
Baho 5 4 3 2
Reyting 86-100 71-85 55-70 <55
Fanni o’zlashtirish ko’rsatgichlari 125-146 | 104-124 80-102 <79

4.2.  JNni baholash mezonlari

Kasb ta’limi praktikumi fani bo’yicha joriy baholash talabaning amaliy mashg’ulotlaridagi
o’zlashtirishini aniglash uchun qo’llaniladi. JN har bir amaliy mashg’ulotlarida so’rov o’tkazish,
savol va javob, topshiriglarni bajarish va himoya qilish kabi shakllarda amalga oshiriladi. Talabaga
JN da butun ballar qo’yiladi.

Talabaning amaliy mashg’ulotlarni o’zlashtirish darajasi quyidagi

mezon asosida aniglanadi

Baholash
ko’rsat-
kichi

reyting

Baholash mezonlari )
bali

126




S Etarl_i na_zariy bﬁlimga ega. _Topshiriqlarni mustaqil bajargar!. 'I_'opsh_iriq niqg
S8 mohiyatiga to’liq tushunadi. Ustaxonada faol. O’quv tartib intizomiga to’liq
~« ; rioya giladi. Topshiriglarni namunali bajaradi.

0
O Etarli nazariy bilimga ega. Topshiriglarni bajargan. Berilgan savollarga
7 gg etarli javob beradi. Topshirigning mohiyatini tushunadi. O’quv tartib
>c>§ ;. intizomiga to’liq rioya giladi.
= Topshiriglarni bajarishga harakat giladi. Berilgan savollarga javob berishga
= § harakat qgiladi. Topshirigning mohiyatini chala tushungan. O’quv tartib
= intizomiga rioya giladi.

Si3

_ Talaba amaliy mashg’ulot darsi mavzusiga nazariy tfyyorlanib kelmasa,

£ mavzu bo’yicha topshiriglarni bajara olmasa, darsga sust gatnashsa bilim

2D darajasi goniqarsiz baholanadi 1
S o

o

Eslatma: 2-kurs (kuzgi semestr) da o’qitiladigan “Kasb ta’limi praktikumi” fanining o’quv hajmi
152 soatni tashkil etadi. Fan koeffitsenti esa 1,52 bo’ladi. Fan bo’yicha o’zlashtirishni aniqlashda
talaba to’plagan bali 1,52 ga ko’paytiriladi va butungacha yaxlitlab olinadi.

magqsad talabalarning fan bo’yicha o’zlashtirish ko’rsatkichlari, ya’ni

4.4. YaNni baholash

Yakuniy nazorat “Kasb ta’limi praktikumi” fanining barcha mavzularini qamrab olgan
bo’lib, amaliy mashg’ulotlar o’tib bo’lingandan so’ng amaliy ravishda bo’lib o’tadi. Bundan

bilim darajasi yoki

muammolarni echish ko’nikmalari va malakalari aniglanadi. YaN nazorat ishlari test usulida ham
o’tkazilishi nazarda tutilgan, test sovollari ishchi o’quv dasturi asosida tayyorlanadi. JN larga
ajratilgan balldan 55% dan past ball to’plagan talaba o’zlashtirmagan hisoblanadi hamda YaNga

kiritilmaydi. YaNni o’zlashtirmagan talabalarga qayta topshirish imkoniyati beriladi.

5.INFORMATSsION-USLUBIY TA’MINOT
5.1. ASOSIY ADABIY0oTLAR

Ne Muallif, adabiyot nomi, turi, nashriyot, yili, xajmi mﬁl\JfEﬂer?S:faii

1. | Q.M.Abdullaeva Tikuvchilik buyumlarini loyihalash va modellashtirish asoslari.- 17
T.: 2003.-150 b.

2. | R.M.Denejniy, G.M.Stiskin Tokarlik ishi.-T.: 1977.-210 b. 1

3. | A.S.Iskandarov Materiallarni kesib ishlash, kesuvchi asboblar va stanoklar.- 10
T.: «Fan va texnologiya» 2004.-400 b.

4. | LN.Kreyndlin Yog’ochsozlik ishlari.-T.: «O’qituvchi» 1976.-384 b. 1

5. | N.l.Makienko Slesarlikdan amaliy ishlar.-T.: «O’qituvchi» 1992.-240 20

6. | S.Maxkamov O’quv ustaxonalarida o’tkaziladigan amaliy mashg’ulotlar.- 2
T.: «O’qituvchi» 1982.-198 b.

7. | M.N.Mo’minova Ovqat tayyorlash jarayoni.-T.. «Adabiyotlar jamg’armasi» 1
2006.-166 b.

8. | Ramizov O’quv ustaxonalarida amaliy mashg’ulotlar.-T.: «O’qituvchi» 1990.- 2
170

9. | E.Sh.Frendkel Frezerlik ishi.-T.: 1978.-196 b. 1

10 | A.V.Xudyakov Yog’ochga ishlov berish dastgohlari.-T.: «O’qituvchi» 1983.-204 1
b

11 | N.N.Chernov Metall girgish stanoklari.-T.: 1979.-427 b. 12

5.2. QO’ShIMChA ADABIYoTLAR
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Kutubxonada
Ne Muallif, adabiyot nomi, turi, nashriyot, yili, xajmi mavjud
nusxasi
1. | A.F.Antonov O’quvchilar mehnat ta’limini boshqgarish.-T.: «O’qituvchi» 1
1993.-80 b.
2. A.V.Komissarov Slesarlik ishi.-T.: «O’qituvchi»1979.-186 b. 2
3. | M.Krupitskiy Slesarlik ishi.-T.: «O’qituvchi» 1980.- 210 b. 1
4. | V.A.Mirboboev Konstruktsion metallar texnologiyasi.-T.: 1991.-150 b. 34
5. | M.V.Sulla Mehnat muhofazasi.-T.: 1984.-210 b. 23
6. | Intenet manbalari: www.vta.ru, www.mvd.uz, www.sdelay sam ru,
WWW.SVoimi rukami.ru

Ishchi o’quv dasturga o’zgartirish va qo’shimchalar Kiritish to’g’risida
o’quv Yyili uchun ishchi o’quv dasturiga qo’yidagi o’zgartirish va
qo’shimchalar kiritilmogda:

O’zgartirish va qo’shimchalarni Kirituvchilar:

(professor-o’qituvchining 1.F.O.) (imzosi)

Ishchi o’quv dasturga kiritilgan o’zgartirish va qo’shimchalar “Pedagogika” fakulteti 1lmiy-uslubiy
Kengashida muhokama etildi va ma’qullandi ( yil < 7 dagi “ ” - sonli
bayonnoma).

Fakultet 1imiy-uslubiy
Kengashi raisi: R.Ergashev
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http://www.vta.ru/
http://www.mvd.uz/
http://www.sdelay/
http://www.svoimi/

