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1. MABPY3A MAIIT'YJIOTJIAPU

Bo’lajak kasb ta’limi o’qituvchilarini tayyorlashda, ularning tafakkuri, didi,
madaniyatini o’stirishda mazkur fanning o’rni
Ta'lim berish texnologiyasining modeli

1.Mavzu

Mashg ulot vaqti - 4 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

1. ljodkorlik tushunchasining mohiyati.
2. Fanning magsad va vazifalari.

Ma'ruza rejasi . . I
a ruza rejast 3. Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning ahamiyati.

O’quv mashg ulotining magsadi: Talabalarga texnik ijodkorlik fanning moxiyati va
vazifalari to’g risida tushunchalarni shakllantirish
Pedagogik vazifalar O’quy faoliyati natijalari:

» Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn » Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining
fanining sosiy magsadi va vazifasi sosiy magsadi va vazifasi xagida ma ' lumotga
xagida tushuncha beradi.. ega bo’ladilar.

» Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy » Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy
faoliyatning ahamiyati hagida faoliyatning ahamiyati hagida ma’lumotga ega
ma’lumot beradi. bo’ladilar.

» O’quvchlar  texnik  ijodkorigining | » O’quvchlar texnik ijodkorigining pedagogik va
pedagogik va psixologik xususiyatlari psixologik xususiyatlari xaqgida bilib oladilar.
xagida ma’lumot beradi.

Ta'lim berish usullari Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
Xujum

Ta'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga

moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b_osqlchla_r Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
i va vaqti
1. Fanga 1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va
Kirish yozib oladilar
(15 dagiga) 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar yozib oladilar
ro’yxati bilan tanishtiradi.
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2.1. Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining sosiy Tinglaydilar,
magsadi va vazifasi xagida tushuncha beradi.
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2.bosgich yozadilar.

Asosiy 2.2. Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning Tinglaydilar
bosgich ahamiyati hagida ma’lumot berish
(55 2.3. O’quvchlar texnik ijodkorigining pedagogik va Yozib oladidlar

dagiqa) | psixologik xususiyatlari xagida malumot beradi.

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan| Savollar beradilar.

bosgich savollarga javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 3.2. Mustaqil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
dagiqa) mavzusini tagdim etadi va mazkur o’quv materialini

Vazifani yozib

o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar.

\
Tayanch so’z va iboralar: ijod, tajriba, borlig, individual, fikrlash, agliy gobiliyat,
texnik ijodkorlik, dizayn, muammo

ljodkorlik tushunchasining mohiyati. Odatda, ijod tushunchsi ma’lum bir iste’dodli
odamlar tomonidan buyuk sanhat asarlari, yangi mashinalar, dastgohlar va hokazolarni
yaratishini anlatadi. Lekin ijod fagat buyuk asarlar yaratishdan iborat bo’lib qolmasdan, balki
kishining fikr yuritishi, biror tadbirni o’ylab topishi, ozgina bo’lsa-da, gandaydir yangilik
yaratishi kabi tushunchalarni ham gamrab oladi. Shu bois ijod jarayoniga tasodif sifatida emas,
balki muayyan sharoit va imkoniyatlar hamda gonuniyatlar asosida amalga oshuvchi muhim
jarayon sifatida garash lozim. O’quvchining ijodkorligi, avvalo, uning har gqanday ta’limiy
faoliyat jarayonidagi: o’ziga xos usullar bilan masala yechish, mashqg bajarish, insho yozish,
tajriba ishlarini amalga oshirishi jarayonida mustaqil fikrlashida namoyon bo’lishi lozim.
O’quvchining ijodi uning olgan bilimini hayotda ko’rgan dalil va hodisalarga bog’lay olishi,
ularni to’g’r1 baholab, dastlabki Ma’lumotlarni tahlil va sintez qila bilishidir.

Har ganday ijod borligni rad etish emas, balki borliqqa to’laroq kirib borishdir.
O’qitishga individual yondashuv ta’lim jarayonining muhim talabidir. Ta’limga individual
yondashuv fagat mashq ishlarida emas, balki o’quv jarayonining barcha bosqichlarida: yangi
materialni o’tish, mustahkamlash va takrorlashlarda, uy vazifasini berish va darsdan tashqgari
qo’shimcha mashg’ulotlarda ham amalga oshirilishi zarur. Bu esa o’quvchilar ijodkorlik mahorat
va qobiliyatlarining o’sishida yana bir 0’ziga xos eshikni ochib beradi.

Tarixiy taraqqiyotining barcha davrlarida ijodiy mehnat insoniyatni olg’a
xarakatlantiruvchi asosiy omil bo’lib kelgan. Shunday ekan, yosh avlodni ijodiy mehnatga
o’rgatish, uni 0’z zamonasining eng ilg’or bilimlari bilan qurollantirish barcha davrlarda hamma
xalglar uchun eng dolzarb vazifa hisoblangan.

Texnik ijodkorlikni tashkil qilishda, ikki o’zaro bog’liq vazifani e’tiborga olish lozim.
Ularning birinchisi, talabalarning ijodkorlik faoliyatida mustaqil fikrlashini rivojlantirish,
bilimlarni egallashdagi intiluvchanligi, ilmiy dunyoqarashining shakllantirilishi bilan, ikkinchisi,
o’zlashtirilgan bilimlarni ta’lim jarayoni va amaliy faoliyatda mustaqil qo’llay olishga o’rgatish
bilan belgilanadi.

Texnik ijodkorlik talabalar egallayotgan bilimlarining mustahkamligi va mukammalligini
ta’minlovchi, ularda faol va mustaqil fikrlovchi shaxsiy xislatlarni shakllantiruvchi, aqliy
gobiliyatlarini rivojlantirishga xizmat giluvchi faoliyat turi hisoblanadi. Bu holat, aynigsa,
bo’lajak mehnat va kasb ta’limi o’qituvchilarining fan asoslarini o’zlashtirishlarida, keyinchalik
bu jarayonga bevosita rahbarlik gilishni amalga oshirishlarida ijodiy ish shakllarini ishlab
chigishida muhim ahamiyat kasb etadi.

Har bir insonning hayoti davomida hal qilishi zarur bo’lgan ko’pgina muammolar yuzaga
keladi. Insonlar, odatda, 0’z muammolarini ganday hal qiladilar? Bahzilar o’z intuitsiyasiga
tayangan holda yechimni topishga harakat qiladilar, boshgalari o’zga insonlar bilan

5




maslahatlashib, ularning tajribasi asosida yoki ilmiy-ommabop adabiyotlarni tahlil qilib, o’z
muammolari yechimini topishga urinadilar, uchinchilari esa bu ishni boshga shaxslarga yoki
tasodifiy holatlarga goldirib, muammo yechimidan umuman uzoglashishga harakat giladilar.
Insonlarning faqat unchalik katta bo’lmagan gismigina o’z muammolarini ijodkorlik faoliyati
metodlari yordamida yechadilar.

Siz, jjodkorlik faoliyati metodlari mavjudmi? [jodkorlik bilan magsadli yo’naltirilgan
holda shug’ullanish mumkinmi? degan savollar berasiz. Ha, ijjodkorlik metodlari mavjud, o’z
oldiga ilmiy kashfiyotlar gilish, yangi mashinalar, mexanizmlar, texnologiyalar, rassomchilik
sanhati asarlari, musiqiy, adabiy asarlar yaratish bo’yicha aniq masalalar qo’yib, ijodkorlik
faoliyati bilan magsadli shug’ullanish mumkin.

Fanning magsad va vazifalari. Talabalarni texnik tafakkurini va mehnatga ijodiy
munosabatini rivojlantirish, bozor igtisodiyoti sharoitida fan texnika taragqiyotini jahon talablari
darajasiga ko’tarish, mahsulot sifatini tubdan yaxshilashni, ishlab chigarishning yuqori
samaradorligini ta’minlay oladigan yosh avlodni tarbiyalash eng muhim vazifa hisoblanadi.
Bo’lajak mutaxassislarda ijodiy faoliyat asoslariga oid bilim, ko’nikmalarni shakllantirish orqgali
hozirgi sanoat ishlab chigarishiga xos texnik, texnologik-konstruktorlik va ishlab chigarish
faoliyatlarining asoslari egallanishiga erishiladi.

Bu fanning asosiy maqgsadi bo’lajak o’gituvchilarga umumiy o’rta ta’lim maktablarida,
akademik litsey va kasb-hunar kollejlarida, maktabdan tashgari ta’lim muassalarida o’quvchilar
ijodiy faoliyatini tashkil gilishning ilmiy-metodik asoslarini o’rgatishdan iboratdir. Ushbu
maqsadga erishishda quyidagi vazifalarning hal etilishi ko’zda tutilgan:

e o’quvchilarni barkamol shaxs sifatida shakllantirish jarayonida texnik ijodkorlik va
dizayn asoslariga oid bilimlar tizimiga ega bo’lishi;

o texnik ijodkorlikning tashkiliy va igtisodiy asoslari bilan tanishish;

o kashfiyot, ixtirochilik, ratsionalizatorlik va patentlash asoslari bo’yicha tushunchalarga
ega bo’lish;

o texnik masalalarni echish metod va usullaridan foydalanish ko’nikmalarini hosil gilish;

o texnik ijodkorlik ob’ektlari uchun texnik hujjatlarni tuzish;

e mustaqil ravishda texnik ob’ektlarni va ularning modellarini loyihalay olish;

o texnik ijodkorlik bo’yicha sinf va sinfdan tashgari mashg’ulotlar uchun moslama,
dastur va boshga jihozlarni mustaqil loyihalay olish;

e respublikada o’quvchilar texnik ijodkorligi faoliyatini hozirgi holati va uni
takomillashtirish istigboli to’g’risida tushunchalar;

e o’quvchilarni ijodiy faoliyatga jalb gilishning asosiy metodlarini bilishi;

e texnik ijodkorlik to’garaklari faoliyatining mazmuni, tashkiliy asoslari, texnik
ob’ektlarni ilmiy asosda tanlay olish;

e to’garaklarni o’quv moddiy-texnika bazasini tashkil gila olish;

e sinfdan va maktabdan tashqgari o’quv mashg’ulotlarida texnik ijodkorlikni metodik
asoslarini bilish;

e o’quvchilarning ijodiy faoliyatiga tegishli bo’lgan tadbirlarni tashkil gilish va
o’tkazishni ilmiy asoslarini bilish kerak.

Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning ahamiyati. Oliy pedagogik ta’lim
muassasalarida bo’lajak mehnat va kasb ta’limi o’qituvchisi texnik ijodkorligini shakllantirish
masalasi ko’p girrali bo’lib, u talabalarni ijodkorlik faoliyatiga tayyorlashning samarali yo’llarini
aniglash va mazmunini muvofig tanlash bilan birgalikda, o’quv jarayonida texnik ijodkorlikni
bo’lajak mutaxassislarning ijtimoiy va kasbiy tayyorgarligi bilan umumlashtirishning aniq usul
va vositalarini ishlab chigishdek muhim pedagogik vazifani o’z ichiga oladi. Shuningdek ushbu
jarayon vatanimizdagi ijtimoiy-iqtisodiy islohotlarni aks ettirishi va zamonaviy ilmiy talablarga
to’laroq javob berishi kerak.

Respublikamizning bozor igtisodiyotiga bosgichma-bosqich  o’tishi  va  dunyo
hamjamiyatiga har tomonlama kirib borishi natijasida ilm olishni axborotlashtirishning amaliy
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yo’naltirilgan yaxlit davlat siyosatiga asos solindi, uning ustivorliklari bo’lgan dastlabki
me’yoriy-huquqiy asoslar yaratildi. Bunga misol sifatida “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat
namunalari to’g’risida“, “Axborotlashtirish to’g’risida®, “Elektron hisoblash mashinalari uchun
dasturlarni va ma’lumotlar bazalarini huquqiy muhofaza qilish to’g’risida®, “Aloqa to’g’risida*“gi
gonunlar va boshga dasturiy hujjatlarni keltirish mumkin. Ushbu gonunlarga muvofiq yaratilgan
imkoniyat va imtiyozlar intellektual mulkdan unumli foydalanishdagi iqtisodiy samarani
oshirish, yangi texnika va texnologiyalarni o’zlashtirish, ular vositasida yangi mahsulotlarni
ishlab chigarishga asoslangan intellektual mulk innovatsiya jarayonlarini rivojlantirish uchun
yangi istigbollarni ochib berdi.

Har qganday ijod borligni rad etish emas, balki borligqa to’laroq kirib borishdir.
O’qitishdagi individual yondoshish ham ta’lim jarayonining muhim talabidir. O’qitishdagi
individual yondoshish fagat mashq ishlarida emas, balki o’quv jarayonining hamma
bosqichlarida: yangi materialni o’tishda, mustahkamlashda va takrorlashlarda ham, uy vazifasini
tuzishda va darsdan tashgari qo’shimcha mashg’ulotlarda ham amalga oshirilishi zarur. Bu esa
o’quvchilarning ijodkorlik mahoratlari va qobiliyatlari o’sishida yana bir eshikni ochadi.

Shaxs sifatlarining shakllanishida oila, atrof-muhit, jamiyat katta rol o’ynaydi. Ota—
onaning mehri, atrofdagilarning mehri, ularning olgishlari bolani mustaqil fikrlashga va mustaqil
ish boshlashga ishonchini uyg’otadi. Ma’naviy-ijjodiy usullar shu tariga o’quvchilarning
jjodkorlik qobiliyatlarini rivojlantirishda eng asosiy rol o’ynaydi va ushbu usul 3 bosgichda
amalga oshiriladi:

a) o’quvchilarda bilishga qizigishni uyg’ota bilish;

b) o’quvchilarning egallagan bilimiga va tajribasiga asoslangan holda masala qo’yish
hamda ularga tayanib masalalarni tahlil gilish;

v) o’rganish kerak bo’lgan muammo ustida mustaqil fikr yuritib xulosa olishga erishish.

Yugoridagi bosgichlarni amalga oshirish jarayonida talabalar, insonning boy Xxazinasi
uning o’zida yashiringanligini tushunadilar. Faqatgina buning uchun o’qituvchi ulardagi
qiziqishni, yashiringan iste’dodni anglay bilishi kerak. Ilm olish, aqlni peshlash, o’z ustida
ishlash, hikmatlarni bilish, kamtarlik, ma’rifatli bo’lish kabi fazilatlarga fagat mehnat qilish va
bilim olish, 0’qib — o’rganish, hayotni kuzatish orqali erishish mumkin.

2-Mavzu Talabalar ijodkorlik faoliyatining pedagogik a psixologik xususiyatlari
Ta'lim berish texnologiyasining modeli
Mashg ulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha
Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza
1. Jjodkorlikning inson taraqqiyotidagi o’rni.
. .- 2. Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari.
Ma ruza rejasi
J 3. Oliy o’quv yurti talabalarida ixtirochilikni shakllantirish
4. Ixtirochi bo’lishning shartlari

O ’quv mashg ulotining magsadi: Talabalarga texnik ijodkorlik fanning moxiyati va
vazifalari to’g risida tushunchalarni shakllantirish




» O’quvchlar
pedagogik va psixologik xususiyatlari
xagida ma’lumot beradi.

Pedagogik vazifalar
» Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn
fanining sosiy magsadi va vazifasi
xagida tushuncha beradi..
» Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy >
faoliyatning ahamiyati hagida
ma’lumot beradi.

ega bo’ladilar.

bo’ladilar.

texnik  ijodkorigining | >

O’quv faoliyati natijalari:
» Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining
sosiy magsadi va vazifasi xagida ma ' lumotga

Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy
faoliyatning ahamiyati hagida ma’lumotga ega

O’quvchlar texnik ijodkorigining pedagogik va
psixologik xususiyatlari xagida bilib oladilar.

Ta'lim berish usullari

Xujum

Ma’ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy

Ta’lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga
moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni

bio\fgl\(/:g(;zr Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar

1. Fanga 1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va
Kirish yozib oladilar

(15 daqiga) 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar yozib oladilar
ro’yxati bilan tanishtiradi.

1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar

2.1. Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining sosiy Tinglaydilar,

2 bosgjich magsadi va vazifasi xagida tushuncha beradi. yozadilar.
Asosiy 2.2. Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning Tinglaydilar
bosgich ahamiyati hagida ma’lumot berish

(55 2.3. O’quvchlar texnik ijodkorigining pedagogik va Yozib oladidlar
dagiga) psixologik xususiyatlari xagida ma’lumot beradi.

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan| Savollar beradilar.
bosgich savollarga javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.

(10 3.2. Mustaqil ta'lim uchun navbatdagi mashg ulot
daqgiga) mavzusini tagdim etadi va mazkur o’quv materialini

o’rganib kelish vazifasini beradi.

Vazifani yozib
oladilar.




Tayanch so’z va iboralar: ijodiy mehnat, ixtiro, amaliy faoliyat, ijodiy ishlar, kabina, ijtimoiy
xislatlar, tajriba xislatlar, agliy xislatlar, irsiy xislatlar

Ijodkorlikning inson taraqgqiyotidagi o’rni. Insoniyat taraqqgiyotining barcha davrlarida
ijodiy mehnat bashariyatni olg’a xarakatlantiruvchi asosiy omil bo’lib kelgan. Shunday ekan,
yosh avlodni ijodiy mehnatga o’rgatish, uni 0’z zamonasining eng ilg’or bilimlari bilan
qurollantirish barcha davrlarda hamma xalglar uchun eng dolzarb vazifa hisoblangan.

Texnik ijodkorlikni tashkil gilishda ikki o’zaro bog’liq vazifani e’tiborga olish lozim.
Ularning birinchisi, talabalar ijodkorlik faoliyatida mustaqil fikrlashini rivojlantirish, bilimlarni
egallashdagi intiluvchanligi, ilmiy dunyoqarashini shakllantirilishi  bilan; ikkinchisi,
o’zlashtirilgan bilimlarni ta’limda va amaliy faoliyatda mustaqil qo’llay olishga o’rgatish bilan
belgilanadi.

Texnik ijodkorlik talabalar egallayotgan bilimlarining mustahkamligi va mukammalligini
ta’minlash, ularda faol va mustaqil fikrlovchi shaxs xislatlarini shakllantirish, aqliy
gobiliyatlarini rivojlantirishga xizmat giluvchi faoliyat turi hisoblanadi. Bu holat, aynigsa
bo’lajak mehnat va kasb ta’limi o’qituvchilarining fan asoslarini o’zlashtirishida, keyinchalik bu
jarayonga bevosita rahbarlikni amalga oshirishda ijodiy ishlar shakllarini ishlab chigishida
muhim ahamiyat kasb etadi.

ljodkorlikka bo’lgan ehtiyoj psixofiziologik jihatdan garalganda, o’z rivojlanishida bir
nechta bosgichlarda amalga oshadi. Bulardan birinchisi havas - ehtiyojning eng sodda shakli
bo’lib, inson tomonidan ongli boshqariladi. Ikkinchi, nisbatan yugoriroq rivojlanish bosgichi
bo’lgan xohish ham inson tomonidan ongli boshgarilib, u shaxsning ma’lum buyum yoki
hodisaga nisbatan munosabatlar majmuasini ifodalaydi. Uchinchi, eng murakkab bosgich
bo’lgan qizigish xohish va u bilan bog’liq bo’lgan tushunchalar asosida yuzaga keladi. Qizigish
hayotdagi tashqi ta’sirlar, shaxs faoliyati hamda ta’lim-tarbiya jarayoni ta’sirida shakllanib
boradi. Bu holatlar psixologik omillar - diggat, idrok, tushuncha, xotira, fikrlash, sezgi va iroda
xislatlariga sezilarli ta’sir ko’rsatib, shaxsning shakllanishida alohida muhim ahamiyat kasb
etadi.

Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari. Ixtirochilarda quyidagi shaxsiy xislatlar
shakllangan bo’lishi lozim:

- ijtimoiy xislatlar turkumi — dunyoqarashi, ma’naviy, mehnat va estetik fazilatlar;

- tajriba xislatlar turkumi — anglanganligi, ilmiyligi, mahorati va hajmi;

- agliy xislatlar turkumi — tasavvur bir butunligi, diggati jamlanganligi, fikrlash kengligi,
mustaqil va tangidiy fikrlashi, xotirasi mustahkamligi;

- irsiy xislatlar turkumi — topqirlik, zehnlilik, ziyraklik, ixtirochilik, ishchanlik,
hozirjavoblik, mantiqiylik, sog’lom fikrlilik.

Oliy o’quv yurti talabalarida ixtirochilikni shakllantirish. Ixtirochilar tarixiga nazar
tashlar ekanmiz fan-texnika taraqqgiyoti hozirgi darajaga erishguncha turli el-elatlarda behisob
olimlar zahmat chekishganligi va butun hayotlarini ilmga baxshida etganliklarining guvohi
bo’lamiz.

Ma’lumki, hech bir tuzumda alohida ixtirochi degan kasb yoki mutaxassislik mavjud
bo’lmagan, aksincha ixtirochilik hech kimning xizmat vazifasiga kirmasligi, avvalo u ichki
tug’yon, chaqiriq (da’vat), burch ekanligining guvohi bo’lamiz.

Ixtirochilar tabiat va jamiyatda sodir bo’ladigan tasodif, nugson va kamchiliklarni tezda
ilg’ab oladigan, uni bartaraf etishga o’zini bag’ishlagan sinchkov, tinib tinchimas, jonkuyar
Kishilardir.

Ixtirochi bo’lishning shartlari. birinchi sharti atrof-muhitimizda mavjud nugson va
kamchiliklarga sinchkovlik bilan nazar tashlash va nega shunday? Nima qilish kerak? — degan
savollarga javob izlashdir. Hayotimizda, atrof-muhitdagi muammolarga logayd Kkishilar hech
gachon ixtirochi bo’la olmaydi.

Quyidagi holatni bunga misol qgilib keltirish mumkin.

Respublikamizda paxta terish mashinasiga 1936 yilda asos solingan deb hisoblansa,
hozirgacha uning shpindellarini yuvish jarayoni takomillashtirilmaganligi sababli har yili necha
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millionlab ortigcha harajat mehnat sarflanayotganini ko’rish mumkin. Taxminiy hisob kitoblarga
garaganda shu ishni to’liq mexanizatsiyalashtirib, kabinadan tushmasdan yuvadigan gilinsa,
mexanik haydovchining mashinani bir marta yuvish uchun o’rindigdan olti marta tushib chiqishi,
og’ir qo’l mehnati va ortigcha vaqt sarflashiga mutlago chek qo’yiladigan birgina o’sha
samarasiz ketgan vaqtda sarflangan yonilg’ining o’zidan bir mavsumda respublikamiz bo’yicha
millionlab mablag’ tejaladi.

Ixtirochi bo’lishning ikkinchi sharti mazkur kuzatilgan kamchiliklarning sababini aniglash
va bartaraf gilish bilan bog’liq, kishida chuqur bilim, fikr ustunligi, yugori malaka va ko’plab
boshqa sifatlarning bo’lishi zarurligidir.

Xo’sh, bizda respublikamiz jamoasi miqyosida ana shunday sifatlar etarlimi? Yo’q albatta!
Nega shunday? Nega shundayligining bosh sababi maktabdan tortib oliy ilm maskanlarigacha
ixtirochilik faoliyatini o’rgatish tizimining qoniqarsiz ahvolda ekanligidadir. O’quvchi va
talabalarning aksariyat qismi ixtiro haqidagi to’g’ri tushunchaga ega emaslar, ixtironi
rasmiylashtirish va uni qanday manzilga jo’natish to’g’risidagi savolga bo’lsa oliy ma’lumotli
mutaxassislarning ham ko’pchiligi javob bera olmaydi. Shuningdek talaba va o’quvchilar
ixtironing davlatimiz ravnaqgi va fan—texnika riaojida tutgan o’rni hagida etarli tushunchaga ega
emaslar.

Davrning xolisona tahlili ham rivojlangan xorijiy mamlakatlarning 0’z mavqeiga faqgatgina
ilm—fan nufuzi, ixtiro va kashfiyotlar ahamiyatini yuksaltirish yo’li bilan erishganligini
ko’rsatadi. Buni hozirgi dunyoda eng nufuzli Nobel mukofotining 186 tadan ko’prog’i AQShga,
87 tasi Angliyaga, 67 tasi Olmoniyaga, 43 tasi Frantsiyaga to’g’ri kelayotganligi bilan izohlash
mumkin. Insoniyat tarixida eng ko’p 1098 ta ixtiro gilgan Edison ham Amerika fugarosi.

Mazkur mamlakatlarda ixtirochilik bilimlari ma’lum dasturda va hajmda asosiy fanlar
qatori maktablardan boshlab o’qitiladi. Hozirgi bizning yoshlarimizning va umuman
fuqarolarimizning ixtirochilik sirlaridan bexabarligi sababini ham bunday tizimning bizda yo’lga
qo’yilmaganligi bilan izohlanadi. Mustaqil davlatimiz ta’lim tizimida tub o’zgarishlar, islohotlar
amalga oshirilayotgan hozirgi davrda o’quv yurtlarida ixtirochilik bilimlarini shakllantirish
magqsadida maxsus dasturlar ishlab chiqilib, shu asosda mashg’ulotlarning tashkil etilishi, bu
ishga malakali o’qituvchilarni etkazib berish magsadida oliy o’quv yurtlarida sohani chuqurroq
o’rganadigan bo’limlar ochish maqsadga muvofiq bo’ladi. Bu boradagi vazifalarni
muvaffagiyatli amalga oshirilishi respublikamizning zamonaviy texnologiyalarga bo’lgan
ehtiyojini gondirish bilan birga, uni xorijiy davlatlarga sotish imkoniyatini ham yaratgan bo’lar
edi.

Ixtirochi bo’lishning uchinchi sharti tegishli axborotlarning etarli bo’lishidir. Tarixda
allagachon amalga oshirilgan ixtirolardan bexabar bo’lgan insonlarning zahmat chekib, yana
o’sha narsani ixtiro qilganliklarini ko’plab uchratish mumkin. Masalan, mashhur Amerika
yozuvchisi Edgar Po «Havo sharidan fantastik maktublar» fantastik asarida okeandan telegraf
simini o’tkazish g’oyasini 2848 yilga keyinga suradi, ammo shu asar yozilishidan etti yil oldin
Evropada dastlabki suv osti kabeli bor edi. Ming yillik kelajakni qurishga uringan Edgar Po
aksincha etti yil orgada golib ketdi.

Biron sohada ixtiro gilishdan oldin ixtirochi takrorlash bo’lmasligi uchun, avvalo olg’a
surayotgan g’oyasiga taaluqli jahondagi barcha ishlarni tahlil qilib chiqishi lozim bo’ladi.
Chunki, g’oya ixtiro sifatida e’tirof etilishi uchun uning jahon miqyosidagi yangi echimga ega
bo’lishi talab etiladi.

Ixtirochilik ijodkorligini rivojlantirishning shartlari asosida bo’lajak mutaxassislarning
kasbiy tayyorgarlik darajasini yanada oshirishga erishish uchun biz quyidagi tadbirlarni amalga
oshirishni taklif etamiz:

1. Umumiy o’rta maktablarida texnologik ta’lim mazmunida, o’rta maxsus va oliy ta’limda
patentshunoslik va ixtirochilikka oid maxsus o’quv dasturlari asosida ixtirochilikka oid bilim va
ko’nikmalarni yanada rivojlantirishga erishish.

2. Viloyatlarda ixtirochilik uylari va ularning goshida patent fondlari tashkil gilinishi
lozim.
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3. Respublikamizda ixtirochilik g’oyalarini targ’ib qilish va ommalashtirishga xizmat
giluvchi maxsus gazeta va jurnallar ishini yo’lga qo’yish, chop etilayotgan nashrlar mazmunida
sohaga oid bilimlar berib borish.

4. Ma’lum sanani «Ixtirochilar kuni» sifatida belgilash. Ushbu sanada ixtirochilik, soha
olimlari hamda novator ishchilar bilan uchrashuvlar o’tkazish, boshqa ommaviy tadbirlar
tashkillashtirish, yangi g’oya va texnik echimlar mualliflarini rag’batlantirishni tashkil etish
kerak.

Ta’kidlanganidek, barcha rivojlangan davlatlar o’z taraqqiyoti pog’onalariga erishish
uchun avvalo yangi texnologiyalar, ilg’or g’oyalarni ishlab chiqarishga, amaliyotga tadbiq etish
magsadida ta’lim sohasiga o’z e’tiborlarini garatganlar. Biz ham o0’z davlatimizning buyuk
kelajagini yaratishda ushbu davlatlar tajribasidan ijodiy foydalanishimiz magsadga muvofiq
bo’ladi.

Jumladan, respublikamizda yangi axborot texnologiyalarini joriy etilishi, INTERNET
tarmog’ining rivojlanib borishi yoshlarimizning butun jahon miqyosida to’plangan axborotlar
jamg’armasidan keng foydalanishi uchun qulay imkoniyatlar yaratmoqda. Yuqori saviyadagi
texnik-texnologik bilimlarni egallagan, barcha zaruriy axborot tezkor topish va gayta ishlash
imkoniga ega bo’lgan yosh mutaxassislarimiz orasida olamshumul ixtirolarni amalga oshiruvchi
ko’plab olimlar etishib chigishi uchun etarli asoslar mavjud.

Ijod va ijodkorlik faoliyati. Har bir insonning hayoti davomida hal qilish zarur bo’lgan
ko’pgina muammolar yuzaga keladi. Insonlar odatda o’z muammolarini qanday hal qiladilar?
Ba’zilar 0’z intuitsiyasiga tayangan holda echimni topishga harakat giladilar, boshqalari o’zga
insonlar bilan maslahatlashib, ularning tajribasi asosida yoki ilmiy-ommabop adabiyotlarni tahlil
qgilib 0’z muammolari echimini topishga urinadilar, uchinchilari esa bu ishni boshqa shaxslarga
yoki tasodifiy holatlarga qoldirib, muammo echimidan umuman uzoglashishga harakat giladilar.
Insonlarning fagat unchalik katta bo’lmagan qismigina o’z muammolarini ijodkorlik faoliyati
metodlari yordamida echadilar.

Siz, ijjodkorlik faoliyati metodlari mavjudmi? [jodkorlik bilan maqsadli yo’naltirilgan holda
shug’ullanish mumkinmi? degan savollar berasiz. Ha, ijodkorlik metodlari mavjud, o’z oldiga
ilmiy kashfiyotlar qgilish, yangi mashinalar, mexanizmlar, texnologiyalar, rassomchilik san’ati
asarlari, musiqiy, adabiy asarlar yaratish bo’yicha aniq masalalarlar qo’yib, ijodkorlik faoliyati
bilan magsadli shug’ullanish mumkin. Navbatdagi muammo yuzaga keladi — ijodkorlik
faoliyatini qaerda o’rganish mumkin? Bundan 10-20 yillar avval ijodkorlik metodlari bilan fagat
ixtirochilik masalalarini echish nazariyasi bo’yicha mutaxassislar tomonidan o’tkaziladigan
seminarlarda, tizimli tahlil, funktsional-giymatli tahlil, tizimli fikrlash faoliyati metodologiyasi,
fikrlashni faollashtirish metodlari va ijodkorlik nazariyasining boshqga bo’limlarida tanishish
mumkin edi. Hozirgi kunda bu ilmiy yo’nalish bo’yicha etarli darajada adabiyotlar nashr
gilingan. Bu borada tavsiya etiladigan adabiyotlarning ro’yhati qo’llanmaning oxirida keltirilgan.
Kitoblardan tashqari ko’pgina maktablar va oliy ta’lim muassasalarida turli maxsus fanlar
kiritilgan. Shunday bo’lsa-da, ko’pgina ta’lim oluvchilar ijodkorlik metodlari bilan tanishish,
ularni madaniyatning turli sohalarida muammolarni echishda qo’llashga o’rganish imkoniga ega
emas edilar. Nega? Chunki talabalar uchun ijodkorlik nazariyasining yuqorida ko’rsatilgan
bo’limlarini, asosiy metodlarini o’zida birlashtiradigan qo’llanma mavjud emas edi.

Yana ijodkorlikka gaytamiz. Taklif gilinganlardan ijodkorlik faoliyati turlarini tanlashga
harakat qiling: salat tayyorlash, mashhur detektiv asarini mutoala qilish, reklama e’lonini
yaratish, fizika bo’yicha masala echish, o’qilgan matn asosida hikoya tuzish, pardoz qilish.
Bunda sizda qanday sifatlar shakllanadi? Ijodkorlikka faoliyatning mavjud bo’lgan
namunalaridan nusxa olmaydigan va bajarish jarayonida inson o’zi uchun yoki boshgalar uchun
yangilik yaratadigan turlari kiradi. Shunday qilib, ijodkorlik — bu ob’ektiv (hamma uchun) yoki
sub’ektiv (0’zi uchun) yangi tizimlar yaratish jarayoni.

Har bir insonga ijodkorlik faoliyati texnologiyalari va metodlarini egallash zarurmi, axir
hamma ham ob’ektiv yangiliklar yaratmaydiku? Inson kim bo’lib ishlashidan qat’iy nazar: ovqat
tayyorlashi, kiyimni modellashtirishi, o’z farzandlarini tarbiyalashi va ko’pgina uy ishlarini
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bajarishi va xo’jalik muammolarini echishiga to’g’ri keladi. Shuning uchun javob bir xil,
ijodkorlik metodlarini har bir inson egallashi zarur, ganday metodlarni va gaysi faoliyat uchun
qo’llash yoki qo’llamaslik — bu uning tanlash huquaqi.

ljodkorlik tabiati. Nima deb o’ylaysiz, ijodkorlik qobiliyati nasldan naslga o’tadimi?
Uzoq yillar ko’pgina olimlar va oddiy insonlar ijodkorlik qobiliyati — bu nasldan naslga
beriluvchi xudo bergan ne’mat deb hisoblashar edi. Shuning uchun agar bola oddiy oilada
tug’ilgan bo’lsa undan qaysidir faoliyatda yuksak muvaffaqiyatlar kutishga o’rin yo’q. Etuk
kompozitorlar (Baxlar oilasi), rassomlar (Rerixlar oilasi), yozuvchilar (Dyuma oilasi), olimlar
(Kyurilar oilasi) ning oilaviy dinastiyasi hammaga ma’lum. Biroq tarixda etarli ma’lumot
olmagan va o’qimagan oilalardan chigqan etuk yaratuvchilar ham ma’lum. Shu bilan birga gator
olimlarda ijodkorlik gobiliyatlari naslga hech ham alogasi yo’q va insonning xayoti davomida
o’zini rivojlantirish yo’li bilan shakllanadi degan fikr yuzaga keldi. Unda haqiqat qaerda?
Odatdagiday oraliqda. So’zsiz, ijodkorlik faoliyatining ayrim nishonalari nasldan naslga beriladi
va oilaviy dinastiyalar bunga misol bo’ladi. Shu bilan birga, shaxsning butun hayoti davomida
o’zini rivojlantirishi ijodkorlik faoliyatida yuksak natijalarga erishishning asosiy sharti
hisoblanadi.

Eng murakkab savol yuzaga keladi - har birimizning ganday faoliyatga nasliy nishonalar
mavjudligini ganday aniglashimiz mumkin. M.Tvenning «Kapitan Sommerfildning samodagi
sarguzashtlari» hikoyasida kapitan Sommerfild jannatga tushib insoniyatga mashhur bo’lgan
hamma harbiylarning munozarasi o’tkaziladigan xonaga kiradi. U gatnashuvchilarning yuzlariga
qarab, ko’pchiligini taniydi, lekin qanchalik tirishmasin, stolning boshida munozarani boshqarib
o’tirgan kimligini taniy olmaydi. Shunda u bu to’g’rida o’zining qo’shnisidan so’raydi va
munozarani boshqarib o’tirgan inson hayotligida etikchi bo’lganligini va u harbiy bo’lganida
harbiy san’atning dahosi bo’lar edi degan javob oladi.

O’z qobiliyatlarini bolalikdanoq bilish, ularni magsadli rivojlantirish va o’z kasbi va
foliyati sohasini izlashga yillarni va hatto o’n yilliklarni yo’qotmaslik imkonini beradi. Biroq tez-
tez shunday ham bo’ladiki, universitetni tugatib bir necha yil ishlagandan keyin inson bu uning
ishi emasligini anglaydi. Bizning hayotimiz gisga va kam natijali, insonga quvonch baxsh
etmaydigan faoliyatga bir necha yilning yo’qotilishi juda achinarlidir. Hozirgi paytda bolalar va
kattalarning gobiliyatlarini aniglash uchun turli xil psixologik testlar ishlab chigilgan, lekin
muammoni yakuniy echimiga hali uzoq. Afsus bilan ta’kidlash mumkinki, Kishilarning
gobiliyatini aniglashning universal testi mavjud emas. Balki bu kitobni o’qiganlardan kimdir
kelajakda shunday testlar ishlab chigadi?

Yana bir juda muhim savol — ijodkorlik qobiliyatlarini rivojlantirishning cheki bormi?
Ma’lumki, reproduktiv qobiliyatlar ma’lum chegaragacha rivojlanadi. Biz ip bog’lash, nonga
yog’ surishga qanchalik mashq qilmaylik, ertami kech biz undan boshqa o’zib keta olmaydigan
oxirgi darajadagi tezlikka erishamiz. I[jodkorlik qobiliyatlari olimlarning isbotlashiga ko’ra,
chegaraga ega emas, insonda ularni rivojlantirish xohishi bor ekan ular rivojlanaveradi. Xulosa
oddiy — ijodkorlik faoliyati o’zimizga, to’g’rirog’i nasliy qobiliyatlar va ish qobiliyatlarimizga
bog’liq. Aynan ish qobiliyati insonning hayot faoliyati davomida erishilgan faoliyat natijalarini
aniqlaydi. Ma’lum bo’lishicha inson yuksak ish qobiliyati va zarur genetik qobiliyatlarsiz erisha
olmaydigan magsadlar yo’q.

3-Mavzu ljodkorlik faoliyatining asosiy tushunchalari

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashg ulot vaqti - 4 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

Ma'ruza rejasi 1. ljodkorlik tushunchasining mohiyati.
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O ’quv mashg ulotining magsadi: Talabalarga texnik ijodkorlik fanning moxiyati va
vazifalari to’g risida tushunchalarni shakllantirish

Pedagogik vazifalar O’quy faoliyati natijalari:
> Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn » Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining
fanining sosiy magsadi va vazifasi sosiy magsadi va vazifasi xagida ma’lumotga
xagida tushuncha beradi.. ega bo’ladilar.
» Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy » Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy
faoliyatning ahamiyati hagida faoliyatning ahamiyati hagida ma’lumotga ega
ma’lumot beradi. bo’ladilar.

» O’quvchlar  texnik  ijodkorigining | » O’quvchlar texnik ijodkorigining pedagogik va
pedagogik va psixologik xususiyatlari psixologik xususiyatlari xagida bilib oladilar.
xagida ma’lumot beradi.

Ta'lim berish usullari Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
xujum

Ta'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga

moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bio\fg'\(/::(;%r Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
1. Fanga 1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va
Kirish yozib oladilar
(15 daqiga) 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar yozib oladilar
ro’yxati bilan tanishtiradi.

1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar

2.1. Kirish. Texnik ijodkorik va dizayn fanining sosiy Tinglaydilar,

2 bosgich magsadi va vazifasi xagida tushuncha beradi. yozadilar.
Asosiy 2.2. Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning Tinglaydilar
bosgich ahamiyati hagida ma’lumot berish

(55 2.3. O’quvchlar texnik ijodkorigining asosiy Yozib oladidlar
dagiqa) tushunchalari hagida ma lumot berish

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan Savollar beradilar.
bosgich savollarga javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.

(10 3.2. Mustaqil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
dagiga) mavzusini taqdim etadi va mazkur o’quv materialini Vazifani yozib
o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar
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Tayanch so’z va iboralar: Intellekt, Ijodiy topshiriq, Intuitsiya, Intuitiv fikrlash, ljodiy
fikrlash, Bilimlar banki, Metod, Shaxs xususiyatlari

ljodkorlik — yangi moddiy va ma’naviy boyliklarni yaratishga yo’naltirilgan faoliyat turi.

Intellekt — shaxs agliy qobiliyatlarining nisbatan turg’un tuzilmasi.

ljodiy topshiriq — ob’ekt o’lchamlarini orttirish yoki kamaytirish, buyumning detallari,
uzeli yoki tarkibiy qismini puxtarog’i bilan almashtirish orqali buyumni o’zgartirishni ko’zda
tutadi.

Intuitsiya — bu sub’ekt tomonidan o’ziga fikran qo’yiladigan savol va muammolarga
anglanmagan holatda yuzaga keluvchi javoblar bo’lib, u to’plangan tajriba va bilimlar asosida
topiladi.

Intuitiv fikrlash jarayonlari amalga oshuvining tezligi, bos- gichlarning aniq
farglanmasligi, minimal darajadagi anglanganlik bilan tavsiflanadi.

ljodiy fikrlash yangi buyumlar yaratilishi bilan xarakterlanib, uni hosil gilish uchun bilish
faoliyatining o’zida yangi motivatsiya va maqsadlarni yuzaga keltiradi.

Patent tadqiqotlari texnika ob’ektlarining rivojlanishi, texnik darajasi va taraqgiyot
istigbollarini aniglash magsadida olib boriladigan ilmiy tadqiqotlar bo’lib, bunda ularning patent
sofligi belgilanadi.

Patent izlanishlari turli davlatlarning Ixtirolar xalgaro tasnifi bo’yicha tasniflangan
himoya hujjatlarini izlash va tahlil gilish.

Bilimlar banki kompyuterlarda saqlanuvchi axborotlar jamlamasi bo’lib, unda
axborotlarning kontsetpual birligini hosil qiluvchi ma’lumotlar belgilangan tartibda jamlab
boriladi.

Ijod sifat jihatidan yangi va beqiyos, originalligi va ijtimoiy-tarixiy jihatdan nodirligi bilan
o’zgacha narsa yaratish faoliyati.

Kashfiyot — moddiy dunyoning ilgari ma’lum bo’lmagan ob’ektiv mavjud qonuniyatlar,
xossalari va xodisalarni aniglanishi bilan tavsiflanib, u insoniyatning bilish darajasini tubdan
o’zgartiruvchi ta’sirga ega bo’ladi.

Kashfiyotning ishonchliligi - ob’ektiv mavjud bo’lgan qonuniyat, xususiyat yoki
hodisaning kashfiyot sifatida tan olinishi uchun u nazariy yoki tajriba-sinov ishlari vositasida
isbotlab berilmog’i lozim.

Kashfiyot uchun arizaning tarkibi - kashfiyot uchun tuziladigan ariza quyidagi
hujjatlardan iborat bo’lishi lozim: kashfiyot uchun diplom berilishini so’rab yozilgan ariza,
taxmin gilinayotgan kashfiyot tavsiloti, kashfiyot ustivorligini tasdiglovchi hujjatlar, kashfiyot
ishonchliligini va ahamiyati to’g’risidagi xulosa hamda yordamchi materiallar.

Ixtiro - xalq xo’jaligi, ijtimoiy-madaniy qurilish yoki mudofaa sohasida masalani ijobiy
samara beradigan qilib, yangichasiga va 0’ziga xos texnik hal etish.

Ixtirochilik huquqi - kashfiyotlar bilan, ixtirolar va ratsionalizatorlik takliflar gilish va
ulardan foydalanish bilan bog’liq bo’lgan munosabatlarni tartibga soluvchi me’yorlar majmui.

Patent hujjatlari - bu shunday hujjatlar yig’indisi bo’lib, unda: ilmiy-texnik tajribalar va
loyiha konstruktorlik ishlanmalarning mazmuni kashf gilinganligi, foydali modeli hamda
kashfiyotchining huquqini himoya qiluvchi ma’lumotlar bo’lishi kerak.

Metod - muayyan magsadga erishish, konkret vazifani bajarish usuli, borligni amaliy yoki
nazariy o’zlashtirish (bilish) usullari yoki jarayonlar majmui.

Shaxs xususiyatlari - turli xil sharoitlarda takrorlanuvchi, ma’lum darajadagi turg’unlikka
ega bo’lgan individ faoliyatining ko’rinishi.

ljodkorlik - inson faoliyatining shunday turiki, uning natijasida yangi moddiy yoKi
ma’naviy boyliklar yaratiladi.

Ish o’rni - ustaxona maydonining o’quv ishlab chiqarish va konstruktorlik-texnologik
ishlarni bajarishi uchun zarur uskunalar (verstak, stanok), asboblari va moslamalar magsadga eng
muvofiq holda joylashtirishgan gismi tushuniladi.
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Loyiha - ko’zda tutilgan ob’ektni yaratish uchun bajariladigan hisob-kitoblar va grafik
ishlarni gamrab oluvchi vazifalar majmui.

Loyihalash - ko’zda tutilgan yoki mavjudligi mumkin bo’lgan ob’ekt, holatning timsoli
- loyihasini yaratish jarayoni.

ljodkorlik - inson faoliyatining shunday turiki, uning natijasida yangi moddiy yoki
ma’naviy boyliklar yaratiladi.

Modellashtirish - muayyan hodisa, jarayon yoki ob’ektlar sistemasini ularning
modellarini yasab o’rganish yo’li bilan tekshirish; yangi yaratilayotgan ob’ektlar
xarakteristikalarini aniglash va ularni qurish.

Loyihalashning samarali metodlari - buyumlarni konstruktsiyalash, manipulyativ
konstruktsiyalash, ma’lumotlari qisqartirilgan texnik hujjatlarni qo’llash, ijodiy masalalarni hal
qilish, ijodiy topshiriglarni bajarish, ilgari tayyorlangan konstruktsiyalarni o’zlashtirib, ishlarni
gayta bajarish, xayoliy eksperiment.

Evristik metod - bu yangi texnik echimni yaratish magsadida prototipni ganday qilib
o’zgartirishga oid yo’riglarning qisqacha tavsifi.

Model — haqgigatdan ob’ektning shartli aks ettirilishi.

Maket— ob’ektning konsturktsiyasini yaqqolroq tasavvur etish imkonini beradigan
umumiy hajmli tasviridir.

O’zaro o’xshashlik — ikki predmet yoki hodisaning barcha mos joylaridagi nugtalari bir
xil o’Ichov birligida bir xil masshtabda bo’lishi bilan belgilanadi.

Dizayn - narsalar muhitining estetik va funktsional sifatlarini shakllantirish magsadiga
garatilgan loyihalash faoliyatining turlarini gamrab oladi.

Grafika - tasviriy san’at turi; rasm san’atiga asoslangan, lekin o’z tasvir vositalari va ifoda
imkoniyatlariga ega bo’lgan bosma badiiy tasvirlar (gravyura, litografiya, monotipiya va b.) ni
0’z ichiga oladi.

Bilim - vogelikni bilish natijasi; u amalda sinalgan bo’lib, vogelikning inson taffakkuridagi
to’g’ri in’ikosidir.

Ko’nikma - biror magsad yo’lida harakat bajarish qobiliyati; ishlab chiqarish yoki o’quv
faoliyatida bir xil harakat yoki bir tipdagi masalalarni echishning ongli ravishda ko’p marta
gaytarilishi natijasida avtomatizm holiga keladi.

Malaka - takrorlash yo’li bilan shakllantiriladigan, yuqori o’zlashtirilish darajasi hamda
anglangan nazoratsiz amalga oshirilishi bilan tavsiflanuvchi harakatlar hisoblanib, pertseptiv,
intellektual va harakat malakalari farglanadi.

Yangi axborot texnologiyalari - axborotlarni gabul qilish, gayta ishlash va yangi
axborotni yaratish bilan shug’ullanuvchi texnologiyalarni kompyuterlar asosida joriy etish, ya’ni
belgilangan faoliyat turini amalga oshiruvchi kompyuter va unda joriy etilgan dasturiy ta’minotni
yuritish majmuasi.

To’garaklar tiplari: tayyorlov texnik to’garagi; fan (ilmiy-texnik) to’garagi; sport-texnik
to’garagi; ishlab-chiqarish texnik to’garagi; badiiy-amaliy to’garaklar.

Ixtirochilik - ilmiy g’oyalarining texnik echimlarga ijodiy tadbiqi, ilmiy texnika
taraqqiyoti sur’atlarini belgilovchi asosiy ko’rsatkich, yangi texnika va texnologiyalar
yaratilishining mezoni hamda uning yuqori ilmiy-texnik darajasini ta’minlovchi omil
hisoblanadi.

Ixtirochilik bilimlari - yangi texnik echim ishlab chigish uchun talab etiladigan tushuncha
va tasavvurlarning bilish faoliyati mahsuli sifatida inson ongidagi tizimlangan in’ikosi.

Ixtirochilik ko’nikmalari - insonning magsadga yo’naltirilgan ijodiy faoliyatini
anglangan nazoratni susaytirgan holda agliy jarayon bosqichlarini tez va to’laqonli amalga
oshirish darajasini ifodalaydi.

Ixtirochilik malakalari - insonning mos ravishdagi ijodiy faoliyatini gisman
avtomatlashgan tarzda, amalga oshiriladigan aqgliy jarayon bosgichlarining fagat dastlabkisini
anglagan holda amalga oshira olish darajasi.
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Masala - bu ko’zlangan natijaga erishish yoki berilgan harakatni bajarish yo’llari
to’g’risidagi bilim va vositalarning etarli darajada shakllantirilgan ifodasidir .

Muammo - hal qgilinishi talab etiladigan vazifa bo’lib, uni amalga oshirish uchun zarur
echim yoki muqobil echimlarni topishning imkoni bo’lmaydi, yoki ikkala sabab birga keladi.

Magsad - faoliyatning avvaldan fikran o’ylangan natijasi. Bevosita motiv sifatida magsad
inson faoliyatini muayyan yo’lga boshlaydi va uni boshgaradi.

4-Mavzu “Texnik ijodkorlikning 0’ziga xos xususiyatlari.”
Ta'lim berish texnologiyasining modeli
Mashg ulot vagti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha
Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

1) limiy ijodkorlik jarayonida mantiqiy va intuitiv
tafakkurning ahamiyati.

Ma ruza rejasl 2) Texnik ijodkorlik faoliyatning bosgichlari.

O’quv mashg ‘ulotining magsadi: Talabalarda o’quvchilarning texnik ijodkorligi
faoliyatini tashkil etishning nazariy asoslari
haqida bilim va ko’nikmalarini shakllantirish.

Pedagogik vazifalar 0’quv faoliyati natijalari:
limiy ijodkorlik jarayonida mantigiy va e lImiy ijodkorlik jarayonida mantigiy va
intuitiv  tafakkurning axamiyati hagida intuitiv tafakkurning axamiyati
tushuncha beradi. to’g'risida ma'lumotga ega bo’ladilar.
Texnik ijodkorlik faoliyatning bosqgichlari e Texnik ijodkorlik faoliyatning
to’g'risida ma’lumot beradi. bosqgichlari to’g'risida bilimlarga ega
O’quvchilarning ijodiy jihatdan tayyorgarlik bo’ladilar.
darajalari hagida ma'umot beradi. e O’quvchilarning ijodiy jihatdan
tayyorgarlik darajalarini bilib oladilar.
Ta'lim berish usullari Ma’ruza, ko’rgazmalar, model, plakatlar,
stendlar, tarpratma materiallar

Ta'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga

moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bio\fgl\fgl?ir Ta'lim beruvchi Ta'lim
g oluvchilar
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va
yozib oladilar
1. Fanga
Kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar yozib oladilar
ro’yxati bilan tanishtiradi.
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(15 daqiga) 1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi yozib oladilar

2.1. llmiy ijodkorlik jarayonida mantigiy va intuitiv Tinglaydilar,
2 bosgich tafakkurning ahamiyati. yozadilar.
Asosiy 2.2. Texnik ijodkorlik faoliyatning bosgichlari Tinglaydilar

bosqich 53 O’quvchilarning ijodiy jihatdan tayyorgarlik | YOzib oladidlar
(55 darajalari

dagiqa)
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan| Savollar beradilar.
bosgich savollarga javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 3.2. Mustaqil ta'lim uchun navbatdagi mashg ulot
dagiga) mavzusini tagdim etadi va mazkur o’quv materialini

Vazifani yozib

o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar

Tayanch so’z va iboralar: mantiqiy tafakkur, intuitiv tafakkur, rasmiylashtirish,
praportsional, produktiv, Reproduktiv, Texnik echim

IImiy ijodkorlik jarayonida mantigiy va intuitiv tafakkurning ahamiyati. ljodkorlik
jarayonida mantiq va intuitsiyaning har xil ahamiyatga ega bo’lishini frantsuz olimi A.Puankare
ko’rsatib o’tgan edi. Xususan, u «Fanning o’zida intuitsiya, agar bir qancha ustunliklarga ega
bo’lganligini hisobga olinmasa, analiz doimo isbotning yakkayu yagona qonuniy quroli
bo’lishiga intilib borayotgan bir davrda ham u ixtiro qilishda asosiy qurol bo’lib qolaveradi» -
deb yozadi.

Ijodkorlikni amalga oshirish davrlari va uning bosqichlari to’g’risida boshqga olimlar ham
bir necha bor o’z fikrlarini bildirganlar. Xususan, bu haqda mashhur fizik M. Born quyidagilarni
yozadi: «... men fandagi analitik holda oldindan aytilgan fikrlarni kundalik ishlarimizdan keskin
farq qilishini ko’rmayapman. Ayrim kriteriyalar bo’yicha ko’rsatilgan obraz to’liq hisoblanib,
unga xarakterli bo’lgan barcha xususiyatlarga egaligini biz kundalik hayotimizda hisobga olib
boramiz. Biroq sintetik jihatdan oldindan aytish qisman ma’lum bo’lgan hodisaning real obrazi
o’zining hagqiqiyligidan farq qiladi, degan gipotetik taxminga asoslanadi. Agar u tajribada
tasdiglansa, uning asosida gonuniy hisoblangan gipoteza yotgan bo’lsa-da, oldindan aytish yangi
bilim beradi. Lekin uning muvaffaqiyati intuitsiyaga juda bog’liqdir...». M.Born 0’z fikrini ikki
tipdagi ixtiroga oid tarixiy misollar bilan: ulardan biri mavjud nazariyani mantigiy analiz qgilish
bilan amalga oshirildi, boshqasi esa, shu kunga qadar aloqasiz bo’lgan tajribalarning o’zaro
bog’ligligi mavjud ekanligi hagidagi muammolarni yangi nazariya yaratish bilan tushuntiradi.

Birinchisiga, Adams va unga aloqasiz holda Lever’elarning boshqa planetalar harakatida
yuz bergan bir oz o’zgarishlar asosida aytilgan nazariyasiga muvofiq, Galiley tomonidan Neptun
planetasining ochilishi kiradi. M. Bornning aytishicha, bu erda nazariya rivojlanmadi: «Bu
matematika san’ati va toqatining ulkan siljishi, shuningdek, natijalarga bo’lgan ishonch edi.
Biroq ularni e’tirof etmaganda ham, bu hol nazariyaning dunyoqarashini kengaytirgani yo’q; bu
ma’lum bo’lgan N’yuton mexanikasining qo’llanilishini analitik jihatdan oldindan aytish edi».

Ikkinchi tip ixtiroga A. Eynshteyn tomonidan aytilgan Quyosh yaqinida yorug’likning
chetlanishi kiradi. Bu, inert va gravitatsion massaning praportsionalligi hagidagi muhim faktni
sezish va M. Bornning ta’biricha «tajriba natijalarining uzun zanjiridagi gigant sintez» deb
atalgan yangi nazariyaning yaratilishini talab giladi.

Dalil va ragamlardan kelib chiqib ilmiy farazlar qurishga yoki topishga o’tishda,
shuningdek nazariy xulosalardan amaliy sinov ishlariga o’tishda ilmiy intuitsiya hal giluvchi
ahamiyatga ega bo’ladi. Intuitsiya, uning mantiq bilan bog’liqligi, ixtirochilik g’oyalarining kelib
chigishida tutgan o’rnini belgilashdagi muammolar murakkab bo’lib, uni hozirgacha to’la hal
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qilinmagan deyish mumkin. Psixologik lug’atda intuitsiya - "paydo bo’lish yo’llari va shartlari
anglanmagan xolda hosil bo’luvchi bilimlar sifatida yuzaga keladi, shunga ko’ra sub’ekt unga
"bevosita yuzaga" kelgan natija sifatida ega bo’ladi" deb ta’riflanadi. Ushbu va boshqa
adabiyotlarda keltirilgan ta’riflar intuitsiya tabiatini, uning hosil bo’luvchi asosini o’zida aks
ettirmaydi va shu sababli uni to’liq deb bo’lmaydi. Bizning fikrimizcha ko’ra intuitsiya - bu
sub’ekt tomonidan o’ziga fikran qo’yiladigan savol va muammolarga anglanmagan holatda
yuzaga keluvchi javoblar bo’lib, u to’plangan tajriba va bilimlar asosida amalga oshadi.

3.2. Texnik ijodkorlik faoliyatning bosgichlari. Texnik ijodkorligida yangi echimlarni
ishlab chigishdan, to rasmiylashtirishgacha bo’lgan davrni amalga oshirishda, undagi
jarayonlarning muhimligi, murakkabligi va ahamiyatiga bog’liq holda fikrlash jarayoni turli
davrlarda amalga oshadi. Bu o’rinda eng katta qiyinchiliklar aniq, haqiqatdan mavjud buyum va
ko’rsatkichlardan abstrakt, yaratilajak mavhum modellarga o’tish va nazariy tajriba-sinov
ishlarini bajarish bilan bog’liq bo’ladi. Talabalardagi umumpedagogik bilim va ko’nikmalarni
reproduktiv, reproduktiv-ijodiy, ijodiy-reproduktiv va ijodiy darajalarga bo’lib ko’rsatadi. Shu
asosda texnik ijodkorligi g’oyalarini amalga oshirishning fikrlash faoliyati produktiv va
reproduktiv Xususiyatlari almashinuviga bog’liq bo’lgan 4 ta davrini ajratib oldik (1-shakl).
Birinchi davrda fikrlash faoliyati produktiv xususiyatga ega bo’ladi, bunda mavjud muammoni
anglash, idrok gilish, echimini topishga ehtiyoj sezish jarayoni boradi. Izlanuvchining bilim va
tajribasi qanchalik ko’p bo’lsa, bu jarayon shu gadar kam vaqt davom etib, reproduktiv
xarakterga ega bo’lgan ikkinchi davr - muammo echimini topishga o’tiladi. Bu davrning
davomiyligi ham izlanuvchi bazaviy bilimi, tajribasi, dunyogarashi kengligi, gidirilayotgan
echimning izlanuvchi mutaxassisligiga bog’liq bo’lib, unda qaralayotgan muammoning echimi
bo’lib xizmat qila oladigan holatlar tahlil gilinadi. Uchinchi - produktiv davrda hal qilinishi
lozim bo’lgan muammo va tanlangan echim o’zaro bog’lanadi va texnik echim kontseptsiyasi
taklif gilinadi. U ixtironi amalga oshirishning eng mas’uliyatli davri bo’lib, uning muvaffaqiyatli
amalga oshirilishi taklif etilayotgan g’oyaning ijtimoiy bahosini shakllantirishga hal giluvchi
ta’sir ko’rsatadi. Ya’ni, echim ijobiy natija bersa, uning amaliyotga tadbiq gilinishiga asos
yaratiladi, yoki aksincha, echim kutilgan natijani bermasa u inkor gilinadi. To’rtinchi,
reproduktiv davrda taklif etilayotgan echimni asoslash uchun hisoblash va tajriba-sinov ishlari
bajarilib, texnik echimni ishlab chigishning uchinchi davrida amalga oshirilgan ishlarning
natijasi nazariy va amaliy isbotlab beriladi.

fikrlash A

produktiv

Reproduktiv

| I i v davrlar

1-shakl. Texnik echim g’oyasini amalga oshirish davrlari
Har bir bosqichning natijaligi o’quvchilarda texnik fikrlash, mehnat ko’nikma va malakalari
rivojlanishi bilan uzviy bog’liqdir.
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3.3. O’quvchilarning ijodiy jihatdan tayyorgarlik darajalari. O’quvchilarning ijodiy
faoliyatga tayyorgarlik besh darajasini ko’rsatuvchi me’yoriy-ilmiy jixatlar asoslangan. Ular
quyidagilardan iborat:

1. O’quvchilarning buyumni uning shaklini takomillashtirish yoki detallarni ratsional
joylashtirish magsadida chizmaga, sxemaga qisman o’zgartirish kiritib, berilgan hujjatlar
bo’yicha tayyorlay olishi.

2. O’quvchining instruktsiyalashni oxiriga etkazib va berilgan texnik hujjatga yoki alohida
sxemaga o’zgartirishlar kiritib buyumlarni yasay olishi.

3. O’quvchining buyumni, uning konstruktsiyasini dastlabki original takomillashtirib va
texnologik hujjat yoki sxemaga mustaqil xolda o’zgartirishlar kiritib tayyorlay olishi.

4. O’quvchining original konstruktorlik g’oyasini mustaqil holda texnologik jihatdan
ishlab chigishi va uni tayyorlashni uddalay olishi.

5. O’quvchi buyumning original konstruktorlik yoki ratsionlizatorlik g’oyasini mustaqil
xolda asoslab va ta’riflab bera oladi, hujjatlarni ishlab chiqish va buyum yasashni bajara oladi.

5- Mavzu “Texnik ijodkorlikning tashkiliy asoslari”
Ta'lim berish texnologiyasining modeli
Mashgulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha
Mashgulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

O’zbekiston respublikasining Davlat patent idorasi.
Sanoat mulki ob ektlarini huquqiy jihatdan muhofaza gilish.

Ma’ruza rejasi : N Y
Sanoat mulki sub ektining muallifi

O ’quv mashgulotining magsadi: Talabalarda respublikamizda faoliyat ko’rsatayotgan texnik
ijodkorligi tizimi hagidagi bilimlarni shakllantirish.
Pedagogik vazifalar O’quv faoliyati natijalari:
O’zbekiston respublikasining Davlat patent idorasi O’zbekiston respublikasining Davlat patent idorasi
hagida tushuncha beradi. to’g'risida ma’lumotga ega bo’ladilar.
Sanoat mulki ob ektlarini huqugiy jihatdan Sanoat mulki ob ektlarini huqugiy jihatdan muhofaza
muhofaza gilish hagida ma’lumot beradi gilish hagida bilimlarga ega bo’ladilar.

Sanoat mulki sub’ektining muallifi hagida bilib

Sanoat mulki sub’ektining muallifi hagida tushuncha | ,|.dilar.

beradi
. . O’zbekiston Respublikasining Intellektual mulk davlat fondi
O’zbekiston Respublikasining Intellektual hagida bilimga ega bo’ladilar,

mulk davlat fondi hagida ma’lumot beradi.

Ta'lim berish usullari Ma'ruza, og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
Xujum

Ta’'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

19



O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta’'lim oluvchilar
va vagqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati
(15 dagiga) bilan tanishtiradi. . yozib oladilar
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2.1. O’zbekiston respublikasining Davlat patent idorasi. Tinglaydilar,

2 bosqich yozadilar.
Asosiy 2.2. Sanoat mulki ob’ektlarini huqugiy jihatdan muhofaza Tinglaydilar
bosgich qilish

(55 dagiqa) 2.3. Sanoat mulki sub’ektining muallifi YOzib oladidlar
2.4. O’zbekiston Respublikasining Intellektual mulk davlat Talabalar berilgan
fondi savollarga javob

beradilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.

(10 dagiga) 3.2. Mustaqgil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
n}avzuglm jcaqdlm' et.a(.h va .mazkur o’quv materialini Vazifani yozib
o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar

Tayanch so’z va iboralar: patent, O’zbekiston Respublikasining Davlat patent idorasi,
foydali modellar, sanoat namunalari, Sanoat mulki, huqugiy jixatdan muhofaza gilish

O’zbekiston Respublikasining Davlat patent idorasi. O’zbekiston Respublikasining
Davlat patent idorasi (bundan keyin Patent idorasi deb yuritiladi) «Ixtirolar, foydali modellar va
sanoat namunalari to’g’risida»gi Qonunga muvofiq sanoat mulki ob’ektlarini muhofaza qilish
soxasida yagona davlat siyosatini amalga oshiradi.

Patent idorasi sanoat mulk ob’ektlarga talabnomalarini ko’rib chiqish uchun gabul qiladi,
ular bo’yicha davlat ilmiy texnik ekspertizasini o’tkazadi, ularni davlat ro’yxatiga oladi, ushbu
Qonunning qo’llanishiga oid qoidalar va tushuntirishlarni ishlab chigadi hamda Vazirlar
Maxkamasi tomonidan tasdiqlanadigan Patent idorasi to’g’risidagi Nizomga muvofiq boshga
vazifalarni bajaradi.

Patent idorasining faoliyatini mablag’ bilan ta’minlashning manbai Davlat byudjeti
mablag’idan patent bojlaridan, shuningdek Patent idorasi tomonidan ko’rsatiladigan xizmatlar va
beriladigan materiallar uchun olinadigan xagdan iboratdir.

Sanoat mulki ob’ektlarini huqugqiy jixatdan muhofaza qilish. Sanoat mulki ob’ektiga
bo’lgan huquq muallifga (mualliflar) yoki uning (ularning) huquqiy vorisiga (vorislarga) tegishli
bo’ladi hamda ixtiro yoki sanoat namunasi patenti, dastlabki patenti va foydali model
guvohnomasi (patent, dastlabki patent, guvohnoma deb yuritiladi) bilan tasdiglanadi.

Basharti, bir necha shaxs bir-biridan mustaqil ravishda sanoat mulki ob’cktini yaratgan
bo’lsa, patent, dastlabki patent yoki guvohnomaga bo’lgan huquq Patent idorasiga birinchi bo’lib
talabnoma topshirgan shaxsga beriladi.

Ob’ekt muallifi, basharti 0’zining ob’ektiga nisbatan g’ayrihuquqiy ravishdagi o’zlashtirish
natijasida talabnoma topshirilgan, yohud patent, dastlabki patent yoki guvohnoma olingan bo’lsa
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sud tartibida patent, dastlabki patent yoki guvohnoma berilishiga norozilik bildirish yoki patent
egasi yohud uning huquqgiy egasi (matnda bundan keyin patent egasi deb yuritiladi) sifatida
patent, dastlabki patent yoki guvohnoma o’ziga berilishini talab qilish huquqiga egadir.

Dastlabki patent va guvohnoma dastlabki ekspertiza o’tkazilganidan keyin, patent esa,
ob’ekt mohiyatan ekspertizadan o’tkazilgandan so’ng beriladi.

Ixtiro patenti ixtironing yangiligini, ixtirochilik darajasini, patentining hagiqiyligini va
patent egasining ixtiroga egalik gilish, uni tasarruf etish va undan foydalanishga doir mutlaq
xuqugini tasdiglaydi.

Sanoat namunasi patenti sanoat namunasining yangiligi va o’ziga xosligini, patentining
haqiqiyligini va patent egasining sanoat namunasiga egalik gilish, uni tasarruf etish va undan
foydalanishga doir mutlag huqugini tasdiglaydi.

Patentning huqugiy muxofazasi butunlay yoki gisman hagiqiy emasligini isbotlash vazifasi
haqigiy emas deb da’vo qilayotgan tomon zimmasiga yuklanadi va sud tartibida amalga
oshiriladi.

Dastlabki patent va guvohnoma patent egasining sanoat mulki ob’ektiga egalik qilish, uni
tasarruf etish va undan foydalanishga doir mutlag huqugini tasdiglaydi.

Patent egasining mutlag huquqi patent, dastlabki patent yoki guvohnoma hagidagi
ma’lumotlar Patent idorasining rasmiy axborotnomasida ¢’lon gilingan sanadan boshlab amalda
deb hisoblanadi.

Ustuvorlik (prioritet) sanasidan boshlab «Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari
to’g’risida» qonun qoidalariga muvofiq belgilanadigan boshga sanadan e’tiboran hisoblanganda
ixtiro patenti yigirma yil mobaynida, sanoat namunasi patenti esa o’n yil mobaynida amal giladi.

Dastlabki patent va guvohnoma ustuvorlik sanasidan boshlab hisoblanganda besh vil
mobaynida amal giladi.

Sanoat namunasi patenti va foydali model guvohnomasining amal gilish muddati patent
egasining iltimosiga ko’ra Patent idorasi tomonidan tegishlicha besh yilga va uch yilga
uzaytirilishi mumkin.

Dastlabki patent bilan muhofazalangan sanoat mulki ob’ekti patenti dastlabki patent
egasining iltimosnomasiga ko’ra ob’ekt mohiyatan ekspertizadan o’tkazilgadan so’ng berilishi
mumekin.

Ixtiro patenti, dastlabki patenti va foydali model guvohnomasi bilan ta’minlanadigan
huqugiy muhofaza hajmi ularning formulasi bilan, sanoat namunasi patenti va dastlabki patenti
bilan ta’minlanadigan huquqiy muhofaza hajmi esa buyum (maket, rasm)ning fotosuratlarida aks
ettirilgan muhim alomatlari majmui yoki ularning kombinatsiyasi bilan belgilanadi.

Davlat tomonidan maxfiy deb topilgan sanoat mulki ob’ektlarini huquqiy jihatdan
muhofaza gilish alohida qonunlar bilan tartibga solib boriladi.

Sanoat mulki sub’ektining muallifi. Sanoat mulki ob’ektini shaxsiy ijodiy mehnati bilan
yaratgan jismoniy shaxs bu ob’ektning muallifi deb e’tirof etiladi.

Basharti, sanoat mulkining ob’ekti bir necha jismoniy shaxsning birgalikda ijodiy mehnati
asosida yaratilgan bo’lib, ular o’rtasida tuzilgan shartnomada o’zgacha qoida nazarda tutilmagan
bo’lsa, ularning barchasi bu ob’ektning teng huquqli muallifi deb e’tirof etiladi.

Mualliflik huquqiy begonalashtirilmaydigan shaxsiy huquq bo’lib, qonun bilan muhofaza
gilinadi.

5-Mavzu . . : . .
“Kashfiyot, ixtiro, ratsionalizatorlik, va patent axboroti”
Ta'lim berish texnologiyasining modeli
Mashg ulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha
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Mashg ulot shakli

Kirish-axborotli ma'ruza

Ma'ruza rejasi

1. Kashfiyot tushunchasi.

2. Ixtiro tushunchasi. Uning kashfiyotdan farqi.

3. Kashfiyot va ixtirolarning ilmiy-texnik taraqqiyotga ta’siri.
4. Ratsionalizatorlik taklifi tushunchasi.

5. Patent hujjatlari. Patent axboroti.

O’quv mashg ‘ulotining magsadi:

Talabalarga ixtirochilik, rao’ionalizatorlik,
ilmiy-texnik va potent axboroti hagida
bilimlarini shakllantirish

Pedagogik vazifalar
Ixtiro tushunchasi. Uning kashfiyotdan fargi
hagida tushuncha beradi.
Kashfiyot va ixtirolarning ilmiy-texnik
taraqqiyotga tasiri hagida ma umot
beradi.

Rao’ionalizatorlik taklifi tushunchasi
to’g risida ma'lumot beradi.
Patent hujjatlari. Patent axboroti hagida
ma’lumot etkazadi.

0’quv faoliyati natijalari:
e Ixtiro tushunchasi. Uning kashfiyotdan farqi
haqgida tushuncha xosil gilinadi.
e Kashfiyot va ixtirolarning ilmiy-texnik
taraqqgiyotga tasiri hagida tushunib oladilar.
e Rao’ionalizatorlik taklifi tushunchasi hagida
bilib oladilar.
Patent hujjatlari. Patent axborotini tushunib
oladilar.

Ta'lim berish usullari

Ma’ruza, og’zaki, muammoli vaziyat, Aqliy
xujum

Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta’'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga
moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
.. oladilar
1. Fanga Kirish
) 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati yozib oladilar
(15 daqiqga) bilan tanishtiradi. .
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2.1 Ixtiro tushunchasi. Uning kashfiyotdan fargi hagida | Tinglaydilar, yozadilar.
2 bosgich tushuncha beradi.
' 2.2. Kashfiyot va ixtirolarning ilmiy-texnik taraqgiyotga Tinglaydilar
Asosiy tasiri hagida ma'umot beradi.
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bosgich 2.3. Rao’ionalizatorlik taklifi tushunchasi to’g'risida ma'lumot YOzib oladidlar
. beradi
(55 daqiga) | 2 4 patent hujjatlari. Patent axboroti hagida ma’lumot etkazadi

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosgich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 dagiga) 3.2. Mustagil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot Vazifani yozib
mavzusini taqdim etadi va mazkur o’quv materialini oladilar.

o’rganib Kkelish vazifasini beradi.

Tayanch so’z va iboralar: Kashfiyot tushunchasi, Ixtiro tushunchasi. ilmiy-texnik
taraqqiyot, Ratsionalizatorlik taklifi tushunchasi, Patent hujjatlari, Patent axboroti.

Kashfiyot tushunchasi. IImiy texnika ijodkorlikni rivojlantirishda fundamental tadgiqotlar
asosly o’rinni egallaydi. Aynan ular orqali istigbolli ilmiy echimlarni ishlab chiqish uchun asos
bo’luvchi ilmiy potentsialni yuzaga keltiradi. Ko’p holatlarda fundamental tadqiqotlar, uning
yakuniy natijalari ilmiy kashfiyot bilan yakunlanadi.

Kashfiyot — tushunchasi ikki xil: huquqiy va ommalashgan ma’noda ishlatiladi.
Ommalashgan tushunchada kashfiyot ilm-fanda katta nazariy va amaliy ahamiyat kasb etadigan
ilmiy yangilik sifatida tushuniladi. «Kashfiyot gilish xuquqi» O’zbekiston Respublikasi asosiy
qomusi bo’lgan konstitutsiyada kafolatlangan bo’lib, Nizomga muvofiq kashfiyot deganda tabiat
va jamiyatni ilmiy bilish jarayonida erishilgan yangi ilmiy yutuq tushuniladi.

Kashfiyot - moddiy dunyoning ilgari ma’lum bo’lmagan ob’ektiv mavjud qonuniyatlar,
xossalari va xodisalarni aniglanishi bilan tavsiflanib, u insoniyatning bilish darajasini tubdan
o’zgartiruvchi ta’sirga ega bo’ladi.

Kashfiyot turlari. Geografiya, arxeologik, poleontologik va er gazilma boyliklarini kashf
qgilish — ilmiy kashfiyot hisoblanmaydi. Chunki u ijodiy qobiliyat bilan bog’liq bo’lmay balki
ekspeditsion topilma hisoblanadi. Shuningdek matematik hamda ijtimoiy fanlar sohasidagi
kashfiyotlar ham ob’ektiv haqiqatni aks ettirganligi uchun huquqiy jihatdan tan olinmaydi.

Kashfiyot tushunchasining me’yoriy sifatlari. Yuqorida Kkeltirilgan kashfiyot
tushunchasining ta’rifidan uning quyidagi me’yoriy tushunchalari sifatida quyidagilar qabul
gilinadi:

1. limiy faktni konstatatsiya gilish.

2. Yangiligini asoslash.

3. Ishonchligini asoslash.

Ushbu me’yoriy tushunchalarni quyidagicha tavsiflash mumkin:

Birinchi keltirilgan «moddiy dunyoda ob’ektiv mavjud bo’lgan qonuniyatlar, xususiyat va
hodisalarni gayd qilish» tushunchasi - kashfiyotning ob’ektiv borligni bilish faoliyati natijasi
ekanligini anglatadi. Bu o’rinda bilish tushunchasi 0’z ichiga berilgan ob’ekt (qonuniyat, hodisa,
xususiyat)ning mavjudlik sharti hamda ilmiy talqinga ega ekanligi to’g’risidagi holatlarni
gamrab oladi.

«Kashfiyotning yangiliginga O’zbekistonda Jahon miqyosidagi yangilikka ega bo’lish
talabi qo’yiladi. Kashfiyotning jahon miqyosidagi yangiligi mezoniga tayanilganda, jahon
miqyosidagi yoki vatanimizdagi birinchilikka da’vogar bo’lgan har qanday manba e’tiborga
olinadi. Kashfiyotning birinchiligi qonuniyat birinchi bo’lib shakllantirilib, matbuotda da’vo
sifatida e’lon gilingan sanasi asosida aniqlanadi.

«Kashfiyotning ishonchliligi» ob’ektiv mavjud bo’lgan qonuniyat, xususiyat va hodisaning
aniglanishi bilan belgilanadi. Har bir yaratilgan ob’ektiv yangilik (hodisa, xossa va ob’ektiv
gonuniy bog’liglar) nazariy yoki amaliy jihatdan asoslanadi. Kashfiyot - ilmiy ekspertizadan
o’tgandan keyingina huquqiy jihatdan tan olinadi. Ilmiy ekspertizadan o’tkazish uchun mualliflar
qilingan kashfiyot bo’yicha talabnoma beradi. Talabnomadan namuna bo’yicha to’ldiriladi.
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Talabnoma 0’z ichiga - kashfiyot bo’yicha diplom berish uchun ariza, gilingan kashfiyotning
to’liq tasnifi, kashfiyotning afzalligini belgilovchi hujjatlar, ilmiy-amaliy ahamiyati va
ishonchligi hagida xulosa, kashfiyotga tegishli chizmalarni oladi. Respublika patent idorasi
dastlabki va ilmiy ekspertizadan o’tkazadi va ma’qul topsa kashfiyotni xaqiqatligi haqida qaror
gabul giladi. Shu asosda muallifga diplom beradi. Kashfiyotning - ahamiyatiga garab pul
mukofati beriladi.

Ixtiro tushunchasi. Uning kashfiyotdan farqgi. Ixtiro — bu xalq xo’jaligini barcha
tarmoqlarida texnik echimlari bilan ijobiy natijaga ega bo’lgan yangilik hisoblanadi. Kashfiyot —
ob’ektiv borligni xossalari, hodisa va qonuniy bog’liglarni aniqlash, ixtiro esa oldin ma’lum
bo’lmagan texnik vazifalarni echishga qaratilgan. Kashfiyot va ixtiro o’rtasida dialektik o’zaro
bog’liglik bor. Ko’p hollarda ixtiro kashfiyot natijasida olingan ilmiy bilimlarni rivojlantiradi.
Masalan: N.G.Basov, A.M.Proxorov va Tounsonlarning kvant jarayonining qo’llashga
asoslangan elektromagnit to’lqinlarni ko’paytirish bo’yicha qilgan kashfiyotlari xalq xo’jaligida
amaliy ahamiyatga ega bo’lgan ko’p ixtirolarni yaratishga sabab bo’ladi.

lImiy-texnik hamda pedagogik-psixologik adabiyotlarda ixtirochilik hamda ixtirochilik
jjodkorligiga ko’plab ta’riflar keltirilgan. Jumladan, I.I.Kichkin ixtirochilikni ilmiy g’oyalarining
texnik echimlarga ijodiy tadbigi, ilmiy texnika taraqqiyoti sur’atlarini belgilovchi asosiy
ko’rsatkich, yangi texnika va texnologiyalar yaratilishining mezoni hamda uning yuqori ilmiy-
texnik darajasini ta’minlovchi omil deb hisoblaydi. M.A.Vachevskiy "ixtiro qilish"ni "qo’yilgan
masalani echish uchun eskilaridan tubdan farq qiluvchi, odatdagi mantiqiy fikrlash yo’li bilan
etishib bo’lmaydigan yangi samarali texnik echimni taklif qilish" deb ta’riflaydi. Bizning
fikrimizcha ixtirochilikni tegishli idoralar tomonidan patentlar bilan tasdiglanadigan yangi texnik
echimni ishlab chiqishga yo’naltirilgan ijodiy faoliyat turi, ixtirochilik ijodkorligini esa bu
jarayonning shaxsdagi zehnlilik, topgirlik, mustagil va tanqidiy fikrlash kabi ijodkorlik sifatlari
bilan bog’liq umumiy tavsifi deyish mumkin.

Kashfiyot va ixtirolarning ilmiy-texnik taraqqiyotga ta’siri. Ixtironi tan olish uchun u
oldingilaridan texnik echimlari, ijobiy samarasi, tuzilishidagi yangiligi bilan farglanishi kerak.
Ixtironing ob’ektiv bo’lishi mumkin: yangi qurilma, yangi metod, yangi maxsulot, yangi
magsadlarda eski metod, qurilmalarni qo’llash va boshqalar.

IXtiro — umumjahon ahamiyatiga ega bo’lib, talabnoma bergunga gadar uning mohiyati
oldin respublikamizda va er yuzida ham ochilmagan bo’lishi shart. Muallifga ixtironi tan
olinganligi hagida hujjat beriladi.

Ratsionalizatorlik taklifi tushunchasi. Ratsionalizatorlik takliflari — bu xalq xo’jaligining
tarmogqlarida yangi va foydali texnik vazifalarni echishga, ya’ni mahsulotning loyihasini ishlab
chigarish texnologiyasini, foydalanilmayotgan texnikani yoki materiallarning xossasini
o’zgartirishga qaratilgan bo’ladi. Ratsionalizatorlik ko’p qirrali muammo bo’lib, ko’proq
iqtisodiy masalalarni xal etishga qaratilgan. Ratsionalizatorlik fikrlar ma’lum talabalarga javob
berishi kerak: birinchidan, texnik echimga ega bo’lishi, ikkinchidan, yangilik bo’lishi
uchinchidan foydali bo’lishi kerak.

Ratsionalizatorlik fikrlar maxsus blankada ariza sifatida beriladi. Ratsionalizatorlik fikrlar
qaysi korxonaga tegishli bo’lsa shu korxonaning Ixtirochi va ratsionalizatorlar jamiyatiga ariza
beriladi. Agarda fikrlar boshqa korxonalarga tegishli bo’lsa vazirlikka beriladi va ro’yxatga
olinadi.

Patent hujjatlari. Patent axboroti. IImiy-texnik taraqqiyotning o’sishi ko’p va
murakkab bilimlar va axborotlarga bog’liq. Xalq xo’jaligining barcha sohalari bo’yicha har yil
yangiliklar soni birqancha ko’payadi. Zarur bo’lgan axborotlarni yig’ish juda murakkab ish.
Shuning uchun xozirgi kunda tabiatni bilishga oid bilimlardan tashgari, bu bilimlardan insonning
o’zi foydalanishi katta ahamiyatga ega. Hozirgi davrda kashf etilgan yangiliklar bo’yicha
axborotlar saglash, ishlov berish va xodimlarga etkazish yo’llari gidirilmoqgda, har bir davlatda
ilmiy-texnik axborotlar bo’yicha maxsus tashkilotlar tuzilgan ularning vazifasi fan, texnika va
ishlab chiqarishni rivojlantirishga omil bo’lib xisoblanadi.
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Patent hujjatlari — bu shunday hujjatlar yig’indisi bo’lib, unda: ilmiy-texnik tajribalar va
loyiha konstruktorlik ishlanmalarning mazmuni kashf gilinganligi, foydali modeli hamda
kashfiyotchining huquqini himoya qiluvchi ma’lumotlar bo’lishi kerak. Shu bilan birgalikda
model, maket, korxona masulotini ro’yxatga olinganligi haqida guvohnomalar va mualliflik
diplomlari bo’lishi kerak. Patent axboroti deganda patent hujjatlaridan foydalanish va ishlov
berish tushuniladi. Patent hujjatlar ilmiy-texnik yutuglarning oxirgi 100-200 vyilligi patent

fondlarida saglanadi.

O’zbekiston Respublikasining Davlat patent idorasi. O’zbekiston Respublikasining
Davlat patent idorasi (bundan keyin Patent idorasi deb yuritiladi) «Ixtirolar, foydali modellar va
sanoat namunalari to’g’risida»gi Qonunga muvofiq sanoat mulki ob’ektlarini muhofaza qilish
soxasida yagona davlat siyosatini amalga oshiradi.

Patent idorasi sanoat mulk ob’ektlarga talabnomalarini ko’rib chiqish uchun gabul qiladi,
ular bo’yicha davlat ilmiy texnik ekspertizasini o’tkazadi, ularni davlat ro’yxatiga oladi, ushbu
Qonunning qo’llanishiga oid qoidalar va tushuntirishlarni ishlab chigadi hamda Vazirlar
Maxkamasi tomonidan tasdiglanadigan Patent idorasi to’g’risidagi Nizomga muvofiq boshga

vazifalarni bajaradi.

Patent idorasining faoliyatini mablag’ bilan ta’minlashning manbai Davlat byudjeti
mablag’idan patent bojlaridan, shuningdek Patent idorasi tomonidan ko’rsatiladigan xizmatlar va
beriladigan materiallar uchun olinadigan xagdan iboratdir.

6-Mag3y

“Texnik ijodkorlikda ishlatiladigan metodlar, afzallik va

kamchiliklari”

TabauM Oepulll TEXHOJOTHCHHMHI MOJETH

Maweyrom eaxkmu - 4 coat

Tanadanap conn: 20 — 60 raua

Mawieynom waxknu

Kupum-axooporin Mmabpysa

Mavpyza pesicacu

grwdE

Texnik ijodkorligida ishlatiladigan metodlar

«Amal va xato» metodlari

Amal va xato metodining mohiyati afzalligi va kamchiliklari
«Aqliy hujum»» metodi

Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari

YKye mawzynomunune maxcaou:

Tanabanapaa TEXHUK WKOIKOPIUKHHA PUBOKIAHTUPHUIII
METOUTapH XaKuJard OMINMIIapHH IAKIIaH THPHLI

Pedagogik vazifalar
Texnik ijodkorligida ishlatiladigan metodlar
hagida tushuncha beradi.
«Amal va xato» metodlarini
beradi.

tushuntirib

Amal va xato metodining mohiyati afzalligi
va kamchiliklarini tushuntirib beradi

«Aqgliy hujum»» metodi hagida malumot beradi

Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari hagida
tushuncha beradi.

0O’quv faoliyati natijalari:
Texnik ijodkorligida ishlatiladigan metodlar hagida tushuncha
xosil gilinadi.

KAmal va xato» metodlarini tushunib laidilar.

Amal va xato metodining mohiyati afzalligi va
kamchiliklarini bilib oladilar.

«Agliy hujum»» metodi hagida malumotga ega bo’lishadi.
Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari hagida
tushunchaga ega bo’lishadi.

Tavaum 6epuws ycyriapu

Mawnpy3a, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy
xujum

Tavaum 6epuwts waxiiapu

OMMaBuii, JKaM0oaBHii

Tavaum 6epuws 6ocumanapu

KoMmnbroTep, npoexrop, ciaaiiaiap
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TexHuk BocuTAIAP OMJIAH UIJIAIITA
MOCJAIITUPHUIITAH ayIUTOPHUS

Tavaum 6epuws wapoumu

Mounumopune 6a baxonau Of3akn Ha30paT, CaBoJI-2KaB00JIN CYpoB

YKyB MAIIFyJOTUHUHI TEXHOJOTMK XapuTacu

Hw Daonusam mazmyHu
bockuuna
5 P Tavaum bepysyu Tavaum onysuunap
u 6a eaxmu
1.1.®Dan HOMMHM aliTaaAu Ba MaB3y €3UJIaIM. TuHraaiiaunap Ba
1. @anza é3u0 oaamiap
Kupuu 1.2. ®an OYiinua Qoiinananum yayH agabuétnap pynxartu
(15 oaxuka) OWJIaH TaHUIITHPAIH. €310 osaausIap
1.3.baxonam Me3aHIapuHH TYIIUHTUPUIATH . é3u0 onaamiap
2.1. TexHHK WKOAKOPJIUTUAA HWIUIATUIAJAUTaH METOiap Tunrnaiaunap,
aKuaa TylryH4a Oepau. é3aaunap.
2.60cKuy XAKHIA TyIy past FIap
Acocus 2.2. «Amar Ba XaTo» METOUIapUHU TYIIYHTHPUO Oepau. Tunrnaigunap
bockuu
(55 2.3. Amanm Ba Xaro METOAMHMHI MOXHMATH ad3aulurd Ba E3u6 onmammmmap
0aKuxa) KaMYWJINKJIapUHH TYIIYHTHPHO Oepann
2.5, « Axmii Xy )KyM»» METOH XaKuaa MalTyMOT Oepaiu. Tamabanap
Oepwiran
caBoJIIapra xkaBo0
Oepaaunap
2.6 VXTuUpOoYMIapHUHT IIAXCHHA TCUXOJIOTHK XUCIATIIApH
XaKuaa TylIyH4a oepaiu.
3. Axynui 3.1. Mag3y 6Vitnya tanabanappa ro3ara KeJran caBojuiapra Casosuap
bockuu XaBoO Oepany, SKyHJIOBYH XyJIOCA KUJIAIH. Oepaaunap.
(10 3.2. Mycrakun TabiIMM Y4yH HaBOargarn MarFyyoT
oakuxa MaB3yCHHHM TaKJWM 3TaJd Ba Ma3Kyp YKYyB MaTepUaUHH i
Kuia) MaBsy e A yP YKy p Bazudannu €3ub
ypranu6 xenui BazudacuHu Oepaau.
onazuiap.

Texnik ijodkorlik jarayonida qo’llaniladigan metodlar. Birinchi texnik qurilmalar va
sodda mexanizmlar paydo bo’lishi bilan insoniyat 0’z oldiga har xil giyinchilikda va ahamiyatga
ega bo’lgan texnik vazifalarni echishga harakat qiladi. Insoniyat o’sib kelayotgan ehtiyojini
gonigtirish va mehnatini engillashtirish magsadida yangi texnikani va mashinalarni yaratishga,
uning ish unumdorligini oshirishga va foydali ish koeffitsientini ko’ paytirishga harakat qiladi.
Ko’p vagqtlar ijod bilan faqat qobiliyatli odamlargina shug’ullanadi deb tushunishgan. I1lm, fan va
texnikaning o’sib borishi shuni ko’rsatadiki ko’p sonli maxsus tayyorgarlikdan o’tgan
odamlarning tayyorgarligi tufayligina ilmiy-texnik taraqqiyotining rivojlanishini ta’minlay oladi.

Sanoat ishlab chigarishida yuzaga kelgan ehtiyoj texnika taragqiyotini jadallashtirishga
xizmat qiluvchi muxim omillardan biri hisoblanadi. Bu fikrni aynan texnika ijodkorligiga
nisbatan ham qo’llash mumkin.

Asrimizning 40-yillarida texnik echimlarni tadqiq gilishning faol metodlariga ehtiyoj
kuchayadi. Bu boradagi metodlarning etishmasligi atom energetikasi, raketasozlik, elektron
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hisoblash mashinalarini takomillashtirish ishlarining rivojiga salbiy ta’sir ko’rsatmoqda edi. Bu
davrda turli yo’nalishlarda izlanishlar olib borilishi natijasida quyidagi holatlar aniglandi:

- birinchidan, murakkab masalalarni hatto daho insonlar ham yakka o’zlari echa olmasligi,
ijod gilishning jamoa usuliga zarurati asoslandi;

- ikkinchidan, texnik echimlarni ishlab chiqishga ajratilgan vaqtning qisqaligini e’tiborga
olib ilmiy izlanishlar uzluksiz ravishda yangi g’oyalarning ishlab chiqilishi bilan birgalikda olib
borilishi lozim;

- uchinchidan, mavjud bo’lgan ko’plab g’oyalar orasidan asosli va samarali bo’lganlarini
ajratib olish yo’llarini belgilash.

«Amal va xato» metodlari. ljod gilishni o’rganish uchun uning qobiliyatlarini bilish
kerak. Oldingi vaqtlarda ya’ni qurollanish davrlarida ixtirochilik bilan shug’ullanishda faqat bitta
«Amal va xato» metodidan foydalanilgan. Ular o’zlarining ish jarayonlarida texnik masalalarni
echishda har xil amallarni bajarishda ko’p xatoliklarga yo’l quyiladi va bu xatoliklarni
minimumga keltirishga harakat gilinadi.

Har xil texnik masalalarni echishda ixtirochilar «Amal va xato» metodlarini qo’llaydilar.
Uning moxiyati shundan iboratki texnik masalalarni hal etishda ixtirochi bor imkonini
variantlarining hammasini qo’llagan holda quyilgan talabga javob beradigan bittasini tanlaydi.
Texnik masalalarni echishda ko’proq ixtirochining kuzatuvchanligi, intuitsiyasi, intellekti
ahamiyatga molik.

«Amal va xato» metodining afzalligi va kamchiliklari. «Amal va xato» metodining
kamchiligi ham undan foydalanish metodikasi yaratish juda murakkab. Har bir yangi texnik
masalani echishda ixtirochi ishni yangidan boshlashga majbur. «Amal va xato» metodi juda og’ir
mehnatni talab etadi va undan foydalanishda masalalarni muvaffaqgiyatli echishga kafolat bera
olmaydi. IImiy-texnika taraqqiyot sharoitida texnikaning jadal rivojlanib borishda ulkan g’oyali,
katta effekt beradigan metodlarni foydalanishni taqozo etadi. Lekin tajribani shuni ko’rsatadiki
texnik masalalarni echishda foydalaniladigan barcha metodlarda «Amal va xato» metodi
elementlari ma’lum darajada ishlatiladi.

«Aqliy hujum»» metodi. Olimlarning fikricha ijodiy faoliyat bu aniq gonuniyatga
asoslangan xarakterda bo’lib, ijodiy masalalarni echishning adekvat metodlarini topish zamin
yaratadi. Bu metodlar 2 ta guruhga bo’linadi. Birinchisi guruhga «Aqliy xujumy», “Sinektika,
morfologik tahlil” metodlari, bular assotsiativ fikrlari va kutilmagan echim xarakteri
mexanizmlarga asoslanadi. Bu metodlardan foydalanish juda engil, lekin qo’llanilayotgan
ob’ektning mohiyatiga bog’lanmagan. Ikkinchi guruhga “Ixtirochilik masalalarini echish
algoritmi” “Funktsional-tannarx tahlili” metodlari va boshqalar kiradi. Bu metodlardan
foydalanish juda murakkab lekin ob’ektning mohiyatini ochib borishga qaratilgan. Ishlab
chiqarish korxonalar ilmiy asoslarida ehtiyoj paydo bo’lar ekan, u ko’plab ilmiy tekshirish
institutlariga nistaban ilm - fanni rivojlantirishga sabab bo’ladi. 1990 yillarning o’rtalarida atom
energetika, raketasozlik, elektron hisoblash, mashinalarning jadal sur’atlar bilan rivojlanib
ketishi 1jodiy mexnatni ilmiy asosda tashkil qilish yo’llarini qidirish boshlandi. Ular har xil
yo’nalish bo’yicha olib borildi. Shulardan bittasi Amerikalik tadbirkor va ixtirochi A.Osbornning
taklif etgan «Aqliy hujum» metodi edi. Uning fikricha kimlardir g’oya bera olish imkoniyatiga
ega bo’lsa, kimlardir uni tanqidiy tahlil qgila olish imkoniyatiga ega. Ularni ikkita guruhga, ya’ni
«Generatorlary va «Ekspertlar» ajratishni taklif etadi. «Agliy hujum» metodini qo’llashda
quyidagi tartib goidalarni ishlab chiggan:

1. «Aqgliy hujum» metodi yordamida masalalarni echishda 12-25 gacha odamlar ishtirok
etish kerak. Ularni yarimi g’oya beruvchilar, keyingisi tahlil giluvchilar. G’oyani generatsiya
qiluvchilar guruhiga kuchli fantaziyaga, abstrakt tafakkurga ega bo’lgan kishilar kiritiladi.
Ekspertlar guruhiga tahliliy va tanqidiy fikrlaydigan shaxslar tanlab olinadi. «Aqgliy hujum»
sessiyasiga malakali, tajribali xodim rahbarlik giladi.

2. Generatorlar quyilgan masalaning echimini topish uchun maksimal sondagi g’oyalarini
beradilar. Berilgan g’oyalar bayoni magnitofonlarga yozib olinadi. Ekspertlar shularni ichidan
ma’qulini tanlab olishadi.
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3. Qo’yilgan masalaning echimining og’irligiga qarab «Sessiya» 30-50 dagigagacha
davom etishi mumkin.

4. «Agliy xujum» sessiyasida ishtirok etilayotgan xodimlarning o’rtasida bir biriga
nisbatan xurmat va erkin munosabatni o’rnatish zarur.

5. Agarda sessiya natijasiz tugasa uning ishtirokchilarini o’zgartirish zarur. Masalaning
go’yilishi ham gayta ko’rib chigish magsadga muvofig.

Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari. Ixtirochilarda quyidagi shaxsiy xislatlar
shakllangan bo’lishi lozim:

- ijtimoiy xislatlar turkumi - dunyoqarashi, ma’naviy, mehnat va estetik fazilatlar;

- tajriba xislatlar turkumi - anglanganligi, ilmiyligi, mahorati va hajmi;

- agliy xislatlar turkumi - tasavvur bir butunligi, diggati jamlanganligi, fikrlash kengligi,
mustagil va tanqidiy fikrlashi, xotirasi mustahkamligi;

- irsiy xislatlar turkumi - topgirlik, zehnlilik,
hozirjavoblik, mantiqiylik, sog’lom fikrlilik.

ziyraklik, ixtirochilik, ishchanlik,

8-Mavzu

“Texnik konstruktsiyalash va modellashtirishning moddiy

sharoitlari”

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 2 soat

Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashg ulot shakli

Kirish-axborotli ma'ruza

Ma’ruza rejasi

1. Texnik loyihalash jarayoni

2. O’quv binosiga qo’yiladigan talablar

3. Texnik loyihalash va modellashtirish uchun kerakli
materiallar.

4. Texnik loyihalash va modellashtirishning tashkiliy shakllari
5. Texnik loyihalash va modellashtirishning metodlari

O ’quv mashg’ulotining magsadi:

Talabalarda texnik loyihalash va modellashtirishning modiiy
sharoitlari hagidagi bilimlarini shakllantirish.

Pedagogik vazifalar
- O’quv binosiga qo’yiladigan talablar hagida
ma’lumot beradi.

Texnik loyihalash jarayoni hagida tushuncha beradi

- Texnik loyihalash va modellashtirish uchun
kerakli materiallar hagida ma’lumot beradi.

O’quv faoliyati natijalari:
O’quv binosiga qo’yiladigan talablar hagida ma’lumotga ega
bo’ladilar.

Texnik loyihalash jarayoni hagida bilimlarga ega bo’ladilar.

Texnik loyihalash va modellashtirish uchun
kerakli materiallar hagida bilib oladilar.

Ta'lim berish usullari

Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
xujum

Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
va vaqti

28




1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati
(15 dagiga) bilan tanishtiradi. yozib oladilar
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi yozib oladilar
2.1. O’quv binosiga qo’yiladigan talablar haqida ma’lumot beradi. Tinglaydilar,

2 bosgich yozadilar.
Asosiy 2.2. Texnik loyihalash jarayoni hagida tushuncha beradi Tinglaydilar
bosdich 5 3 Texnik loyihalash va modellashtirish uchun YOzib oladidlar

(55 dagqiqga) kerakli materiallar hagida ma’lumot beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 dagiga) 3.2. Mustagqil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
mavzusini taqdim etadi va mazkur o’quv materialini e
o’rganib kelish vazifasini beradi. VaZoT: (T illgrOZIb

Texnik loyihalash jarayoni. Zamonaviy mashinalarni ishlab chigish - murakkab va uzoq
muddat talab qiluvchi jarayon hisoblanadi. U o’z tarkibiga muhandislik bashoratlari, loyihalash,
tayyorgarlik va ishlab chigarishni o’zlashtirish bosqichlarini gamrab oladi.

Dastlabki bosgich - muhandislik bashoratini qurish ikki yo’nalishda amalga oshiriladi:
mavjud bazis ob’ektidan kelajak tomon bashorat qilish hamda kelajakda erishilishi talab
gilinadigan magsaddan muammoning bugungi kundagi holatiga tomon.

Loyihalash buyumning umumiy konstruktsiyasini ishlab chiqishni ko’zda tutadi.
Loyihalashda dastlab bosqichida erishilishi lozim bo’lgan maqsad, yoki qondiriladigan magsad
belgilab olinadi. So’ngra magqsadga erishish uchun aniq vazifalar shakllantiriladi. Vazifalarni
belgilashda mavjud imkoniyatlar va sharoitdan kelib chigiladi. Loyihalashning keyingi bosgichi
g’oyani shakllantirish deb nomlanib, u loyihalashning asosini tashkil etadi. Ko’pchilik holatlarda
uni amalga oshirish uchun mavjud metodni yangi sharoitlarda qo’llash yo’nalishidan
foydalaniladi. Keyingi bosgichda muhandislik tahlili amalga oshiriladi. Bunda model
ko’rsatkichlari aniqlashtiriladi, zarur holatlarda haqiqiy buyumga yaqin ko’rsatkichlarga ega
bo’lgan model yaratiladi. Shu asosda buyumni ishlab chiqishning texnik vazifasi shakllantiriladi.

Texnik vazifa konstruktorning loyihani ishlab chigishidagi dastlabki asoslovchi hujjat
hisoblanadi. U guyidagi masalalarni yoritib berishi lozim: mashinaning yaratilish magsadi; uning
parametrlari, ish tartibi va sharoitlari; tajriba-sinov ishlari to’g’risidagi ma’lumotlar;
mashinaning printsipial tuzilishi va uning harakatlanish mezonlari; avtomatlashtirilganlik va
mexanizatsiyalashtirilganlik darajasi; ishlatilish sharoitlari; loyihani bajarish muddati; ishlab
chigarishning seriyaliligi; uni tayyorlovchi korxona to’g’risidagi ma’lumotlar; mashina va
loyihaga qo’yilgan texnik talablar.

O’quv binosiga qo’yiladigan talablar. Oliy ta’lim muassasalarida o’tkaziladigan texnik
loyithalash va modellashtirish mashg’ulotlari uchun ko’pincha o’quv ustaxonalaridan
foydalaniladi. Bu ustaxonalarda mehnat ta’limining har xil tashkiliy shakl va metodlaridan
foydalanish; texnik ma’lumotlar berish; tadqiqotchilik va mehnat malakalarini shakllantirish
ishlarini amalga oshirish; texnik bilimlarni mehnat usullarini, bajarilgan ishlarni sifatini nazorat
qilish; estetik did va mehnat madaniyati ko’nikmalarini, mustaqil ishlash iqtidorini
shakllantirish; konstruktorlik-texnologik xarakterdagi ijodiy masalalarni hal qilish, yuksak
darajadagi mehnat intizomiga va mehnat muhofazasiga talablariga rioya etish uchun yaxshi
sharoitlar mavjud bo’lishi kerak.
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Yugqorida aytilgan vazifalardan kelib chiqib o’quv ustaxonalari quyidagi asosiy sanitariya-
gigienik va tashkiliy-metodik talablarga javob berishi lozim:

1. Ustaxona binosi ta’limiy-pedagogik, sanitariya-gigienik va ishlab chigarish-texnik
talablarni ganoatlantirishi kerak.

2. O’quv ustaxonalari texnikaning hozirgi darajasiga, yuksak mehnat madaniyatiga
muvofiq jihozlanishi va ular fagat ustaxona amaliyoti dasturidagi barcha mavzularni emas, balki
texnik ijjodkorlikni ham o’rganish uchun zarur sharoit bilan ta’minlanishi lozim.

3. Turli buyurtmalarni bajarishda pedagogning o’rganuvchilar bilan olib boradigan
umumiy gruppaviy hamda brigada - zvenoli va potokli ishlari uchun ham sharoit yaratilishi
Zarur.

4. Har bir talabaga kerakli asbob-uskunalar va moslamalar bilan ta’minlangan alohida ish
o’rni ajratilishi lozim.

5. Pedagog uchun tegishli jihozlar, moslamalar bilan ta’minlangan va poldan 250-300 mm
ko’tarilgan namunali ish o’rni tashkil etilishi lozim.

6. Ustaxonalarda talabalarga eng qulay va xavfsiz mehnat qilishi uchun zarur sharoit
bo’lishi shart.

7. O’quv ustaxonalari hajmli va tekis ko’rsatmali qo’llanmalar, shuningdek, ta’limning
texnik vositalari bilan jihozlanishi zarur.

8. Yordamchi binolar (asbobxona va sklad) 0’quv ustaxonasiga yaqin bo’lishi kerak.

9. Tashqaridagi tovushlar, talabalarning e’tiborini ishdan chalg’itadigan va mehnat
jarayoniga halaqit beradigan shovqgin-suronlar ustaxonaga kirmasligi lozim.

Texnik loyihalash va modellashtirish uchun kerakli materiallar. Ish o’rni, deganda
ustaxona maydonining o’quv ishlab chigarish va konstruktorlik-texnologik ishlarni bajarishi
uchun zarur uskunalar (verstak, stanok), asboblari va moslamalar magsadga eng muvofig holda
joylashtirilgan qismi tushuniladi. Ishlash vaqtida o’quvchining gavdasi eng qulay joylashsa va
ortigcha harakatlanmasa, bunday ish o’rni ratsional tashkil qilingan hisoblanadi. Texnik
konstruktsiyalash va modellashtirish uchun tegishli materiallar detallarning hamda yig’ish
birliklariga ta’sir etadigan kuchlarning xarakterini nazarda tutgan holda tanlanadi. Bunda
materiallarning tegishli lug’atlardan topish mumkin bo’lgan xossalarini ham albatta hisobga
olish kerak. Texnik loyihalash va modellashtirishda metallardan tashgari metalmas materiallar
ishlatiladi. Modellar va texnik qurilmalarni, yasashda ana shunday materiallardan yog’och,
qog’oz, plastmassalar keng qo’llaniladi. Modellarning tozaligini, zanglash, chirishiga
chidamligini oshirish, tashqi ko’rinishini yaxshilash uchun ularga diqqat bilan ishlov beriladi.
Bunda loklar, bo’yoqlar va boshqa materiallar bilan pardozlash keng tus olgan; chunki bular
metall va yog’och yuzalaridan yoriqlarni, chuqurchalarni yaxshi berkitib, ularni chiroyli, rangdor
va yaltiroq qgiladi.

Texnik loyihalash va modellashtirishning tashkiliy shakllari. Ta’lim jarayonining eng
muhim komponentlari — uning tashkiliy shakllari.

Oliy maktabda konstruktsiyalash - texnologik masalalarni hal qilish uchun ta’limning
kuyidagi shakllari eng samaralidir: texnik konstruktsiyalash va modellashtirish bo’yicha amaliy
mashg’ulotlar; brigada, individual, zveno shakllari va ularning turlari birlashmalari; har xil
yoshdagi talabalardan iborat brigada va xokazolar.

Texnik konstruktsiyalash va modellashtirish bo’yicha amaliy mashg’ulotlar, deganda
o’quv-mehnat faoliyatining izchil tashkil etilishi tushuniladi. Bu faoliyat ham jamoa, ham
individual ish turlarini 0’z ichiga oladi va bu ishlar pedagog tomonidan tashkil gilinib, bunda
talabalarning o’quv materiallarini faol, ongli va mustahkam o’zlashtirishi ko’zda tutildi.

Texnik konstruktsiyalash va modellashtirishda bir xil tipdagi qurilmalar, modellar va
maketlarni tayyorlash uchun ta’limning frontal shaklidan foydalanish magsadga muvofiqdir.
Bunda pedagog talabalar uchun tegishli murakkablikdagi ob’ektlarni tanlaydi. U
konstruktsiyalash bo’yicha ta’limning frontal shaklidan foydalanishda butun gruppani
modellashtirishning faqat bitta ob’ekt bilan shug’ullanishga tayyorlaydi va bu tadbir uni
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tayyorlashga sarflanadigan vaqtni, texnik - texnologik hujjatlar hajmini, bir xil tipdagi asbob va
moslamalarni, o’xshash mehnat usullarini ko’rsatish va xoqazolarni ancha kamaytiradi.

Talabalar bajarayotgan konstruktorlik-texnologik ishlar o0’zining murakkabligi va
sermehnatligi bilan jamoa bo’lib, ishlashni taqozo gilsa ham hamda bir-biriga yaqgin va xarakteri
jihatdan har xil bo’lsa, mashg’ulotni tashkil etishning zveno shaklidan foydalaniladi. Ko’pincha
bunday hollarda murakkabroq bitta ob’ekt bilan 2-3 nafar va bundan ko’proq talaba
shug’ullanadi.

Tayyorlanadigan ob’ektlar 0’z mazmuniga ko’ra bir xil va xarakteriga ko’ra har xil bo’lsa,
texnik modellashtirish konstruktsiyalash bo’yicha amaliy mashg’ulotni tashkil etishning
individual shaklidan foydalanish magsadga muvofikdir. Bunday hollarda deyarli har bir talaba
individual topshiriqni bajarishi pedagog uchun muayyan kiyinchilik tug’diradi. Chunki bunday
mashg’ulotlarda ko’pincha ayrim talabalarga yozma instruktsiyalar tayyorlashga va ular ana shu
instruktsiyalar bo’yicha yangi mavzu materialini o’rganishlariga to’g’ri keladi.

Mashg’ulotni tashkil etishning aralash shaklidan modellashtirishning har xil ob’ektlarini
bajarishda foydalaniladi. Shularga ko’ra maktab o’quv ustaxonalaridagi texnik konstruktsiyalash
va modellashtirish mashg’ulotlarining tashkiliy shakllarini dasturdagi o’rganilayotgan
mavzuning mazmuniga, ob’ektlarning xarakteriga, pedagogik va ishlab chiqarish talablariga
garab tanlanadi.

Texnik loyihalash va modellashtirishning metodlari. Bilimlarni to’g’ri idrok etishlari,
anglashlari, eslab kolishlari va amalda ijodiy qo’llashlari, zarur ko’nikma va malakalarni
egallashlari uchun didaktika va printsiplari va o’rganiladigan materialning xarakteriga muvofiq
mehnat ta’limining eng samarali metodlaridan foydalanishi kerak. Ma’lumki ta’lim metodining
turli klassifikatsiyasi mavjuddir. Mehnat ta’limi, unumli mehnat va talabalarning texnik
ijjodkorligi amaliyoti uchun eng ma’quli o’zaro bog’liq ikkita jarayon-pedagogning rahbarlik
faoliyati va talabalarning mustaqil ijodiy faoliyati yaqqol namoyon bo’ladigan - pedagog va
talabalar ishining usullari bo’yicha beriladigan metodlar klassifikatsiyasidir. Bu klassifikatsiya
studentlarning mehnatga tayyorlanishi va unumli mehnatida asosiy o’rinni egallaydi.

ljodiy faoliyat metodlarining ana shunday klassifikatsiyasi sifatida quyidagilar gabul
gilinishi mumkin:

1. Muammoli ta’lim metodlari - o’quv materialini muammoli bayon etish, izlanish
suhbatlari, tadgigot metodi;

2. Og’zaki metodlar - ijodiy suhbat;

3. Ko’rsatmalilik metodlari - ratsionalizatorlik faoliyatini ko’zatish, turli ijodiy ishlarni
namoyish qilish;

4. Amaliy ish metodlari - talabalarning mustaqil ijodiy ishlari, texnik adabiyotlar va
spravochniklar bilan ishlash;

5. Nazorat gilish metodlari - ijodiy topshiriglarni tekshirish, texnik masalalarni hal etish va
ularni nazorat qilish.

Bunda pedagogning vazifasi har bir amaliy mashg’ulotda texnik ijodkorlikning turli
metodlarini uyg’unlashtirib, talabalar o’quv materialini chuqur o’zlashtirishini ta’minlashdan
iboratdir.

Texnik ijodkorlikning turli metodlari va didaktik usullari 0’quv materialining mazmuniga
va mashg’ulotda hal qilinadigan didaktik hamda tarbiyaviy vazifalarga qarab har xil yo’sinda
qo’shib va o’zaro bog’lab qo’llanadi.

O’quvchilarni ijodiy faoliyati jalb etish bo’yicha asosiy psixologik pedagogik talablarni
bajarish bilan birga bunday faoliyatning mazmuniga qo’yilgan magsadga va o’quvchilarning
yoshiga muvofig metodlarni tanlash ham katta ahamiyatga ega.

8.Mavzu “Dizaynning vujudga kelishi, dizayn va modern tushunchalari”
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Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 4 soat

Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashgulot shakli

Kirish-axborotli ma'ruza

1. Dizayn tushunchasi
2. Modern tushunchasi

Ma’ruza rejasi 3. O’quvchilarda dizaynga oid bilim, ko nikma va malakalarni hosil qilish

jarayoni bosgichlari va mazmuni
4. Dizayn asoslarining o’qitish jarayoni

O ’quv mashg ulotining magsadi:

Talabalarga loyihalash va modellashtirishni o’rgatishda
qo’llaniladigan metodlar va tashkiliy formalar hagida
bilimlarini shakllantirish.

Pedagogik vazifalar
Texnik loyihalash va modellashtirishning

0’quv faoliyati natijalari:
e Texnik loyihalash va modellashtirishning tashkiliy

tashkiliy shakllari hagida tushuncha beradi. shakllari hagida tushuncha xosil gilinadi.

Texnik loyihalash va modellashtirishning e  Texnik loyihalash va modellashtirishning metodlari

metodlari hagida ma’lumot beradi.

ljodkorlik masalalarini tadqiq qilish uslublari
to’g'risida ma’lumot beradi..

hagida tushunib oladilar.

ljodkorlik masalalarini tadqiq gilish uslublari hagida bilib
oladilar.

Ta'lim berish usullari

Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
xujum

Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
oladilar
1. Fanga kirish
) 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati bilan yozib oladilar
(15 dagiga) | tanishtiradi.
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar

hagida tushuncha beradi.

2.1 Texnik loyihalash va modellashtirishning tashkiliy shakllari | Tinglaydilar, yozadilar.

2.bosqich 2.2. Texnik loyihalash va modellashtirishning metodlari Tinglaydilar
Asosiy hagida ma’lumot beradi.
bosqich . - — — s - -
2.3. Tljodkorlik masalalarini tadqiq qilish uslublari to’g risida YOzib oladidlar
(55 dagiga) | ma’lumot beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
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(10 dagiga) 3.2. Mustagil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
mavzusini tagdim etadi va mazkur o’quv materialini

o’rganib kelish vazifasini beradi. Vazifani yozib oladilar.

Dizayn tushunchasi. Dizayn - ingliz tilidan olingan bo’lib, chiroyli, shinam, yaxshi
chiroyli loyiha degan ma’noni anglatadi. Dizayner esa - kuchli rassom - konstruktor odam.
Buyum bilan har qanday tanishish ma’lum darajada unga baho berish bilan bog’liq. Baho berish
funktsional, estetik, ijtimoiy nufuzli bo’lishi mumkin. Buyumlar olamini loyihalash bilan
shug’ullanadigan kishi o’zining pirovard magsadiga - chiroyli buyum yaratishga harakat gilar
ekan, birinchi navbatda mazkur buyumning estetik giymati nimadan iborat ekanligini bilish
lozim.

Modern tushunchasi. Buyumning tashqi formasi - geometrik shakllar parallelepiped,
prizma, tsilindr, konussimon.

Nisbatlar - bu tushuncha kontrasli va fargi nisbatlar bir-biri bilan mustahkam bog’liq
(hajmini, chizigli migdorlarini, fakturalarni, ranglarni). Hajmi fazoviy tuzilish (frontal, fazoviy).
Ma’lumki har ganday buyum uch o’Ichovga ega bo’lib, bu o’Ichovlar nisbatini biz hamisha xis
qilib turamiz. Shu sababli buyumning hajmiga doir xarakteristika uning asosiy o’lchovlariga
bog’liq bo’ladi.

Material - ob’ekt ganday materialdan tayyorlanganligi ham juda katta ahamiyatga ega.
Garmonik forma va kompozitsiya tushunchasi. Garmonik forma go’zallik qonunlari asosida
yaratiladi. U uzviy va yaxlit gismlari proportsional va ritmik bo’lib, u odamga va atrofdagi
bo’limlarga mos plastik bo’ladi, rangi ko’zni quvontiradi. Dizaynda kompozitsiya deganda
ba’zan tugallangan ob’ektni xarakterlovchi sifat bahosi tushuniladi. Dizayn nazariyasi hozirgi
kunda texnik estetika deb nomlanib, u 0’z ichiga ijtimoiy, iqtisodiy, ergonomik masalalarni
oladi. Yaratilayotgan har ganday ob’ekt ma’lum vazifani (funktsiyani) bajarishga qaratilgan.
Ob’ektning shakli, o’lchami uning funktsiyasiga mazmuni va tashqi giyofasiga mos kelishi
kerak.

Agar buyumning eni va balandligi chuqurligidan nihoyatda katta bo’lsa, bunday tuzilishi
frontal, agar buyumning chuqurligi yuqorida aytilgan tartibda bo’lsa, u holda bunday tuzilishni
fazoviy tuzilish deyiladi.

O’quvchilarda dizaynga oid bilim, ke’nikma va malakalarni hosil gilish jarayoni
bosgichlari va mazmuni. Umumiy o’rta ta’limda dizayn asoslarini o’qitishda mehnat ta’limi
fanining imkoniyatlari juda katta. Dizayn asoslarini mehnat ta’limida o’qitishdan magsad -
o’quvchilar dars va darsdan tashgari mashg’ulotlarda buyumlarni estetik, funktsional va igtisodiy
jihatlarini hisobga olgan holda loyihalash va amalda yasab o’rganishi hamda bilim, ko’nikma,
malakalar hosil gilishdir.

Dizayn asoslarining o’qitish jarayoni. Mehnat ta’limi mazmunida dizayn asoslarini
o’qitish jarayonini shartli ravishda 3 bosgichda amalga oshadi deb olish mumkin, bular:

1. Boshlang’ich dizayn ta’limi (I-1V sinflar)
2. Asosiy dizayn ta’limi (V-VII sinflar)
3. Mutaxassislikka oid dizayn ta’limi (V111-1X sinflar)

I. Boshlang’ich dizayn ta’limi

Boshlang’ich dizayn ta’limini berishda I-IV sinflar uchun mehnat ta’limi darslarida,
sinfdan tashgari ishlarda Davlat ta’lim standartlariga asosan o’quvchilarda quyidagicha bilim,
ko’nikma va malakalarni rivojlantirish ko’zda tutilgan.

I sinf: Buyumlarni kuzatish asosida tasvirlarni chizish va bo’yash mashqglarini bajarish.
Buyumlar to’g’risida bilimlarni rivojlantirish. Buyumlarni oddiy bezak nagshlarini o’ziga garab
chizish. Geometrik shakllardan nagshlar hosil gilishga o’rganish. Materiallar hagida dastlabki
ma’lumotlar. Asbob uskunalar hagida dastlabki ma’lumotlar. Qog’ozdan va kartondan eng oddiy
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shakldagi buyumlarni qgirgib tayyorlash, ularning rasmini chizish, bo’yash hamda eng oddiy
nagshlar bilan bezash.

Il sinf: Yasagan o’yinchoglar rasmini chizish, bo’yash va shu o’yinchoqni yangi shaklini
yoki ayrim gismlarini o’zgartirilgan variantlarini ishlash. Bir necha turdosh o’yinchoqlar tahlilini
o’tkazish. Turli kasb mahsulotlari bilan tanishish. Kasblar uchun asboblar tasvirini chizish. Turli
buyumlar bezash uchun oddiy nagshlar chizish va bo’yashga o’rganish. Materiallarning
Xususiyatini o’rganish.

111 sinf: Tekis geometrik shakllarning bir-biriga nisbatan katta-kichikligi va shakli
bo’yicha mutanosibligi qoidalarini bilish. Shakllar bo’yicha va ranglar mutanosibligi qoidalari
bilan dastlabki tanishtirish. Nagshlardagi elementlarni davriy takrorlash va simmetriya goidalari
bilan tanishtirish. O’yinchoglar yasash va naqgsh bilan bezash, namunaviy buyumlarni shakli va
ranglarini o’zgartirib ishlash. Applikatsiya va mozaika usulida oddiy tasvirlar ishlash
ko’nikmalarini rivojlantirish. Milliy hunarmandchilik buyumlari bilan tanishtirish.

IV sinf: Turli tekis va hajmli shakllarning o’zaro mutanosibligi qoidalari bilan tanishtirish.
Turli mavzularda kompozitsiya tuzish. Shu buyumlarga mos bezak elementlaridan foydalanish
hagida dastlabki tushuncha hosil gilish. Turli shakllarni soni va o’zaro joylashuviga bog’liq
mutanosiblik goidalari. Turli materiallardan o’yinchoqlar loyihalash.

Il. Asosiy dizayn ta’limi

V-VII sinflar uchun mehnat ta’limi darslarida, sinfdan tashqari ishlarda dizayn ta’limini
berish bo’yicha Davlat ta’lim standartlariga asosan o’quvchilarda rivojlantirilishi lozim bo’lgan
bilim, ko’nikma va malakalarni ishlab chigdik (yog’ochlarga ishlov berish texnologiyasi
yo’nalishi misolida).

V sinf: Materialni tejamli sarflash, texnik rasmi, loyihasi va chizmasi hagida tushunchalar.
Yog’ochga ishlov beruvchi kasblar. O’ymakorlik. Loyihalash, kompozitsiyalash, ishlov berish va
igtisodiy masalalarni hisobga olish. Buyumlarning maketini tayyorlash. Bezak elementlarini
ko’chirish hamda mustagqil ijodiy nagshlar tuzish. Mahsulotlarning badiiy estetik xususiyatlarini
tahlil gilish. Buyumlarning hajmli fazoviy tuzilishi. Praportsiya va marom. O’zbekistonda badiiy
hunarmandchilikni rivojlantirishning ahamiyati.

VI sinf: Yog’ochga ishlov berish stanogi va parmalash stanogida dizayn buyumlar
tayyorlash. Tsilindrik shakldagi buyumlar loyihasi. Nagsh turlari va ayrim xususiyatlar hagida
tushunchalar. Nagsh turlari bo’yicha eskizlar tayyorlash. Oddiy bezash ishlarini bajarish va
buning uchun trafaretlar tayyorlash. Buyumlarni dizaynerlik echimlarini hal gilish mashqlari.
Plastiklik. Rang va ranglar uyg’unligi.

VIl sinf:  Konstruktsiyalash elementlari, materiallarning xususiyatlari, yog’och
buyumlarning eskizlari va ularni tayyorlash, kompozitsiya tuzish. Assimmetriya hagida
tushuncha, buyumlarga nagsh chizish. Loyihalar asosida buyum tayyorlash. Turli geometrik
figuralardan tashkil topgan buyumlar loyihasi. Yog’ochga ishlov beruvchi kasblarning umumiy
xususiyatlari. Badiiy bezash ishlarida shakl, rang, tasvirlar va nagshlardan foydalanish. Badiiy
harflar yozish, saygal beruvchi bezatish asboblari bilan ishlash texnologiyasi. Mahsulotlarning
sifati, estetik ko’rinishi. Buyumning turlarini tahlil gilish. Dizaynerlik loyiha tuzish tartibini
o’rganish. Buyumning texnik mohiyati va go’zalligi. Tayyor buyumlar sifatini tekshirish.

I11. Mutaxassislikka oid dizayn ta’limi

VI sinf: Zamonaviy ishlab chigarishga kirish. Dizaynga oid kasblar bilan tanishtirish.
Buyumlar muhiti. Buyumlarni loyihalashga gatnashuvchilar va ularning vazifalari hagida
tushuncha. Interer-xona ichki ko’rinishi.

IX sinf: Buyumlarni ishlab chigarish texnologiyalari. Ergonomika- odam va buyum
orasidagi qulaylik. Dizayn bilan bog’liq kasblar va shu kasblar tavsifnomasi.
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Uzluksiz ta’limda dizayn ta’limni joriy etish maktabda boshlang’ich sinfdan tizimli
ravishda tasviriy san’at va mehnat ta’limi jarayonlarida amalga oshirilib uzluksiz davom etishi
va malakali mutaxassis etishtirish bilan yakunlanadi.

Uzluksiz ta’lim tizimida dizayn ta’limi berishni zamon talabi ekanligini e’tiborga olgan
holda nafagat umumiy o’rta ta’lim bo’g’inida, balki oliy va o’rta maxsus o’quv yurtlarida ham
jahon standartlari darajasida rivojlantirishni tagozo etadi.

Mehnat ta’limi o’qituvchilari oldida turgan muammolardan biri - dars jarayonida qo’llash
uchun dizaynerlik topshiriglari va uni o’rgatish metodikasi ishlab chiqilmaganligidir. Bu
muammoni hal qilishda biz mehnat ta’limi mazmunini tashkil etuvchi besh yo’nalishdagi
mavzular mazmunidan kelib chigib dizaynni dastlabki tushunchalarini berib borish bilan birga
dizaynerlik topshiriglarini bajarish magsadga muvofiq deb hisoblaymiz. Dizaynerlik
topshiriglarni esa tuzilishi va qo’llanishiga garab uch guruhga bo’lib ta’lim jarayonida qo’llash
lozim.

1. Boshlang’ich dizaynerlik topshiriglar (I-1V sinflar).

2. Asosiy dizaynerlik topshiriglar (V-V1I sinflar).

3. Mutaxassislikka oid dizaynerlik topshiriglar (V1I1-1X sinflar).

Boshlang’ich_dizaynerlik topshiriglar. Bu ko’rinishdagi dizaynerlik topshiriglari I-1V
sinf o’quvchilari uchun muljallangan bo’lib, unda og’zaki savol-javob qgilish, oddiy dizaynerlik
topshiriglarini amalda bajarish hisoblanadi hamda topshirigni bajarish orqali o’quvchi ijodiy
fikrlashga o’rgatiladi. Bu topshiriqlar quyidagi tushunchalarga geometrik figura va shakl
yasovchilar, ranglar, ranglar uyg’unligi, o’lchamlar, shakllarni joylashtirish, buyumlarning tashqi
shakli kabilarga asoslangan bo’lishi bilan ularni mustahkamlashga oid topshiriglar bo’lishi
lozim.

O’quvchilarga quyidagi dizaynerlik topshiriglarini berish mumkin:

1. Tabiiy materiallardan foydalanib har xil o’yinchoqlar tayyorlang.

2. Qog’ozdan foydalanib quti maketini tayyorlang va uni ishlatilish sohasiga qarab bezak
bering (masalan gugurt quti, soklar uchun idish, galamdon).

3. Sinfdagi simmetrik buyumlarni sanang.

Bu kabi dizaynerlik topshiriglarni ko’plab keltirish mumkin. Ular kelgusida o’quvchini
buyumlarni idrok etishni va loyihalarni bajarishni osonlashtiradi.

Asosiy_dizaynerlik topshiriglar. Bu dizaynerlik topshiriglar V-VII sinf o’quvchilari
uchun mo’ljallangan bo’lib, asosan amaliy mashg’ulotlar tarzida tashkil gilinadi. Bu topshiriglar
quyidagi bilimlarga asoslangan bo’lishi lozim: buyumlarning badiiy estetik xususiyatlarini tahlil
gilish. Buyumlarni loyihalash, dizaynerlik echimlarini hal qilish, rang va ranglar uyg’unligi,
buyumlarga nagsh chizish, maketlar tayyorlash va hokazo.

O’quvchilarga quyidagi asosiy dizaynerlik topshiriglarini tavsiya etish mumkin:

1. Yog’ochdan ramka maketini yasang. Bunda yog’ochni bir-biriga biriktirishda mix, elim
kabi boshga vositalardan foydalanmasdan biriktirish variantini taklif giling.

2. Yog’ochga ishlov beradigan tokarlik stanogidan foydalanib uy-ro’zg’or buyumlari
tayyorlang (buyumlarni tayyorlashda shakli, rangi boshga buyumlar bilan uyg’un bo’lishiga
harakat giling).

3. Yog’och va faneradan foydalanib eshik uchun tutgich variantini yasang.

Mutaxassislikka oid _dizaynerlik _topshiriglar VIII-IX sinf o’quvchilari uchun
mo’ljallangan bo’lib, bu topshiriglar nisbatlar, hajmli fazoviy tuzilishi, materiallar, garmonik
shakl va kompozitsiya, proportsionallik va marom plastiklik, rang va ranglar uyg’unligi,
buyumlarni texnik mohiyati, go’zalligi, uyg’unligi, ergonomika kabi bilimlarni o’z ichiga oladi.

1. Oshxona jihozlari uyg’unligi mavzusida referat tayyorlang.

2. Dizaynning xalg xo’jaligidagi iqtisodiy va ijtimoiy psixologik ahamiyati to’g’risida
referat tayyorlang.

Dizaynerlik topshiriglarini tuzishda quyidagi talablarni hisobga olish lozim:

35



edizaynerlik topshiriglar o’qitiladigan boshga fanlar bilan bog’lig bo’lib ularda o’tilgan
mavzularini to’Idirib turishi kerak.

e topshiriglarni tuzishda o’quvchilarning individual xususiyatlari e’tiborga olinishi lozim.

edizaynerlik topshiriglarni bajarish asosan, amaliy mashg’ulotlar tarzida tashkil gilinishi
va unda vaqtni e’tiborga olish lozim.

edizaynerlik topshiriglari xalg hunarmandchiligida qo’llaniladigan usullardan keng
foydalanish imkoniyatini hisobga olgan holda tuzilishi lozim.

edizaynerlik topshiriglar oddiydan - murakkabga garab borishi kerak.

edizaynerlik topshiriglarni kompyuter texnologiyasidan foydalanib bajarishni hisobga olib
tuzish va boshqalar.

Ta’lim oluvchilar o’rtasidagi farg, ularning u yoki bu faoliyat turiga tabiiy imkon
gobiliyatlari jihatidan kamroq iste’dodga egaligidir, biroq har ganday qobiliyat 0’z-0’zidan
ta’limdan, faoliyatdan tashqgari rivojlana olmaydi. Ushbu nugtai nazardan gqaralganda,
o’quvchilarda shaxs xislatlarini rivojlantirishning eng samarali yo’li - ularning ijodiy faoliyatidir.
O’gituvchi ijodiy faoliyatni birinchi navbatda shaxsning agliy faolligi, yangi bilimlarni tez
o’zlashtirishi, zehni va ixtirochiligi, topshirilgan amaliy vazifalarni bajarish uchun ma’lumotlarni
to’play olishi, masalalarni tanlash va echishdagi mustaqilligi, mehnatsevarligi kabi xislatlarni
rivojlantirishga xizmat giluvchi jarayon sifatida amalga oshirish lozim.

O’quvchilarni ijodiy faoliyatda zarur xislatlarni rivojlantirilishi natijasi referatlar,
hisobotlar va ularni asoslovchi dizaynerlik loyihalari orgali belgilanadi.

10-Mavzu | «Talabalarning dizaynerlik ijodkorlik faoliyatini rivojlantirish~

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashg ulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashgulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

Talabalarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi

Ma’ruza rejasi Talabalar texnik ijodkorligi mazmunini rivojlantirishning asosiy

yo’nalishlari
ljodkorlik darslarini tashkillashtirish tamoyillari
O ’quv mashg ulotining magsadi: Talabalarga o’quvchilarning texnik ijodkorligini rivojlantirisha
yo’nalishlari va asosiy bosgichlari hagida bilimlarini
shakllantirish.
Pedagogik vazifalar 0’quv faoliyati natijalari:
Texnik ijodkorlikning rivojlanishi hagida Texnik ijodkorlikning rivojlanishi hagida tushuncha xosil
tushuncha beradi. gilinadi.
0O’quvchilarning texnik ijodkorligini O’quvchilarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi
tashkiliy sistemasi hagida ma umot hagida hagida tushunib oladilar.

beradi. — - - .
O’quvchilar texnik ijodkorligi mazmunini asosiy

yo’nalishlarini rivojlantirish hagida bilib oladilar

O’quvchilar texnik ijodkorligi mazmunini asosiy
yo’nalishlarini rivojlantirish to’g'risida ma’lumot

beradi.
Ta'lim berish usullari Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
xujum
Ta'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy
Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

36




Ta'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati
(15 dagiqa) bilan tanishtiradi. . yozib oladilar
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2.1 Texnik ijodkorlikning rivojlanishi hagida tushuncha beradi. Tinglaydilar,
2 bosgich yozadilar.
ASOS 2.2 O’quvchilarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi Tinglaydilar
S0sty hagida ma umot beradi
bosqich q :
: 2.3. O’quvchilar texnik ijodkorligi mazmunini asosiy YOzib oladidlar
(55 dagiqa) . SRR <. . :
yo’nalishlarini rivojlantirish to’g risida ma'lumot beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosgich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 daqgiga) 3.2. Mustagil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
Ir}avzu§1n1 tqulm e'tadl. va mazkur o’quv materialini Vazifani yozib
o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar

Talabalarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi. O’quvchilarning texnik
jjodkorligini tashkiliy sistemasi juda ko’p qirrali. Hozirgi kunda bolalar va yoshlar ijodiy
faoliyati bilan har xil vazirliklar xalq ta’limi xodimlari, kasaba uyushmasi, “Kamolat” yoshlar
ijtimoiy harakati, Vatanparvar tashkiloti va boshqalar shug’ullanadilar. Bolalar va yoshlarning
ommaviy ravishda ijodiy faoliyat bilan shug’ullanishida umumiy o’rta ta’lim maktabi, akademik
litsey, kasb-hunar kollejlari, markazlar va maktabdan tashqgari muassasalar (yosh texniklar
stantsiyasi, uylari, o’quvchilar markazlari, yosh texniklar klubi, madaniyat markazi, madaniyat
va texnika markazi) shug’ullanadi.

Texnik ijodkorligining mazmuni o’quvchilarning yoshlariga qarab tanlanadi. I-1V sinflarda
elementar bilimlarga, V-1X sinflarda asosiy chuqur texnik tayyorgarlikka ega bo’lgan bilimlar
shakllantiriladi. Egallangan bilimlar va asosiy ko’nikmalariga tayangan holda o’quvchilarning
texnik ijodkorligi mazmuni kengayib boradi. Kasb-hunar kollejlarida o’quvchilar tanlagan kasbi
bo’yicha ixtirochilik va ratsionalizatorlik faoliyatlarida ishtirok etadilar. Bunda ular texnik,
texnologiya, ishlab chiqarishni tashkil qilish bo’yicha ilmiy tekshirish, konstruktorlik ishlarni
amalga oshirishda xizmat giladilar.

Talabalar texnik ijodkorligi mazmunini rivojlantirishning asosiy yo’nalishlari.
Bizning asrimiz fan-texnika yutuglarining mislsiz darajada taraqqiy etishi, hamda bu taraqqgiyot
natijalarining oddiy insonlar hayotiga juda gisqa muddatlarda keng kirib kelayotganligi bilan
tavsiflanadi. Mana shunday taraqgiyot omillaridan biri bu shubhasiz yangi axborot
texnologiyalaridir. Bugungi kunda hayotimizning hech bir sohasini, jumladan ta’lim tizimini
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ham axborot texnologiyalari hamda uning asosi bo’lgan kompyuterlarsiz tasavvur etib
bo’lmaydi.

Axborotlarni gabul gilish, gayta ishlash va yangi axborotni yaratish bilan shug’ullanuvchi
texnologiyalarni kompyuterlar asosida joriy etish, ya’ni belgilangan faoliyat turini amalga
oshiruvchi kompyuter va unda joriy etilgan dasturiy ta’minotni yuritish majmuasi yangi axborot
texnologiyasi deb yuritiladi. Axborotlar davri hisoblangan bugungi kunda tarixda birinchi
marotaba insoniyat faoliyatining ko’plab sohalari moddiy buyumlar bilan emas, balki
axborotlarni gayta ishlash bilan bog’liq bo’lmogda. Shu sababli, bugungi kunda yoshlarni
axborot davrida yashash va ishlashga o’rgatish, ularda axborotlarni yig’ish, tartib va tahlil gilish,
uni uzatish ko’nikmalarini shakllantirish muhim ahamiyat kasb etadi. Bular o’z navbatida
o’quvchilarning ko’plab qobiliyatlarini, shu jumladan, ijodkorlik gobiliyatlarini rivojlantirishda
ham muhim asos vazifasini o’taydi, chunki har ganday yangi g’oyani taklif gilishdan ilgari
qaralayotgan sohani batafsil o’rganib chiqish, yangi axborotlarni topish va uni tavsiya
etilayotgan echim bilan bog’lashni o’rganish lozim bo’ladi. Bu vazifalarni amalga oshirish uchun
bo’lsa, albatta oddiy inson xotirasida saglab bo’lmaydigan darajada katta hajmdagi axborotlarni
gayta ishlash talab etiladi. Axborot texnologiyalari imkoniyatlari ushbu muammoni
avtomatlashgan o’quv-axborot tizimlari, bilimlar banki va ma’lumotlar banklari vositasida oson
va samarali hal qilish imkoniyatlarini yaratadi. Shu munosabat bilan keyingi paytda
respublikamizda bu sohaga e’tibor kuchayib bormoqda, keyingi besh yil mobaynida mavjud
kompyuterlar parki bo’yicha vatanimiz jahon ko’rsatkichlariga yaqinlashib qoldi. Biroq, ta’lim
jarayonida zamonaviy axborot texnikalarini, jumladan shaxsiy kompyuterlarning qo’llanishi
uchun zarur nazariy va amaliy, ilmiy-metodiy asoslarning ishlab chigilmaganligi aynigsa ijodiy
qobiliyatlarni rivojlantirish bilan bog’liq qator muammolarni keltirib chigarmoqda.

Texnik ijodkorlikni amalga oshirishda kompyuterlarni qo’llashning shakl va usullarini
belgilashda, avvalo ular yordamida o’quvchilarning ijod qilishni emas, balki yangi texnik
echimni yaratishdagi axborotlarga bo’lgan echtiyojini qondirishi va uni amalga oshirishning
samarali yo’llarini ishlab chigishda foydalanishini e’tiborga olish lozim.

ljodkorlik darslarini tashkillashtirish tamoyillari. O’quvchilar jamiyat uchun
ahamiyatga ega bo’lgan yoki uning uchun yangilik bo’lgan mahsulot yarata olmaydilar.
Qolaversa, bu ularning, maktabning vazifasiga kirmaydi. Maktab o’quvchisining ijodi uning
mahsulot tayyorlashi, buyum yasashida namoyon bo’ladi. Bunday ish jarayonida ular egallagan
bilimlari, malaka va ko’nikmalarini qo’llaydilar. O’rgatuvchi ijodiy faoliyatiga, birinchi
navbatda, ijodkor shaxsning sifatlarini rivojlantirishga yordam beruvchi faoliyat sifatida
garaymiz. Bu faoliyat davomida o’quvchilarning aqliy faolliklari, bilag’onliklari,
tadbirkorliklari, aniq ish bajarish uchun zarur bo’lgan bilimlarni egallashga intilishlari, masala
tanlash va uni echishda mustaqilliklari, turli masalalar ichida eng asosiylarini tanlay bilish kabi
sifatlari rivojlanadi.

ljodkorlik darslarini loyihalashtirishda darsning magsad va vazifalarini aniq belgilab olish
muhim ahamiyat kasb etadi. Darsning yakuniy maqsadini maktab o’quvchilarining ijodiy
sifatlarini rivojlantirish va shakllantirishdan iborat etib belgilash mumkin. Bu maqgsadga
o’quvchilar qobiliyatini aniqlash va rivojlantirish uchun zarur shart-sharoitlarni belgilash orgali
erishish mumkin. Shuning uchun aniq vazifalar quyidagicha belgilandi.

1. Bolalarni turli faoliyatga jalb gilish. Bunga maxsus tanlangan amaliy ishlar turlari orgali
erishish mumkin. Bu ishlarning muvaffagiyatli bajarilishi mehnat, rasm, chizmachilik va boshga
fanlar bo’yicha bilimlardan foydalanishni taqozo etadi. Aniq buyum yasash jarayonida bu asosiy
bilimlarni o’zlashtirish, 0’z navbatida ularni yuqori sinflarda chuqur nazariy asoslashga yordam
beradi.

2. O’quvchilarda mehnat faoliyatining yangi turlarini tez o’zlashtirishga yordam beruvchi
malaka hosil gilish.

3. Amaliy faoliyat bilan bog’liq turli yangi vazifalarni bajarishda topqirlikni rivojlantirish.
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O’quvchilarning yosh va psixofiziologik xususiyatlari, ularni ijodkorlikka o’rgatishning
maqgsad va vazifalarini hisobga olgan holda texnik ijodkorlik darslarini quyidagi tamoyillar
asosida loyihalashtirish tavsiya etiladi:

1. O’quvchining faoliyati undagi mavjud bilimlar doirasidan tashgariga chigib keta
olmaydi. Shuning wuchun wularga avval bu asosiy bilimlarni ma’lum qilish, ularni
loyihalashtirilgan, shu jumladan ijodiy mahsulotlarni yaratish uchun zarur bo’lgan amaliy
ko’nikma va malakaga o’rgatish lozim. Bolani magsadga yo’naltirilgan holda maqgsadga
intiluvchan qilib tarbiyalash, avval egallangan ko’nikmalarni muntazam ravishda, ko’p karra
mustahkamlab borish kerak.

2. Mashg’ulotlarni tashkillashtirishda o’quvchi uchun kerakli axborotni tanlay bilish lozim.
Zero, yakuniy magsadga garatilmagan har ganday axborot maqgsadga erishishni giyinlashtiradi,
ta’lim samaradorligini keskin pasaytiradi.

3. Mehnatning ko’pgina turlarida o’quvchilar ilgarigi ishlaridan tanish bo’lgan ayrim ish
elementlari, usul va qoidalari bilan uchrashadilar. Ular yangi materialni o’rganish chog’ida
o’ziga ma’lum qoidalarni qo’llaydilar. Aytaylik, o’quvchi faqat qulolchilikka o’rgatilsa, u bu
kasbni katta mehnat evaziga o’zlashtiradi. Lekin u bir vaqtning o’zida buyum yasasa, chizsa,
model tayyorlasa, magsadiga oson erishadi.

4. O’quvchi bir ishni 3-5 mashg’ulotda katta qiziqish bilan bajarishi mumkin. Demak, unda
mehnatga qizigishni ushlab turish uchun ish turlarini tez-tez o’zgartirib turish zarur: 3-5
mashg’ulotda kema nusxasini tayyorlash, 3-5 mashg’ulotda somondan buyum yasash va
hokazolar bajarilsa, o’quvchilardagi ishtiyogqni uzoq muddat davomida ushlab turish mumkin.
Shu tariga o’quvchilar qiziqishidagi bu «salbiy holatydan mashg’ulotlarga qizigishni qo’llab-
quvvatlash yo’lida foydalanish mumkin.

5. Maktab o’quvchisi aksariyat hollarda katta yoshdagilarda taqlid qilishga intiladi.
Boladan kattalar rahbarligisiz ijodiy va savodli ishni kutish giyin. Bolalarda xayolot dunyosi juda
boy. U bir zumda stulni parovozga, bochkani raketaga aylantirib yuborishi mumkin. Lekin
xayolot bilan ijodiyot bitta narsa emas. Agar bolada fagat xayolot rivojlantirilsayu, u ishni
savodli bajarish bilan bog’lanmasa, bu oxir- ogibatda o’quvchini boshi berk ko’chaga olib kirib
qo’yish demakdir. Shu tariqa biz qo’lidan bir ish kelmaydigan, hamma ishni og’zida bajaradigan
xayolparastlarni tarbiyalagan, bu bilan yuqori malakaga erishish yo’lini kesib qo’ygan bo’lamiz.

O’quvchi mashqni ko’p karra takrorlar ekan, ko’nikmani mustahkamlaydi. Shuning uchun
ishni to’g’ri, savodli bajarishga o’rgatgan ma’qul. Savod — bu o’rinda, eng avvalo, masalani hal
qilish qoidasi, printsipi va usullaridir. Bolani to’g’ri1 faoliyat turi bilan qurollantirar ekanmiz, biz
uni xato qilishdan chetlatgan, ko’nikmani takomillashtirishga imkon yaratgan, ijodiy faoliyat
bilan shug’ullanish uchun vaqt ajratgan bo’lamiz.

O’qituvchining o’quvchi ishini doimiy nazorat qilishi. O’quvchi ish bajarayotganda uning
butun hatti-harakati o’qituvchi nazorati ostida bo’lishi lozim. Nazorat susaygan joyda ko’nikma
yo’q, bo’lib ketishi yoki noto’g’ri shakllanishi mumkin.

11-Mavzu “Texnika ob’ektlarini konstruktsiyalash va badiiy
modellashtirish”

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashg’ulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashgulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

1. Loyihalash ishlarining xususiyatlari

N - 2. Model va modellashtirish

Ma’ruza rejasi 3. Texnik modellar klassifikatsiyasi

4. Modellar turlari

5. O’quvchilarning konstruktorlik qidiruv faoliyatining mantig’i va strukturasi
6. Modellashtirish va modelli - texnik tajriba
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O 'quv mashgulotining magsadi:

Talabalarga texnik obektlarni loyihalash va
modellashtirishning nazariy asoslari hagida bilimlarini
shakllantirish.

Pedagogik vazifalar
Loyihalash ishlarining xususiyatlari hagida
tushuncha beradi.

Model va modellashtirish hagida ma’umot
beradi.

Texnik modellar klassifikatsiyasi
to’g'risida ma’lumot beradi.

0’quv faoliyati natijalari:
Loyihalash ishlarining xususiyatlari hagida tushuncha
xosil gilinadi.
Model va modellashtirish hagida tushunib oladilar.

Texnik modellar klassifikatsiyasi hagida bilib oladilar.

Ta'lim berish usullari

Ma’'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy
Xujum

Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bOSC]IChla_.I’I Ta’lim beruvchi Ta’'lim oluvchilar
va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati yozib oladilar
(15 dagiga) bilan tanishtiradi.
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2. Loyihalash ishlarining xususiyatlari hagida tushuncha beradi. Tinglaydilar,

2 bosgich yozadilar.
Asosiy 2.2. Model va modellashtirish hagida ma'umot beradi. Tinglaydilar
bosgich '3 Texnik modellar klassifikatsiyasi to’g risida ma lumot YOzib oladidlar

(55 dagiga) | beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosgich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 dagiqga) 3.2. Mustagqil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
rr}avzu§1n1 ta.qdlm e.tadl. va mazkur 0’quv materialini Vazifani yozib
o’rganib kelish vazifasini beradi. oladilar

Loyihalash ishlarining xususiyatlari. Har bir mashinasozlik zavodida bosh konstruktor
bo’limi bo’ladi. Ishlab chiqariladigan buyumlarning turiga ko’ra asosiy va ixtisoslashtirilgan

konstruktorlik buyumlardan tashkil topadi.

Konstruktorlik tashkilotlari shug’ullanadigan
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loyihalash ob’ektiga loyiha topshirishini tuzishdan ob’ektni yasash uchun ishchi chizmalarni
tayyorlashgacha bo’lgan ishlar majmuidan iborat bo’lib, juda murakkab va uzoq davom etadigan
jarayon hisoblanadi. Konstruktorlik xujjatlarga grafika va tekst shaklidagi hujjatlar kiradi. Ular
alohida holda yoki birgalikda buyumning tarkibi va tuzilishini belgilaydi. Uni ishlab chigish yoki
tayyorlash, nazorat, qabul ekspluatatsiya va remont qilish uchun zarur ma’lumotlarga ega
bo’ladi.

Model va modellashtirish. Texnik modellashtirishga kirishishdan oldin «model» va
«maket» tushunchalarining aniqlab bilib olish zarur. Model haqigatdan ob’ektning yoki undagi
asosly uzellarning nusxasidir. Shuningdek u xarakatlanadigan va o0’z na’munasi (haqiqiy
ob’ekt)ning funktsiyalari ixcham holda bajaradigan ham bo’lishi kerak. Maket - ob’ektning
konsturktsiyasini yaqgolroq tasavvur etish imkonini beradigan umumiy hajmi tasavvurdir. Ishlab
chiqarish sharoitlarida yangi mashinalarni yaratish jarayonini ham, o’quv ustaxonalarida texnik
modellarni yasash jarayoni ham quyidagi jihatlarini tashkil qiladi: texnik magsadning
(mashinalar) mexanizmlar konstruktsiyasini, modellar yasash fikrining vujudga Kkelishi:
o’ylangan texnik maqsadga, texnik talablar qo’yish: konstruktsiya eskizlarini tuzish va uni
muhokama gilish, texnologik jarayonni ishlab chigarish hamda kerakli materiallar va asboblarni
tanlash; mo’ljallangan buyum detallarini tayyorlash va ularni uzellarga, uzellarni buyumlarga
yig’ish, buyumni ishlatib sinash va rostlash.

Texnik modellar Kklassifikatsiyasi. Texnikada ishlatiladigan modellar 3 tipga bo’linadi.

1-tip - geometrik o’lchamlari o’xshash. Ko’rgazmali qurol magsadida ishlatiladigan
ob’ektning tashqi qiyofasini anglatadigan. Geometrik modellar ta’limda keng qo’llaniladi.
Jumladan bunday modellar o’quvchilarni texnika ob’ektlarining ishlash mezonlari va umumiy
tuzilishi bilan tanishtirishda muhim ahamiyat kasb etadi. Odatda, ishlab chigarishning eng
zamonaviy yo’nalishlari bilan faqatgina kitob va jurnallarda keltirilgan chizmalardagi va rasmlar
orqali tanishadilar, ya’ni obrazli-belgili, ideal modellardan foydalanadilar. Biroq ular ob’ekt
to’g’risida to’la tushuncha hosil qgilish imkonini bermaydi. Shu sababli keyingi yillarda model va
maketlardan keng foydalanilmoqda.

2-tip - fizikaviy o’xshashligi. Bu faqat tashki qiyofasini anglatmasdan balki
o’rganilayotgan ob’ektning xarakat dinamikasi, o’zaro bog’ligligi qonuniyatlari, xususiyatligi va
o’xshashliklarini ko’rsatadi. Bunday modellarni yaratishda nafaqat ob’ektlarni tuzilishini
o’rganish, balki ulardagi jarayonlar dinamikasini o’rganish ham ko’zda tutiladi. Fizik
modellashtirishda model va uning prototipi bir xil turdagi fizik tabiatga ega materialdan tuzilgan
deb qaraladi, ya’ni, suyuqlik harakati suyuqlik harakati bilan, elektr toki elektr toki bilan,
samolyot modelining uchishi uning modeli uchishi bilan almashtiriladi. Birog, bir fizik hodisani
ikkinchi bir mos holat bilan ham almashtirishga ruxsat etiladi, misol uchun suyuklikning ogishini
elektr toki, suvning qumlardagi harakatini issiklik uzatilishi bilan va b.

3-tip — funktsional o’xshashligi — tirik mavjudotlarning harakatlarini modellashtirish
tushuniladi. Bu turdagi modellarning asliga yaqin bo’lishini ta’minlash magsadida ko’p
holatlarda ular tirik mavjudotlar, insonlarga o’xshash qilib yaratiladi. Ularga misol sifatida
elektromexanik va elektron «toshbaqa», «chuvalchangy», «ayiqcha» va boshqalarni keltirish
mumkin. Bu gatorga insonga giyosan ishlangan robotlarni ham Kkiritish mumkin. Bunday
modellar ustida o’quvchilar uchun juda qizigarli bo’lib, bunda modelni avtomatlashtirish va
mexanizatsiyalashtirish uchun cheksiz istigbollar ochiladi.

Modellar turlari. Modellar dinamik va statik bo’lishi mumkin. Texnik modellash
jarayonida konstruktsiyalash elementlarini o’rgatish tajribali gator murakkab vazifalarni
quyidagi tartibda bajarish ayni magsadga muvofiqligi ko’rsatadi: chizmalar eskizlarini o’qish va
tayyorlanadigan detallar konstruktsiyasini tushuntirish, hisoblash asosida ayrim detallarning
konstruktsiyalarini o’zgartirish, ana shu o’zgartirishlarni chizmaga kiritish va kinematik
sxemasini tuzish: detallarni biriktirish va mustaxkamlash yo’llarini belgilash; detallarni yig’ish
jarayonida ularni o’rnatish joylarga ko’ra konstruktsiyalash; konstruktsiyada etishmaydigan
detallar va uzellarni konstruktsiyalash; texnik talablar, shuningdek topshiriq bo’yicha yoki
ixtiyoriy ravishda detallar tayyorlash, detallarni uzellarga, uzellarni detallarga yig’ish va modelni
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ishda sinab ko’rish aniqlangan kamchiliklarni tuzatish, modelni takroran ishda sinab ko’rish va
pardozlash.

O’quvchilarning konstruktorlik qidiruv faoliyatining mantig’i va strukturasi.
O’quvchilarning texnik ijodkorligi integral xarakterga ega, ya’ni u bilish - gayta qurish
faoliyatini o’zaro bir-biriga bog’liq bo’lgan nazariy tekshirish, tajriba, texnik masalalar echish,
model va qurilmalarni real holatda ishlatilishi, uni sinash kompleksi bilan belgilanadi. Shu
faoliyat orqali o’quvchilar ob’ektiv borliq haqida bilimga ega bo’ladi, oldinga surilgan nazariy
g’oyani to’g’ri yoki noto’g’ri ekanligi haqida amaliyotda tekshirib xulosa chiqarish bo’yicha
ko’nikma va malaka hosil giladilar. O’quvchilar har qanday yangi texnik ob’ektni yaratish
jarayonida mustaqil organik jihatdan o’zaro bir-biriga bog’liq bo’lgan bosqgichlardan iborat. Bu
texnik ijodkorligidai mantiqiy strukturali bosgich hisoblanadi.

1-bosqich, maktab o’quvchilari faol ravishda mavjud bo’lgan texnik ob’ektning mohiyatini
tushunishga harakat giladi;

2-bosqich, bu o’quvchilarni ma’lum texnik ob’ekt tuzilishining texnik g’oyasi sodir
bo’lishi bilan boshlanadi;

3-bosqich, yangi bo’lajak texnik tuzilishning (ideal xolatda) modeli ishlab chigiladi;

4-bosqich, loyihalash, yosh texnik fikrga kelgan ob’ektning mazmuni va shaklini keltiradi;

5-bosqich, harakatdagi modelni gurish va sinash;

6-bosqich, qurilmaning real namunasini yaratish va aslini tajribadan o’tkazish;

7-bosqich, texnik hujjatlarni yaratish.

Modellashtirish va modelli - texnik tajriba. Har xil turdagi texnik ob’ektlarning modeli
tajriba tekshiruvchi o’quvchilarning bilish faoliyatini rivojlantiradi.

Ma’lum bir texnik ob’ektni tajribadan o’tkazishda qonunlar asosida chigarilgan xulosa va
umumlashtirish natijasida boshqa sohada ishlatiladigan mashina va kurilmalarga qo’llay olish
bo’yicha bilimlarini shakllantirishga vositasi bo’lib xizmat qiladi.

Qishloq xo’jaligi yoki korxonada o’tkazilayotgan o’quvchilarning texnik ijodkorligi amaliy
faoliyatning maxsus shakli hisoblanadi.

Xarakteri bo’yicha — bu tajriba, yo’nalishi bo’yicha ishlab chiqarish faoliyati, vazifasi
bo’yicha ta’lim va tarbiya. Bunday turdagi texnik ijodkorligi faoliyatini o’quv-ishlab chigarish
texnik tajribasi sinfiga ajratish mumkin. Bu masalani ikki tomonlama garash magsadga muvofiq:
Birinchi tomondan - bu metod ya’ni o’quvchilar ishlab chiqarishda qo’llaniladigan yangi texnik
ob’ektni yaratish yoki tuzilishini o’zgartirish ishlarida ishtirok etadilar. Bunday tajriba o’quv
xarakteriga ega bo’lishiga qaramay ishlab chiqarishning asosiy vazifalari ya’ni uning tarkibiga
kiradi. Asosiysi bunda o’quvchilar bilim tajriba o’tkazish ko’nikmasini hosil giladilar.

Ikkinchi tomondan - bunday turdagi tajribalar o’quvchilarning egallagan nazariy
bilimlarini ishlab chiqarishga joriy qilish, ya’ni tabiiy bilish qonunlarni o’zining harakatlari
orqgali bilish faoliyatini haqiqiy ishlab chiqarish sharoitida texnikaga qo’llash yo’llarini ochib
beradi.

O’quv-ishlab chigarish texnik tajribalari o’quvchilar politexnik ta’limining nazariya va
amaliyot birligi natijasi hisoblanadi.

12-Mavzu | <«Loyihalash ishlarining xususiyatlari, badiiy modellashtirish

mazmuni-
Ta'lim berish texnologiyasining modeli
Mashg ulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha
Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza
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Ma'ruza rejasi

Loyihalash ishlarining xususiyatlari

Model va modellashtirish

Texnik modellar klassifikatsiyasi

Texnik va badiiy modellashtirish umumiy jarayon
sifatida

Badiiy modellashtirishning mazmuni

Texnik loyihalash jarayoni

PN PE

oo

O’quv mashg ulotining magsadi:

Talabalarga ixtirochilik, rao’ionalizatorlik,
ilmiy-texnik va potent axboroti hagida
bilimlarini shakllantirish

Pedagogik vazifalar
Texnik va badiiy modellashtirish umumiy .
jarayon ekanligi hagida tushuncha beradi.

Dizayn tushunchasi hagida ma’umot beradi.

Badiiy modellashtirishning mazmuni to’g'risida
ma’lumot beradi.

0’quv faoliyati natijalari:
Texnik va badiiy modellashtirish umumiy jarayon ekanligi
hagida tushuncha xosil gilinadi.

Dizayn tushunchasi hagida tushunib oladilar.

Rao’ionalizatorlik taklifi tushunchas Badiiy
modellashtirishning mazmuni hagida bilib oladilar.

Ta'lim berish usullari

Ma’ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Agliy
xujum

Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

Texnik vositalar bilan ishlashga
moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b_osqlchla_r Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
i va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi Tinglaydilar va
yozib oladilar
1. Fanga
Kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar yozib oladilar
ro’yxati bilan tanishtiradi
(15 dagiqa) —
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi . yozib oladilar
2.1 Texnik va badiiy modellashtirish umumiy jarayon ekanligi Tinglaydilar,

2 bosgich hagida tushuncha beradi. yozadilar,
Asosiy 2.2. Dizayn tushunchasi hagida ma'umot beradi. Tinglaydilar
bosqich

(55 2.3. B_adiiy modellashtirishning mazmuni to’g'risida ma'lumot YOzib oladidlar
dagiga) beradi.

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan Savollar beradilar.
bosqich savollarga javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
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(10 3.2. Mustaqil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
daqgiga) mavzusini taqdim etadi va mazkur o’quv materialini

Vazifani yozib
o’rganib kelish vazifasini beradi. azirani yozl

oladilar.

Loyihalash ishlarining xususiyatlari. Har bir mashinasozlik zavodida bosh konstruktor
bo’limi bo’ladi. Ishlab chiqariladigan buyumlarning turiga ko’ra asosiy va ixtisoslashtirilgan
konstruktorlik buyumlardan tashkil topadi. Konstruktorlik tashkilotlari shug’ullanadigan
loyihalash ob’ektiga loyiha topshirishini tuzishdan ob’ektni yasash uchun ishchi chizmalarni
tayyorlashgacha bo’lgan ishlar majmuidan iborat bo’lib, juda murakkab va uzoq davom etadigan
jarayon hisoblanadi. Konstruktorlik xujjatlarga grafika va tekst shaklidagi hujjatlar kiradi. Ular
alohida holda yoki birgalikda buyumning tarkibi va tuzilishini belgilaydi. Uni ishlab chigish yoki
tayyorlash, nazorat, qabul ekspluatatsiya va remont qilish uchun zarur ma’lumotlarga ega
bo’ladi.

Model va modellashtirish. Texnik modellashtirishga kirishishdan oldin «model» va
«maket» tushunchalarining aniqlab bilib olish zarur. Model haqiqatdan ob’ektning yoki undagi
asosly uzellarning nusxasidir. Shuningdek u xarakatlanadigan va 0’z na’munasi (haqiqiy
ob’ekt)ning funktsiyalari ixcham holda bajaradigan ham bo’lishi kerak. Maket - ob’ektning
konsturktsiyasini yaqgolroq tasavvur etish imkonini beradigan umumiy hajmi tasavvurdir. Ishlab
chiqarish sharoitlarida yangi mashinalarni yaratish jarayonini ham, o’quv ustaxonalarida texnik
modellarni yasash jarayoni ham quyidagi jihatlarini tashkil giladi: texnik magsadning
(mashinalar) mexanizmlar konstruktsiyasini, modellar yasash fikrining vujudga kelishi:
o’ylangan texnik maqsadga, texnik talablar qo’yish: konstruktsiya eskizlarini tuzish va uni
muhokama qilish, texnologik jarayonni ishlab chigarish hamda kerakli materiallar va asboblarni
tanlash; mo’ljallangan buyum detallarini tayyorlash va ularni uzellarga, uzellarni buyumlarga
yig’ish, buyumni ishlatib sinash va rostlash.

Texnik modellar Kklassifikatsiyasi. Texnikada ishlatiladigan modellar 3 tipga bo’linadi.

1-tip - geometrik o’lchamlari o’xshash. Ko’rgazmali qurol magsadida ishlatiladigan
ob’ektning tashqi qiyofasini anglatadigan. Geometrik modellar ta’limda keng qo’llaniladi.
Jumladan bunday modellar o’quvchilarni texnika ob’ektlarining ishlash mezonlari va umumiy
tuzilishi bilan tanishtirishda muhim ahamiyat kasb etadi. Odatda, ishlab chigarishning eng
zamonaviy yo’nalishlari bilan faqatgina kitob va jurnallarda keltirilgan chizmalardagi va rasmlar
orqali tanishadilar, ya’ni obrazli-belgili, ideal modellardan foydalanadilar. Biroq ular ob’ekt
to’g’risida to’la tushuncha hosil gilish imkonini bermaydi. Shu sababli keyingi yillarda model va
maketlardan keng foydalanilmoqda.

2-tip - fizikaviy o’xshashligi. Bu faqat tashki qiyofasini anglatmasdan balki
o’rganilayotgan ob’ektning xarakat dinamikasi, o’zaro bog’liqligi qonuniyatlari, xususiyatligi va
o’xshashliklarini ko’rsatadi. Bunday modellarni yaratishda nafaqat ob’ektlarni tuzilishini
o’rganish, balki ulardagi jarayonlar dinamikasini o’rganish ham ko’zda tutiladi. Fizik
modellashtirishda model va uning prototipi bir xil turdagi fizik tabiatga ega materialdan tuzilgan
deb qaraladi, ya’ni, suyuqlik harakati suyuqlik harakati bilan, elektr toki elektr toki bilan,
samolyot modelining uchishi uning modeli uchishi bilan almashtiriladi. Biroq, bir fizik hodisani
ikkinchi bir mos holat bilan ham almashtirishga ruxsat etiladi, misol uchun suyuklikning ogishini
elektr toki, suvning qumlardagi harakatini issiklik uzatilishi bilan va b.

3-tip — funktsional o’xshashligi — tirik mavjudotlarning harakatlarini modellashtirish
tushuniladi. Bu turdagi modellarning asliga yaqin bo’lishini ta’minlash maqsadida ko’p
holatlarda ular tirik mavjudotlar, insonlarga o’xshash qilib yaratiladi. Ularga misol sifatida
elektromexanik va elektron «toshbaga», «chuvalchang», «ayiqcha» va boshqgalarni keltirish
mumkin. Bu gatorga insonga giyosan ishlangan robotlarni ham kiritish mumkin. Bunday
modellar ustida o’quvchilar uchun juda gizigarli bo’lib, bunda modelni avtomatlashtirish va
mexanizatsiyalashtirish uchun cheksiz istigbollar ochiladi.
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Modellar dinamik va statik bo’lishi mumkin. Texnik modellash jarayonida
konstruktsiyalash elementlarini o’rgatish tajribali gator murakkab vazifalarni quyidagi tartibda
bajarish ayni magsadga muvofigligi ko’rsatadi: chizmalar eskizlarini o’qish va tayyorlanadigan
detallar konstruktsiyasini tushuntirish, hisoblash asosida ayrim detallarning konstruktsiyalarini
o’zgartirish, ana shu o’zgartirishlarni chizmaga kiritish va kinematik sxemasini tuzish: detallarni
biriktirish va mustaxkamlash yo’llarini belgilash; detallarni yig’ish jarayonida ularni o’rnatish
joylarga ko’ra konstruktsiyalash; konstruktsiyada etishmaydigan detallar va wuzellarni
konstruktsiyalash; texnik talablar, shuningdek topshiriq bo’yicha yoki ixtiyoriy ravishda detallar
tayyorlash, detallarni uzellarga, uzellarni detallarga yig’ish va modelni ishda sinab ko’rish
aniglangan kamchiliklarni tuzatish, modelni takroran ishda sinab ko’rish va pardozlash.

Texnik va badiily modellashtirish umumiy jarayon sifatida. Sanoat — texnik
mahsulotlarining badiiy jihatdan magsadga muvofigligi, ularga estetik tus berish — olimlar,
muxandislar ishlab chigarish xodimlarning muhim vazifasidir. Qulay va chiroyli buyumlar
yaratishga qaratilgan badiiy konstruktsiyalash (dizayn)ning diggat markazida hamisha odam,
uning ijtimoiy va individual ehtiyojlari, iste’mol va ma’naviy talablari turadi. Har bir predmet
(buyum) sanoat asaridan farqli o’laroq gandaydir hayotiy muhim vazifaga (funktsiyaga) egadir.
Lekin deyarli har bir ishida o’zini go’zal buyumlar bilan o’rab olish ehtiyoji bor. Shuning uchun
ham buyumning gimmati ikki asosni - foyda va go’zallikni kamrab oladi. Har bir buyumda
texnik va estetik asos mavjud bo’lib, u hamisha muhim bo’lmaydi va tarixan almashinib turadi.

Badiiy modellashtirishning mazmuni. Buyumning tashqgi formasi - geometrik shakllar
parallelepiped, prizma, tsilindr, konussimon.

Nisbatlar - bu tushuncha kontrasli va fargi nisbatlar bir-biri bilan mustahkam bog’liq
(hajmini, chizigli migdorlarini, fakturalarni, ranglarni). Hajmi fazoviy tuzilish (frontal, fazoviy).
Ma’lumki har ganday buyum uch o’lchovga ega bo’lib, bu o’lchovlar nisbatini biz hamisha xis
qilib turamiz. Shu sababli buyumning hajmiga doir xarakteristika uning asosiy o’lchovlariga
bog’liq bo’ladi.

Material - ob’ekt ganday materialdan tayyorlanganligi ham juda katta ahamiyatga ega.
Garmonik forma va kompozitsiya tushunchasi. Garmonik forma go’zallik qonunlari asosida
yaratiladi. U uzviy va yaxlit qismlari proportsional va ritmik bo’lib, u odamga va atrofdagi
bo’limlarga mos plastik bo’ladi, rangi ko’zni quvontiradi. Dizaynda kompozitsiya deganda
ba’zan tugallangan ob’ektni xarakterlovchi sifat bahosi tushuniladi. Dizayn nazariyasi hozirgi
kunda texnik estetika deb nomlanib, u o’z ichiga ijtimoiy, igtisodiy, ergonomik masalalarni
oladi. Yaratilayotgan har qanday ob’ekt ma’lum vazifani (funktsiyani) bajarishga qaratilgan.
Ob’ektning shakli, o’lchami uning funktsiyasiga mazmuni va tashqi giyofasiga mos kelishi
kerak.

Agar buyumning eni va balandligi chuqurligidan nihoyatda katta bo’lsa, bunday tuzilishi
frontal, agar buyumning chuqurligi yuqorida aytilgan tartibda bo’lsa, u holda bunday tuzilishni
fazoviy tuzilish deyiladi.

Texnik loyihalash jarayoni. Zamonaviy mashinalarni ishlab chigish - murakkab va uzoq
muddat talab qiluvchi jarayon hisoblanadi. U o’z tarkibiga muhandislik bashoratlari, loyihalash,
tayyorgarlik va ishlab chigarishni o’zlashtirish bosqichlarini gamrab oladi.

Dastlabki bosgich - muhandislik bashoratini qurish ikki yo’nalishda amalga oshiriladi:
mavjud bazis ob’ektidan kelajak tomon bashorat qilish hamda kelajakda erishilishi talab
gilinadigan magsaddan muammoning bugungi kundagi holatiga tomon.

Loyihalash buyumning umumiy konstruktsiyasini ishlab chiqishni ko’zda tutadi.
Loyihalashda dastlab bosqichida erishilishi lozim bo’lgan magqsad, yoki qondiriladigan magsad
belgilab olinadi. So’ngra magsadga erishish uchun aniq vazifalar shakllantiriladi. Vazifalarni
belgilashda mavjud imkoniyatlar va sharoitdan kelib chigiladi. Loyihalashning keyingi bosgichi
g’oyani shakllantirish deb nomlanib, u loyihalashning asosini tashkil etadi. Ko’pchilik holatlarda
uni amalga oshirish uchun mavjud metodni yangi sharoitlarda qo’llash yo’nalishidan
foydalaniladi. Keyingi bosgichda muhandislik tahlili amalga oshiriladi. Bunda model
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ko’rsatkichlari aniqlashtiriladi, zarur holatlarda haqiqiy buyumga yaqin ko’rsatkichlarga ega
bo’lgan model yaratiladi. Shu asosda buyumni ishlab chiqishning texnik vazifasi shakllantiriladi.

Texnik vazifa konstruktorning loyihani ishlab chigishidagi dastlabki asoslovchi hujjat
hisoblanadi. U quyidagi masalalarni yoritib berishi lozim: mashinaning yaratilish magsadi; uning
parametrlari, ish tartibi va sharoitlari; tajriba-sinov ishlari to’g’risidagi ma’lumotlar;
mashinaning printsipial tuzilishi va uning harakatlanish mezonlari; avtomatlashtirilganlik va
mexanizatsiyalashtirilganlik darajasi; ishlatilish sharoitlari; loyihani bajarish muddati; ishlab
chiqarishning seriyaliligi; uni tayyorlovchi korxona to’g’risidagi ma’lumotlar; mashina va
loyihaga qo’yilgan texnik talablar.

13-Mavzu “Mehnat va texnika turlari bo’yicha sinfdan va maktabdan
tashqgari olib boriladigan tashkiliy ishlar”

Ta’lim berish texnologiyasining modeli

Mashg ulot vaqti - 4 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashg ulot shakli Kirish-axborotli ma’ruza

1. Mehnat ta’limiga asoslangan darsdan tashqari mashg’ulotlar

Ma'ruza rejasi 2. O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish

O ’quv mashg ulotining magsadi: Talabalarga sinfdan va maktabdan tashqgari olib boriladigan
tashkiliy ishlar bo’yicha bilimlarini shakllantirish.

Pedagogik vazifalar 0O’quv faoliyati natijalari:
O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish hagida
hagida tushuncha beradi. tushuncha xosil gilinadi.
O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb gilishning

jalb gilishning gruppaviy formasi hagida gruppaviy formasi haqida tushunib oladilar.

ma umot beradi.
Maktabdan tashgari ishlarning ommaviy formasi

Maktabdan tashgari ishlarning ommaviy to’g risida bilib oladilar.
formasi to’g risida ma'lumot beradi.

Ta'lim berish usullari Ma'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy
xujum

Ta'lim berish shakllari Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta’'lim berish sharoiti Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqichlari — i _ _
va vaqti Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
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1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib

1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati
(15 dagiga) bilan tanishtiradi. yozib oladilar
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi yozib oladilar
2.1 O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish hagida Tinglaydilar,
2 bosgich tushuncha beradi. yozadilar.
AsOSi 2.2. O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb Tinglaydilar
S0sly ilishning gruppaviy formasi hagida ma umot beradi
- 2.3. Maktabdan tashqari ishlarning ommaviy formasi to’g risida YOzib oladidlar
(55 dagiqa) ma’lumot beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 dagiga) 3.2. Mustagqil ta'lim uchun navbatdagi mashg ulot

mavzusini taqdim etadi va mazkur o’quv materialini

o’rganib kelish vazifasini beradi. Vazifani yozib

oladilar.

Mehnat ta’limiga asoslangan darsdan tashqari mashg’ulotlar. Umumiy o’rta ta’lim
muassasalarida darsdan tashqari mashg’ulotlarning barcha shakllarini shartli ravishda uch
guruhga ajratish mumekin.

Birinchi_guruhga to’garaklar kiradi. To’garak darsdan tashqari mashg’ulotlarni tashkil
gilishning keng tarqalgan va chuqur tadqiq etilgan shakli hisoblanib, ixtisoslashuvidan qat’iy
nazar ularning ko’plab umumiy tomonlari mavjud. Shuning uchun turli tipdagi to’garaklarning
rahbarlari boshga ixtisosdagi to’garaklar ishidagi kasbga yo’naltirishga oid ilg’or tajribalarini
chuqur o’rganib, eng yaxshi tomonlarini o’z ishida qo’llashlari yuqori natijalarga erishish
imkonini beradi. Albatta, to’garak ishini kasb tanlashga yo’llash asosida olib borish o’ziga xos
xususiyatlarga ega bo’lib, uning metod va shakllariga ma’lum darajada ta’sir ko’rsatadi.

Maktablarning ish tajribasida turli-tuman to’garaklar uchraydi. O’quv predmetlari bilan
bog’liglik nuqtai nazaridan to’garaklarni uch guruhga: predmetga doir, predmetlararo va
predmetdan tashgari to’garaklarga ajratish mumkin.

Predmetga doir_to’garaklar deb, bevosita mehnat tarbiyasi bilan bog’liq bo’lgan
to’garaklarga aytiladi. O’z mazmuniga ko’ra bu to’garaklar mehnat darsida o’quvchilar bajargan
ishning davomi bo’lib, bunda o’quvchilarning faoliyati yanada murakkabroq, kengroq yo’lga
qo’yiladi. Predmetga doir to’garaklar jumlasiga duradgorlik, chilangarlik, tokarlik to’garaklari,
aralash to’garaklar (yog’ochga va metallga ishlov berish to’garaklari, qo’lda va dastgohlarda
amalga oshiriladigan operatsiyalarni bajarishga oid to’garaklar) kiradi.

Predmetga doir to’garaklar darsdan tashqari mashg’ulotlar hozircha kasbga yo’naltirish
ishida tegishli o’rinni egallaganicha yo’q. Amalga oshirgan kuzatishlar hamda tajriba-sinov
ishlarimiz natijasida aniq bo’ldiki, bu turdagi to’garak rahbarlari odatda fanlararo aloqadorlik
hamda egallangan nazariy bilimlarning amaldagi tatbiqi doirasi bilan o’quvchilarni tanishtirishga
etarlicha e’tibor bermaydilar. Natijada, predmetga doir to’garaklar tashkil gilingandan so’ng bir
ikki oy o’tgach o’z ishini to’xtatadi, chunki o’quvchilar mashg’ulotlarga bo’lgan qizigish
yo’qoladi. Bu muammoni hal qilishning eng magbul echimiga bizning fikrimizga ko’ra fanlarga
oid har bir tushunchaning amaliy tatbiqiga ko’proq e’tibor qaratish, ularni amalda namoyish
qilish, mashg’ulotlarda amaliy yo’naltirilganlikni oshirishga e’tibor qaratish orqali erishiladi. Bu
vazifalar hal etilganida ijodiy izlanishga chanqoq, o’z kuchlarini sinab ko’rishni istagan
o’quvchilar 0’z imkoniyatlarini ishga solish uchun sharoit yaratiladi.

Predmetlararo to’garaklar ichida fizik-texnik to’garaklar eng keng tarqalgan mashg’ulot
turi hisoblanadi. Bu turdagi to’garaklarda o’quvchilarni kasbga yo’naltirish ishlarining mazmuni

47




to’garakning nomidan kelib chiqadi. Bunda o’quvchilar fizika kursida o’rganiladigan muayyan
gonuniyatlarning amaldagi tatbigi bilan tanishadilar, bu esa ularning turli kasb-korlikda
qo’llanilish asoslarini ham bilib olishga imkon yaratadi. Shuningdek, o’quvchilar model
konstruktsiyasi, uning detallarini tayyorlash texnologiyasini ishlab chigar ekanlar, texnologik
bilim va o’quvlarni o’zlashtiradilar, model detallarini yasaganda esa ularning amaliy
ko’nikmalari takomillashadi.

Predmetdan tashqari to’garaklar hozirgi vaqtda darsdan tashqari mashg’ulot sifatida
keng tarqalgan. O’quvchilar faoliyatining mazmuniga ko’ra bu to’garaklar turli tuman bo’lishi
mumkin. Mazkur holda gap shunday predmetdan tashqari to’garaklar haqidagina boradiki,
ularning ishlari uchun maktab ustaxonalaridan moddiy baza sifatida foydalaniladi, yoki
o’quvchilar faoliyati mehnat darslarida olingan bilim va malakalarga tayanadi.

Hozirgi kunda maktablar va maktabdan tashqari muassasalar faoliyatida o’quvchilar texnik
ijjodkorligi to’garaklarining quyidagi tiplarni vujudga kelgan:

Tayyorlov_texnika to’garaklari (kichik maktab yoshidagi o’quvchilar uchun). Ularda
o’quvchilar jonli va oson shaklda texnika elementlari hamda eng oddiy texnologik jarayonlar
bilan tanishadilar, qog’oz, plastmassa, metall va boshqa materiallarga ishlov berish bo’yicha
olgan boshlang’ich ko’nikmalarini rivojlantiradilar. O’quvchilar texnik o’yinchoqlar, mashina va
mexanizmlarning sodda modellarini, eng oddiy avtomatik qurilmalar, o’quv ko’rsatmali
qo’llanmalar, maktab hamda uy-ro’zg’or buyumlari va hokazolarni tayyorlaydilar. Bu tipdagi
to’garaklar faoliyatida yasalgan o’yinchoqlar va modellar bilan o’yinlar hamda musobaqalar
o’tkazish muhim o’rin tutadi. Tajriba-sinov ishlari natijalariga ko’ra aytish mumkinki, tayyorlov
texnika to’garaklaridagi mashg’ulotlar keyinchalik maktab yoshidagi o’quvchilarni kasbga
yo’naltirish ishida barcha shakldagi mashg’ulotlar uchun propedevtik vazifani o’taydi.

Fan-texnika (fizika, fizika-texnika, ximiya, ximiya-texnologiya, agroximiya, astronomiya
va boshqa) to’garaklar o’quvchilarning maktab o’quv rejasidagi turli fanlar bo’yicha olgan
bilimlarini chuqurlashtirish va amaliy ko’nikmalarini mustahkamlash, ta’lim kabinetlarini
jihozlash uchun asbob-uskunalar yaratish va shu asosida o’quvchilarni kasbga yo’naltirish
magsadlarida tashkil gilinadi.

Sport-texnika to’garaklari maktablar va maktabdan tashqari muassasalarda ishlaydi.
Bular aviamodel, raketa-kosmik modellashtirish, avtomobil modelchilari, kema modelchilari,
kartingchilar, temir yo’l modelchiligi, radioboshqarish, suv-motor va boshqa to’garaklaridan
iboratdir.

Mazkur to’garaklarda o’quvchilar modellarni va ishlaydigan texnikani konstruktsiyalash va
tayyorlash bilan shug’ullanadilar, keyin esa ana shu modellar bilan sportning texnik turlari
bo’yicha modelchi-sportchilarning musobagalarida gatnashadilar.

O’quvchilar sport-texnika to’garaklarida tegishli texnika tarmog’ining tarixi, uning xalq
x0’jaligida va mamlakatimiz mudofaasida qo’llanishi bilan, samolyotlar, avtomobillar, kemalar,
radio apparatlari va boshqa texnikalar bo’yicha konstruktorlar texnik tafakkurining xususiyatlari
bilan tanishadilar.

Ishlab chigarish-texnika to’garaklari maktablardagi va maktablararo ustaxonalar
bazasida, o’quv-ishlab chigarish va sanoat korxonalarida bazasidagi yosh texniklar markazlarida
va boshga maktabdan tashqari muassasalarda tashkil gilinadi. Odatda bunday to’garaklar ro’yxati
mahalliy sharoitlarga ko’ra, avvalo o’quvchi to’garakda olgan bilimlarini, o’rta maxsus, kasb-
hunar ta’limi muassasalarida o’zlashtirgan amaliy malakalarini keyinchalik qay darajada
takomillashtira olishga ko’ra belgilanadi. Bunday to’garaklar mahalliy korxonalarda, qishloq
xo0’jaligi tarmogqlarida keng tarqalgan biror kasbga qizigadigan maktab yoshidagi o’quvchilarni
birlashtiradi.

Badiiy _amaliy to’garaklar respublikamiz mustaqillikka erishgan yillarda keng e’tibor
berib kelinayotgan milliy qadriyatlarimiz bilan bog’liq halq hunarmandchiligi bilan uzviy
bog’liq holatda tashkil etiladi. Bu turdagi mashg’ulotlar amalda qo’llanadigan asbob-uskuna,
jihoz va moslamalar, mexanizatsiyalashtirilgan va elektrlashtirilgan texnika vositalari bilan
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ishlashning amaliy bilim, ko’nikma va malakalarini egallash asosiy maqsad sifatida belgilanadi.
Mashg’ulotlar mazmuni quyidagi vazifalarning echimini topishga qaratiladi:

- xalg hunarmandchiligi sohalaridagi ishlab chigarish mazmuniga ega vazifalarni
echish, tajribalar o’tkazishi, o’lchov-tekshiruv, asbob-uskunalaridan to’g’ri foydalanishi;

- bozor iqtisodiyoti qonuniyatlari, talablari asosida sifatli, xaridorgir, iste’mol mollari va
mehnat mahsulotlarini tayyorlashga odatlanishi;

- o’zlari tayyorlangan mahsulotlarni, o’zlari iste’molchiga etkazishni o’rganishi.

Darsdan tashgari mashg’ulotlarning ikkinchi guruhiga ekskursiyalar, fan olimpiadalari,
ko’rgazmalar, o’quvchilar konferentsiyalari, kasbning eng yaxshi ishchisini aniglash uchun
o’tkaziladigan tanlovlar, ishlab chiqarish ilg’orlari bilan bo’ladigan uchrashuvlar kabi tadbirlar
kiradi. Bu turdagi mashg’ulotlarga mohiyati va afzalligini belgilab beruvchi jihati ko’plab
o’quvchilarni jalb qilish imkoniyatining mavjudligi bo’lib, shu sababli ular tadbirlarning
ommaviy shakllari deb yuritiladi. Amalga oshirgan tajriba-sinov ishlarimiz sanab o’tilgan barcha
shakldagi mashg’ulotlarning yuksak darajada samarali ekanligi tasdigladi. Ular o’quvchilarning
hozirgi zamon ishlab chiqarishi asoslari to’g’risidagi tasavvurini kengaytirish, ularni turli kasblar
bilan tanishtirish imkonini beradi.

Bu mashg’ulotlarning kamchiligi o’quvchilarni foydali mehnatga, bevosita ijodiy
faoliyatga jalb gila olmasligi bilan belgilanadi. Shuning uchun o’quvchilar, darsdan tashqari
mashg’ulotning mazkur shakli bilan birga boshqa to’garak ishida ham gatnashsalar, magsadga
muvofiq bo’ladi. Ko’pchilik vaziyatlarda bu tavsiyamiz o’z tasdig’ini topmoqda, jumladan,
tashkil etiladigan ko’rgazmalarda to’garak a’zolari o’z ishlarini namoyish qiladilar, ya’ni ikki
tipdagi mashg’ulotlarni uyg unlashtiradilar.

Darsdan tashqari mashg’ulotlarning uchinchi guruhiga o’quvchilarning mehnat
birlashmalari kiradi. Mehnat birlashmalari nisbatan ancha ilgari paydo bo’lganiga qaramasdan,
keyingi yillarda aynigsa keng qo’llanila boshlandi. O’quvchilarnig mehnat birlashmalari ta’limni
unumli mehnat bilan qo’shib olib borishning samarali shakli sifatida mehnatda tarbiyalash, kasb
tanlashga yo’llash, ishlab chigarish asoslari bilan tanishtirish va mehnatga ijodiy munosabatni
shakllantirish vositasi sifatida namoyon bo’ladi.

Mehnat birlashmalarini tashkil etish, faqatgina, o’quvchilarning moddiy, xom ashyo
ta’minotini mustahkamlabgina qolmasdan, balki, milliy qadriyatlarimizni tiklash, kasbiy ta’lim-
tarbiya berish, kasbga yo’naltirish, tayyorlash, tanlash, moslashtirish kabi dolzarb muammolarni
jjobiy hal etishda ham muhim omil bo’lib xizmat qiladi. Shunday ekan, har bir maktabda
bugungi bozor iqtisodiyoti sharoitini hisobga olgan holda, o’quvchilarning talab, chtiyoj va
gizigishlarini qgondirish uchun mehnat birlashmalarining tashkil etilishi bozor munosabatlari
sharoitining zaruriy ehtiyojidir.

Birlashmaga jalb etilgan o’quvchilar o’z mehnatlari natijalarini ko’rib, chuqur ruhiy
gonigish hosil giladilar. Mehnat faoliyati ularda mustaqillik, mehnatsevarlik, erkinlik, ijodkorlik,
tadbirkorlik, ishbilarmonlik, tashkilotchilik kabi sifatlarni shakllantiradi. Mehnat birlashmalari
o’quvchilarda intizomlilik, do’stlik, birdamlik, tejamkorlik, mehnat kishilariga hurmat ruhida
tarbiyalab, ularni kelgusidagi kasbiy faoliyatiga tayyorlaydi.

Mehnat birlashmalarida gatnashuvchi o’quvchilar shu jamoaning qiziqish va intilishlari
ruhida tarbiyalanib, anig bir magsadni amalga oshirish uchun harakat giladi, uning yutuq va
kamchiliklarini dildan his qiladilar. Mehnat topshiriglarini 0’z vaqtida sifatli bajarishga, ijodiy
izlanib, yondashgan holda hamda xom ashyo materiallaridan imkon gadar unumli foydalanishga
javobgarlik hissini sezish ruhida tarbiyalanib boriladi. Birlashmada tashkil etiladigan mehnat
jamoa a’zolarining ehtiyojlarini to’laroq qondirishga, jamiyat va tabiat boyliklarini asrash va
ko’paytirishga hamda o’quvchilarni barkamol shaxs sifatida tarbiyalashga qaratilgan bo’lishi
talab etiladi. Birlashmada kasbga yo’naltirish mehnati o’quv, xizmat ko’rsatish, xom ashyo va
mahsulotlarini tayyorlash mehnati asosida amalga oshiriladi.

O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish. O’quvchilarni maktabdan va sinfdan
tashqari ishlarni har xil formalarda tashkil qgilishning asosiy vazifasi, ularni ijtimoiy foydali
faoliyatda faol ishtirok etishni, shaxsiy qiziqishlarini, moyilligi va imkoniyatlarini to’liq ishga
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solishdan iboratdir. Maktabdan va sinfdan tashqari ishlarga pedagogik rahbarlik gilishdan
magsad o’quvchilarni mustaqil hayotga tayyorlash fagat maktabdagina emas balki ijtimoiy
tashkilotlar orgali texnik ijodkorlik sifatlarini tarbiyalashdan iboratdir. Maktabdan va sinfdan
tashqari ishlarni tashkil gilishning asosiy maqgsadi umumiy o’rta maktablarida fanlardan olgan
bilimlarini texnik masalalarni echishga to’liq safarbar etishdir. Sinfdan va maktabdan tashqari
ishlarni tashkil qilish va olib borish ta’lim va tarbiyaning umumiy printsiplari asosida amalga
oshiriladi. O’quvchilarning mehnat va texnika turlari bo’yicha sinfdan va maktabdan tashqari
ishlarini quyidagi 3 ta guruhga birlashtirish mumkin:

1. O’quvchilarning individual ishlari.

2. O’quvchilarning giziqishiga qarab to’garaklar, klublar, ijodiy birlashmalariga gruppaviy
mashg’ulotlar.

3. Juda ko’p sonli o’quvchilar ishtirokidagi ommaviy tadbirlar

O’quvchilarning individual ishlar bilan shug’ullanishi bu ijodiy jamoada ishloviga zamin
yaratadigan ijodga qiziqishning boshlang’ich bosqichi hisoblanadi. Bunda o’quvchilar o’zidan
katta yoshdagi o’quvchilar, o’qituvchi yoki boshqa mutaxassisning rahbarligida har xil texnika
va texnologiyalarni modellashtirish va loyihalashtirish bilan shug’ullanishida texnikaning biror
turiga qiziqadigan o’quvchilar bir-biri bilan xabarlashib guruhlarni tashkil giladi, natijada texnik
to’garaklar paydo bo’ladi. To’garaklardan etishib chiggan o’quvchilarni ta’lim yo’nalishi
bo’yicha chuqur shug’ullanishga rahbarlik qilish ham individual ish turiga kiradi.

14-Mavzu “O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb gilishning
guruh va ommaviy formalari”

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 4 soat Talabalar soni: 20 — 60 gacha

Mashgulot shakli Kirish-axborotli ma'ruza

1. O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb gilishning
gruppaviy formasi

2. Maktabdan tashgari ishlarning ommaviy formasi

3. O’quvchilarning texnik ijodkorligi uyushmalarida ishlarni
tashkil kilish mazmuni va metodi

4. Talabalarning ilmiy-tadgikot ishlari

5. Talabalar ijodiy qobiliyatlarini rivojlantirish

Ma’ruza rejasi

tashkiliy ishlar bo’yicha bilimlarini shakllantirish.

O 'quv mashgulotining magsadi: Talabalarga sinfdan va maktabdan tashqari olib boriladigan

Pedagogik vazifalar 0’quv faoliyati natijalari:
O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish hagida
hagida tushuncha beradi. tushuncha xosil gilinadi.
O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb gilishning

jalb gilishning gruppaviy formasi hagida gruppaviy formasi hagida tushunib oladilar.

ma’umot beradi.
Maktabdan tashqari ishlarning ommaviy formasi

Maktabdan tashgari ishlarning ommaviy to’g risida bilib oladilar.
formasi to’g risida ma'lumot beradi.

Ta'lim berish usullari Ma’'ruza, Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy
Xujum
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Ta'lim berish shakllari

Ommaviy, jamoaviy

Ta'lim berish vositalari

Kompyuter, proektor, slaydlar

Ta'lim berish sharoiti

auditoriya

Texnik vositalar bilan ishlashga moslashtirilgan

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat, savol-javobli so’rov

O’quv mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
bosqlchla_lrl Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
va vaqti
1.1.Fan nomini aytadi va mavzu yoziladi. Tinglaydilar va yozib
1. Fanga oladilar
kirish 1.2. Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar ro’yxati
(15 daqgiga) bilan tanishtiradi. yozib oladilar
1.3.Baholash mezanlarini tushintiriladi yozib oladilar
2.1 O’quvchilar bilan individual ishlar olib borish hagida Tinglaydilar,
2 bosgich tushuncha beradi. yozadilar.
ASOSi 2.2. O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb Tinglaydilar
Sosty ilishning gruppaviy formasi hagida ma'umot beradi
- 2.3. Maktabdan tashqari ishlarning ommaviy formasi to’g risida YOzib oladidlar
(55 daqiga) ma’lumot beradi.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar beradilar.
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi.
(10 dagiga) 3.2. Mustagil ta’lim uchun navbatdagi mashg ulot
m’avzu.s1n1 tqulm e_tadl_ va mazlfur 0’quv materialini Vazifani yozib
o’rganib Kkelish vazifasini beradi. oladilar

O’quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga jalb qilishning gruppaviy formasi. Guruh
shaklida texnik echimlarni ishlab chigish yuzasidan uyushtiriladigan baxslar quyidagi vazifalarni
hal gilish imkonini beradi:

1. Bahs gatnashchilari muammoning hagqiqiy holatini to’g’ri baholash, muhim holatlarni
ikkinchi darajali masalalardan ajratish hamda muammoni hal etishdan ko’zlangan maqsad va
vazifalarni to’g’ri belgilab oladilar.

2. Guruh a’zosi bo’lgan boshqa o’quvchilar fikrini eshitish, 0’z fikr-mulohazalarini ular
bilan umumlashtirish va uyg’unlashtirish.

3. Hech bir sohadagi alohida mutaxassis garalayotgan muammoni atroflicha gamrab
ololmasligi va aynan muammolarni hal qgilishning jamoa shakli samaradorligining amaliy
tasdig’ini topishi.

4, Ko’ plab muammolarning echimlari bir nechta yo’nalishda hal etilishi mumkin bo’lgan
echimlarga ega ekanligini aniglash.

O’quvchilarning darsdan bo’sh paytlarida texnikaning birorta yo’nalishi bo’yicha texnik
jjodkorligi bilan shug’ullanishning asosiy formalaridan biri texnik to’garaklar hisobalanadi.
Bunda o’quvchilar o’zlarining qiziqishlariga qarab ixtiyoriy ravishda amaliy faoliyat bilan
shug’ullanadilar. Bunday birlashmalarda o’quvchilar texnikani o’rganishi, texnik ob’ektlarni va
texnologiyani takomillashtirish, modellashtirish loyihalashtirish ratsionalizatorlik faoliyati,
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tajriba o’tkazish ilmiy-texnik qidiruvlar olib boradilar. Texnik to’garaklar-bu o’quvchilarning
texnik tafakkurini rivojlantirish yoki birorta faoliyatda faqat o’zini sinab ko’rish bilan
chegaralanmay balki, jamoada ishlashga, ratsionalizatorlik va ixtirochilik faoliyatida ishtirok
etishga tayyorlanadi. Har bir texnik tugaraklarning muddati va vaqt ko’rsatilishi zarur.
To’garaklar quyidagicha tiplarga ajraladi:

- tayyorlov texnik to’garagi;

- fan (ilmiy-texnik) to’garagi;

- sport-texnik to’garagi;

- ishlab-chiqarish texnik tugaragi;

- badiiy-amaliy to’garaklar.

Maktabdan tashgari ishlarning ommaviy formasi. Har xil turdagi ijodiy birlashmalari,
to’garaklar o’quvchilarning ma’lum qisminigina o’z ichiga oladi. Hamma o’quvchilarning ijodiy
faoliyatdan bo’lgan ijobiy munosabatlarini rivojlantirish maqsadida har xil ommaviy ishlar olib
boriladi. Bunday formadagi ishlarni tashkil gilishdan asosiy magsad ijobiy texnik birlashmalarga
ko’p o’quvchilarni jalb etishga zamin yaratadi. Ular quyidagi tartibdagi tadbirlar:

- ilmiy texnik kechalar, ratsionalizatorlar, ixtirochilar va ishlab chigarish xodimlari bilan
uchrashuv, musobagqalar (texnik, sport) olimpiadalar o’tkazish. Ishchi kasbi mehnat mahorati
bo’yicha tanlovlar o’tkazish, yosh ratsionalizatorlar faoliyati va texnik konferentsiyalar
o’tkazish. O’quvchilar texnik ijodkorligi ko’rgazmasini tashkil qilish, mehnat bayrami va
boshqalar.

O’quvchilarning texnik ijodkorligi uyushmalarida ishlarni tashkil kilish mazmuni va
metodi. Hozirgi kunda Respublikamizda juda ko’p ixtisosliklar mavjud. Bu ixtisosliklarda har
xil turdagi texnik ob’ektlar va moslamalar ishlatiladi. Shuning uchun texnika bo’yicha
maktabdan tashqgari tadbirlarni tashkil gilishda o’quvchilarning o’z xohishi moyilligiga va
qiziqishiga qarab tanlash printsipiga asosan sharoit tug’dirib berish zarur. Kichkina maktablarda
bitta mehnat ta’limi o’qituvchisi o’quvchilarning texnikaning barcha yo’nalishlari bo’yicha
gizigishlari qondira olmaydi. Agarda katta maktab bo’lsa unda 2-3 mehnat ta’limi o’qituvchilari
ishlasa unda o’quvchilarning texnik to’garaklar bo’yicha ixtisos va qiziqishlarini qondira
olishlari mumkin. To’garak ishlarining yo’nalishlari maktab ma’muriyati ehtiyojidan kelib
chiqib o’zi belgilaydi. Bunda maktab atrofida joylashgan ishlab chiqarish korxonasini xarakteri,
pedagogik kadrlarning salohiyati, maktab moddiy texnik bazasi va uni rivojlantirish
imkoniyatlari inobatga olishi zarur.

Agarda maktab miqyosida tashkil etayotgan to’garaklar o’quvchilarning ehtiyojiga mos
kelmasa u holda rayon va shahar miqyosidagi to’garaklarda ishtirok etishlari mumkin. Har bir
yo’nalish bo’yicha ochilgan to’garak faoliyatida o’quvchilar umumiy va xususiy vazifalarni
amalga oshiradilar. Xususiy masalalarni hal etish uchun texnik to’garaklar tipaviy dasturi,
me’yoriy hujjatlari bo’yicha to’garak tashkilotlari va rahbarlari o’quvchilar bilan olib boriladigan
ishlarni mazmuni, formasi va metodlarini ishlab chigadilar.

Texnik to’garaklar Respublika ta’lim markazi tomonidan tasdiglangan dastur asosida olib
boriladi. To’garak ishlari maktabdan tashqari mashg’ulotlarning dasturiga asosan mavzular har
xil bo’lish mumkin. Ular shug’ullanishi yiliga qarab boshlang’ich, asosiy va yuqori darajadagi
guruhlarga bo’linadi. To’garaklarni tashkil qilish jarayonida rahbar o’zining tayyorgarlik
darajasi, maktabning moddiy-texnik bazasining imkoniyati va o’quvchilarning qizigishiga qarab
dasturga ma’lum o’zgartirishlar kiritish mumkin. Har tomonlama fikrlab tuzilmagan rejasi
quyilgan magsadga erishish giyin. Shuning uchun tugarak ishlarini rejasi, strukturasida quyidagi
bo’limlar bo’lishini tavsiya etadi:

1. Umumiy qism; 2. Ta’lim tarbiya ishlari; 3. Metodik ishlanmalar; 4. Ommaviy tadbirlar;
5. Xo’jalik ishlari.

To’garaklarni tuzilgan yillik rejasi maktab direktori yoki maktabdan tashqari o’quv
muassasining direktori tomonidan tasdiglanadi.

To’garak ishlari boshlanguncha qadar uning rejasi tasdigdan o’tadi. To’garak rahbari
to’garak ishtirokchilarining bilim va ommaviy ko’nikma darajasi bo’lmaganligi uchun uning
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rejasini amalga oshirishda rahbarga qiyinchilik tug’diradi.Birinchi darsdan keyin o’quvchilar
o’zlarini qiziqish va moyilligiga qarab texnik ob’ektlarni tanlaydilar, reja loyihasini muhokama
gilishda uning a’zolarini fikr va mulohazalarini e’tiborga olish zarur. Har bir mashg’ulotga
to’garak rahbarlari zarur bo’lgan asbob - uskuna, material va zaruriy adabiyotlarni tayyorlab
qo’yadi.

O’quvchilarni texnik to’garaklarga qabul qilish ma’lum bir mezonlar asosida gabul
qilinadi. Texnik ijodkorlik faoliyatini muvaffaqiyatli amalga oshirish uchun o’quvchilar maktab
ustaxonasida mehnat darslarida ma’lum darajali tayyorgarlikdan o’tgan bo’lishi lozim. Agar
o’quvchi mustahkam bilim va amaliy ko’nikmaga ega bo’lsagina texnik ijodkorligi faoliyatida
ulkan muvaffaqiyatlariga erishish mumkin. O’quvchilarni yoshi va individual xususiyatlari
ma’lum texnik to’garaklar qabul qilish bo’yicha mezon hisoblanadi. Imkon darajasida to’garak
a’zolarining yoshlari bir xil bo’lsa 1-2 yosh farqi bilan to’garakni komplektlash mumkin. Undan
tashqari to’garak guruhlarini komplektlashda asosiy mezonlardan biri maktab o’quvchilarining
gaysi texnika turiga qiziqishlaridadir. Har doim to’garaklarga o’quvchilar rejasidagidan ko’proq
gabul gilinadi, sababi bilib - bilmay to’garakka kirib qolgan o’quvchilarni tashlab ketishadi.

Talabalarning ilmiy-tadqgikot ishlari. Oliy ta’lim muassasalarining asosiy vazifasi ta’lim
tizimi uchun yuqori malakali pedagoglar tayyorlashdir. O’qituvchi inson yaratgan barcha ilm—
qadriyatlarni egallagan, ijodkor shaxs hisoblanadi. O’qituvchilik qilish uchun mutaxassislikka
oid, pedagogik va psixologik bilimlarni chuqur egallashigina kifoya qilinadi, balki u ilmiy-
tadqiqot ishlariga ham layoqatli, o’quvchilar ta’lim tarbiyasi jarayoniga ijodiy yondoshish
ko’nikma va malakalarini ham egallagan kishi bo’lmog’i lozim. Bunday o’qituvchini
shakllantirish uchun pedagogik o’quv yurtlari talabalar faoliyatida ilmiy-tadqiqot elementlarini
ham qo’llash lozim.

Talabalarning ilmiy-tadqiqot ishlari o’z navbatida ulardan chuqur mustahkam bilim
egallashni talab qiladi, mustaqil bilimlarsiz amaliy, o’quv-tarbiyaviy ishlarga ijodiy yondoshish
mumkin emas.

Oliy ta’lim muassasalarida talabalarning ilmiy-tadgiqot ishlari asosan, professional
pedagogik, o’quv-tarbiyaviy yo’nalishda amalga oshiriladi, uning asosiy vazifasi quyidagilardan
iborat:

- talabalarning izlanishga, tadqiqotchilik faoliyatiga, o’quv-tarbiyaviy ishlarga ijodiy
yondoshishni rivojlantirish;

- mutaxassislikka oid pedagogik-psixologik fanlarga oid o’quv-tadgiqot ko’nikma va
malakalarni shakllantirish;

- adabiyotlar va boshqa ilmiy manbalarni o’rganish va tahlil qilish qobiliyatlarini o’stirish;

- o’quvchilar bilan olib boriladigan ta’lim-tarbiyaviy ishlar, shuningdek mutaxassislik
fanlari sohasidagi muammolarni ko’ra olish va shu sohada ilmiy-tadqiqot ishlari olib borish
ko’nikma va malakalarini egallash;

- 0’z faoliyatini muvaffaqiyatli tashkil qilishda ilmiy-tadgigiot metodlaridan foydalanishga
o’rganish.

1-2 kurslarda talabalar kafedra o’qituvchilari rahbarligida psixologik-pedagogik va 0’z
mutaxassisligi yuzasidan dastur topshiriqlarida muvofiq o’quv xarakteridagi tadqiqot ishlarini
bajaradilar. O’qigan, bilganlarini yozma bayon qilishga o’rganadi, ilmiy tushunchalarni,
goidalarni o’z tushunchasi bilan solishtiradi. maktablar orasidagi alogalarni tushunadi va
mustaqil fikrlaydi, referat yozish davomida talabalar adabiyotlar bilan ishlash malakasini
egallaydi, muhim nazariy masalalarni mustaqil hal gilish imkoniyatiga ega bo’ladi. Ilmiy ishlarni
rasmiylashtirish kabi qoidalar bilan ham tanishadi. Ayrim kurslarining oxirida o’tkaziladigan
o’quv konferentsiyalari ham talabalarni ilmiy tadqiqot ishlariga o’rgatishga muhim ahamiyatga
kasb etadi. Ishning bu shakli referativ ishga bog’lanadi va unga suyanadi. Maruzachilar
muammo yuzasidan eng yaxshi referat yozgan talabalaridan tanlanadi. Ularning chigishlarini
boshqalar to’ldiradilar. Har bir ma’ruza to’ldiriladi, muhokama qiladi, bunday konferentsiyalar
o’quv yili oxirida o’tkaziladi.
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Shuningdek, birinchi, ikkinchi kurslarda o’quv amaliyoti jarayonida talabalr maktab
o’quvchilarining yosh va individual xususiyatlarini o’rganishga jalb etiladi. Bunda ular kuzatish,
suhbat va anketalar yordamida o’quvchilarga hususiyatlarga, qizigishlarni va intilishlarni
o’rganadilar va tadqiqotchilik malakalarni egallaydilar.

Talabalarda tadgigotchilik sifatlari shakllanishning ikkinchi bosgichi yuqori kurslarda
o’qish davomida bo’ladi. Bu bosqichda talabalar laboratoriyada, o’quv va ilmiy
ekspeditsiyalarda turli darajadagi tadgigot ishlarni mustaqil bajaradilar, ilmiy-to’garak va
kafedra o’qituvchilar va aspirantlar tadqiqotlarda, talabalarning jamoaviy tadqiqot ishlarda
qatnashadilar; kurs, bitiruv va diplom ishlari yozish bilan bog’liq bo’lgan tadgiqot ishlarini
bajaradilar; ilmiy nazariy konferentsiyalarda ma’ruza qiladilar, ilmiy ishlar konkurslarida
ishtirok etadilar. Bu bosgichda talabalar olib borgan tadgiqot ishlar natijasida mavzu tanlay olish,
tadgigot metodikasini tuza olish, tadgiqotni tashkil etish va o’tkazish, tadqiqot natijalarini sifat
va son jihatidan tahlil qilish, o’z hulosalarini ayta olish, o’z ishini talabalar ilmiy ishlari
konkurslari uchun tayyorlay olish qobiliyatini ko’rsatish kerak.

Talabalar ijodiy qobiliyatlarini rivojlantirish uchun eng qulay imkoniyatlarni yaratish
magsadida o’quv dasturidagi boshga fanlar bilan birgalikda talabalar konstruktorlik byurosi,
texnik ijodkorlik, rassomchilik, modelchilik, tasviriy san’at to’garaklari imkoniyatlaridan
to’laroq foydalanish lozim bo’ladi. Bu gatorda talabalar konstruktorlik byurolarida olib
boriladigan ijodiy ishlarning afzalligi yangi texnik ishlanmalar yaratish bilan birgalikda ulardagi
texnik echimlarni amalga oshirishning iqtisodiy, texnik-texnologik ko’rsatkichlarini asoslash,
g’oyani xalq xo’jaligiga qo’llashning amaliy imkoniyatlarini o’rganish kabi yaxlit majmuaviy
faoliyat bilan belgilanadi. Talabalar konstruktorlik byurolarida ijodiy mehnat asoslarini
o’rgatishdan magqsad ratsionalizatorlik va ixtirochilik faoliyatida namoyon bo’luvchi kasbiy
faoliyatga qizigishni tarbiyalash, egallanayotgan faoliyat sohasiga ijodiy munosabatni
shakllantirish va mustahkamlashdan iborat bo’lib, bunday ta’lim o’z kasbiga bo’lgan qiziqishni
orttirishi, ta’lim va ishlab chigarish texnologiyalarini takomillashtira oladigan mutaxassisni
tarbiyalashi bilan ahamiyatlidir. Talabalar konstruktorlik byurolarida talabalar 0’z ilmiy-ijodiy
ishlari yakunini ixtiro, ratsionalizatorlik taklifi, referat, kurs va diplom ishlari shaklida amalga
oshirish yo’llarini o’zlashtiradilar. Albatta, talabalarning bunday yuqori ko’rsatkichlarga
erishishlari, ixtirochilik va ratsionalizatorlik faoliyatida ishtirok etishi bevosita ularning bilim
saviyasi bilan bog’liq bo’ladi. Bilim saviyasi yuqori bo’lgan talabalarning malaka tavsifi ortib
boradi, kasbni egallash tezlashadi, ilmiy texnika ijodkorligida ishtirok etish davri ertaroq
boshlanadi.
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2. AMAJIMA MAIITFYJOTJIAP

1-mavzu

Avtomobilni loyixalash va modellashtirish

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashg ulot vaqti - 4 soat

Talabalar soni: 15 — 30 gacha

Mashg ulot shakli

Amaliy

Dars rejasi

1.Material tanlash.
2. Rejalash
3. Avtomabil kuzovin tayyorlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Avtomobilni loyixalash va modellashtirish uslublarini bilan

tanishtirib chigish.

e Material tanlash hagida ma’lumotlar berish.
Rejalash hagida ma’lumotlar berish.

Pedagogik vazifalar:

Avtomabil kuzovin tayyorlashni o’rgatish. bo’ladilar.

O’quv faoliyati natijalari:
e Material tanlash hagida ma lumotlar oladilar.
¢ Rejalash hagida ma’lumotlar oladilar.
e Avtomabil kuzovin tayyorlash xagida ma’lumotga ega

Ta’lim berish usullari

Fikrlar hujumi metodi

Ko’rgazmali amaliy mashg ulot, suhbat,

Ta'lim berish shakllari

ishlash

Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda

Ta’lim berish vositalari

videoproektor

Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va

Ta’lim berish sharoiti

auditoriya

O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat: savol-javob

« Avtomobilni loyixalash va modellashtirish »
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b?/?:/cahlgrl Ta'lim beruvchi Ta'lim
a oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha o’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. (1-ilova) Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi
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(2-ilova) YOzadilar.
2-bosqgich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.

bosqgich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
(60 dagiqa) yozadilar.
2.3. Avtomabil kuzovin tayyorlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Avtomobilni loyixalash va modellashtirish.” mavzusini Vazifani yozib
taqdim etadi va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida oladilar.
mazkur o’quv materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

umumiy ko’rinishi (1-rasm);

Avtomobilni loyixalash va modellashtirish

*  Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov I.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqqiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3. Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish / O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 h.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol'nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-qayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Modelning beshta eshikli kuzovida orga o’rindiq yostig'i va suyanchigning joylarini o’zgartirib (yuk platformasn xosil gilib)
xaydovchi va uning yonidagi yo’lovchining og'irligidan tashqari 290-300 kg gacha yukni tashish mumkin.

VAZ 2102 evtomobilining kuch ko’tarish qobiliyati oshirilishi bilan uning orqa osmasndagi silindrsimon prujnnasi boshga
modollarning prujinalarndan farglanadi.

VAZ 2102 engil avtomobilining modeli hagidagi ma’lumotlar:

kuzovning uzeli (2- rasm) shassisi (3- rasm)

Spetsifikatsiyasi (1-jadval)
56




VAZ 2102 engil avtomabil modeli d

etallarining spetsifikatsiyasi

Poz Belgi Nomlari Soni Materiali Eslatma
1 1-01 Kuzovning (chap, 0’ng) yon qismi 2 Faner
2 1-02 Kuzovni orga gismi 1 Faner
3 1-03 Kuzovni yugori gismi 1 Yog och
4 1-04 Kapot 1 Yog och
5 1-05 Kuzovni old gismi 1 Yog och
6 1-06 Rama 1 Yog och
7 1-07 G’ildirak 4 Yog och
8 Gayka M4 4 Tayyor buyum
9 1-08 G’ildirak vtulkasi 4 St.3
10 1-09 0’q 2 Sim
11 1-10 Orga g'ildiraklar tayanchi 1 St.3
12 SHurup 3.5 x 20 3 Tayyor buyum
13 0-11 Oldingi g ildiraklar tayanchi 1 St.3

HA3OPAT CABOJIJIAPU

Atomobillar tarixi xagida nima bilasiz

1.
2. Birinchi avtomobil
3.

ni kKim yaratgan

Ushbu amaliy mashg’ulotda nimalarni bilib oldingiz

2-mavzu

Samalyotni loyixalash va modellashtirish.

Ta’'lim berishp texnologiyasining modeli

Mashg'ulot vaqti - 4 soat

Talabalar soni: 15 — 30 gacha

Mashg ulot shakli

Laboratoriya

Dars rejasi 1. Samalyot modeli g'ildiragini tayyorlash

2. Detal

larining spetsifikatsiyasi

O’quv mashg ulotining maqsadi: Samaliyot loyixalash va modillashtirish bilan tanishtirib chigish.

e Samalyot modeli gildiragini tayyorlash  haqgida

Pedagogik vazifalar:

ma’lumotlar berish.

Detallarining spetsifikatsiyasi o’rgatish

O’quv faoliyati natijalari:
o Samalyot modeli g'ildiragini tayyorlashni bilib oladilar.
o Detallarining spetsifikatsiyasi o’rganib oladilar

Ta’lim berish usullari

Og’zaki, Muammoli vaziyat, Aqliy xujum

Ta’lim berish shakllari

Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda ishlash

Ta’'lim berish vositalari

laboratoriya mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor

Ta’lim berish sharoiti

O’TV bilan ishlashga moslashtirilgan auditoriya

Monitoring va baholash

Ogzaki nazorat: savol-javob
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1.4. « Samalyotni loyixalash va modellashtirish. Samalyot modelini tuzilishi va uni

klatsifikatsiyasi »
laboratoriya mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish bosgichlari Faoliyat mazmuni
va vaqti S - S -
avaqt Ta'lim beruvchi Ta'lim oluvchilar
Tayyorgarlik 1. Mavzu bo’yicha 0’quv mazmunini tayyorlash.
bosqichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar ro’yxatini
tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati natijalari bilan
kirish tanishtiradi. (1-ilova) . .
) Tinglaydilar.
(10 dagiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi )
] YOzadilar.
(2-ilova)
2-bosqgich 2.1. Samalyot modeli g'ildiragini tayyorlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy bosgich yozadilar.
(60 dagiqa) — TP ——— - - . :
2.2. Detallarining spetsifikatsiyasi xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga javob beradi, Savollar
bosgich yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Samalyotni loyixalash va modellashtirish. Samalyot modelini Vazifani yozib
tuzilishi va uni klatsifikatsiyasi.” mavzusini taqdim etadi va yalpi «Fikrlar oladilar.
hujumi» metodi asosida mazkur o’quv materialini o’rganib kelish
vazifasini beradi.

Qishloq xo’jalik qurollari (borona modeli)ni loyixalash va modillashtirish

*  Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar

1.Karimov I.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.

2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqgiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.

4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’shrisidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.

5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.

7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qoshoz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-gayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Samalyot modeli g’ildiragini tayyorlash uchun texnologik xarita.

Ne Operatsiya va o’tishlarning homlari Ishlov berish eskizi

1 Zagatovkani o’rnatish
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«L» gacha uzunlikda D diametrgacha
yo’nish

Ko’ndalangiga qirqish va parmalab
0’yish

Eni «h» ni rejalash va o’yiqlar hosil
gilish

Qirrani yo’qotish, fason «R» yuzani
egovlash

Toretsdagi 0’yiqni yo’nish

G’ildirakni jilvirlash va girgib olish

Samolyot modelining oldingi g ildiragi tayanchini tayyorlash uchun texnologik xaritasi

Ne Operatsiya va o’tishlarning nomlari Ishlov berish eskizi
()
== AR
1 Zagatovkani chizma bo’yicha rejalash J ' , 7 )
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Teshiklarni ochish va zenkovlash '0 i O
L SSE RS S S, M
|
L O
" U _O PR
Tashgqi kontur bo’ylab girqish U ) 7
: & 2 1 n
Kontur bo’ylab qirqish @ S _D:— Y
(o) (D)
¢ fe ‘\
G’ildirak tayanchini bukish | /
@ “j//
o, | 4]
[ e
{ | |
= ___l7
G'ildirak tayanchini tozalash va silliglash I C VA

Samolyotning detal va uzellarining chizmalari.

Samolyoning 0’ng qanotlari.

Samolyotning detal va uzellarining chizmalari.

Y




———

Samolyot modeli detal va uzellarining spetsifikatsiyasi.

L‘: Belgi Nomlari Soni Materiali Eslat-ma
1. Al Samalyotni chap ganoti 1 CHinor
2. A2 Samalyotni 0’ng ganoti 1 CHinor
3. B.1. Samalyotni chap kichkina ganoti 1 CHinor
4. B.2. Samalyotni 0’ng kichkina ganoti 1 CHinor
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5. V.1 Samalyotni kabinasi 1 Org steklo
6. G.1. Samalyotni fyuzelaji 1 CHinor
7. D. Samalyotni Kili 1(2) CHinor
8. E. Samalyotni g ildiraklari 3 CHinor
9. J. Samalyotni stabilizatori 2 CHinor
10. l. O’q 3 Po’lat
11. K. Gayka Ml 6 Po’lat
12. L. Raketa 4 CHinor
Nazorat savollari

1. Samolyotlar hagida nimalar bilasiz.

2. Samolyotning gaysi gismini tayyorlash murakkabroq

3. Samalyot fyuzelyaji deganda nimani tushunasiz

3-mavzu Kemani loyixalash va modellashtirish

Ta'lim berish texnolog

iyasining modeli

Mashgulot vaqti - 4 soat

Talabalar soni: 15 — 30 gacha

Mashg ulot shakli

Amaliy

1.Material tanlash.
2. Rejalash

Dars rejasi

3. Kemaning o’ng va chap tomonlarini tayyorlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Avtomobilni loyixalash va modellashtirish uslublarini bilan

tanishtirib chigish.

Pedagogik vazifalar:

e Material tanlash hagida ma’lumotlar berish.

Rejalash hagida ma’lumotlar berish.
Kemaning o’ng va chap tomonlarini tayyorlash ni

o’rgatish.

O’quv faoliyati natijalari:
o Material tanlash hagida ma’lumotlar oladilar.
¢ Rejalash hagida malumotlar oladilar.
e Kemaning o’ng va chap tomonlarini tayyorlash xagida
ma’lumotga ega bo’ladilar.

Ta'lim berish usullari

Ko’rgazmali amaliy mashg’ ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi

Ta'lim berish shakllari

Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash

Ta’'lim berish vositalari

Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor

Ta'lim berish sharoiti

O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat: savol-javob

1.2.

« Kemani loyixalash va modellashtirish»

amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish

Faoliyat mazmuni
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bosqgichlari Ta’lim beruvchi Ta'lim
va vagqti oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha 0’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. (1-ilova) Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi vOzadilar.
(2-ilova)
2-bosqich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
bosgich 2.2. Rejalash xaqgida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
(60 dagiga) yozadilar.
2.3 Kemaning o’ng va chap tomonlarini tayyorlash bilan Tinglaydilar,
tanishtiradi. yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Kemani loyixalash va modellashtirish.” mavzusini tagdim Vazifani yozib
etadi va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur oladilar.
o’quv materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Kemani loyixalash va modellashtirish

* Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov [.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqgiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari”’ to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh gotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-gayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.
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Kema modeli detal va uzellarining spetsifikatsiyasi.

T': Belgi Nomlari Soni Materiali Eslat-ma
1. Al KemaHuHT YHT TOMOHH 1 CHinor
2. A.2. KeHMaHMHT 9al TOMOHH 1 CHinor
3. B.1. KemaHHHT oCTH 1 CHinor
4, B.2. Kemanunr yctu 1 CHinor
5. V.1. KemaHWHT OpKa TOMOHH 1 CHinor
6. G.1. Kewma ycrynu 1 CHinor
7. D. Jlanrap 1(2) CHinor
8. E. Enkan yerynmapu 1 —2 — 3 3 CHinor
9. J. Kewma tymmryru 2 CHinor
10. l. O Oyp4akHU OHPIIAIITHPHII 3 Po’lat
11. K. Opka OypuaksiapHi OHPIIAIITHPHII 6 Po’lat

Nazorat savollari
1. Kemalar hagida nimalar bilasiz.

2. Kemalarning gaysi gismini tayyorlash murakkabroq
3. Kema langari deganda nimani tushunasiz
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4-mavzu Qog’o0z va karton bilan ishlash

Ta’lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 15 — 30 gacha
Mashg ulot shakli Amaliy
Dars rejasi 1.Material tanlash.
2. Rejalash
3. Avtomabil kuzovin tayyorlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Qog’oz va karton bilan ishlash yo’llari bilan tanishtirib chigish.

Pedagogik vazifalar: O’quy faoliyati natijalari:

Material tanlash hagida ma’lumotlar berish.
Rejalash hagida ma’lumotlar berish.
Avtomabil kuzovin tayyorlashni o’rgatish.

o Material tanlash hagida ma’lumotlar oladilar.
¢ Rejalash hagida ma’lumotlar oladilar.

Ta'lim berish usullari Ko’rgazmali amaliy mashg’ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi

Ta'lim berish shakllari Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash

Ta'lim berish vositalari Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor

Ta'lim berish sharoiti O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash Og zaki nazorat: savol-javob

1.3. «Qog’oz va karton bilan ishlash »
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b?/?ig:;fil i Ta'lim beruvchi Ta‘lir_n
oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha o’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi YOzadilar.
2-bosqgich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
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bosgich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
(60 dagjiqa) yozadilar.
2.3. Avtomabil kuzovin tayyorlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Qog’oz va karton bilan ishlash” mavzusini taqdim etadi Vazifani yozib
va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur o’quv oladilar.
materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Qog’oz va karton bilan ishlash

+ Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov I.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqqiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3. Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 h.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol'nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-qayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik
modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki variantda bajarishi mumkin.

1. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

2. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan chizmalarining,

kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan talablar shaklida.

Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining
umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning
tashki kurinishi formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda mazkur detal
chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy texnologik kartani va uni tayyorlashda
kullaniladigan zarur ashob-uskunalarni izlashda yordam beradi.

Texnik modellashtirish jarayonida asosan kuyidagi texnik xujjatlar bo’lishi shart;

1. Qog’oz xususiyatlarini o’rganish
Karton xususiyatlarini o’rganish
Qog’ozdan buyumlar tayyorlash
Kartondan buyumlar tayyorlash
Yasaladigan buyumlarning chizmalarini chizish
Yasaladigan buyumlardagi detallarni ragmlash
. Kerakli asbob-uskunalar.

Talabalar tomonidan birin-ketin topshiriklar tanlab olingandan keyin, ukituvchi ular tomonidan tanlab
olingan topshiriklarini rasmiylashtiriladi. Shunday keyin talabalarga xar bir talabaga yakka tartibda topshirik
bo’lganligi uchun umumiy tartibda topshiriklarni bajarilish ketma-ketligi tushuntiriladi. Bu ketma-ketlik
topshiriknnig umumiy kurinish chizmasini chizish, xar bir detal chizmasi va texnologik kartasini ishlab chikish,
modeldagi xar bir detalni ulchov bo’yicha tayyorlash, modelni yigish, pardozlash va sinab kurish bosgichlaridan
iboratdir.

Nogak~owd

66




5-mavzu Tabiiy materiallar bilan ishlash

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 15 — 30 gacha
Mashg ulot shakli Amaliy
Dars rejasi 1.Material tanlash.
2. Rejalash

O’quv mashg ulotining magsadi: Tabiily materiallar bilan ishlash yo’llari bilan tanishtirib chigish.

Pedagogik vazifalar: O’quy faoliyati natijalari:
) ) . ) e  Material tanlash hagida ma’lumotlar oladilar.
o Mat_erlal tanla§h haql‘da ma Iumotl_ar berish. e Rejalash hagida ma'lumotlar oladilar.
* Reja!f"‘Sh haql-da ma .Ium(.)tlar berish. . e Tabiiy materiallar (gul va daraxt barglari, o’simlik
e  Tabiiy materiallar bilan ishlash o’rgatish. va meva urug’lari, dukkakli o’simliklar, qog’oz,
galam, elim) bilan ishlashni bilib oladilar
Ta'lim berish usullari Ko’rgazmali amaliy mashg’ ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi
Ta'lim berish shakllari Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash
Ta'lim berish vositalari Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor
Ta'lim berish sharoiti O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya
Monitoring va baholash Og zaki nazorat: savol-javob

«Tabiiy materiallar bilan ishlash»
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b(:/s;l/cahlg l Ta'lim beruvchi Ta'lim
g oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha 0’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quyv faoliyati
Kirish natijalari bilan tanishtiradi. Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi vOzadilar.
2-bosqich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
bosgich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
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(60 dagiqga) 2.3. Tabiiy materiallar bilan ishlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Tabiiy materiallar bilan ishlash” mavzusini tagdim etadi Vazifani yozib

va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur o’quv oladilar.
materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Tabiiy materiallar bilan ishlash

* Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov [.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqqiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-qayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik
modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki variantda bajarishi mumkin.

3. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

4. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan chizmalarining,

kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan talablar shaklida.

Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining
umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning
tashki kurinishi formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda mazkur detal
chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy texnologik kartani va uni tayyorlashda
kullaniladigan zarur ashob-uskunalarni izlashda yordam beradi.

Talabalar tomonidan tanlab olingan topshiriklarni bajarilishi ketma-ketligi kuyidagi tartibda, ya’ni ma’lum
bir reja asosida bajariladi. Shuning uchun buni talabalar kuyidagicha bajarishi mumkin:

1. Bajariladigan ijodiy topshirik vazifasi, ishlatilishi, tuzilishi va foydalanishning soxasi materiallar
xakida umumiy ma’lumotlarni urganish.

Topshirikka kuyilgan texnik va texnologik talablar bilan tanishish.

Topshirik umumiy kurinish xakidagi ma’lumotlarni urganish.

Modellardagi detallar ruyxati jadvali bilan tanishib chikish.

Xar bir detal chizmasining ulcham asosida chizish ketma-ketligi bilan tanishib chikish.

arwn
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6-mavzu Gazlama qoldiglari bilan ishlash

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 2 soat Talabalar soni: 15 — 30 gacha
Mashg ulot shakli Amaliy
Dars rejasi 1.Material tanlash.
2. Rejalash
3. Gazlama qoldiglari bilan ishlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Gazlama qoldiglari bilan ishlash yo’llari bilan tanishtirib chigish.

Pedagogik vazifalar: O’quy faoliyati natijalari:
) ) . ) e Material tanlash hagida ma’lumotlar oladilar.
o Mat_erlal tanla;h haqlxda ma Iumotl_ar berish. e Rejalash hagida ma'lumotlar oladilar.
* Rejalash haq'?'a ma Il_"mofdar berish. . e Tabiiy materiallar (gul va daraxt barglari, o’simlik
e Gazlama qoldiglari bilan ishlash o’rgatish. va meva urug’lari, dukkakli o’simliklar, qog’oz,
galam, elim) bilan ishlashni bilib oladilar
Ta'lim berish usullari Ko’rgazmali amaliy mashg’ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi
Ta'lim berish shakllari Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash
Ta'lim berish vositalari Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor
Ta'lim berish sharoiti O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya
Monitoring va baholash Og zaki nazorat: savol-javob

«Gazlama goldiglari bilan ishlash»
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b?/?igggri Ta'lim beruvchi Ta‘lim
oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha 0’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashgulot uchun taqdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi vOzadilar.
2-bosqich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
bosqich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
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(60 dagiqga) yozadilar.
2.3. Tabiiy materiallar bilan ishlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,

yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,

yozadilar.

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar

bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Gazlama qoldiglari bilan ishlash” mavzusini tagdim Vazifani yozib

etadi va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur oladilar.

0’quv materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Tabiiy materiallar bilan ishlash

*  Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov I.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqqgiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-gayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik
modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki variantda bajarishi mumkin.

5. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

6. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan chizmalarining,

kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan talablar shaklida.

Ukituvchi modelning umumiy Kkurinish chizish tartibini tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining
umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning
tashki kurinishi formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda mazkur detal
chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy texnologik kartani va uni tayyorlashda
kullaniladigan zarur ashob-uskunalarni izlashda yordam beradi.

Talabalar tomonidan tanlab olingan topshiriklarni bajarilishi ketma-ketligi kuyidagi tartibda, ya’ni ma’lum
bir reja asosida bajariladi. Shuning uchun buni talabalar kuyidagicha bajarishi mumkin:

6. Bajariladigan ijodiy topshirik vazifasi, ishlatilishi, tuzilishi va foydalanishning soxasi materiallar
xakida umumiy ma’lumotlarni urganish.

Topshirikka kuyilgan texnik va texnologik talablar bilan tanishish.

Topshirik umumiy kurinish xakidagi ma’lumotlarni urganish.

Modellardagi detallar ruyxati jadvali bilan tanishib chikish.

0. Xar bir detal chizmasining ulcham asosida chizish ketma-ketligi bilan tanishib chikish.

B oo~
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7-mavzu

Gazlama qoldiglaridan applikatsiya tayyorlash

Ta'lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 4 soat

Talabalar soni: 15 — 30 gacha

Mashg ulot shakli

Amaliy

Dars rejasi 1.Material tanlash.

2. Rejalash
3. Gazlama goldiglaridan applikatsiya tayyorlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Gazlama qoldiglaridan applikatsiya tayyorlash yo’llari bilan

tanishtirib chigish.

e Material tanlash hagida ma’lumotlar berish.

Pedagogik vazifalar:

Rejalash hagida ma’lumotlar berish.
Tabiiy materiallar bilan ishlash o’rgatish

O’quv faoliyati natijalari:
e  Material tanlash hagida ma’lumotlar oladilar.
¢ Rejalash hagida ma’lumotlar oladilar.
e Tabiiy materiallar (gul va daraxt barglari, o’simlik

: va meva urug’lari, dukkakli o’simliklar, qog’oz,

galam, elim) bilan ishlashni bilib oladilar

Ta’lim berish usullari

Ko’rgazmali amaliy mashg’ ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi

Ta'lim berish shakllari

Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash

Ta’lim berish vositalari

Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor

Ta’lim berish sharoiti

O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya

Monitoring va baholash

Og zaki nazorat: savol-javob

«Gazlama goldiglaridan applikatsiya tayyorlash»
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b?/?ig:g i Ta'lim beruvchi Ta‘lim
oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha 0’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqgsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi vOzadilar.
2-bosqich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
bosqich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
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(60 dagiqga) yozadilar.
2.3. Tabiiy materiallar bilan ishlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,

yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,

yozadilar.

3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar

bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 dagiga) 3.2. “Gazlama qoldiglari bilan ishlash” mavzusini tagdim Vazifani yozib

etadi va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur oladilar.

0’quv materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Tabiiy materiallar bilan ishlash

« Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov I.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqqgiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-qayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik
modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki variantda bajarishi mumkin.

7. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

8. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan chizmalarining,

kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan talablar shaklida.

Ukituvchi modelning umumiy Kkurinish chizish tartibini tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining
umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning
tashki kurinishi formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda mazkur detal
chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy texnologik kartani va uni tayyorlashda
kullaniladigan zarur ashob-uskunalarni izlashda yordam beradi.

Talabalar tomonidan tanlab olingan topshiriklarni bajarilishi ketma-ketligi kuyidagi tartibda, ya’ni ma’lum
bir reja asosida bajariladi. Shuning uchun buni talabalar kuyidagicha bajarishi mumkin:

1. Bajariladigan ijodiy topshirik vazifasi, ishlatilishi, tuzilishi va foydalanishning soxasi materiallar
xakida umumiy ma’lumotlarni urganish.
Topshirikka kuyilgan texnik va texnologik talablar bilan tanishish.
Topshirik umumiy kurinish xakidagi ma’lumotlarni urganish.
Modellardagi detallar ruyxati jadvali bilan tanishib chikish.
Xar bir detal chizmasining ulcham asosida chizish ketma-ketligi bilan tanishib chikish.

abrwn

72




8-mavzu Biser va bezak toshlar bilan ishlash

Ta’lim berish texnologiyasining modeli

Mashgulot vaqti - 4 soat Talabalar soni: 15 — 30 gacha
Mashg ulot shakli Amaliy
Dars rejasi 1.Material tanlash.
2. Rejalash
3. Biser va bezak toshlar bilan ishlash

O’quv mashg ulotining magsadi: Gazlama qoldiglaridan applikatsiya tayyorlash yo’llari bilan
tanishtirib chigish.

Pedagogik vazifalar: O’quv faoliyati natijalari:
. . R ] e Material tanlash hagida malumotlar oladilar.
e Material tanlash hagida ma’lumotlar berish. e Rejalash hagida ma'lumotlar oladilar.
* Rejalash hagida ma'lumotlar berish. e Tabiiy materiallar (gul va daraxt barglari, o’simlik
e  Biser va bezak toshlar bilan ishlashan o’rgatish. va meva urug’lari, dukkakli o’simliklar, qog’oz,
galam, elim) bilan ishlashni bilib oladilar
Ta'lim berish usullari Ko’rgazmali amaliy mashg’ulot, suhbat,
Fikrlar hujumi metodi
Ta'lim berish shakllari Guruhchalarda ishlash, yakka tartibda
ishlash
Ta'lim berish vositalari Amaliy mashg ulot bayoni, kompyuter va
videoproektor
Ta'lim berish sharoiti O’TYV bilan ishlashga moslashtirilgan
auditoriya
Monitoring va baholash Og zaki nazorat: savol-javob

«Biser va bezak toshlar bilan ishlash»
amaliy mashg ulotining texnologik xaritasi

Ish Faoliyat mazmuni
b?/?i/j:;fil i Ta'lim beruvchi Ta‘lir_n
oluvchilar
Tayyorgarli 1. Mavzu bo’yicha o’quv mazmunini tayyorlash.
k bosgichi. 2. Amaliy mashg ulot uchun tagdimot slaydlarini tayyorlash.
3. Mavzuning o’rganishda foydalaniladigan adabiyotlar
ro’yxatini tayyorlab qo’yish.
1. Mavzuga 1.1. Mashg ulot mavzusi, uning maqsadi va o’quv faoliyati
kirish natijalari bilan tanishtiradi. Tinglaydilar.
(10 daqgiga) 1.2. Foydalanish uchun adabiyotlar ro’yhati tavsiya etiladi YOzadilar.
2-bosqgich 2.1. Material tanlashni tushuntirib beradi. Tinglaydilar,
Asosiy yozadilar.
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bosqich 2.2. Rejalash xagida ma’lumotlar beradi. Tinglaydilar,
(60 dagjiqa) yozadilar.
2.3. Tabiiy materiallar bilan ishlash bilan tanishtiradi. Tinglaydilar,
yozadilar.
2.4. Tokdan shikastlanishni tahlil gilishadi. Tinglaydilar,
yozadilar.
3.YAkuniy 3.1. Mavzu bo’yicha talabalarda yuzaga kelgan savollarga Savollar
bosqich javob beradi, yakunlovchi xulosa giladi. beradilar.
(10 daqgiga) 3.2. “Biser va bezak toshlar bilan ishlash” mavzusini tagdim Vazifani yozib
etadi va yalpi «Fikrlar hujumi» metodi asosida mazkur oladilar.
o’quv materialini o’rganib kelish vazifasini beradi.

Biser va bezak toshlar bilan ishlash

* Fan bo’yicha foydalanish uchun adabiyotlar
1.Karimov [.A. O’zbekiston buyuk kelajak sari.-T.:”O’zbekiston”, 1998. -686 b.
2.Barkamol avlod — O’zbekiston taraqgiyotining poydevori: O’zbekiston Respublikasining “Tahlim to’shrisida”gi
gonuni. Kadrlar tayyorlash milliy dasturi.// -T.:”SHarq”, 1997. - 63 b. 3.Andrianov P.N. Maktab o’quvchilari texnik
jjodkorligini rivojlantirish // O’quvchilarning texnik ijodkorligi. Tuzuvchi P.N.Andrianov. - T .:”O’qituvchi”,
1989.128 b.
4. “Ixtirolar, foydali modellar va sanoat namunalari” to’g’risidagi qonun. //O’zbekiston ixtirochilar va
rao’ionalizatorlar jamiyatining Respublika Kengashi. Rasmiy xujjatlar to’plami. Ne 2.-T.,1994 . 4-28 b.
5.Pravila sostavleniya i podachi zayavok na izobreteniya i poleznge modeli. -T., 1993. 56 s. 6.Asatryan A.T.
Razvitie tvorcheskix sposobnostey shkol nikov v krujkax stano’ii yungx texnikov. - M.: 1987. 18 s.
7.Bosh qotir, yarat, sinab ko’r!: Qog’oz modellar to’plami: O’rta maktabning 4-8 sinf o’quvchilari uchun kitob/
[O.E.Zamotin va boshq.].- 2-qayta ishlangan va to’ldirilgan nashr. Tarj. - T.O’qituvchi, 1988 -144 b.

Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik
modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki variantda bajarishi mumkin.

9. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

10. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan chizmalarining,

kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan talablar shaklida.

Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining
umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning
tashki kurinishi formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda mazkur detal
chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy texnologik kartani va uni tayyorlashda
kullaniladigan zarur ashob-uskunalarni izlashda yordam beradi.

Umumiy kurinish chizmasidan topshirikdagi modeldagi barcha detallarni aniklash.

1. Asosiy, yordamchi va kushimcha detallarni bir-biridan ajratish.

2. Topshirikdagi (modeldagi) detallarni ulcham asosida barcha talablarni xisobga olgan xolda chizish.

3. Detallardagi konstruktiv va texnologik elementlarni aniklash.

4. Xar bir detalning ulchamlari bo’yicha chizmasi talabalar tomonidan tanlab olingan topshirikdagi umumiy
kurinishning gabarit ulchamlariga mos tushishi lozim.

5. Tikuv buyumlarini bezash ishlari qo’shimcha pardoz berish uchun ishlatilishi va bu buyumning asosiy
ko’rsatkichlariga xalagit bermasligini tushuntirish lozim

74




3. JABOPATOPUA MAIITYJIOTJIAPH.

LABORATORIYA IShI Ne 1
MAVZU: QOG’0OZ VA KARTON XUSUSIYATLARINI O’ RGANISh

Ishdan magqgsad: Yakka tartibdagi olingan topshiriklarning bajarilish
rejasini tuzib chikish.

Kerakli jixozlar: Qog’oz va kartondan na’munalar, rangli qog’ozlar,
qaychi, qalam, o’chirgich, chizg’ich, elim

Adabiyotlar
1. O’quvchilarni texnik ijodkorligi Toshkent «Ukituvchi» 1989 yil.
2. Stolyarov Yu.S. Teznicheskoye tvorchestvo uchahixsya. Moskva
Prosvehyeniye 1989 g.
3. Alekseyev G.P. Professiya — konstruktor Moskva 1973 g.
4. Metodcheskiye posobiye dlya shkol’nogo konstruktorskogo krujka.
Sverdlovsk 1985 g.

Umumiy ma’lumeot: Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar turlari
bilan tanishib chigiladi. Texnik modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni ikki
variantda bajarishi mumkin.

11. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

12. umumiy Kkurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan
chizmalarining, kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan
talablar shaklida.

IShNI BAJARISh TARTIBI: Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini
tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi
fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning tashki Kkurinishi
formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda
mazkur detal chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy
texnologik kartani va uni tayyorlashda kullaniladigan zarur asbob-uskunalarni izlashda yordam
beradi.

Texnik modellashtirish jarayonida asosan kuyidagi texnik xujjatlar bo’lishi shart;

8. Qog’oz xususiyatlarini o’rganish

9. Karton xususiyatlarini o’rganish

10. Qog’ozdan buyumlar tayyorlash

11. Kartondan buyumlar tayyorlash

12. Yasaladigan buyumlarning chizmalarini chizish

13. Yasaladigan buyumlardagi detallarni ragmlash

14. Kerakli asbob-uskunalar.
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Talabalar tomonidan birin-ketin topshiriklar tanlab olingandan keyin, ukituvchi ular
tomonidan tanlab olingan topshiriklarini rasmiylashtiriladi. Shunday keyin talabalarga xar bir
talabaga yakka tartibda topshirik bo’lganligi uchun umumiy tartibda topshiriklarni bajarilish
ketma-ketligi tushuntiriladi. Bu ketma-ketlik topshiriknnig umumiy kurinish chizmasini chizish,
xar bir detal chizmasi va texnologik kartasini ishlab chikish, modeldagi xar bir detalni ulchov
bo yicha tayyorlash, modelni yigish, pardozlash va sinab kurish bosgichlaridan iboratdir.

Ish xakida xisobotda: talaba topshirikni tanlashining maqgsadi, bu topshirikda
bajariladigan ishlar ketma-ketligi bo'yicha materiallar xakida ma’lumot beradi.

LABORATORIYA IShI Ne 2
MAVZU: APPLIKATSIYA TUShUNChASI. QOG’OZDAN APPLIKATSIYA
TAYYORLAShNI O’RGANISh

Ishdan magqgsad: Yakka tartibdagi olingan topshiriklarning bajarilish
rejasini tuzib chikish.

Kerakli jixozlar: Qog’oz va kartondan na’munalar, rangli qog’ozlar,
qaychi, qalam, o’chirgich, chizg’ich, elim

Adabiyotlar
1. O’quvchilarni texnik ijodkorligi Toshkent «Ukituvchi» 1989 yil.
2. Stolyarov Yu.S. Teznicheskoye tvorchestvo uchahixsya. Moskva
Prosvehyeniye 1989 g.
3. Alekseyev G.P. Professiya — konstruktor Moskva 1973 g.
4. Metodcheskiye posobiye dlya shkol’nogo konstruktorskogo krujka.
Sverdlovsk 1985 g.

Umumiy ma’lumot: Texnik topshiriklar rejasini tuzish uchun albatta kerakli xujjatlar
turlari bilan tanishib chigiladi. Texnik modellar uchun ishlab chigiladigan texnologik xujjatlarni
ikki variantda bajarishi mumkin.

1. umumiy kurinishning rasmi, tafsiloti, yigish va detallashtirish chizmalari shaklida;

2. umumiy kurinishning fotosi, tafsiloti, uzellarining tuzilishi va detallashtirilgan
chizmalarining, kinematik sxemalarining fotolari xamda modelga kuyiladigan
talablar shaklida.

IShNI BAJARISh TARTIBI: Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini
tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi
fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning tashki kurinishi
formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.

Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda
mazkur detal chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy
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texnologik kartani va uni tayyorlashda kullaniladigan zarur asbob-uskunalarni izlashda yordam
beradi.

Texnik modellashtirish jarayonida asosan kuyidagi texnik xujjatlar bo’lishi shart;

1. Applikatsiyadan na’munalar

2. Applikatsiya fotolari.

3. Yasaladigan buyumlarning chizmalarini chizish
4. Yasaladigan buyumlardagi detallarni ragmlash
5. Kerakli ashob-uskunalar.

Talabalar tomonidan birin-ketin topshiriklar tanlab olingandan keyin, ukituvchi ular
tomonidan tanlab olingan topshiriklarini rasmiylashtiriladi. Shunday keyin talabalarga xar bir
talabaga yakka tartibda topshirik bo’lganligi uchun umumiy tartibda topshiriklarni bajarilish
ketma-ketligi tushuntiriladi. Bu ketma-ketlik topshiriknnig umumiy kurinish chizmasini chizish,
xar bir detal chizmasi va texnologik kartasini ishlab chikish, modeldagi xar bir detalni ulchov
bo yicha tayyorlash, modelni yigish, pardozlash va sinab kurish bosgichlaridan iboratdir.

Ish xakida xisobotda: talaba topshirikni tanlashining maqgsadi, bu topshirikda
bajariladigan ishlar ketma-ketligi bo"yicha materiallar xakida ma’lumot beradi.

LABORATORIYA IShI Ne3
MAVZU: TABIITY MATERIALLAR TURLARI, ULARNI YIG’ISh, IShLOV BERIShGA
TAYYoRLAShNI O’RGANISh

JIShDAN MAQSAD: Talabalar tomonidan tanlab oIingan\

topshiriklarning umumiy kurinish chizmasini ishlab chikish.
KERAKLI JIXOZLAR: Tabily materiallar (gul va daraxt barglari,
o’simlik va meva urug’lari, dukkakli o’simliklar, qog’0z, qalam, elim)

Adabiyotlar
1. O’quvchilarni texnik ijodkorligi Toshkent «Ukituvchi» 1989 yil.
2. Stolyarov Yu.S. Teznicheskoye tvorchestvo uchahixsya. Moskva
Prosvehyeniye 1989 g.
3. Alekseyev G.P. Professiya — konstruktor Moskva 1973 g.
4. Metodcheskiye posobiye dlya shkol’nogo konstruktorskogo krujka.

\Sverdlovsk 1985 g. /

ISh OBYEKTI: Talabalar tomonidan tayyorlanadigan yakka tartibdagi topshiriklar
modellar, modellarning kismlari.
Magulotning tashkiliy shakli-kollektiv yakka tartibda.

IShNI BAJARISh TARTIBI: Ukituvchi modelning umumiy kurinish chizish tartibini
tushuntirish uchun aynan biror buyum modelining umumiy kurinish va uzellarining tuzilishi
fotolaridan, talabalarga umuman modelning, xususan ayrim uzellarning tashki kurinishi
formalarini shuningdek ularning tuzilishini, uzaro joylashuvini va detallarning urnini, birikish
xarakterini yaxshirok tushuntirish uchun foydalaniladi.
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Spesifikasiya fotodan kerakli uzel va detalni, unga ishlatilgan materialni aniklashda
mazkur detal chizmasining nomeri ma’lum bo'lgani uchun uni topishda, kerakli toipovoy
texnologik kartani va uni tayyorlashda kullaniladigan zarur asbob-uskunalarni izlashda yordam
beradi.

IShNI BAJARISh TARTIBI: Talabalar tomonidan tanlab olingan topshiriklarni
bajarilishi ketma-ketligi kuyidagi tartibda, ya’ni ma’lum bir reja asosida bajariladi. Shuning
uchun buni talabalar kuyidagicha bajarishi mumkin:

11. Bajariladigan ijodiy topshirik vazifasi, ishlatilishi, tuzilishi va foydalanishning soxasi

materiallar xakida umumiy ma’lumotlarni urganish.

12. Topshirikka kuyilgan texnik va texnologik talablar bilan tanishish.

13. Topshirik umumiy kurinish xakidagi ma’lumotlarni urganish.

14. Modellardagi detallar ruyxati jadvali bilan tanishib chikish.

15. Xar bir detal chizmasining ulcham asosida chizish ketma-ketligi bilan tanishib

chikish.

ISh XAKIDA XISOBOTDA: Talabalar tomonidan xar bir tanlab olingan topshirikning
rejasi ishlab chiqgiladi.

LABORATORIYA Ne 4
MAVZU: YuMShOQ O’YINChOQLAR TAYYORLAShNI O’RGANISh.

IShDAN MAQSAD: Talabalar tomonidan tanlab olingan topshiriklarning
detallar ruyxati jadvalini ishlab chikish.

KERAKLI JIXOZLAR: Topshirik namunalari, foto nusxalar va rasmlari.
Mavzuga ta’llukli adabiyotlar, qog’oz, gqalam, o’chirgich, gazlamalar,
paxta, igna, ip

Adabiyotlar
1. O’quvchilarni texnik 1jodkorligi Toshkent «Ukituvchi» 1989 yil.
2. Stolyarov Yu.S. Teznicheskoye tvorchestvo uchahixsya. Moskva
Prosvehyeniye 1989 g.
3. Alekseyev G.P. Professiya — konstruktor Moskva 1973 g.
4. Metodcheskiye posobiye dlya shkol’nogo konstruktorskogo krujka.

AAnA—

UMUMIY MA’LUMOT: Spesifikasiya yigish birligining tarkibini belgilaydigan, ya’ni
chizmada ifodalangan yigish birligi tarkibiga kiradigan detallar ruyxatidan ularning soni va ba’zi
texnologik ma’lumotlardan iborat xujjat. Demak talabalar uzlariga topshirilgan topshirikning
detallar ruyxati jadvalini tuzishi uchun avvalom bor uzlari tomonidan ishlab chikilgan
topshirikning umumiy kurinish chizmasi, mavjud topshirikga oid foto nusxalar, rasmlar va
modellardan foydalanishadi. Bunda model uchun zarur bo’lgan detallar soni va ruyxati
ishlatiladigan materiallar shuningdek detallar belgilar va nomerlari kursatiladi. Bu ma’lumotlar
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asosida ma’lum jadval tuzilib bu jadvalda aks ettiriladi. Spesifikasiya jadvali topshirikning oddiy
yoki bulmasam murakkabligiga karab detallar soni kup yoki kam bolishi mumkin.

IShNING BAJARISh TARTIBI: 1. Modelning umumiy kurinishi chizmasi, foto
nusxasi va mavjud modeldan foydalanib detallar sonini aniklash.

2. Modeldagi asosiy, yordamchi va kushimcha detallarni ajratish.

3. Xar bir detalldan modelda necha dona ishlatilishi aniklash.

4. Modeldagi barcha detallarni kanday materialdan tayyorlanishini belgilash.

5. Xar bir detalning asosiy ulchamlari (bo’yi, eni va kalinligi) ni aniklash.

Yukorida aniklangan barcha ma’lumotlar asosida kuyidagi jadvalni tuldirish.

ISh XAKIDAGI XISOBOT: Modeldagi (topshirikdagi) detallar soni va nomi, asosiy,
yordamchi va kushimcha detallar, xamda ularning soni tayyorlanadigan materiallar va asosiy
ulchamlari xakidagi ma’lumotlar yoritilishi lozim.

LABORATORIYA IShI Ne 5
MAVZU: TIKUV BUYUMLARINI BEZAK TOShLAR VA MUNChOQLAR
BILAN BEZASh YO’LLARINI O°’RGANISh

IShDAN MAQSAD: Yakka tartibdagi topshirikdagi xar bir
detalning chizmasini ulcham buyicha chizish.

KERAKLI JIXOZLAR:Topshirikning umumiy kurinish
chizmasi, foto nusxasi, rasm, chizgich, kalam, gazlamalar, uchirgich,
bezak tosh (biser) va munchoglar

Adabiyotlar

1. O’quvchilarni texnik ijodkorligi Toshkent «Ukituvchi» 1989 yil.

2. Stolyarov Yu.S. Teznicheskoye tvorchestvo uchahixsya. Moskva
Prosvehyeniye 1989 g.

3. Alekseyev G.P. Professiya — konstruktor Moskva 1973 g.

4. Metodcheskiye posobiye dlya shkol’nogo konstruktorskogo krujka.
Sverdlovsk 1985 g.

UMUMIY MA’LUMOT: Konstruktorlik xujjatlarining yagona tizimida turli xildagi
xujjatlar buladi. Jumladan buyumning modelning umumiy kurinish chizmasi, buyumdani detal’
chizmasi, yigma chizma, gabaritli chizma va montaj chizmalari ushbu xujjatlarga kiradi.

Umumiy kurinish chizmasi-buyumning konstruksiyasini, undagi asosiy tarkibiy
kismlarining uzaro ta’sirini belgilaydigan va buyumning ishlash prinsipini oydanlashtiradigan
Xujjat.
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Yigma chizma — buyumning tasviri, uni yigish nazorat qilish uchun kerakli boshka
ma’lumotlardan iborat xujjat.

Gabaritli chizma-buyumning gabarit, ustanovkali va biriktirish, ulchamlari ifodalangan
kontur (soddalashtirilgan) tasvirdan iborat xujjat. Detal’ chizmasi-buyumning tasviri va uni
yigish tayyorlash xamda nazorat gilish uchun kerakli boshka ma’lumotlardan iborat xujjatdir.

Xar bir detalning ulchamlari bo’yicha chizmasi talabalar tomonidan tanlab olingan
topshirikdagi umumiy kurinishning gabarit ulchamlariga mos tushishi lozim.

Tikuv buyumlarini bezash ishlari qo’shimcha pardoz berish uchun ishlatilishi va bu
buyumning asosiy ko’rsatkichlariga xalaqit bermasligini tushuntirish lozim

IShNI BAJARISh TARTIBI:

1. Umumiy kurinish chizmasidan topshirikdagi modeldagi barcha detallarni aniklash.

2. Asosiy, yordamchi va kushimcha detallarni bir-biridan ajratish.

3. Topshirikdagi (modeldagi) detallarni ulcham asosida barcha talablarni xisobga olgan
xolda chizish.

4. Detallardagi konstruktiv va texnologik elementlarni aniklash.

ISh  YuZASIDAN XISOBOT: Topshirikning (modelning) umumiy Kkurinish

chizmalaridagi asosiy, yordamchi va kushimcha detallar xakida detallar ulchamlari, konstruktiv
va texnologik elementlar xakidagi ma’lumotlar yoritiladi.
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4. MycTakui1 TabJIUMM MALIFYJI0T/IapH

Tanadanap MmycTakuI HILJIAPH.

Darslik va o’quv qo’llanmalarining (ularning to’la ta’minlanganligi taqdirda) mavzularni
o’rganish. Targatma materiallar bo’yicha ma’ruza gismlarini o’zlashtirish. Talabalarning ilmiy —
tadgiqgot ishlarini bajarish bilan bog’liq holda fanning muayyan boblari va mavzularini chuqur

o’rganish.

Talabalar mustaqil ta’limining mazmuni
(Ma’ruza va laboratoriya ishlari )

Mustagqil ta’limni tashkil etishning shakli va mazmuni

Talaba mustagil ishni tayyorlashda muyannan fanning xususiyatlarini xisobga olgan xolda

quyidagi shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:

CoNo~WNE

darslik va o‘quv qo‘llanmalar boyicha fan boblari va mavzularini o‘rganish.
tarqatma materiallar boyicha ma’ruzalar qismlarini o‘zlashtirish.
avtomatlashtirilgan o‘rgatuvchi va nazorat qiluvchi tizimlar bilan ishlash.
maxsus adabiyotlar boyicha fanlar bo‘limlari yoki mavzulari ustida ishlash.
yangi texnikalarni, apparaturalarni, jarayonlar va texnologiyalarni o‘rganish.

talabaning o‘quv-ilmiy-tadqiqot ishlarini bajarish bilan bog‘liq bo‘lgan fanlar bo‘limlari

va mavzularini chuqur o‘rganish.
faol va muammoli o‘qitish uslubidan foydalaniladigan o‘quv mashg‘ulotlari.
masofaviy (distantsion) ta’lim.

Tavsiya etilayotgan mustaqil ishlarning mavzulari:

Loyihalash ishlarining xususiyatlari.

Model va modellashtirish.

Texnik modellar klassifikatsiyasi.

Texnik va badiiy modellashtirish.

Dizayn tushunchasi.

Buyumni tashqi formasi.

Evristik uslub nima.

Model va maket tushunchalarining fargi nimada.

Badiiy modellashtirishning mazmuni.

Texnik ijodkorlikning rivojlanishi.

O‘quvchilarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi.
O‘quvchilar texnik-ijodkorligi mazmunini asosiy yo‘nalishlarini rivojlantirish.
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5. GLOSSARIY

«Amal va xato» metodining kamchiligi xam undan foydalanish metodikasi yaratish juda
murakkab. Xar bir Yangi texnik masalani yechishda ixtirochi ishni yangidan boshlashga majbur.
«Amal va xato» metodi juda ogir mxnatni talab etadi va undan foydalanishda masalalarni
muvaffakiyatli yechishga kafolat Bera olmaydi. Ilmiy-texnika tarakkiyot sharoitida texnikaning
gurillab rivojlanib borishida ulkan goyali, katta effekt beradigan metodlarni foydalanishni takozo
etadi, lekin tajriba shuni kursatadiki, texnik masalani yechishda foydalaniladigan barcha
metoadlarda amal va xato metodi elementlari ma’lum darajada ishlatiladi.

«Miya xujumiy» sinektika, nazorat savollari, morfologik taxlil metodlari, bular asosiativ
fikrlari va kutilmagan yechim xarakterli mexanizmlarga asoslanadi. Bu metodlardan foydalanish
juda yengil, lekin kullanilayotgan obyektning moxiyatiga boglanmagan. Amaliy ish metodlari-
talabalarning mustakil ijodiy ishlari, texnik adabiyotlar va spravochniklar bilan ishlash;

Badiy — amaliy ijodkorlik to garaklari. Bunday to garaklarni maktablarda va kollejlarda,
boshka bolalar muassasalarida har kanday guruhlar bilan tashkillashtirish mumkin. Bu
yogochlarga ishlov berish metallarga ishlov berish, bichish tikish, konopdan shakllar tukish,
gullar tushurishlar kiradi. Bunda o’quvchilarning estetik didlarini oshiradi. Bunday joylarda
boshlangich ixtirochilar va rasion tashkilotlari o’quvchilarning ijodiy uyushmalari,
konstruktorlik byurolari, guruh va brigadalari yosh ixtirochilar maktablarini tashkil qilish
mumekin.

Bilim — Vokelikni bilish natijasi; u amalda sinalgan bulib, wvokelikning inson
tafakkuridagi tugri in’ikosidir.

Bilimlar banki — kompyuterlarda SAklanuvchi axborotlar jamlamasi bulib, unda
axborotning konsetpual birligini xosil kiluvchi ma’lumotlar belgilangan tartibda jamlab boriladi.

Buyumning tashki formasi_— geometrik shakllar parallelopiped, prizma, silindrik,
konussimon.

Detal- chizmasi buyumning tasviri va uni yigish tayyorlash hamda nazorat gilish uchun
kerakli boshka ma’lumotlardan iborat xujjat.

Dizayn — Narsalar muhitining estektik funksional jihatlarini shakllantirish magsadiga
karatilgan loyihalash faoliyatining turlarini kamrab oladi.

Evristik uslub vositasida ijodkorlik masalalarini yechishga an’anaviy yondoshish
kuyidagi talablarda amalga oshiriladi: muammodan kelib chikuvchi masala shartnomani
aniklash; xususiy xoll uchun muammoni taxlil kili shva magsadni shakllantirish; masalani xal
gilish rejasini tuzish; rejani amalga oshirish va masalani kisman xal gilish; topilgan yechimlarni
magsadga muvofikligini tadkik gilish va mAkbulini tanlash, ijodkorlik masalalarini yechishning
taxliliy uslubida muammo yechimini topish uchun uning matematik modelini kurish kuzda
tutiladi.

Gabaritli Chizma-buyumning gabarit urnatish va biriktirish ulchamlari ifodalangan
soddalashtirilgan tasvirdan iborat xujjat.

Grafika — tasviriy san’at turi; rassom san’atiga asoslangan, lekin uz tasvir vositalari va
ifoda imkoniyatlariga ega bo’lgan bosma badiiy tasvirlar (gravyura, litografiya, monotopiya va
boshkalar)ni uz ichiga oladi.

[.Kant kashfiyot va ixtiro urtasidagi farkni shunday xarakterlagan: «Ixtiro qilish, bu
umuman kashf gilish emas; kashf gilish, shu kashfiyotgacha mavjud deb taxmin kilinadi, fakat u
hali noma’lum. Masalan: Kolumbgacha Amerikaning mavjudligi; ixtiro gilish — masalan, parox
uni usta yaratmaguncha xech kimga ma’lum emas edi.»

ljod — sifat jixatidan Yangi va bekiyos originalligi va ijtimoiy-tarixiy jixatdan nodirligi
bilan uzgacha narsa yaratish faoliyati.

ljodkorlik — inson faoliyatining Shunday turiki, uning natijasida Yangi moddiy yoki
ma’anviy boyliklar yaratiladi.

IImiy-texnik kechalar — o’quvchilar bilan sinfdan tashqarii ishlarda keng tarkalgan,
kizikarli va foydali formalardan biridir. Bular o’quvchilarning darslarda olgan bilimlarini
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kengaytiradi, chukurlashtiradi; yangi fan va texnika goyalari dunyosiga o’quvchi dikkatini jalb
giladi; ishlab chikarish, fan va texnikaga bo'lgan kizikishlarining rivojlanishiga ta’sir qiladi;
bolalarni kuprok bilish va tushunishga yullaydi.

Ishlab chikarish texnika to garaklari. Bunday to garaklar kollejlarda, kasaba uyushmasi
madaniy markazlarida va ba’zilari maktab o’quv ustaxonalarida tashkil etiladi. Bu
to'garaklarning asosiy xarakter tomoni shuki, bunda mashinalarni agregatlarni sanoat
kurilmalarini modellashtirish va konstruktorlik, rasionalizatorlik ishlarini rivojlantirishdir. Ishlab
chiakrish texnik to"garaklarining muhim toifalaridan biri maktab o’quvchilarining keng tarkalgan
mashina apparatlar yokim bulmasam ma’lum bir texnik obe’ktlarning tuzilishi va ishlashini
urganish bo’yicha birlashmalar.

Ixtiro - bu xalk xujaligida, ijtimoiy - madaniy kurilish xamda mudofaada texnik
masalalarni yechishda yangi va butunlay fark giladigan, katta foyda beradigan texnik
yechimlardir. Ixtiro bilan kashfiyotning farki shundaki, kashfiyot oddiy dunyoning xossalari va
konunlarini urnatadi, ixtiro esa oldindan ma’lumot bulmagan texnik yechimlarni yaratilishidir.

Ixtiro — bu xalk xujaligining har kanday sohasida, ijtimoiy madaniy kurilishda yoki
mudofaa foydali samara beradigan, topshiriklarni texnik yechishning Yangi va fark giladigan
tushunchasidir. Ta’rifdan kelib chikib, kashfiyot material dunyodagi xodisa va xususiyatlarning
konunlarini urnatsa, ixtro esa — noma’lum texnik topshirikni yechishda kullaniladigan
yangilikdir.

Ixtirochilar, rasionalizatorlar va ishlab chikarish ilgorlari bilan uchrashuvlar —
maktablar, kollejlarda texnik kechalar formasida o'tkazilishi yoki o’quvchilarning
korxonalardagi ekskursiyalar vaktida tashkillashtirish mumkin.

Jadval-uz vazifasiga kura jadval shakliga keltirilgan tegishli ma’lumotlardan iborat
Xujjat.

Ko nikma — biror magsad yuoida xarakat bajarish kobiliyati; ishlab chikarish yoki o’quv
faolitida bir xil xarakat yoki bir tipdagi masalani yechishning ongli ravishda kup marta
kaytarilishi natijasida avtomatizm xoliga keladi. Kursatmalilik metodlari-rasionalizatorlik
faoliyatini kuzatish, turli ijodiy ishlarni namoyish qgilish;

Material — obyekt kanday materialdan tayyorlanganligi ham juda katta ahamiyatga ega.
Garmonik forma va kompolzisiya tushunchasi. Garmonik forma guzallik konunlari asosida
yaratiladi. U uzviy va yaxlit kismlari proporsional va ritmik bulib, u odamga va atrofdagi
buyumga mos plastik buladi, rangi kuzni kuvontiradi.

Metod — muayyan magsadga erishish konkret vazifani bajarish usuli borlikning Amaliy
yoki nazariy uzlashtirish (bilish) usullari yoki jarayonlar majmui.

Modellashtirish — Muayyan xodisa, jarayon yoki obyektlar sistemasini ularning
modellarini yasab urganish yuli bilan tekshirish; Yangi yaratilgan obyektlar xarakteristkalarini
aniklash va ularni kurish.

Montaj chizmasi-buyumning soddalashtirilgan tasviridan, ushningdek uni tegishli joyiga
urnatish uchun kerakli ma’lumotlardan iborat.

Musobakalar (tex. spartakiadalar) -_yosh texniklarning modellar va texnik obyektlarni
ekspluatasiya qilishni urganayotgan texnika to'garaklar ishining yakuni hisoblanadi.
To garaklarning profiliga karab har xil musobakalar o'tkaziladi: yosh aviamodellchilar,
sudomodelchilar, avtomodelchilar, radiooperatorlar va boshkalar.

Nazorat gilish metodlari-ijldiy topshiriklarni tekshirish, texnik masalalarni hal eti shva
ularni nazorat qilish.

Nisbatlar — bu tushuncha konrastlik va farki nisbatlar bir-biri bilan mustaxkam boglik
(hajmi-chizikli mikdorlarini, fakturalarini, ranglarini). Hajmi fazoviy tuzilish (frontal
zamonaviy). Ma’lumki har kanday buyum uch ulchovga ega bulib, bu ulchovlar nisbatini biz
hamisha his kilib turamiz. Shu sababli buyumlarning hajmiga doir xarakteristika uning asosiy
ulchoviga boglik buladi.
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O’quvchilarning bolalar texnik ijodkorligi — o’quvchilarning ijodkorlikga jalb qilishning
kenga tarkalgan ommaviy shaklidir. Bolalar texnik ijodkorligiga ikkita ham pedagogik ham
psixologik nuktai nazardan karash mumekin.

O’quvchilarning konstruktorlik  byurolari. Yukori sinf o’quvchilarining uta
kizikuvchanliklari ishtirokida tuziladi. Ma’lum bir anik texnik muammolarni yechishda
o’quvchilarning ijodiy faoliyatiga pedagogik rahbarlikning ta’minlash uchun 8-10 o’quvchidan
iborat texnik ijodkorlik laboratoriyalari 2-3 kishidan iborat ijodkorlik gruppalari, 3-4 kishidan
iborat ijodkorlik brigadalari tuzish mumkin.

Ogzaki metodlar-ijldiy suxbat;

Patent izlanishlari — turli davlatlarning ixtirolar xalkaro tasnifi bo'yicha tasniflangan
ximoya xujjatlarini izlash va taxlil gilish.

Patent tadkikotlari — Texnika obyektlarining rivojlanishi, texnik darajasi va tarakkiyot
istikbollarini anklash magsadida olib boriladigan ilmiy tadkikotlar bulib, bunda ularning patent
sofligi belgilanadi.

Predmet to garaklar: Bu to'garaklar maktablarda, kollejlarning o’quv kabenitlarida va
ustaxonalarida urta va yukori sinf o’quvchilari ishtirokida olib boriladi.

Problemali ta’lim metodlari — o’quv materialini muammoli bayon etish, izlanish
suhbatlari, tadkikot metodi;

Qurilmalarga — agregatlar, mashinalar, mexanizmlar asboblar, uskunalar kiradi.
Usullarga texnologik jarayonlar, kazish uslublari, ulchash, tajriba va nazorat, montaj yigish,
uslublari kiradi. Modda — ixtro obe’kti kabi ximiyaviy tuzilish yoki komponentlar bilan
xarakterlanadi. Ixtironi kullash ma’lum predmetning boshka predmetlarga yangi munosabati
bilan xarakterlanadi.

Rasionalizasiya — kup aspektli muammo eng avvalo iqgtisodiy. Rasionalizatorlar kiritgan
takliflar, konstruktorlar va proyekt tuzuvchilarning xatolarini tuzatish texnologik jarayonlarni
takomillashtirishga ta’sir qiladi. Ixtiro kabi, rasionalizatorlik taklifi ham ma’lum belgilarga
javob berishi kerak. Birinchidan, rasionalizatorlik taklifi texnikaviy yechim bo’lishi kerak.
Bunday takliflarning kup xilligidan rasionalizatorlik taklifi konunchilik tomonidan fakat usullar
(texnologiyada), moddalar (material tarkibi) kurilma kurinishida berilgan (konstruksiyalar)
texnikaviy yechimlar hisoblanadi.

Shaxs xususiyatlari — turli xil sharoitlarda takrorlanuvchi m’lum darajadagi turgunlikga
ega bo’lgan individ faoliyatining kurinishi.

Spesifikasiya-yigish birligining tarkibini belgilaydigan ya’ni chizmada ifodalangan
yigish birligi tarkibiga kiradigan metallar ruyxatidan ularning soni va ba’zan texnologik
ma’lumotlardan iborat xujjat.

Sport — texnik to"garaklari. Bu to garaklar asosan maktabdan tashqgari har xil
tashkilotlarda kolejlarda tashkil etiladi. Bunga avimodel, raketa — kosmik, avto va sudo
modellashtirish, karting, temir yul modeli, radio boshkarish, suv sporti va boshkalar kiradi. Bu
to garaklar asosan texnik sport turlariga sport modellashtirish boyicha kizikishi bo’lgan 4-11
sinf o’quvchilari ishtirok etishadi. Sport texnik to'garaklarida o’quvchilar maxsus texnika,
konstruktorlik, stendlash, uchish apparatlari, avtomobil lokomativ va boshka transport turlarini
urganishlari mumkin.

Sxema-buyumning tarkibiy kismi va ular urtasidagi boglanishlar, shartli tasvir yoki
belgilar orkali kursatilgan xujjat.

Tayyorlov texnik to garaklari. Bunday to'garaklar yashash joyiga yakin bo’lgan
maktablarda va kupgina maktabgacha bolalar muassasalarida tashkillashtiriladi. Bunda
boshlangich sinf o’quvchilari texnika va texnologik oddiy jarayonlarni, kogoz, tunuka,
plastmassa, metalla rva boshka materiallar bilan ishlash bo’yicha mehnat darslarida olgan
boshlangich ko nikmalarini rivojlantiradi.

Tushuntirish xati-tayyorlanayotgan buyumning tuzilishi va ishlash prinsipini tavsifidan,
shuningdek uni ishlab chikishda kabul kilingan texnik va igtisodiy yechimlarni dalillaridan iborat
Xujjat.
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Umumiy kurinishdagi chizma- buyumning konstruksiyaisni, undagi asosiy tarkibiy
kismlarini uzaro tasvirini belgilaydigan va buyumning ishlash prinsiplarini oydinlashtiradigan
Xujjat.

Yangi axborot texnologiyalari — axborotni gabul gilish, kayta ishlash va yangi axborotni
yaratish bilan shugullanuvchi texnologiyalarni kompyuterlar asosida joriy etish, ya’ni
belgilangan faoliyat turini amalga oshiruvchi kompyuter va unda joriy etilgan dasturiy ta’limotni

yuritish majmua.
Yigmadan chizma- buyumning tasviri uni yigish va uni nazorat gilish uchung kerakli

boshka ma’lumotlardan iborat xujjat.
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6. NJIOBAJIAP
6.1. ®AH JACTYPHU

O‘ZBEKISTON RESPUBLIKASI
OLIY VA O‘RTA MAXSUS TA’LIM VAZIRLIGI

Ro‘yxatga olindi Vazirlikning 2014-yil
Ne “ 7 dagi -sonli
2014-yil «_ » buyrug‘i bilan tasdiglangan

TEXNIK IJODKORLIK VA DIZAYN

FAN DASTURI
Bilim sohasi: 100 000 — gumanitar
Ta’lim sohasi: 110000 — pedagogika
Ta’lim yo‘nalishi: 5112100 — mehnat ta’limi

Toshkent — 2014
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Fan dasturi Oliy va o‘rta maxsus, kasb-hunar ta’limi yo‘nalishlari bo‘yicha
o‘quv-uslibiy birlashmalar faoliyatini muvofiglashtiruvchi kengashining 2014-yil
“or dagi “__ ”-son majlis bayoni bilan ma’qullangan.

Fan dasturi Nizomiy nomidagi Toshkent Davlat pedagogika universitetida
ishlab chiqildi va turdosh oliy ta’lim muassasalari bilan kelishildi.

Tuzuvchilar:
R.Shermuxamedov — Nizomiy nomidagi TDPU dotsenti, p.f.n.
G*‘.Abdugodirov  — Nizomiy nomidagi TDPU Kkatta o‘gituvchisi

Tagrizchilar:

N.M.Boymatov — Guliston davlat universiteti “Dastlabki gayta ishlash
texnologiyasi” kafedrasi o‘gituvchisi

Z.D.Parmanova — Sergeli tumani 304 — umumta’lim maktabining mehnat

ta’limi o‘qituvchisi

Fan dasturi Nizomiy nomidagi Toshkent Davlat pedagogika universiteti
IImiy-metodik kengashida tavsiya gilingan (2014-yil “_” dagi “ _ -sonli
bayonnoma).
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KIRISH

Mazkur o‘quv dastur Mehnat ta’limi bakalavriyat yo‘nalishi uchun mo‘ljallangan bo‘lib,
o‘quvchilar texnik ijodkorligini rivojlantirishning ijtimoiy-pedagogik muammolari, texnik
ijodkorlik faoliyatining tashkiliy asoslari, ixtiro, kashfiyot, ratsionalizatorlik takliflari va patent
axboroti, texnik ijodkorlik masalalarini echish metodlari, dizayn va modellashtirish, ergonomika
va dizayn asoslari, texnik modellashtirish va konstruktsiyalash, o‘quvchilar texnik ijodkorligi
faoliyatiga rahbarlik qgilish, sinfdan va maktabdan tashqgari muassasalarda texnik ijodkorlik
faoliyatini tashkil qilish, o‘quvchilar texnik ijodkorligini rivojlantirish metodlariga oid mavzular
yoritilib, talabalarga bilim berish ko‘zda tutilgan.

Fanning magqsadi va vazifalari

Ushbu fanning magsadi — talabalarga o‘quvchilar texnik ijodkorligining asosiy mohiyati,
uning o‘ziga xos xususiyatlari, kashfiyot, ixtirochilik, ratsionalizatorlik takliflari, ilmiy texnik va
patent axborotlari, ijjodiy metodlari. Texnik ob’ektlarni loyihalash va tayyorlash, oddiy texnik
ob’ektlarni konstruktsiyalash va modellashtirish (avtomobil, kema, samolet, qishloq xo‘jaligi va
x.k.). sinf va maktabdan tashqari olib boriladigan ishlarni tashkil etish to‘g‘risida bilim berish.

Ushbu fanning vazifasi — talabalar xozirgi ishlab chigarishning asosiy tarmogqlarida tipik
mashinalar, mexanizmlar, apparatlar va asboblarning tuzilishi hamda ishlash printsiplari
shuningdek ulardan amalda foydalanish, asosiy materiallar eng tipik, texnologik jarayonlarni
bilish fanning asosiy vazifalaridan biridir.

Fan bo‘yicha talabalarning bilim, ko‘nikma va malakasiga qo‘yiladigan
talablar

— o‘quvchilar texnik ijodkorligining asosiy tushunchalari va mohiyati; texnik
jjodkorlikning o‘ziga xos xususiyatlari; texnik ijodkorlikning tashkiliy asoslari; kashfiyot.
Ixtirochilik. Ratsionaldizatorlik takliflari to ‘g ‘risida tasavvurga ega bo ‘lishi kerak;

— ilmiy-texnik va patent axboroti. ljod metodlari, texnik masalalarni yechish; texnik
ijodkorlik metodlarini rivojlantirish. «Amal va xato» metodi; «aqliy hujum» metodi. Sinektika va
morfologik tahlil. Nazariy savollar metodi. Ixtirochilik masalalarini yechish algoritmi bilishi,
malaka hosil qilishi va amalda qo ‘llay olishi kerak;

— texnik masala yechimlarini topishning boshga metodlari; buyumning badiiy loyiha
konstruksiyasini yaratish. Texnik obyektlarni loyihalash va tayyorlash; oddiy texnik obyektlarni
Konstruksiyalash va modellashtirish; avto modeli, kema modeli, avia model va qishloq xo‘jaligi
mashina va uskunalarini modellashtirish, qo‘llanishiga ko‘ra o‘quv va ishlab chiqarish texnik
obyektlarini konstruksiyalash. o‘quvchilarning texnik ijodkorligini boshqgarish; texnik ijodkorlik
bo‘yicha sinf va maktabdan tashqari olib boriladigan ishlarni tashkil etish; o‘quvchilarning
boshlang‘ich ijodiy uyushmalaridagi ishlar mazmuni va metodlari ko ‘nikmalarga ega bo‘lishi
kerak.

Fanning o‘quv rejasidagi boshqa fanlar bilan o‘zaro bog‘liqligi va
uslubiy jihatidan uzviyligi
Ushbu fanni o‘qitishda «Materialshunoslik», «Chizma geometriya va muxandislik
grafikasi», «Umumiy psixalogiya», «Mehnat ta’limi praktikumi», «Oliy matematika asoslari»,
«Fizika» va boshqa fanlar bilan uzviy bog‘lab olib boriladi.

Fanning ta’limdagi o‘rni
Mazkur fanni o‘qitishda umumiy o‘rta ta’lim maktablari mehnat ta’limi darslari bilan
bevosita alogada bo‘lib, zamonaviy ishlab chigarish korxonalarida o‘lchov va nazorat qilish
asbob-uskunalari, vositalariga, model va maketlariga, texnik xujjatlariga goyilgan talablar xagida
o‘quvchilarga bilim berilishi ko‘zda tutilgan.

Fanni o‘qitishda zamonaviy axborot va pedagogik
texnologiyalar
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Talabalarning “Texnik ijodkorlik va dizayn” fanini o‘zlashtirishlari uchun o‘qitishning
ilg‘or va zamonaviy usullaridan foydalanish, yangi axborot-pedagogik texnologiyalarni tadbiq
qilish muhim axamiyatga egadir. Fanni o‘qitishda plakatlar, chizmalar, namunalar, yo‘rignoma
texnologik xaritalar, ko‘rgazmali texnik vositalardan «Kompyuter texnikasi, kinofilm, videofilm,
diafilm, slayd va elektron versiyalardan» yangi pedagogik texnologiyalar asosida o‘qitish, bilim
ko‘nikma va malakalarni hosil qilish ko‘zda tutiladi.

Asosiy gism
Fanning nazariy (leksiya) mashg‘ulotlari mazmuni

Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning ahamiyati. Bo‘lajak kasb ta’limi
o‘qituvchilarini tayyorlashda, ularning tafakuri, didi, madaniyatini o‘stirishda mazkur fanning
tutgan o‘rni. Bozor munosabatlari sharoitida ijodiy faoliyatning axamiyati. Talabalar ijodkorlik
faoliyatining pedagogik va psixologik xususiyatlari.

ljodkorlik faoliyatining asosiy tushunchalari. ljod, ijodiyot va ijodkorlik tushunchalari.
ljodkorlik qobiliyati mazmuni. Texnik ijodkorlik. Shaxs ijodkorlik qobiliyatlarini rivojlantirish
muammosi, ixtidor talant va geniallik sifatlari. Texnik ijodkorligini o‘ziga xos xususiyatlari va
tashkiliy asoslari. O‘quvchilarning texnik ijodkorligi faoliyatini tashkil etishning nazariy
asoslari. Ilmiy ijodkorlik jarayonida mantigiy va intuitiv tafakkurning axamiyati. Texnik
jjodkorlik faoliyatining bosqichlari. O‘quvchilarning ijodiy jihatdan tayyorgarlik darajalari.
O‘zbekiston Respublikasining davlat patent idorasi, sanoat mulki ob’ektlarini xuquqiy jixatdan
muxofaza qilish, sanoat mulki sub’ektining muallifi, O‘zbekiston Respublikasining intellektula
mulk davlat fondi.

Kashfiyot, ihtiro, ratsionalizatorlik va patent axboroti. Kashfiyot tushunchasi, kashfiyot
turlari, kashfiyot tushunchasining me’yoriy sifatlari, ixtiro tushunchasi, uning kashfiyotdan
fargi, kashfiyot va ihtirolarning ilmiy-texnik taraqqiyotga ta’siri, ratsionalizatorlik taklifi
tushunchasi, patent xujjatlari va patent axboroti. Texnik ijodkorlikni rivojlantirish metodlari.
Texnik ijodkorlikda ishlatiladigan metodlar, texnik ijodkorlikda ishlatiladigan metodlarning
afzalligi va kamchiliklari, ijodkorlik faoliyatining roli. Ixtirochilikda kuzatuvchanlik, intuitsiya,
intellektning axamiyati. ljodiy masalalar echishning adekvat metodlari: sinektika, nazariy va
morfologik taxlil metodlari, funktsional tannarx metodi. Ixtirochilarning shaxsiy-psixologik
xislatlari: ijtimoiy xislatlar, tajriba-xislatlar turkumi, agliy xislatlar turkumi, irsiy xislatlar
turkumi. Texnik konstruktsiyalash va modellashtirshning moddiy sharoitlari va uni o‘rganishda
qo‘llaniladigan metodlar va tashkiliy shakllar. O‘quv binosiga qoyiladigan talablar, texnik
loyihalash jarayoni, loyihalash va modellashtirish uchun kerakli materiallar, texnik loyihalash va
modellashtirshning tashkiliy shakllari va metodlari, ijodkorlik masalalarini tadqiq qilish
uslublari.

Texnik 1jodkorlikda dizayn echimlarining o‘ziga xos xususiyatlari. Dizaynning vujudga
kelishi, dizayn va modern tushunchalari, dizaynning asosiy vazifasi, dizayn san’atining tarkibiy
tuzilishi, xunarmandchilik va sanoat, birinchi dizaynerlar. O‘zbekistonda dizaynning paydo
bo‘lishi, rivojlanishi va bugungi kundagi axvoli. Talabalarning dizaynerlik ijodkorlik faoliyatini
rivojlantirish. Texnika ob’ektlarini konstruktsiyalash va badiiy modellashtirish. Loyihalash
ishlarning xususiyatlari model va modellashtirish, texnik modellar Kklassifikatsiyasi, texnik va
badiiy modellashtirish umumiy jarayon ekanligi, badiiy modellashtirishning mazmuni. Ishlab
chigariladigan buyumlarning texnik va estetik xususiyatlari mutanosibligi. Dastgox va
qurilmalarning tashqi shakli, nisbatlari va materiallarning axamiyati, kompozitsiya va uyg‘unlik
tushunchalari. Dizayn nazariyasining ijtimoiy, iqtisodiy ergonomik va funktsional masalalari.

Buyumlarni loyihalashda turli kasb egalarining ishtiroki.  Buyumlarni loyihalashda
materialshunos, muxandis, konstruktor va dizaynerlarning xamkorligi. Loyihalash mazmuni va
bosqichlari. Buyumlarni loyihalashda dizaynerlarning ish mazmuni. O‘quvchilarning texnik
ijodkorligini rivojlantirish yo‘nalishlari bosqichlari va metodlari. Texnik ijodkorlikning
rivojlanishi, o‘quvchilarning texnik ijodkorgini tashkiliy sistemasi, o‘quvchilar texnik ijodkorlik
mazmunini asosly yo‘nalishlarini rivojlantirish. O‘quvchilarning konstruktorlik qidiruv
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faoliyatining mantig‘i va strukturasi. Modellashtirish va modelli-texnik tajriba, ijodkorlik
masalalarini xal gilishning mantigiy ketma-ketligi.

Mehnat va texnika turlari boyicha sinfdan va maktabdan tashqari olib boriladigan tashkiliy
ishlar. O‘quvchilar bilan individual ishlar olib borish. O‘quvchilarni maktabdan tashqari ishlarga
jalb qilishning gruppaviy va ommaviy formalari. Ishning yo‘nalishini tanlash, dastur va reja,
to‘garakni komplektlash va tashkiliy ishlash.

Amaliy mashg‘ulotlarini tashkil etish boyicha ko‘rsatma va

tavsiyalar

Amaliy mashg‘ulotlariga tavsiya etiladigan mavzular
Avtomobilni loyihalash va modellashtirish.
Samolyotni loyihalash va modellashtirish.
Kemani loyihalash va modellashtirish.
Qishloq xo°jalik texnikasi va qurollarini loyihalash va modellashtirish.
O‘z ixtiyori boyicha loyihalash va modellashtirish.
NS — 12 parmalash dastgohini modelini tayyorlash.
TV — 7 tokarlik vint girgar dastgohini modelini tayyorlash.
Qog‘oz va karton bilan ishlash.
Tabiiy materiallar bilan ishlash.
10. Gazlama goldiglari bilan ishlash.
11. Gazlama qoldiglaridan applikatsiya tayyorlash.
12.  Yumshoq oyinchoqlar tikish texnologiyasi.
13. Gazlama qoldiglaridan bezak gullar tayyorlash texnikasi.
14. Lenta va shnurlar bilan ishlash.
15. Biser va bezak toshlar bilan ishlash.

Amaliy mashg‘ulotlarni tashkil etish boyicha kafedra professor — o°qituvchilar tomonidan
ko‘rsatma va tavsiyalar ishlab chiqildi. Unda fanning asosiy ma’ruza mavzulari boyicha olgan
bilim ko‘nikmalarni va masalalarni echish orqali yanada boyitadi. Shuningdek darslik va o‘quv
qo‘llanmalar asosida talabalar bilimlarini mustahkamlashga erishish, o‘quv materiallaridan
foydalanish, ilmiy maqola va tezislarni chop ettirish, talabalar bilimlarini oshirish masalalarini
echish, mavzular boyicha ko‘rgazmali qurollar tayyorlash va boshqalar tavsiya etiladi.

CoN~wWNE

Laboratoriya mashg‘ulotlarini tashkil etish boyicha ko‘rsatma va
tavsiyalar

Laboratoriya mashg‘ulotlariga tavsiya etiladigan mavzular
1.  Qog‘oz va karton hususiyatlarini o‘rganish.
2. Applikatsiya tushunchasi. Qog‘ozdan applikatsiya tayyorlashni o‘ganish.
3. Applikatsiya tikishda foydalanilgan chok turlarini o‘rganish.
4.  Tabiiy materiallar turlari, ularni yig‘ish, ishlov berishga tayyorlashni o‘rganish.
5.  Gazlama turlari va ularga ishlov berish hususiyatlari o‘rganish.
6. Andozalarni kattalashtirish yoki kichiklashtirishni o‘rganish.
7. Yumshoq oyinchoglar tayyorlashni o‘rganish.
8.  Quroq tikish texnikasi o‘rganish.
9.  Ip va shnurlardan turli bezaklarni tayyorlashni o‘rganish.
1

0. Tikuv buyumlarini bezak toshlar va munchoqlar bilan bezash yo‘llarini o‘rganish.
Laboratoriya mashg‘ulotlarida talabalar ma’ro‘zadan egallagan bilim va ko‘nikmalarini
yanada chuqurrog mustahkamlaydilar.
Mustaqil ta’limni tashkil etishning shakli va mazmuni
Talaba mustaqil ishni tayyorlashda muyannan fanning xususiyatlarini xisobga olgan xolda
quyidagi shakllardan foydalanish tavsiya etiladi:
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darslik va o‘quv qo‘llanmalar boyicha fan boblari va mavzularini o‘rganish.

tarqatma materiallar boyicha ma’ruzalar qismlarini o‘zlashtirish.

avtomatlashtirilgan o‘rgatuvchi va nazorat giluvchi tizimlar bilan ishlash.

maxsus adabiyotlar boyicha fanlar bo‘limlari yoki mavzulari ustida ishlash.

yangi texnikalarni, apparaturalarni, jarayonlar va texnologiyalarni o‘rganish.

talabaning o‘quv-ilmiy-tadqgiqgot ishlarini bajarish bilan bog‘liq bo‘lgan fanlar bo‘limlari
va mavzularini chuqur o‘rganish.

faol va muammoli o‘qitish uslubidan foydalaniladigan o‘quv mashg‘ulotlari.

= masofaviy (distantsion) ta’lim.

Tavsiya etilayotgan mustaqil ishlarning mavzulari:
13. Loyihalash ishlarining xususiyatlari.
14. Model va modellashtirish.
15. Texnik modellar klassifikatsiyasi.
16. Texnik va badiiy modellashtirish.
17. Dizayn tushunchasi.
18. Buyumni tashqi formasi.
19. Euvristik uslub nima.
20. Model va maket tushunchalarining fargi nimada.
21. Badiiy modellashtirishning mazmuni.
22. Texnik ijodkorlikning rivojlanishi.
23. O‘quvchilarning texnik ijodkorligini tashkiliy sistemasi.
24. O‘quvchilar texnik-ijjodkorligi mazmunini asosiy yo‘nalishlarini rivojlantirish.

Dasturning informatsion-uslubiy ta’minoti

Didaktik vositalar: texnik va badiiy model namunalari, texnologik jarayon kartalari,
targatma materiallar.

Jihozlar va uskunalar, moslamalar: elektron doska-Hitachi, LCD-monitor, elektron
ko‘rsatgich (ukazka).

Video-audio uskunalar: video va audiomagnitofon, mikrofon, kolonkalar.

Kompyuter va multimediali vositalar: kompyuter, Dell tipidagi proektor, DVD-
diskovod, Web-kamera, video-ko‘z (glazok).

Mazkur fanni o‘qitish jarayonida ta’limning zamonaviy metodlari, pedagogik va axborot-
kommunikatsiya texnologiyalari qo‘llanilishi, jumladan:

- o‘quv faniga tegishli ma’ruza darslarida zamonaviy kompyuter texnologiyalari
yordamida prezentatsion va elektron-didaktik texnologiyalardan, blits-so‘rov, insert texnikasi;
frontal ish, guruhlarda ishlash, «Bumerang», musobaqa, «Aralash mantiqiy zanjirlary,
muammoli dars, uch pog‘onali o‘qitish modeli (CHAF), «6x6» kabi pedagogik
texnologiyalaridan;

- fan boyicha o‘tkaziladigan laboratoriya mashg‘ulotlarida og‘zaki bayon qilish, «Fikrlar
hujumi», suhbat-munozara, «Charxpalak», «BBB», «Rolli oyinlar», muammoli dars, kichik

guruhlarda va jamoada ishlash pedagogik texnologiyalaridan foydalanish nazarda tutilgan.
Foydalaniladigan adabiyotlar ro‘yxati
Asosiy adabiyotlar
1. N.Muslimov, Sh.Sharipov, M.Qodirov. “Texnik ijodkorlik va dizayn”. - T.: 2010.

Qo‘shimcha adabiyotlar

1. M.AMaksumova, Q.M.Aabdullaeva. Xalg xunarmandchiligi.- T.: TDPU, 2008.
Elektron ta’lim resurslari
1. www. tdpu. uz
2. www. pedagog. uz
3. www. Ziyonet. uz
4. www. edu. uz
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6.2. UIIYU JACTYP
V3BEKUCTOH PECITYBJIMKACU

OJIUU BA YPTA MAXCYC
TABJIUM BA3UPJIUTU

I'VJIMCTOH HOABJIAT YHUBEPCUTETU

“MYCHUKA BA MEXHAT TABJINUMI”
KA®E/IPACHU

5 “TACJIUKJIAMMAH”
Vkys unapu npopexkropu.H.P.bapakaes

« » 2017 n.

«TEXHUK N KOAKOPJUK BA I[PBAFIH»
banunan

UIIYU YKYB JACTYP

TabauMm iynanumu 5112100 - MexHaT TabJIuMu

Ymymuii YKyB coatTu: - 160 coar

[y xymnaman: V —cemecTp yuyH - 90 coart
Maspyza - 26 coat
Amanuii mamrynor - 18 coat
Jlabopatopus -12 coar
Mycrakun TabauM - 34 coar

VI — cemecTp yuyn - 70 coat

Mawnpyza - 18 coar
Amanwmif MamFynotr - 12 coar
JlaGoparopus - 6 coat

Mycrakun tabaum - 34 coar

I'YJIMCTOH - 2017
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“TexHHK WKONKOPIMK Ba Ju3aiiH’ (aHWUHUHT WITYH  JacCTypH
I'ynucton naBnat ynuBepcutretd Mamuil kenramauur 2017 wu ” aBrycr 1
— COHJIM MaXJIMCHUa MyXOoKaMa 3TUJIJU Ba MabKYJLJIaH IH.

@aHWHUHT UIIYU JaCTypU HAMYHAaBUU YKYB JAaCTypHU Ba YKYB peKacura
MYBO(HK HIILTA0 YHKUIITH.
Ty3yBumniap: n.¢.H.M.Myxnuboes

H.bonimatoB

Takpuszum: b.Kyp6oHoB
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Kupum

Maskyp YKyB nactyp MexHaT TabJUMH OakanaBpusAT WYHAIUIIN Y4yH MYJDKaJUIaHTaH
O0ynub, YKyBUWJIAD TEXHUK MKOAKOPJIMIMHM PHUBOXIAHTUPUIIHUHT M>KTUMOUM-TIEarOruK
MyaMMOJIapy, TEXHUK WKOAKOPJIUK (PAOTMATUHUHI TAUIKWINK acociapu, UXTUPO, Kamguer,
paIMOHATN3aTOPIIMK TaKIU(Iapy Ba TMATEHT aXxOOpPOTH, TEXHUK FIKOIKOPIUK MacajallapuHU
€YUl METOJUIapH, JU3aiiH Ba MOJEJUIAILTHPUIN, €PrOHOMHMKA Ba TU3aiiH acocjapu, TEXHHK
MOJICJUTAIITUPUIII Ba KOHCTPYKIMSUIAII, VKYBUMIAD TEXHUK WIKOIKOPJIUTH (PaoTHIATUTA
pax0apiuk Kwinil, cuH(AaH Ba MaKTabJaH TalIKapy Myaccacajap/ia TEXHUK HKOAKOPIIUK
GaonMATHHM  TAaIKWI  KWIMIL, YKYBUWIAp TEXHMK MXKOJKOPJIMIMHHM  PHUBOXIAHTUPHII
METOJIapHra oujl MaB3yJap EpuTuinb, Tanadbanapra OuIuM OepuIl Ky3/1a TyTUIITaH.

VKyB paHHHHT MaKcaau Ba Basudanapu

Ymby ¢aHHUHT Makcaau — Tanadanapra YKyBUMIAp TEXHUK MXKOJIKOPIUTMHUHT acOCHM
MOXUATH, YHHMHI Y3Ura XoC XYyCyCHUSATIapH, Kam@uéT, MUXTHPOUWINK, pPallMOHAIN3aTOPJINK
takudaapyu, WIMHH TEXHUK Ba TMATEHT axO00poTiapu, WXKOAMA METo/uIapH. TeXHUK
O0BEKTIApHU JIOWMXajall Ba Talépriaml, OAMNH TEeXHHUK OOBEKTIapHM KOHCTPYKLUsUIAll Ba
MOJIEIIJIAIITHPHUIN (ABTOMOOWII, KeMa, CaMOJIeT, KUIUIOK XY KAJIUTH Ba X.K.). CHH() Ba MakTaOmaH
TaIKapHy o6 OopuiiaAuraH UIUIAPHU TALIKWII €THLI TYT'bpUCHIa OUIIUM OepuILL.

Ym0y ¢anauar Basudacw — Tayabanap XO3UPTH WNUIA0 YUKAPUIIHUHT acOCUM
TapMOKJIapHJia THIHK MallMHajgap, MEeXaHW3MJap, anmapariap Ba acOOOJapHUHT TYy3WJIHIIN
XamJia MIUIANl TPUHIUILIAPY IIYHUHTIEK yilapaaH amainaa GolJanaHuil, acoCuili MaTepuaap
€HI TUIHK, TEXHOJIOTHK JKapaéHIapHu OMIHNII (paHHUHT acocuil Bazudanapuaad Oupuanp.

®aH Oyiin4ya Tana0aJaAPHUHT OWJIIMMHUIA, KYHUKMA Ba MAJIAKACUTa KYHWJIAIUTaAH
Tajgadaap

TeXHUK MKOIKOPIMKHIHT TAIKMIINH Ba MKTUCOIUH acociiapy OMJIaH TaHHUIIHII; Kamduér,
UXTUPOUMIIMK, PALIMOHATIM3ATOPIUK Ba MaTEHTJIAI acocaapy Oyiinya TylryHuanapra era 0yiauu;
TEXHUK MacaJlaJJapHH €4HII METOJI Ba yCyJutap/aH (oiJaaHuI KyHUKMaJapUHU XOCHIT KIJTHUIIL,
TEXHUK WXKOJKOPIMK OOBEKTIApPU YUYyH TEXHUK XYAOKATJIAPHU TY3HIL; MYCTAKWJ paBHUILAA
TEXHUK OOBEKTJIApHU Ba YJIAPHUHI MOJEJUIAPUHU JIOMMXalail OJMII; TEXHUK WKOIKOPIUK
Oyinua cuH} Ba CHUH(IAH TAalIKApUM MAIITbYJIOTIAp YYyH MOCiIaMa, AacTyp Ba OOIIKa
KUXO3JIADHA MYCTaKWJI JIOWUXaJIal ONUII; pecryOiuKana YKyBUWIAP TEXHUK HKOJIKOPIUTH
(aoTMATUHU XO3UPTU XOJIaTH Ba YHU TAaKOMHUTALITUPHILI UCTUKOOIU TYT'bpHCHIA TYIIyHYAIAP;
YKyBUMJIApHU MKOIAUH PaoiausaTra xajnd KWINIITHUHT METOJIApUHU OUIULL Kepax.

TeXHUK MKOAKOPIUK TYrapakiapu (GaoJusTHHUHT Ma3MyHH, TAIKWINN acoCiIapH, TEXHUK
oOBEeKTIapHM WIMHMH acocia TaHJall ONMII; TyrapakjapHH YKyB MOJAJUN-TEXHHKa Oa3acuHU
TAlIKWJ KWjia OJMII; cHH(pIaH Ba MakTa0JaH TalIKapuM YKYB MalUTr'byJOTiapuia TEXHUK
VKOAKOPIIMKHU METOJIUK aCOCapy KYHUKMAcu2a e2a Oyauuiy Kepax.

MycTakun paBuIIia TEXHUK OOBEKTIAPHU Ba YIAPHUHI MOJEIJIAPUHU JIoMKXanail onui,
TEXHUK WOKOAKOPJIUK Oyinuya cuH(} Ba cHHOGAAH TalIKApUM MAIIrbYJIOTIap yYyH MOCIama,
JacTyp Ba OOIIKA JKUXO3JApPHU MYCTAKWJI JIOMMXallail OJMII; peciyOianKana YKyBUMIAp TEXHUK
VKOAKOPIIUTH (PAOJIUSATHHU XO3UPTH XOJIaT! Ba YHU TAKOMIUIAIITUPHILI UCTUKOOIU TYTbpUCHIA
TyLIyHYajap; YKyBUMIApHHU WXKOIUH (haosusaTra xand KWL Mantakacuea e2a Oyaumu Kepax.

@®aHHUHT YKYB pexxagaru 0omka ¢panaap Oniian y3apo 00FIMKINTH, yC Ty Ouit
KUXATHIAH Y3BUIJIUIY Ba KeTMa-KeTJIMIU

Yoy ¢anan ykutumga «MaTepHanllyHOCIMK Ba  KOHCTPYKLHMOH —MaTepuaiap
TeXHOJOTHsCH», «Yu3Ma reoMmerpus Ba MYyXaHIUCIUK TpaduKach», «YMyMHH INCHXaJOTHS
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Hazapusicu Ba amManuétm», «KacO Tabaumu mpakTHKymMu», «Onuii MaTeMaTHKa acociapuy,
«®dwu3uka Ba acTpoHOMUS» Ba Oomka (pannap Owian y3Buid 00rbiaad oaubd 6opuiamy.

DaHHUHI TAaBJIUMAAIH YPHU

Maskyp ¢anHu YKUTHIIIa yMyMHUH ¥pTa TabIuM MakTaOJdapu MEXHAT TabJIMMU Japciapu
Ounan OeBocuTa anokana OYnuO, 3aMOHAaBUH HILIA0 YMKAPUII KOpXOHAJIApHIa YI4OB Ba
HazopaT Kwinml ac000-yCKyHajapu, BOCHUTaJapura, MOJAEI Ba MaKeTJapura, TEXHHUK
XyXoKaTiapura KyHwirad tanadnap Xxakujaa YKyBUMIapra OuianuM OepuiIniim Ky3/a TyTHITaH.

@®anny yKuTumaa GoiigajaHuIaIural 3aMOHABUI aX00POT Ba NMeJaAroruk
TeXHOJIOTHsIJIAp

Tanabamapauar “TexHUK WKOIKOPJIHMK Ba Au3aiH’ (aHWHM Y3JalITHPULIUIApU YUIYH
YKUTUIIHUHT WJIFOP Ba 3aMOHABUM ycyiulapuiaH ¢oiganaHuml, sHrH axO0opoT-TieJaroruk
TEXHOJOTHSUIApHU TAJO0MK KWIMII MYyXUM axamusaTra eragup. @aHHM YKUTHIIOA TUIaKatiap,
yu3MaJlap, HaMyHajap, WypMKHOMa TEXHOJIOTHK XapuTajiap, Kypra3Majaud TEXHUK BOCUTAJIApJaH
«Kommrorep TexHukacu, KuHopunm, BuaeoGunm, auaduiM, ciaia Ba e1eKTpOH BepCUsIapAan»
SIHTU TIEJJarOTMK TEXHOJOTHSIAp acoCHAa YKUTHIL, OWIMM KYHUKMa Ba MajlaKalapHU XOCHII
KWINII Ky3/1a TYTHJIAIH.

danaaH YyTHIAANTAH MaB3yJap Ba yJap 0Vil4Ya MAaLIFyJa0T TYPJIapura aKpaTHIrad
COATJIADHUHI TAKCHMOTH

(KY3I'i CEMECTP YUYH)
Coaraap
2| ® =
< < = S
v 2 = B IS
T/p @aHHUHT 0} IMMH Ba MaB3yCH, Mabpy3a Ma3MYHH E = = S| g8
S5 |35 iE
= S = b o &
< 5| ¢ g
< S =
=| 5 =
1. Bbynaxak xacO TabIUMH YKUTYBUMIApUHH Talépiaia, yIapHUHT
tadakypu, IUAM, MATAHUATHHM YCTUpPHILAA Mas3Kyp (aHHuHT | 4 4 - -
TYTTaH YPHH.
2. TanaGamap  WKOIKOPIUK  (AOMMATHHUHT  TEJAarOTWK  Ba 5 5
TICUXOJIOTUK XYCYCHUSITIapH.
3. W>xoakopiuk (aoJUsITHHUHT aCOCUH TyllyHYaJlapy 4 4 — —
4. TeXHUK MKOJKOPJIMTMHM Y3Ura XOC XyCYCUSITIIapH. 2 2 — —
5. TexXHUK WKOIKOPJIMKHUHT TAIKUJINK acocaapu 2 2 — —
6. Kamuér, uxtupo, palinoHaan3aTopianK Ba HaTEHT axO0pOTH. 2 2 — —
7. TexHuK WXOAKOPIUKAA MIUIATHIAJAWIAH METOJUIap, TEXHUK
VOKOIKOPIIMKIA MIUIATHIIAJUral METOAJapHUHT ad3amauru Ba | 4 4 — —
KaMYWINKIApH, WKOAKOPJIUK (GaOIHSTHUHT POJIH.
8 TexHuK KOHCTpYKUHMsUIall Ba MOJEJUIAIITUPUIHMHT  MOJAMH 5 5
LIaApOUTIIAPHU.
9 JIM3aliHHUHT BYXKyra KeJIMIIHU, TU3aiH Ba MOJIEPH TyIIyHYAJIapH 4 4 - -
15 ABTOMOOWIHHM JIOMMXAJIalll BA MOACIUIAIITHPHIIL. 4 — 4 —
16 CaMon€THHU JoNuXanamn Ba MOAEJUIAIITUPUIII. 4 — 4 —
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17 Kemanu nolinxanam Ba MOJEJUIAIITHPHIIL 4 - 4 -
18 Koro3 Ba kapTOH OMIIaH HIILIAIT 4 — 4
19 Tabuuit MmaTepuaniap OuaaH UILIAIT 2 — 2 —
23 Koro3 Ba KapTOH XyCyCHUSITIAPUHH YpraHUILL. 4 — — 4
24 Anmnukamus TymyH4yacd. Koro3naH anmukanus TaiépraiiHu 4 B 3 4
YraHui
25 Tabuuit MmaTepuaimiap Typjapu, yJIapHU HUFUIN, UILIOB Oepuiira 4 3 3 4
Tal€pIalllHA YPraHMIIL
Kamu
56 26 18 12
(BAXOPT'M CEMECTP YUYYH)
Coataap
s g E§
T/ @ oy = |z |E5| &
P AHHUHT 0YJIMMH Ba MaB3yCH, Mabpy3a Ma3MYHH : | g = s| S8
S < S > a >
RE |25 g3
< S =
= B =
10 TanaGanapHUHT TU3aHHEPIMK KOAKOPIUK (DAoNUATHHH 5 5 B B
PHUBOXJIAHTHPHILL.
11 TexHuka 00beKTIApUHN KOHCTPYKIMSIIAI Ba Oaquuit 4 4 B B
MO/JICJUTAII THPHIIL
12 Jlovinxanamnt WIUTAPHUHT XyCYCHUATIIAPH, Oanuunit 4 4 B B
MOJICJUTAIITUPUIIIHUHT Ma3MYHHU.
13 MexHaT Ba TeXHUKa Typiapu Oyinua cuHbAaH Ba 4 4 B B
MakTa0JaH TalKapy onub Oopuiagural TAIIKUINN Hiiap.
14 VKyBUMIApHH MaKkTabgaH TAIKAPH HOUIAPTra  Kajib 4 4 B B
KWJIMIITHUHT TYPYX Ba OMMaBUH opMasiapy.
20 I"aznama KoJIMKIapy OWIaH WIUIAIT 4 — 4 —
21 lNazmama KonAMKIapyUIaH anTuIMKaus Tanépiant 4 — 4 —
22 Bucep Ba 6e3ak Tonurap OWIaH UILIAIT 4 — 4 —
26 HOMmoK ynHYOKIap Tal€piamiHu ypraHuml 4 — — 2
27 TukyB OyromiapuHu O€3aKk TOILIAp Ba MYHYOKIAp OWjaH 4 3 B 4
Oe3ai HyIapuHu Yprasum
OH
AH
Kamu
36 18 12 6
2. VKyB MaTepua/Liapd Ma3MyHH
1.1. Masbpy3a MalIFyJ10TJIapy Ma3sMyHHU

2.1.1. Bbynaxkak kacd0 TabJIUMH VKUTYBUMJAPHUHHU Tailépaamaa, yJapHUHT
Tadgakypu, IMAU, MAAAHUSITHHYA YCTHPUILIA Ma3Kyp GaHHMHT TYTTraH YpHHU. (2 coaT)
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bynaxak myraxaccuciapia WKoAui (aonusT acocnapura ouj OMIMM, KYHHUKMAalapHU
LIaKUVIAHTUPULI  OpPKaJM XO3UPTH CaHOAT HIUIA0 YMKApUIINTa XOC TEXHHUK, TEXHOJIOTHK-
KOHCTPYKTOPJIMK Ba UIIA0 YUKAPUIIT (AOTUATIAPUHUHT aCOCIApH STAIIAHHUIIUTA dPHUILIUIA]IH.
[Al.4].

2.1.2. Tanabanap MKOIAKOPJIUK (AOIUATHHUHI MEJAaroruKk Ba ICHXOJOTHK
xycycusiTiiapu. (2 coar)

WNuconuaTr TtapakkKM€TUHUHT Oapya [AaBpiapuaa WKOAWM MeXHAT OallapusaTHH OJFa
XapakaTJaHTUPYBUM acocuid omun Oynu6 kemran. Illynmait skan, €m aBIOaHM WOKOIUH
MEXHaTra YpraTuil, YHH ¥3 3aMOHACHHHHI SHI WJIFOp Owiumiapu OwiaH KypOJUTAHTHUPHUII
Oapua maBpJiiapa XxamMma XajKjaap Y9yH 9HT 1013ap0 Bazuda xucoodmanran.Al.6].

2.1.3. :xonkopauk (paoTUsITHHUHT acocHii TymryH4aaapu (4 coar)

Wxonkopnuk, Matennext, Mxonuii Tommmpuk, Maryunus, Matyntus dukpram, Woxommii
¢bukpnai, [Tarent taakukoiapu. [Al.13 — 16].

2.1.4. TexHUK MKOAKOPJIUTHHM Y3UTa X0OC XyCyCcHATIapH. (2 coar)

Wnmuit WKOIKOPIUK Kapa€HUIa MAHTUKUH Ba MHTYMTHUB Ta(aKKypHUHT axaMHATH
[A1.184 —190].

2.1.5. TexHUK M2KOAKOPJIUKHUHTI TAIIKWUJIMIA acocaapu. (2 coar)

TexXHHUK WKOIKOPIUTHU/IA SHI'M €YUMIIApHU UIUTa0 YMKHIIAAH, TO paCMUMIAIITUPHUINTaYa
OynraH JaBpHM amaira OLIMPUIINA, YHJArd >kapa€HIapHUHIT MyXUMIIMTH, MYpaKKaOJIUrHd Ba
axaMusATHra OOFJIMK X0J1a (DUKpIIAIIl )KapaéHu TYpJM AaBpiapaa amanra omann. [A1.19 — 20].

2.1.6. Kamuét, uXTupo, pannoHaIU3aTOPJINK Ba MATEHT axoopoTu. (2 coar)

Kamuér tymynuacu, Kamduér typnapu, Kampuér TymryHYaCHHUHT MEBEPHIA
cudarnapu, Uxtupo Tymrynuacu. YHuHr Kamduérnan gapku [A1.30-36;].

2.1.7. TexHUK MKOAKOPJIMKIA UILIATHUIATUTAH METOMIAP, TEXHUK HKOAKOPIUKAA
HIUIATHIAUTAH  METONJAPHUHI  ad3a/uIurd  Ba  KAMYMJIHKIAPH, HKOIAKOPJIMK
daoausaTauHT posn. (4 coar)

Wxonkopnuk (aosiMATHHU TAIIKWI KWJIUII MeEToJjlapu, «AMall Ba XaTo» METOAJapH,
«AMan Ba XaTO» METOJUHUHT ad3aTuru Ba KaMUYWIHKIApU, «AKIUN XYKyM»»
metoau [Al1.39 —4].

2.1.8. TexHMK KOHCTPYKIHSJIALI Ba MOAE/UIAINTHPIIHUHT MOJAMI mapoutaapu. (2
coar)

TexHuk nomxanam Ba MOJCUIAIITUPUINHUHT TAIKWINK [IaKuiapu, TexXHUuK
JoWKxayianl Ba MOJCUIALITHUPUIIHUHT MeTojjiapu, MyaMmoin TabiuM Metomnapu. Of3aku
Mmetouiap, Kypcatmanunuk mMeroapu, Amanuii um metoanapu, Hazopar Kuimuim MeTouiapH.
[A1.55-57].

2.1.9. Iu3aiiHHMHT BYKY/Ara KeJHIIH, TU3aiH Ba MOJEPH TyuryH4yaaapu. (4 coar)

JlM3aliHHUHT BYXKY/ra KEeJIHIIH, TM3aiiH Ba MOJIepH TymryHuanapu [A1.9 — 11].

2.1.10. TanmabajapHUHT TU3AHHEPINK WKOAKOPJINK (PAOTHATHHH PUBOKIAHTHPHIIL.
(4 coar)

Onwmii YKyB ropTH Tanabanapuia MXTUPOYMIMKHY mWaKutanTupum. [Al.44 — 47].

2.1.11. TexHuka 00bEKTJIAPHHU KOHCTPYKIMSIAI Ba Oaqumii Mmogesiamrupunl. (4
coar)

TexHHK JOMHXanam >kapaéHH. YKyB OMHOCHTra KyiWiaguraH Tamabmap. TexHHK
JoiiMxanam Ba MOJCUIAIITHPHUII y9yH Kepakiu Mmatepuaiap. [Al.53 — 55].

2.1.12. Jloiiuxajam MIUIAPHUHT XYCYCHSATJApH, 0aquuii MOAeNIAIITHPHITHUHT
Ma3MyHH. (4 coar)

TexHHK JOMHXanam JkapaéHH. YKyB OMHOCHTra KyiHIaguraH Tamabmap. TexHHK
JouMxanam Ba MOJCIJIAIITHPUII  YUYyH Kepakiu MaTepuaiap. TeXHUK Mojeiiap
kinaccupukanusacu. Monen Ba mozemtamtupunl. Jlofnxanam HIUTAPUHUHT XYCYCHUSATIApH.
Woxonkopinuk  MacajajnapyuHM —TaJKUK KWIMII  METOMJIapyu. TeXHUK JoWMxanam  Ba
MOJICJUTAIITUPUIITHUHT MeTOoAJIapu. TeXHUK JoHuXajanl Ba MOJE/UIAIITHUPUIIHUHT TaIIKUIHHI
mraktapu. [A1.55 — 59].
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2.1.13. MexHaT Ba TexHHUKa TypJjapu Oyiinua cuHdaaH Ba MakTadJaH TalIKapu

0JIM0 OOpUJIAMTaH TAIIKWINHA nuuiap. (4 coar)

MexHaT TabJIMMHUIa acoCJIaHraH JapclaH TallKapyu Maluryinoriaap. MexXHar TabiuMura
acoCJIaHTaH JapclaH Tallkapyu Mairyiaotriap. TahnépnoB TexHuka Tyrapakiapu. PaH-TEXHUKA.

Crnopr-TeXHUKa Tyrapakiapu
Tyrapakiap. Dkckypcusuiap. Mexuat oupnammanapu [A1.90 — 93].

Nmnad 4yuKapuii-TeXHUKa Tyrapakiapu. baauuii amanmuii

2.1.17. VKyBumIapHu MaKkTa6JaH TAIIKAPH MILIAPTA Ka10 KHJIMIIHHHT TypyX Ba

omMaBuii popmanapu. (4 coar)

VYKyBUMJIADHUHT TEXHHUK WXKOIKOPJIMUIH YIOUIMajJapuia WIUIAPHA TAIIKWI KHUJTHII
Ma3MyHH Ba MeTOAM. MakrabgaH TallKapW HIDIAPHUHT OMMaBUil ¢opmacu. YKyBUWIApHU
MakTa0/IaH TallKapH UIUIapra kaja0 KWIMITHUHT TpyniaBuii popmacu. [A1.96 — 99].

2.2. AMaJIui MalIFyJaoT/Iap Ma3sMyHH

2.2.1. ABTOMOOMTHHM JIoiMXaJIall Ba MoJe/utamTupuil. (4 coar)

[makaTinap, yu3manap, HaMyHanap, WYpUKHOMA TEXHOJIOTUK XapuTajap,
TEXHUK BOCUTAJAp].

2.2.2. CaMoJIéTHH JIoHHXaJall Ba MoJe/iamuTupui. (4 coar)

[mnakatnap, yuM3manap, HamyHajgap, WYpUKHOMa TEXHOJOTHK XapuTalap,
TEXHHUK BOCUTaNap].

2.2.3. Kemanu joiinxajam Ba Mojaeiamrupun. (4 coar).

[mnakaTnap, yu3Maiap, HaMmyHalap, WYpUKHOMa TEXHOJOTHK XapuTanap,
TEXHUK BOCUTAJAp].

2.2.4. Koro3 Ba kapToH Oujian nuuiam (4 coar).

[mnmakatnap, yu3manap, HamyHajgap, WYpUKHOMA TEXHOJOTHK XapuTalap,
TEXHHUK BOCHUTaNap].

2.2.5. Tabunii matepuasiap Ouaan uuuiam. (2 coar).

[mnakaTnap, yusmanap, HaMyHanap, WYpUKHOMa TEXHOJIOTHK XapuTasap,
TEXHUK BOCUTAJAp].

2.2.6. I'aznama KogukIapu Ouiian umiam. (4 coar).

[mnakatnmap, yM3Maiap, HamyHaiap, WYpUKHOMa TEXHOJIOTHMK XapuTaiap,
TEXHHUK BOCHUTaNap].

2.2.7. Taznama KOJIUKJAPUIAH aNlIJIMKAINUs Taiépaanr. (4 coar).

[mnakaTiap, 4M3Manap, HaMyHanap, WYpUKHOMa TEXHOJOTHK XapuTaniap,
TEXHUK BOCHUTAJIAp].

2.2.8. bucep Ba 0e3ak Touuiap OWian nuuiaunl. (4 coar).

[mmakatmap, ym3Manap, HamyHajap, WYpUKHOMa TEXHOJIOTHMK XapuTaiap,
TEXHHUK BOCHUTaIap].

2.3. JlaGopaTopusi MAIIFYJIOTJIAP Ma3MYyHH

2.3.1. Koro3 Ba KapTOH XyCyCHATJIAPUHHU yprauuul. (4 coar).

[1akaTinap, yu3manap, HaMyHanap, WYpUKHOMA TEXHOJIOTUK XapuTajap,
TEXHUK BOCUTAJAp].

2.3.2. Anmumkanus tymyH4yacu. Koro3gan anniukanus taiépaamsn
coar).

[makaTinap, yu3manap, HaMyHanap, WYpUKHOMA TEXHOJIOTUK XapuTajap,
TEXHUK BOCUTAJAp].

2.3.3. TaOumii Mmarepuaajap TypJapu,
TaépaamHu ypranumi. (4 coar).

[I1akaTiIap, 4M3Majap, HaMyHajlap, WYypUKHOMa TEXHOJOTHMK XapuTaap,
TEXHUK BOCHUTAJAp].

yJapHU HHFHILI,
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Kyprazmaiau

Kypra3smaiu

Kyprasmaiuau

Kyprasmaian

Kyprasmaiau

Kyprasmaju

Kyprasmaiau
yrauum. (4

Kyprasmaiau

UILJIOB Oepuinra

Kyprasmaiau



2.3.4. FOMIIOK yHHMHYOK/JIAP TailépiamiHu yprauuu. (2 coar).
[rutakatinap, 4u3Manap, HaMyHajlap, WYpUKHOMAa TEXHOJOTHK XapuTanap, Kypramaiu

TEXHUK BOCUTAJAp].

2.3.5. Tukys OyromjapuHu 0e3ak TOLLIAP Ba MyHYOKJap OujaH Oe3aml Wy/JIapuHu

ypranuum. (4 coar).

[m1akaTiap, 4M3Manap, HaMyHajgap, WYpUKHOMa TEXHOJOTHK XapuTanap, Kyprazmaiu

TEXHUK BOCUTAJAp].

Tanadasap MmycTaKkuj UlLJIapH.

Japcnuk Ba YKyB KyJUIaHMaJIapUHUHT (YJIApHUHT TYJa TabMHHJIAHTAHJIUTH TaKIUpIa)
MaB3ylapHu ypraHum. TapkaTMa MmaTepHauiap OyiiMua Mabpy3a KUCMIIAPHHM Y3JIAIITHPHILL
TanabanapHUHT WIMHA — TAJKUKOT HIIJIAPWUHK Oa’kapuIl OusiaH OOFIUK Xouia (haHHUHT MyaisiH
6006sapy Ba MaB3yJIapHHU YYKYp YpTraHuIL.

Tanabasap MycTaKiJI TAbJMMHHUHT Ma3MYHH Ba XaKMH

Nimum yKYB 1aCTYyPUHHHT Mycrakua Tabaumra ou | baxapuianmn Xakmu
MYCTAKHJ TABJUMIA ouJ1 0YJIMM Ba | TONIUPHUK Ba TABCUSJIAp | MYAJATJIapu (coaTna)
MaB3yJapu
Jlouxanam WIJIApUHUHT | JIoWuxanam  UIUIApUHUHT
XYCYCHSATIIApU XYCYCHSATIApH 1-5- xagranap 10
Ju3aiiH TynryHyacu Ju3aiin TynryHyacu
6-xadra 10
Mopen Ba MakeT TylIyHYJIapu Mogen Ba MaKeT
TyllyH4aJ1apu 7-xadta 10
TexHuk WKOJIKOPIUKHUHT | TEXHUK  MKOJKOPIUKHUHT
PUBOXIIAHUILIN PUBOKIIAHUILIN 8,9 xaranap 10
VKyBuniap TeXHHUK | YKyBUHIap TEXHUK
WKOIKOPITUTHHUHT TAITKWINHT | IOKOIKOPJIMTHHUHT 10-xadra 10
CHUCTEMACH TAIIKUJINN CUCTEMACH
VKyBUMIap TEXHHK FOKOJAKODIUIH | YKyBUMIAP TEXHUK
Ma3MyHUHHUHT acoCHU# | IKOJAKOPIIUTH
NYHAIMIIJIAPDUHU PUBOXKIAHTUPUIL | MA3MYHUHUHT acocui 11- xadra 10
WYHaIUIIapUHA
PUBOXJIAHTUPUIIT
bamunii MOJIEJUTAIITUPUIITHUHT | bainni
Ma3MyHH MOJI€JUTAIITUPULTHUHT 13- xa¢ra 12
Ma3MyHH
KAMU: 72

“TEXHMK UXKOJAKOPJIUK BA I[HSAﬁH” banugan
PEUTUHI UIHIJIAHMACH BA BAXOJIAIII ME3OHU

(6amnap ¢an 6yiinya YyTUITaH coaTiap MUKIOpUTa Kapad Oenruianaim)

PEUTHUHI UIIIJIAHMACH

Ky3sru cemectp
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Cents0p OxTs16p Hos6p Hexabp SAnBap
AR A e R A R A A A R
. N R R IR R R RN = TR Rl R
ool < lolo|~ oo 2] ¥ 2% ]2]8|5 (2| ]| |
Amanuér 2 2 2 2 2 2 12
N Mycrakun 4 4 8
= TabJIUM
as! JlaGopato 2 2 3 2 2 2 13
S Mycrakun 4 3 7
TabIUM
© Esma mm 9 10 19
53| Myeraun 3 4 4 11
TabIUM
SIH — 30% 30 | 30
Kamnu 17 18 17 18 30 | 100
Kamu I'Tl 6yiinua 18 35 52 70 30 | 100
baxopru cemecTp
®eBpan Maprt Arnpen Maii Wron
mlo|lNIJ | o < o | o o~ 9lx
Ne S D DN Al V= P M RO - DY Al - i
Qw|Y¥2Q v N N[ NS I~ N|& T @
NONON SNUNEIMNNON G M O oM 9 UMD @ NI MM OF CF v < d
Aman.ma. | 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 20
1 = X Mycraku
XQ 4 4 4 4 4 20
TabIUM
Esma mm 7 8 15
5 | & | Mycraku
°8 x 5 5 5 15
TabIUM
3| SAH-30% 30| 30
Kamn 10 26 18 16 30 | 100
AKano T'TT 10 36 54 70 |30 | 100
oyiinua

baxo 5 4 3 2
PeliTunr 86-100 71-85 55-70 <55
daHHH
Y3IaITupyII 124-144 | 101-123 79-100 <78
KypcaTrudjiapu

Icnamma: 4 — cemectpna yxutunanuran “Texuux uscookopauk eéa ouzaun” HaHUHUHT
VKyB xaxkmu 168 coaTHW TamKuia 3TraHauru cababmu dan xorddunentu 1,68 6ynagun. dan
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Oyinua Y3NMalITHPUINHU aHUKJIAmAa Tanaba Tyrutaran Oamu 1,68 ra xymaitupunaau Ba
OyTyHraua saxjauriaad oJMHaIu.

4.2. JKH Hu 6axoJsam Me30HJIapH

TeXHuK WKOIKOPIMK Ba Au3aiiH (anu OYiinda xopuil 6axornam TagabaHUHT aMaIuid Ba
nabopaTopusi MaIIFYIOTAAPUAATHA Y3TATUPUIITUHN aHUKJIA yayH Kyanuiaan. JKH xap 6up
amMaluii MalFyJoTIapuaa CYpoB YTKas3WIl, CaBOJ Ba KaBoO, HWILIApU TONIIHUPHUKIAPUHU
OakapuIll Ba XMMOSI KWINII KaOu makiiapaa amanra ommpuiaau. KH xap 6up mabopatopust
MAIIFyIOTJIapua CYpOB  SIbHM  KOJUIOKBHYM  YTKa3uil, JiabopaTopus Ba  amaluii
MAIIFyJI0TIapAard WIUTAPUHA Oakapwill, caBoJI Ba kaBoO, cyx0aT KaOW NIaKuiapja amaira
ommpmianay. Tanabara )KH na Oyryn 6ainap xyiinnanu.

Kopwuit Hazopat “TeXHUK MKOAKOPJIWK Ba AW3aiH’ (aHMHUHT OMp Heda MaB3yJapuHHU
KaMmpal onran O6ynuMu O6yitnua, TETUILIN Ha3apuid Ba aMaiuid MalFyiaoTiap YyTud OYnuHrangan
CYHI €3Ma paBHIIa amMajra omupuiIagu. byHnan Makcana TanabalapHUHT TETUIUIM CaBOJITIApHU
OunuIM €KW MyaMMOJIapHU €4MII KYHUKMallapy Ba Majlakanapu anukiaanaau. ®an 1 — cemectp
VKUTHIaIH.

CemecTpaaru pexalalITHPHITaH KOPHHM HazoparOaulap TaKCUMOTH — KyWWaaruua,
nabopaTopysi Ba aMalMi MalFyJIOTIapAard MUUIapuHU Oakapuml 22  Oayia Ba MYCTaKHI
uniapra 18 (;kamu OH ra 30) 6anraya 6axonaHau.

4.3. OH Hu 6axosaam

Opanuk Hazopar “TexXHUK WKOAKOPIMK Ba Au3aiiH” (paHWHUHT OMp Heua MaB3yJlapuHH
Kampab onraH OyiuMu OYiinua, TETUIIUIM Ha3apuid Ba aMalliidi MAIIFyJ0T/Iap YTHO OYJIMHTaHIaH
CYHI €3Ma paBHIlJa aMajira omupuwiaad. bynnan makcas tanabaiapHUHT TETUIUIN CABOJIAPHU
OunMIIM €KW MyaMMOJIapHU €4MII KYHUKMallapy Ba Majlakanapu aHukiaaHagu. ®an 1 — cemectp
VKUTHIQH.
1 cemectpaa 2 — ta OH yTka3ui pexanamtupuirad 6yau0, é3ma umra 17 6amn Ba MycTaku
unuiapra 13 (kamm OH ra 30) 6anraua 6axonanaan. OH Hazopar unuwiapu €3mMa Wil yCHIUAA
YTKa3WIUIIM Hazapja TyTWIraH, €3Ma Uil CaBOJUIApH MIIYM YKYB AACTyp acocuaa TanépiaaHaiu.
OH ra axparunaran Oamngan 55% pan mact Oamn TymiuaraH Tanaba  Yy3mamTupMaraH
xucobnmanagu. OH Hu y3mamrTupmaran tanabanapra Kaita TOMIIMPUII UMKOHUSATH Oepuiiaiu.
OH O¥yiinua onuHaguraH TecTiap kKadeapa Myaupu paxOapiuruaa TallKWI ASTHIAIU Ba
kadenpana YKyB HMIMHUHT OXMpUTaya CakjIaHau.

4.4. sS1H nu 6axonam

Sxynuii HazopaT “TeXHUK IKOAKOPIHMK Ba AW3aiH’ (aHUHUHT Oapya MaB3ylIapuHHU
Kampab onras 6yiu0, Ha3apuil Ba aMmanuil MalFynoTiap YTud OVIMHraHAaH CYHr €3Ma paBHILIa
amainra omupunaau. bynnan makcan tanabanapHuHr daH OVitnda Y31amTUpUIl KYypcaTKu4IapH,
SBPHU OWIMM Japakacu €KW MyaMMOJIADHH €UYHII KYHUKMaJlaph Ba MajakKajapy aHUKITaHAIH.
SIH Hazopat uiuiapu TecT yCyauaa XaM YTKa3WIMIIH Ha3ap/a TyTWITaH, TECT COBOJIIAPU UM
VKyB nactypu acocuna tanépnanaau. OH Ba XXHnapra axpatmiran (okamu 70) 6amngan 55%
naH (39 Oamnpman) mact Oamn TyriaraH Ttanaba Yy3mamTupmaraH xucoOmanamu Ba S1Hra
kuputunManau. AHuu y3mamTupmaran Tamabanapra KaiTa TONIIMPUII UMKOHUSATH OepHiIaif.
SIH G¥iinya onuHaguraH €3mMa Il BapHaHTJIApHU Kadeapa MyAupH paxOapiuruaa Ty3uiaaad Ba
JeKaHaTIapra TOMILUPHIaIH.

Tect ycyimpa SIH an 6axoJiam Mme3oHJiapu:

SAH Tect €xum €3ma Wi makauAa YTKasuiaagud Ba TajmabaHWHT jkaBoOsapu 30 OGamimk
Tu3uMaa Oaxomanamu. byHna tectra axkparunrad 10 6amn 10 caBomnap conura OYynuHuO, oup
caBojira Kyuuinaauran Oamn tomwianu (1 6amrn) yHu TYFpu jkaBoOJap COHUTA KYMaWTUpuO, Ba
€3ma wmmyiary 2 Ta Hazapuwil caBoyuapra 10 OamnnmaH, skamu Haszapuil caBonra 20 Oamnmgad
O0axonanu6 tamadanuHr SIH ga Tynnaran Oaninapu aHUKTaHAIH.

2. BAXOJIAIII ME3OHHU
101



Kopuii nazparra — xxamu 40 6amn axxpatunaau. [llynnan:

23 0ana — Aynuropus coaTiiapuia JIadopaTopusi MaIFyloTiIapuaa TYJIUK KaTHAIMO YHU
TOIIIMPHUKJIAPUHHU TY1a OaskapUiraHINrura;
17 6ana — TMU napuu tynuk 6axkapu6d yHu “TanabanapHuHr ¢anizapaaH MyCTaKui UIUTAPUHU
TAIIKWJI 3TUI, Ha30paT KWIUII Ba Oaxojaml TapTuOu Tyrpucuaa’ru Huzomra acocan XuMOs
KWJIMHTaHJIurura Kapab oepuianu

Opaauk Hazopatra — xxamu 30 6ann axpatwiagu. lllynnan:

17 6ana — aynuropusi coaTH (€3Ma UII CEMECTP JaBOMMJIA 2 MapTa) Ja MUFUIaaM. 3 Ta caBoJira
)aBoO €3uaau Ba Xap oup €3ma sxkaBoOra 2-3 Oanrada Gepuiiay.

13 6ann — TMU napuu Tynuk 6axapud yau “TanabanapHuHT ¢aHIapaaH MyCTaKHI UILTAPUHU
TaITKWJI ATHUI, HA30paT KWIUII Ba Oaxoyamn TapTuOu Tyrpucuaa’ru Huzomra acocan Xumost
KWJIMHTaHIUTHra Kapab oepunanu

Axynuii Hazopatra — xxamu 30 6ayut axxpaTuianu.

SxyHuii Ha3opat €3Ma Ul MAKIH/Ia YTKa3WiIaId. Ha30paTaa 3 Ta caBojra xaBoO €3unaan Ba xap
oup ¢3ma xaBobra 10 Gannrava Gepunanu.

. Arap caBoJI MOXUATH TyJa O4wiIran 0yiuo, mycrakwi ¢ukpiaap 6aéH KuivHran oyica, 9
— 10 6ann 6epunanu;

o CaBOJTHUHT MOXHMATH OYMITaH Ba (aktiuap TYFpu 0a€H KWJIMHTaH Ba KaMYHIHKJIAPH
O0ynmaca, 7 — 8 6ayn Oepuiany;

o CaBOJHHHT MOXMSTH OYHITAaH Ba (akTinap TYFpu 0a€H KWIMHTaH aMMO KaMYWIUKIApH
Oyica, 5 — 6 6amn Gepunany;

. CaBoJra Kucka »kaBo0 OepuiraH, KaM4ImIMKIapu 0yica, 3 —4 Oamr Oepunany;

J CaBonira yMymMaH HOTYFpH kaBoO Oepwiran €Ku ymyMaH kaBoO Oepuimaran O0yica, 0

Oat 6epuiaay.
®aH JaCTYPHUHI HH(OpPMALMOH — ycayOuil TABMHUHOTH

JIMAaKTUK BOCUTAJIAP. TEXHHK Ba Oaguuil Mojen HaMyHalapu, TEXHOJOTHK >XapaéH
KapTajapu, TapKaTMa MaTepuasiap.

Kuxo3znap Ba yckyHajap, MocjJaMajiap: eleKkTpoH npocka-Xwurauu, JICII-monutOp,
€JIEKTPOH KypcaTrud (yKaska).

Buneo-aynmno yckyHasnap: BUJeo Ba ayIuoMarHuToQpoH, MUKpO(OH, KOJTOHKaIap.

Komurorep Ba MmyJaTumeauaau BocuTajgap: kommnrorep, demn tununaru npoekrop, AB/I-
nuckoBo, Web-kamepa, BUAeo-Ky3 (TIa30K).

Maskyp panHm YKATHIN >kapa¢HHUIa TABIUMHUHT 3aMOHABUU METOJUIApH, MEIArorvK Ba
ax00pOT-KOMMYHHKAIUS TEXHOJIOTHUSIIAPH KYJUIAHWIHIIH, KyMJIaJaH:

- YKyB (paHMra Teruuuin mMabpys3a Aapciapuja 3aMOHABHM KOMITIOTEpP TEXHOJIOTHSJIApU
épaamua Mpe3eHTAlMOH Ba EJIEKTPOH-IUAAKTUK TEXHOJOTHsulapaaH, OIUI-CYpoB, HHCEPT
TEeXHUKacH; (PpoHTaN uil, rypyxjapaa unuviami, «bymepanr», mycoOaka, «Apanann MaHTHKUAN
3aHXHUpIIapy, MyaMMOJHM Japc, y4 noroHanu Ykutui Mojenu (CXAD), «6x6» kabu negaroruk
TEXHOJIOTHSUIAPU/IAH;

- (an OVyilnua YyTka3unaauran JaboOpaTOpHsl MAILIFYJIOTIapHja OF3akM OaéH KWiIM,
«Dukpnap XyKyMu», cyxdar-myHo3apa, «Hapxnanak», «bbby», «Pomau yitunnapy, myaMmonu
Japc, KMYMK TypyXjapAa Ba jKaMoaJla HILIall MeAaroruk TEXHOJOTHsUIapuaaH (ouganaHuIl
Has3ap/a TyTHJITaH.
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DoiiJaTAHIIAUTAH ACOCHH TaPCIMK Ba YKYB KYJ/UIAHMAJIap, €JIeKTPOH TAbJIUM
pecypciapu xamMaa KyluM4a agaouériap pymxaru

Acocuii 1apciauK Ba YKYB KyJUIaHMAaJ1ap

1.H.Mycnumos, 1.H1apunos, M.Koaupos. “TexHuk mxoakopiauk Ba quzain”. - T.: 2010 i.
2.H.A .bexmyparoBa. “TexuukaBuii mxon Ba auzaitn”. — T.: «®an Ba Texnomorus» 2006 .

Kymumya agaduéraap
. Bynaros C.C. V36ex xank amanmmii 6e3ax canbarn.-T.: «MexHat» 1991.-230 6.

DJIEKTPOH TabJIUM pecypciapu
WWW.ziyoinet.uz

www.qguldu.uz
www.qgduportal.uz

www.guldu.uz

103


http://www.guldu.uz/
http://www.gduportal.uz/
http://www.guldu.uz/

6.3. TAPKATMA MATEPHUAJLUIAP

Tapkarma maTepuaiiap

TARQATMA MATERIALLAR

O’quvchilar texnik ijodkorligining
pedagogik xususiyatlari deganda nimani
tushunasiz. va psixologik xususiyatlari.

O’quvchilar texnik ijodkorligining
psixologik xususiyatlari deganda nimani
tushunasiz.

Iroda va xis tuyg’u sifatlari deganda nimani
tushunasiz?,

Qiziqishlari va xohishlari, 0’qishga,
jamoaga, mehnatga va 0’°z-0’ziga
munosabati deganda nimani tushunasiz?

Muhokama va ishdagi mustaqilligi,
tashabbuskorligi, talabchanligi, magsadga
intilishi deganda nimani tushunasiz?

ljod deganda nimani tushunasiz?

ljodiyot deganda nimani tushunasiz?

ljodkorlik deganda nimani tushunasiz?

ljodkorlikda ehtiyoj rivojlanishining
pog’onasini sanab bering.

Talabalar ijodkorlik faoliyati motivlari
«boshqalardan qolishmaslikka intilishy
ko’rinishda bo’lishini tahlil gilib bering.

ljodkorlik gobiliyatni boshgarishdagi

muhim muammolardan biri bo’lgan —

yangilik muammosi deganda nimani
tushunasiz?

O’quvchilarning texnik ijodkorligi
tushunchasi va mohiyatini asoslab bering.

3. Bozor munosabatlari sharoiti deganda
nimani tushunasiz va unda ijodiy
faoliyatining ahamiyatini yoritib bering.

TARQATMA MATERIALLAR

ljod deganda nimani tushunasiz?

ljodiyot deganda nimani tushunasiz?

ljodkorlik deganda nimani tushunasiz?

Respublikamizda fukarolar ijodiy faoliyati
kanday muassasalar vositasida
boshkariladi?

Talabchanlik, magsadga intilish deganda
nimani tushunasiz?
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ljodkorlikda ehtiyoj rivojlanishining
pog’onasini sanab bering.

Ixtirochilik va rasionalizatorlik jamiyatining
magsadi va vazifalari.

IImiy-texnik kengash tarkibiga kimlar
Kiritiladi?




TARQATMA MATERIALLAR

Kashfiyot - texnik masalalar yechimining
ilmiy asosi deganda nimani tushunasiz?

Kashfiyot tushunchasi va turlarini ayting.

Ixtirochilik asoslari deganda nimani
tushunasiz?

Ixtirochilik asoslari nimadan iborat?

Kashfiyot tushunchasining xuqugiy va
ommalashgan ma’nolarini tavsiflab bering.

“Kashfiyotning ishonchliligi” qanday qilib
aniglanadi?

Ixtironing kashfiyotlar bilan dialektik
alogasi nimalarda ifodalanadi?

ljodkorlikda ehtiyoj rivojlanishining
pog’onasini sanab bering.

Rasionalizatorlik takliflari deganda nimani
tushunasiz?

Geografik, arxeologik boyliklarini kashf
gilish nima sababdan ilmiy kashfiyot
hisoblanmaydi?

Ixtiro tushunchasini tariflab bering.

Poleontologik va gazilma boyliklarini
kashf gilish nima sababdan ilmiy
kashfiyot hisoblanmaydi?

Shaxs shakllanishi jarayonining psihologik xususiyatlari bo’yicha
TARQATMA MATERIALLAR

Iroda va xis tuyg’u sifatlari deganda nimani
tushunasiz?,

Talabalarning yosh xususiyatlari, psihologik
rivojlanishi individual farglari, shaxsning
yo’nalishi deganda nimani tushunasiz?

Bilish faoliyati va aqliy rivojlanish
xususiyatlari deganda nimani tushunasiz?

Muhokama va ishdagi mustaqilligi,
tashabbuskorligi, talabchanligi, magsadga
intilishi deganda nimani tushunasiz?

Diqqati, xotirasi, fikrlashi va nutqi, o’ylashi,
gobiliyatlari deganda nimani tushunasiz?
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Qiziqishlari va xohishlari, o’qishga,
jamoaga, mehnatga va 0’z-0’ziga
munosabati deganda nimani tushunasiz?

His-tuyg’uni 0’yg’ota olish darajasi,
emosional tashvishlanish kuchi va
chuqurligi, hissiyot turg’unligi deganda
nimani tushunasiz?

Talabalar faoliyatining psihologik
tomonlariga nimalar kiradi?




Bu birinchi psihologik xususiyat avvalo
ijodkorlik masalasining mazmuni
aniglanadi. ljodkorlik obyektiga kirib borish
talabalardan abstraktlash, ideal modellarni,
qurish bir ko’rinishdagi abstraktlashdan
boshqasiga o’tishni amalga oshirish va
boshga shu singari xayoliy operasiyalarni
bajarishni talab etadi. Bularning barchasi
ijodiy fikrlashni  xarakterlaydi  degan
fikrlarni tahlil giling.

Ikkinchi o’ziga xos psihologik xususiyati:
Talabalar 1ijodkorlik jarayonida o’qitish
jarayonidagi nisbatan ko’proq modellar,
natural ko’rgazmali qurilmalar va turli
ko’rinishdagi belgilar (formula, grafik ...)
dan ham foydalaniladi va talabalardan
belgili tasvir, ishchi g’oyalardan real
yechim va obyektlarga (ko’z oldiga
keltirish) va ba’zan esa aksincha-real
obyektlarni idrok gilishdan ideal modellarni
to’zishga va ularning belgili tasvirlariga
o’tishni amalga oshirish talab etiladi
deganda nimani tushunasiz?,

Uchinchi o’ziga xos xasusiyati uning
tajribalar, sinovlar, tekshirishlar  qilib
ko’rishdan  foydalanish,  talabalarning
kuzatishini tashkil gilish, ularning ijodkorlik
ishlarini mustaqil bajarish bilan bog’liq
yugori hissiyotliligidir

deganda nimani tushunasiz?

Ijod deganda nimani tushunasiz?

Tahlil qilish, taggoslash, qiyos qilish,

umumiy, Xususiy va maxsus jihatlarni
aniglash, abstraktlash, umumlashtirish,
sintez qilish

deganda nimalarni tushunasiz?

ljodiyot deganda nimani tushunasiz?

ljodkorlik deganda nimani tushunasiz?

Ehtiyoj rivojlanishining birinchi
pog’onasi - band bo’lish deganda nimani
tushundingiz?

“Band bo’lish”’ning elementar holatiga
to’g’ri keladigan namoyon bo’lish shakli
deganda nimani tushundingiz?

Qizigish shaxsning faoliyati va tashgi hayot
tarzi sharoiti ta’sirida shakllanadi,
shuningdek unda ta’lim va tarbiyaning roli
ham muhimligini tushuntiring.

Diqgqgat, sezgi tasavvur, xotira, tushuncha,
fikrlash va erkinlik kabi psihologik
funksiyalarga ta’sir o’tkazib alohida shaxs
hayotida muhim rol o’ynashini tahlil qgiling.

Qizigishning ongli ravishda vujudga kelishi
va uni meyoriy boshqarib borishda
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Ijodkorlikda ehtiyoj rivojlanishining
pog’onasini sanab bering.

Ehtiyoj rivojlanishini ta’minlaydigan ancha
yugoriroq ikkinchi pog’onasi — xohish
deganda nimani tushundingiz?

“Xohish”ning ongli ravishda biron hodisa,
predmet yoki kasbi bilan bog’liq obyektni
o’rganishga bo’lgan munosabatlari
majmuasini nazarda tutishini tushuntiring.

Ehtiyojni rivojlantirishning ancha murakkab
uchinchi pog’onasi gizigish deganda
nimani tushundingiz?

Ehtiyoj asosida hosil bo’lgan qiziqish
ma’lum darajada xarakterga bog’liq bo’lib,
ehtiyojga nisbatan olganda faol omil sifatida
namoyon bo’lishini ayting.

Qiziqgish aslida ehtiyoj asosida vujudga
keladi. Ehtiyojsiz hyech gachon gizigish




| fikrlashning ahamiyati kattaligini ayting. |

Fikrlash bu xar hil muammo va masalalarni
yechishga yo’naltirilgan faoliyat deganda
nimani tushunasiz?

yuzaga kelmasligini isbotlang.

Fikrlash - bu inson ichki tuyg’usi bilan
bog’liq amalga oshiriladigan faoliyat
deganda nimani tushunasiz?

Fikrlash — bu odamni o’rab turgan mubhit
hagidagi tasavvur va tushunchalar asosida
vujudga keladigan faoliyat deganda nimani
tushunasiz?

Talabalar ijodkorlik faoliyati motivlari
nomdor ko’rinishlarda bo’lishini tahlil

giling.

Talabalar ijodkorlik faoliyati motivlari
quyidagi ko’rinishlarda bo’lishi mumkin:
a’lochi bo’lib nom chiqarish.

Talabalar ijodkorlik faoliyati motivlari
«boshqalardan qolishmaslikka intilishy»
ko’rinishda bo’lishini tahlil qilib bering.

Fikrlash jarayoni muammoli vaziyat
vujudga keltirilgandan boshlab sodir bo’ladi
deganda nimani tushunasiz?

Motivni manbalarda «Motiv deganda
psihologiyada o’quvchilarni hatti
harakatlarga undaydigan sabablar

tushuniladi degan so’zning ma’nosini

ayting.

Talabalar  ijodkorlik  faoliyati
motivlari shov-shuvli gap chigarib nom
chiqarishga erishish ko’rinishda bo’lishini
tushuntirib bering.

Ijodkorlik gobiliyatni boshgarishdagi

muhim muammolardan biri bo’lgan —

yangilik muammosi deganda nimani
tushunasiz?

‘ TARQATMA MATERIALLAR

Respublikamizda fuqgarolar ijodiy faoliyati
ganday muassasalar vositasida
boshqariladi?

Ixtirochilik va rasionalizatorlik jamiyatining
magsadi va vazifalari.

IImiy-texnik kengash tarkibiga kimlar
Kiritiladi?

Ixtirochilik asoslari nimadan iborat?

Kashfiyot tushunchasining xuqugiy va
ommalashgan ma’nolarini tavsiflab bering.

“Kashfiyotning ishonchliligi” qanday qilib
aniglanadi?
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ljodkorlikda ehtiyoj rivojlanishining
pog’onasini sanab bering.

Rasionalizatorlik takliflari deganda nimani
tushunasiz?

Geografik, arxeologik boyliklarini kashf
gilish nima sababdan ilmiy kashfiyot
hisoblanmaydi?

Ixtiro tushunchasini tariflab bering.




TARQATMA MATERIALLAR

Ixtirochilarning shaxsiy xislatlariga misollar
keltiring.

Pedagogik texnologiyaning terminogiyasi
deb nimaga aytilar ekan?

Texnik ijodkorlikni amalga oshirishda yeng
ko’p foydalaniladigan metodlarlarni
tavsiflang.

Ixtirochilik asoslari nimadan iborat?

Amal va xato metodining afzallik va
kamchiliklari.

Ixtirochilikni rivojlantirishda
texnologiyalarning o’rni va ularning
mahiyatini gapirib bering.
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Texnik ijodkorlikda ishlatiladigan
metodlardan misollar keltiring.

Ixtirochilarning shaxsiy psixologik xislatlari
nimalardan iborat.

Geografik, arxeologik boyliklarini kashf
gilish nima sababdan ilmiy kashfiyot
hisoblanmaydi?

Aniq misol asosida ijodkorlik masasini hal
qgilish konsepsiyasini taklif giling.




6.4. TECTJIAP.

«TEXNIK IJODKORLIK VA DIZAYIN» FANIDAN TEST SAVOLLARI.

1. Ixtiro patent ustivorligi necha yil mobaynida amal giladi?
*A) 20-yil

V) 15-yil

S) 10-yil

D) 5-yil

2. Dastlabki patent ustivorligi necha yil mobaynida amal kilgan edi?
*A) 5-yil
V) 7-yil
S) 10-yil
D) 15-yil

3. Sanoat namunasi ustivorligi patenti necha yil mobaynida amal giladi?
A) 20-yil

V) 15-yil

*S) 10-yil

D) 5-yil

4. «Miya xujumi» usuli yordamida ijodkorlik masalalarini yechishda necha kishi
ishtirok etishi magsadga muvofik?
A) 10-kishi
V  5-kishi
S) 12-25-kishi
D) 3-kishi

5. Konstruktorlik xujjatlariga kaysi shakldagi xujjatlar kiradi?
A) grafika

V) tekst (matn)

*S) grafika va matn

D) detal chizmasi.

6. Texnik modellashtirish bosgichlari kaysi bosqgichlardan iborat?
A) texnik xujjatlar tayyorlash va modelni yasash;

V) texnik xujjatlarni tayyorlash va modelni yasash;

S) modelni yasash va sinab kurish;

*D) Texnik xujjatlarni tayyorlash, modelni yasash va sinab kurish;

7. Bir urinli chilangar dastgoxining balandligi kancha bolishi kerak?
*A) 800-850 mm

V) 750-780 mm

S) 100-150 mm

D) 400-500 mm

8. O’quv ustaxonalarida kishda xarorat kancha bo’lishi kerak?
*A) 14-16°
V) 12-14°
9)10°
D) 20-22°
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9. O’quv ustaxonalarida yozda xavo xarorati kancha bo'lishi kerak?
*A) 18°dan oshmasligi

V) 22°

S) 16°

D) 10°

10. Yogochga va metallga ishlov berish ustaxonalari necha urniga muljallanishi kerak?
A) 8

V)10

S)16

*D) 12-15

11. O’quv ustaxonalarida nisbiy namlik necha foizdan oshmasligi kerak?
A) 50%
V) 60%
*S) 70%
D) 80%

12. Nazorat ulchov asboblari dastgoxning kayeriga joylashtirilishi magsadga muvofik?
A) old tomoniga

V) ung chekkasiga

S) chap chekkasiga

*D) old tomonida, ung chekkasiga yakinrok.

13. Texnik xujjatlarni rasmiylashtirish kanday bosqgich xisoblanadi?
A) urganuvchi bosgich

V) goyalar shakllanishi bosgichi

S) ishlab chikarish bosqgichi

*D) yakuniy bosgich.

14. Konstruksiyalashda nimalar tayyorlanadi?
A) eskiz:

V) texnik loyixa;

S) maket;

*D) eskiz, ishchi chizma va maket;

15. Texnik ijodkorlik badiiy ijoddan nima bilan fark qgiladi?
A) taxlil gilishi bilan;

V) tankid gilishi bilan;

S) tankid kilmaslik bilan;

*D) taxlil gilish va tankid kilib uni tuzatish bilan;

16. Dizayin suzi kaysi tildan olingan?
A) yunon

V) arab;

S) rus;

*D) ingliz;

17. Dizayin nazariyasi uz ichiga kaysi masalani oladi?
A) igtisodiy;
V) ijtimoiy;
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S) ernologik;
*D) ijtimoiy, igtisodiy, ergonomik;

18. Dizayn grafikasi uz ichiga nimalarni oladi?
A) gravyura;

V) litografiya;

S) monotpiya;

*D) gravyura, litografiya, monotopiya;

19. Kanday buyum frontal deyiladi?

*A) eni va balandligi chukurligidan katta bulsa;
V) kichik bulsa;

S) teng bulsa;

D) chukurligi katta bulsa;

20. Ixtiro deb kaysi yechimlar tan olinmaydi?
A) yangi usul;

V) moddalar;

*S) shartli belgilar;

D) usimliklarning yangi navi;

21.Ixtiro deb kaysi yechimlar tan olinadi?

A) Xujalik yuritishni rejalashtirish;

V) Grammatik tizimlar va usullar;

S) Binolar kurilishi;

*D) Avvalgisidan jiddiy fark giladigan texnik yechimlar;

22. Kashfiyotga kanday yangiliklar kiradi?

A) geografik yangiliklar;

V) arxeologik yangiliklar;

S) poleontologik yangiliklar;

*D) kishilar ongi uchun noma’lum bo'lgan xossalarga oid yangiliklarni ochib berish
konuniyatlari.

23. ljodkorlik faoliyati natijasi nima bilan izoxlanadi?
A) moddiy boylik;

V) ma’naviy boylik;

S) ish unumdorligi oshishi;

*D) Yangi moddiy va ma’anviy boyliklar yaratish;

24. Texnik ijodkorlikda taxlil metodi nimalarni uz ichiga oladi?

A) axborotni anglab idrok etish;

V) ma’lum va noma’lumlarning muxim belgi va munosabatlarini ajratish;

S) elementlarga ajratish va boshlangich strukturali birlikni topish;

*D) yukoridagi uchta banda keltirilganlar va yana kushimcha alokalarni anglash, tushuncha
xosil gilish, umumlashtirish;

25. ljodkorlikda extiyojning rivojlanish pogonalari kaysilardan iborat?
A) band bo’lish, xoxish;

V) xoxish, kizikish;

S) band bo'lish, kizikish;

*D) band bo'lish, xoxish, kizikish;
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26. Texnik ijodkorlikda motivlar nimalarni uz ichiga oladi?

A) boshkalardan kolishmaslikka intilish (nom chikarishga intilish) ni;

V) jamiyatga foydali bo lishni;

S) kup bilishga kizikishni;

*D) yukoridagi uchta bandning xammasini;

27. ljodkorlik masalasini yechishning evristik uslubi nimalarga asoslanadi?
A) tajribaga;

V) intuisiyaga;

S) induksiyaga;

*D) tajriba intuisiyaga;

28. ljodkorlik masalalarini yechishning «sinektika» usuli nimalarga asoslanadi?
A) intuisiyaga;

V) uxshashlarini ilgay olish kobiliyatiga;

S) ijodiy tasavvurlardan samarali foydalanishga;

*D) yukoridagi uchala bandga xam asoslanadi;

29. «Sinektika» usuliga kanday uxshashliklar kiradi?
A) bevosita uxshashliklar;

V) subyektiv (xususiy, shaxsiy);

S) simvolik va fantastik;

*D) yukoridagi barcha uxshashliklar kiradi;

30. Ijodkorlik masalalarini yechishning birlashtirish tamoyili nimalarni kuzda tutadi?
A) obyektlarning bir xil operasiyalarni birlashtirishni;

V) obyektlarning boshka-boshka operasiyalarini birlashtirishni;

S) yonma-yon xar xil yoki bir xiloperasiyalarni bir vaktda bajarishni birlashtirishni;

*D) uchalasini xam;

31. Teskari aloka urnatish tamoyili nimani kuzda tutadi?

A) mikdorni asoslashni;

V) konstruksiya prinsipini uzgartirishni;

S) ta’sir prinsipini uzgartirishni;

*D) Uchalasini xam xisobga olgan xolda mukobil yechimni asoslashni.

32. Universalllik tamoyili nimani kuzda tutadi?

A) obyektning tashki estetikasi yaxshi bo’lishini;

V) konstruksiyani soddalashtirishni;

S) iqtisodiy samaradorlikni;

*D) obyektnnig bir necha funksiyani bajarlishiga erishilishini kuzda tutadi?

33. Boshka ulchovga utish tamoyili nimalarni kuzda tutadi?
A) ikkita ulchovni uzaro birlashtirish;

V) obyektni boshkacha urnatish (kiya kili byoki yoni bilan);

S) obyektning orka tomonidan xam foydalanish;

*D) yukoridagi bandlarning barchasini kuzda tutadi;

34. Vositachilik tamoyili nimani kuzda tutadi?
A) bosh obyektdan foydalanishni;

V) kushimcha obyektlarni kiritishni;

S) oralik obyektni olib tashlashni;
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*D) oralik obyektdan foydalanishni;

35. Ixtirochilarda kaysi shaxsiy xislatlar shakllangan bo’lishi lozim?
A) ijtimoiy xislatlar;

V) akliy xislatlar;

S) irsiy xislatlar;

*D) yukoriagi bircha xislatlar va yana tajriba xislatlari;

36. Texnik ijodkorlikda eng kup ishlatiladigan metodlar kaysi?
A) «Amal va xato» metodi;

V) kiyoslash metodi;

S) isbot metodi;

*D) «Miya xujumiy;

37. Texnik ijodkorlik mezonlarining kaysilari tulik?
A) ekologik;

V) samaradorlik;

S) sarf-xarajatlar;

*D) ekologik, samaradorlik, faoliyat, sarf-xarajatlar;

38. Samaradorlik mezoni nimalarni uz ichiga oladi?

A) ish unumdorligini;

V) fondga kushgan xissasi;

S) sarf-xarajatlarni koplash;

*D) Yukoridagi barcha omillar va yana texnik vositalar ishlash muddati;

39. Sarf-xarajatlar mezoni nimalardan iborat?

A) mehnat sarfi, ish kuchi sarfi;

V) neft’ maxsulotlari sarfi;

S) pul xarajatlari sarfi;

*D) yukoridagi barcha xarajatlar va yana energiya sarfi;

40. Xavo sharlarining uchish yunalishi kanday aniklanadi?
A) geografik kenglik bo'yicha;

V) marshrutga kura;

S) rul’ orkali;

*D) shamol yunalishi bilan;

41. Xavo sharining xajmi kanday aniklanadi?
A) S=4TIR?

*V) V=IIR?

S) V=BH

D) V=4 IIR?

42. Rossiyada xavo sharida odam birinchi marta kachon uchdi?
A) 1805 vyil;

V) 1890 vil;

S) 1915 yil;

*D) 1803 vyil;
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6.5. BAXOJIALI ME3OHJIAPHU.
Kopmii Hazparra — xamu 40 6amn axxparwianu. Llynnan:

23 0ana — AyauTopus coatiiapuja JadopaTopus — MAIIFyJIoTIapuia TYIUK
KaTHAIMO YHU TOMIITUPUKIAPHHM TYIa OaKapuITaHIUTHTa,;
17 6ana — TMU napum 1ynmuk Oaxapud yHu ‘““Tamabamapuunr Qanmapman
MYCTaKWJI HWIUIAPUHM TAIIKWJI OSTHUII, HA30paT KWJIWII Ba Oaxojaml TapTUOH
TyFpucuaa’tu Huzomra acocan XuMosi KUJIMHTaHJIMIura Kkapad oOepuiiaau

Opaauk Hazopatra — xxamu 30 Oamn axxparunanu. [ynnan:

17 6ana — aynuropusi coatu (€3Ma UII CEMECTp JTaBoMHAa 2 MapTa) Ja WHFUIIaIu.
3 Ta caBoiira )aBo0 €3u1au Ba Xap oup €3mMa xapodra 2-3 Oanrava Oepuiaau.

13 oanan — TMU napuu 1ynuk Oaxxkapud yHu ‘‘“TanmabanapHuHr Qanmapaan
MYCTaKWJI HWIUIAPUHMA TAIIKWJI OSTHUIN, HA30paT KWIWII Ba Oaxojaml TapTuOH
TyFpucuaa’tu Huzomra acocan XuMosi KUJIMHTaHJIMrura Kkapad oepuiiaau

SAxynuii Hazopatra — xamu 30 0ayu1 aXXpaTuiiay.

SxyHuit HazopaT €3Ma Wl MaKiIuAa YTKa3uiaaau. Ha3opatiaa 3 Ta caBojira >kaBoO
€3uaau Ba xap oup €3ma xapobra 10 Oannrava Oepunaam.

o Arap caBol MOXMATH Tyja ouumiraH OynuO, Mycrakui ¢Gukpiaap 0aéH
KunuHTaH 6yica, 9 — 10 6amn Oepunany;

o CaBOoNHMHT MOXMSTH OYwiraH Ba (aktnap TyFpu OaéH KWIMHTaH Ba
KaM4YJIMkiIapu oynmaca, 7 — 8 Gamn Oepunaiy;

o CaBOJHMHI MOXHUSATH OYWIraH Ba (akTiap TYrpu O0aéH KWIMHraH amMMo
KaMYMJIMKIIapu Oyica, 5 — 6 6amn 6epuiany;

o CaBonra Kucka xaBoO OepwiraH, Kamuuiaukiapu Oynca, 3 — 4  Oamn
Oepunanm;

J CaBonra ymymaH HOTYFpu kaBoO Oepwiran €kM yMyMaH KaBoO

Oepunmaran 6yica, 0 Gamn 6epunaay.
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