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КИРИШ

2017-2021 йилларда Узбекистан Республикасини ривожлан- 
тиришнинг бешта устувор йуналишлари буйича “ХДРАКАТЛАР 
СТРАТЕГИЯСИ”да Таълим ва фан сохдсини ривожлантириш 
буйича курсатиб у ти л ган  йуналишлар, узлуксиз таълим тизимини 
янада такомиллаштириш йулини давом эттириш, сифатли таълим 
хизматлари имкониятларини ошириш, мехнат бозорининг замо- 
мавий эхтиёжларига мувофик юкори малакали кадрлар тайёрлаш, 
таълим ва укитиш сифатини бахолашнинг халкаро стандарт- 
ларини жорий этиш асосида олий таълим муассасалари фаолия- 
тининг сифати хамда самарадорлигини ошириш буйича бир катор 
вазифалар амалга оширилмокда.

Бугунги куннинг талабларидан келиб чикиб “Графика” йуна- 
лишида тахсил олувчи талабаларнинг билим олишлари учун янги- 
ча ёндашув асосида ушбу укув кулланма яратилди.

‘'Мутахассислик буйича материалшунослик” фани уз олдига 
тасвирий хамда амалий санъат йуналишларида ишлатиладиган 
асосий ашёлар, тарихи, турлари, таркиби, афзаллик ва камчилик- 
лари, тугри фойдаланиш усуллари каби зарур билимларни тала
бага етказишни максад килиб куй гаи. Фандан олинган билимлар 
талабага умумкасбий -  “Чизматасвир”, “Рангтасвир”, ихтисослик 

“Миниатюра композицияси”, “Ашёларда ишлаш”, “Китобат 
санъати”, “Хаттотлик” фанлари, ёзги амалиёт вазифаларини, Ма- 
лакавий битирув ишини бажаришда кулланиладиган турли ашё- 
лардан тугри фойдаланиш, зарурат булганда мустакил тайёрлаш, 
уз асарининг узок сифатли сакланишини таъминлаш юзасидан 
зарур билимларни бериш баробарида анъанавий ашёларнинг 
тарихий турлари, янги кашф килинган, амалиётга татбик кили- 
паётган ашёлар хакидаги билимларни бериб, “Рангшунослик” 
||>ани асослари, фанга хизмат килган олим, рассомлар ихтиролари, 
асосий, кушма, иссик, совук ва контраст ранглар хакидаги маълу
мотлар билан таништиради.



I БОБ. КАДИМГИ ЁЗУВ АШЁЛАРИ

Инсоният уз тарихий ривожланиш жараёнида маълумотларни 
ёзув, тасвир шаклида саклаш, жамлаш, алмашиш максадида турли 
ашёлардан фойдаланди. Улар: тош, сопол, ёгоч, суяк, металл, 
папирус, пергамент, мато ва когоз эди. Бу ашёларнинг хар бири 
маълум бир даврда, мамлакатда ёзиш, тасвир ишлаш учун хизмат 
килиб, вакти билан бошкасига уз урнини бушатиб берган.

ТОШ

1. Тошдаги битик -  кадимда хукмдорлар уз давлатининг тари
хи, конунлари, хукмдорлик давридаги ютуклари, эришган галаба- 
лари .чакидаги битикларни абадий саклаш, авлодларга етказиш 
максадида тошдан фойдаланишган. Бунга турт минг йилдан бери 
сакланиб келинаётган Миср эхромлари, кадимгн Бобил девори ва 
Мексикадаги Майя халкларининг тошларда уйиб ёзилган битик- 
лари мисол була олади.

Афзаллиги -  вакт, об-хаво узгаришлари таъсир килмайди, 
ёзилган битиклар асрлар давомида сакланиши мумкин.

Камчилиги -  жуда каттик булгани учун узок вакт давом 
этувчи мураккаб мехнатни талаб килади. Огирлиги сабаб уни бир 
жойдан иккинчи жойга олиб юришда, жунатишда кийинчилик 
тугдиради.

Бизнинг юртимизда хам тош сатхида битилган ёзувлар кадим- 
дан мавжуд булиб, улар асосан кабр тошларидан иборат. Жуда 
куп дунё таниган шахслар ва алломалар макбараларидаги кабр 
тошларида битилган хаттотлик санъатининг ажойиб намуна- 
ларини куришимиз мумкин. Масалан: Самарканд шахридаги 
Амир Темур макбараси ичидаги мармар кабр тошида битилган 

‘ намуналар бунга мисол була олади.
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Майя ва мисрликларнинг тошдаги битиклари.
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7. Самарканд. Амир Темур мафараси.
Мармар тошдаги битиклар

2. IX-XJI асрларга оид кабр тоиллар. Самарканд вилояти



МЕТАЛЛ

Металлдаги ёзувлар — металл сатхдца тасвир, ёзув, битик- 
мрни ёзиш мумкин булиб, узок вакт ва огир мехнатни талаб ки- 
нади, бир жойдан иккинчи жойга олиб юриш ва жунатишда 
кнйинчилик тугдиради.

Афзаллиги -  асрлар давомида сакланиши мумкин. Кадимги 
Миср, Х,индистон, Рим, Грецияда конун битиклари темир, бронза 
сатх,ига ёзилган. Металл сиртидаги ёзувларнинг энг катта ва 
ажойиб намунасига Х,индистондаги Кутб минорасини мисол 
килиш мумкин. Дех,ли шахри якинидаги “Кутб Минор” масжиди 
\овлисида турган, 1500 йиллик тарихга эга, баландлиги 7 метр, 
огирлиги 6 тонна булган устун тоза темирдан тайёрланган. Бу 
1смир устун сиртида битиклар ёзилган булиб, унинг тайёрланиши 
ва ёзувлар кандай усулда битилгани бугунги кунда хдм сир булиб 
колмокда.

Бизнинг юртимизда металл сатх,ида битик ёзиш кадимдан 
мавжуд булиб, улар халк амалий санъати намуналарида безак 
куринишида куплаб учрайди. Ресиубликамиз музейларида сакла- 
наётган маъдандан ясалган турли эксионатлар: х,арбий куроллар, 
чаргарлик такинчоклари, рузгор буюмлари сиртида ёзув наму- 
маларини куриш мумкин. Бундай намуналарнинг энг йириги 1397 
йили Амир Темур фармони билан бронзадан куйилган диаметри 
245 см булган козондир. Козоннинг ташки томонида мах,орат 
билан хаттотлик санъатида битилган ёзувларни куриш мумкин.

1. Кутб минорасидаги битиклар. Х^индистон. 
2. Амир Темур бронзадан цуйдирган цозон.



сопол
Лой-сопол сатхддаги битиклардан ташкил топган кутубхона 

хозирги Ирок, Эрон давлати худудида булган кадимги Шумер, 
Аккад давлатлари, Оссурия шохи Ашшурбанипал саройидан 
топилган. К,адимги котиблар битикларни ёгочдан тайёрланган 
ёзув белгиларни ёпишкок лой гишт сатхига ботириб олиш оркали 
ёзишган. Сунгра бу лой гиштлар иссик; куёш нурлари остида 
куритилган. Мухим ва узок сакланиши лозим булган маълумотлар 
ёзилган лой гиштларни юкори хароратдаги оловда пишириб, 
сополга айлантирганлар.

Сополдаги битиклар. Шумер. Эр.авв. 1800 й.



Бизнинг юртимизда хам сополдаги ёзув намуналарини лаган, 
куча каби турли рузгор буюмларида куплаб учратиш мумкин. 
Шунингдек, сополдаги ёзувларни Самарканд, Бухоро, Шахрисабз, 
Хива, Тошкеит каби тарихий шахарларимиздаги кадимги бино- 
нарнинг пешток, гумбаз ва деворларида куриш мумкин.

Хат битилган безакли сополларни тайёрлаш учун уста-кулол 
махсус тупрокдан лой тайёрлаб, унга узок вакт давомида ишлов 
берган. Куюк лой текис ерга ёткизилиб, бир хил калинликда суваб 
текисланган. Сунгра устида накш безаги, ёзувлар тирнаб ёзилгач, 
ха г излари буйича кесилган. Бундай хом лойли булаклар офтобда 
Пир неча кун давомида куритилган. Тулик куриган лой булаклари 
сополга айланиши учун иссиклиги юкори даражали махсус 
хумдонда бир кун давомида пиширилган. Сополга айланган 
булаклар махсус буёклар билан копланиб, иккинчи маротаба 
хумдонда пишириш оркали санъат асарига айлантирилган.

Афзаллиги — хомашёси арзон, сополга айлангач, сацланиш 
муддати асрлар давомида. Камчилиги — махсус хумдонда узок, 
вацт юк,ори даражада циздиришии талаб цилади, синиш 
хусусияти юцори.



Сопол лагандаги ёзувлар. 10 аср, Самарканд. 
Юртимиздаги меъморий бино сиртидаги ёзувлар.

ЁГОЧ

Ёгочдаги ёзувлар -  когоз кашф килингунга кадар кадимги 
Хитой, Корея, Япония давлатларида ёзув ашёси сифатида кенг 
фойдаланилган. Хитойликлар бамбук таёкчаларини аркон билан 
узаро боглаб, устида сиёх, билан маълумотлар ёзиб бамбук 
“китоб”ларини тайёрлаганлар.

Баъзи халкларда дарахт ёгочидан ташкари пустлоги хам ёзув 
ашёсида ишлатилганини куриш мумкин. Ундан Европа мамлакат- 
лари, жумладан, XI-XV асрларда руслар кенг фойдаланишган. 
Бунга 1951 йили Новгород шахрида топилган кайин пустлогига 
тирнаб ёзилган “Берест грамоталари” мисол булиши мумкин. 
Улар кайин дарахти пустлогини танасидан ажратиб олишиб, 
сувда кайнатиб юмшатишган, сунг учи уткир темир ёки суяк 
таёкча билан тирнаб ёзишган. Дарахт пустлогининг афзаллиги: 
ашёси куп, топиш осон, куп мехнат талаб килмайди. Камчилиги: 
куригач синувчанлиги ортади, майда булакларга булиниш 
хусусияти юкори булади.

ю



Кадимда Узбекистан х,удудида яшаган халклар хам ёгоч 
тхта, дарахт пустидан ёзув ашёси сифатида фойдаланишган. 
11ойтахтимиздаги Узбекистон тарихи давлат музейида намойиш 
тгилган II—III асрларга тегишли ёгоч тахтача ва тирнаб ёзиш 
калами бунга ёркин мисол була олади. Шунингдек, ушбу музейда 
Сурхондарё вилоятидан топилган VII асрга оид дарахт пустлогига 
битилган битикларни куриш мумкин. Бугунги кунда ёгочдаги 
ёзув намуналарини юртимиз меъморий обидаларидаги эшикларда 
безак сифатида ишлатилаётганини куилаб учратиш мумкин.

1. Бамбук ёгочидаги битиклар. Хитой.
2. Эшик сатуидаги ёзув намунаси. Узбекистон.
3. “Берест ” ёзуви. Новгород. Россия.
4. Пустлоцдаги ёзувлар. VII аср. Сурхондарё. Узбекистон.
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ПАПИРУС

Папирус -  “сув совгаси”, “сувдан х,осил булган” деган маъно- 
ни билдиради.

Афзаллик томони -  хомашёси арзон, енгил, табиий тоза мах,- 
сулот.

Камчилик томони -  Мисрдан бошка давлатларда кам уч- 
райди.

Тайёрланган папирус когозининг факат бир томонидан фой
даланилади, толалари намни тортиш, чириш хусусиятига эга.

Папирус усимлиги Мисрдаги Нил дарёсининг куйилиш кис
ми, кул буйи, боткок жойларда 
усади. Ташки куриниши камишси- 
мон булиб, узунлиги 5 метр, танаси
нинг йугонлиги 5-6 сантиметргача 
булади.

Танасининг учбурчак шаклда 
булиши уни бошка камишсимон 
усимликлардан кескин ажратиб 
туради.

Гуллаш вактида юкори учи ярим дойра, елпигич шаклига 
киради. Илдизи бодом мазасини бериб, меваси дон куринишида 
жигарранг булади. Махаллий халк папирус усимлигининг юмшок 
кисмини таом, пустлогини кайик, пойабзал, аркон, палое 
тайёрлашда, тукишда ишлатганлар. Мисрликлар уч минг йилдан 
ортикрок вакт давомида бу усимликдан “папирус когоз”ни 
тайёрлаб, ёзув ашёси сифатида фойдаланиш каторида уни кушни 
Пергам, Греция, Рим каби бошка давлатларга экспорт килганлар.

Мисрнинг табиати иссик, сах,ро майдонлари катта худудни 
эгаллаганлиги сабаб усимлик дунёси жуда камбагаллиги маълум. 
Шунинг учун Миср амалий ва тасвирий санъатида папирус 
тасвири асосий уринни эгаллаган. Унинг узига хос тузилиши 
миллий накш элементлари асосини ташкил этади.



К,адимги Mucp санъатида папирус тасвири

Папирус кргозини тайёрлаш усули: Дарё буйидан уриб 
олинган папирус пояси керакли улчамда булинади. Учбурчак 
шаклидаги танасининг яшил устки пустлоги пичок билан 
шилиниб, юмшок узак кисми ажратиб олингач, узунасига 
кесилади. Камарсифат куринишдаги узун, юпка булаклар олдин 
ёгоч болга билан уриб, кейин устидан уклов билан текисланиб 
суви сикиб чикарилади. Текис тоштахта устида ингичка толалар 
вертикал ва горизонтал йуналишда кетма-кет териб чикилади. 
Керакли улчамдаги сатх,га эришилгач, огир юк ёки исканжа 
орасида бир х,афта давомида ушланади. Бу вакт орасида поя 
тасмалари узининг ширали суви таъсирида ёпишиб, яхлит варак 
куринишига келади. Бундай варакларни кетма-кет ёпиштириб, 
турли узунликдаги папирус урами х,осил килинган. Папирус 
урами бир неча метр узунликда булиши мумкин ва бугунги 
кунгача етиб келган энг катта “Жама” номли папирус урамининг 
эни -  5 i см, узунлиги -  40 метрдан ортик улчамни ташкил килади.



1. Папирус цогозини тайёрлаш босцичлари

, , ,

2. Папирус урамининг куриниши 3. Папирус структураси

Ахмес папирусы. Эр.авв. III аср. 
“Мархумлар китоби ”нинг булаги. Британия музейи



Папирус иссик; хдво шароитида яхши сакланса-да, намгар- 
чплиги юкори булган жойда чириш хусусиятига эга. Шу сабаб 
кадимги Мисрда мухим ахамиятга эга хужжатлар ёгоч кутиларда 
сакланган. Британия музейидаги Хоррис №1 ва Ну папируслари 
худди шундай ёгоч кутилар ичидан топилган. Кейинчалик 
арзонрок когознинг пайдо булиши папируснинг камайиб кетиши 
ва ишлов бериш жараёнининг унутилишига сабаб булди. Бугунги 
кунда папирусни тайёрлаш усули тикланган булиб, ундан факат 
таклифномалар, сайёхлар учун эсдалик ёзувлари, сувенирлар 
тайёрланади. Папирус номи бугунги кунда хам куп халклар 
тилида сакланиб колган булиб, когозни папирус деб аташади. 
Жумладан, немисча “папир”, французча “папье”, инглизча 
“пэйпер”, рус тилидаги “папка” сузи хам папирус атамасидан 
\осил булган. Бугунги кунда папирус тарихини урганувчи 
“Папирология” фани мавжуд. Европанинг Вена шахрида Миср 
папирусининг уч минг йиллик тарихга тааллукли маълумотлар 
жамланган “Papyrussammlung” музейи ташкил килинган. Музей- 
нинг ташкил топишида Вена университетининг Шарк тарихи 
(|>анлари профессори Иосиф Карабацекнинг хизматлари катта 
булиб, у герцог Райнер томонидан Австрия Миллий кутубхо- 
пасига такдим килинган турли улчамдаги 100 000 дона атрофи- 
даги, хар хил маълумотлар ёзилган коллекцияни тартибга келтир- 
ган эди.

ПЕРГАМЕНТ

Пергамент -  Эрамиздан аввалги II асрда Миср кохинлари 
Александрия кутубхонасига ракиб булган кушни Пергам шохлиги 
кутубхонасининг ривожини тухтатиш максадида папирусни мам- 
лакатдан олиб чикишни ман килишди. Уз кутубхонасининг 
ривожланишдан тухташини истамаган Пергам шохи тезликда 
янги ёзув ашёсини топишга буйрук беради. Куплаб утказилган 
гажриба ва синовлар натижасида кичик жониворлар терисидан 
■ айёрланган ёзув ашёси -  “Пергамент” ихтиро килинди.

Афзаллиги -  ранги оциш саргимтир булиб, сапцида ёзув яхши 
куринади, пиш щ  ва эгилувчан. Ундан тайёрланган варацнинг олд 
ач орца томонида ёзиш мумкин, сиёх;да ёзилган матнни ювиб 
ташлаб, цайта ёзиш имконияти мавжуд.



Кимчилиги -  китоб тайёрлаш учун куп жонивор териси 
зарур булади.

Терини ёгсизлантириш, ёгоч рамкага тортиб куритиш, кесиб 
тенг булакларга булиш, узаро бириктириш, матн ёзиш анча вакт 
ва мех,нат талаб килган. Шунинг учун бундай китобларга факат- 
гина шох, жуда бой зодагонлар буюртма бера олишган. Ундан 
тайёрланган китоблар аввал папирусга ухшаш урам куринишида 
булиб, у ни укишда инсоннинг икки кули банд буларди. Укиш 
давомида уни аввал бир томонга айлантириб, агар матннинг 
бошига кайтиш керак булса яна иккинчи томонга кайта уралиши 
укувчига анча нокулайлик тугдирарди. Шу сабабли кейинчалик 
улар варак шаклида кесиб олинган ва китоб шаклига келтирилиб 
муковаланган.

Пергамент киммат ашё булишига карамасдан пишиклиги 
сабаб узок вактлар ундан мукаддас китобларни тузишда фой- 
даланилди. Мусулмон давлатларида когоздан саккизинчи аср 
урталарида фойдаланиш бошланган булса-да, “Куръон” китоб- 
ларини тайёрлашда унинчи асргача пергаментдан фойдаланилган. 
Бугунги кунда Узбекистан мусулмонлар диний идорасида сакла- 
наётган 681 йили ёзилган “Усмон К^ф-ьони” пергамент (кийик 
териси) сатх,ида ёзилган. Унинг х,ажми 68x53x22 см ни ташкил 
килиб, 353 варакдан иборат. 1990 йиллар бошида тошкентлик 
мусаввирлар ишлов берилган терида босма накшлар билан 
безатилган жилд, панно куринишидаги миниатюра асарларини 
ишлашда бир катор синовлар олиб боришди. Бугунги кунда тери 
ашёсидан ижодий, совгабоп миниатюра усулида суратлар 
ишлашда кенг фойдаланилмокда.

Пергаментурамининг куриниши. "Усмон Куръони”. Узбекистон.



М авзунинг укув максади
Талабани инсоният тарихида ёзув ашёлари сифатида фойда

ланилган то т , металл, сопол, ёгоч, папирус, пергаментнинг 
афзаллик ва камчиликлари, тайёрлаш усуллари ва юртимиз музей- 
лари, меъморий обидалардаги ёзув ашёлари хакидаги маълу
мотлар билан таништириш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Ёзув ашёси сифатида тошнинг афзаллик ва камчиликлари 

нимада?
2. Ёзув ашёси сифатида папируснинг афзаллик ва камчилик

лари нимада?
3. Ёзув ашёси сифатида пергаментнинг афзаллик ва камчи

ликлари нимада?
4. Пергаментнинг ихтиро килинишига кандай вокеа сабаб 

булди?
5. Папирус музейи каерда жойлашган?
6. Папирус сузининг маъносини биласизми?
7. Юртимизда сополдаги битикларни каерда куриш мумкин?

Мавзу юзасидан топширицлар
1. Юртимиз тарихида ёзув ашёлари сифатида фойдаланилган 

ашёлар хакида маълумотлар туплаш. Юртимизда сополдаги би
тиклар хакида маълумотлар туплаш.

2. Бугунги кунда ёзув ашёси сифатида тошдан каерларда фой- 
даланилаётганлиги хакида маълумотлар туплаш.

3. Матодаги битиклар хакида маълумотлар туплаш.

к;огоз
Афзаллиги -  юпка, енгил, эгилувчан, пишик, юзаси текис, 

икки тарафидан фойдаланилади, ёзиш ва чизиш учун кулай.
Камчилиги — сув шимиши, тез ёниши.
Тарихи -  инсоният уз тарихида яратган буюк кашфиётлардан 

бири когоз булиб, у бугунги кунгача асосий ёзув ашёси сифатида 
уз урнини саклаб келмокда. Ота-боболаримиз качондан бери 
когоздан фойдаланишади, деган саволнинг жавоби мураккаб 
булиб, унинг бир неча талкини бор. Матбуотда кенг таркалган



биринчи талкин буйича у кдцимги Хитойда эрамизнинг 105 
йилида Хо императорининг маслахдтчиси билимдон Цай Лун 
томонидан кашф килинди. У турли усимликлар поясини май- 
далаб, толаларга ажратиб, когоз тайёрлаш мумкинлигини аник- 
лайди. Хитойликлар когоз тайёрлаш сирини узок вакт сир 
саклашга уринишларига карамай, у кушни Корея ва Япония 
давлатларига таркалди.
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К^адимги хитойда Цай Лун усулида к,огоз тайёрлаш

Юртимизда когоз тайёрлашнинг бошланиши хакида бизгача 
бир неча маълумотлар етиб келган булиб, улардан кенг 
таркалгани тарихий жанг вокеалари билан боглик. Шундай килиб 
аввал Самаркандда, кейин Бухорода когоз тайёрлаш устахоналари 
пайдо булади.

751 йили Марказий Осиё худудида Араб ва Хитой кушини 
уртасида “Талас жанги” номи билан машхур уруш булиб утган. 
Бу жангда араблар голиб келишади. Асир тушган хитойлик 
аскарлар арабларга уз юртларида тайёрланган когоз намуна- 
ларини курсатиб, хаётларини саклаб колиш эвазига уни тайёрлаш 
буйича уз хизматлариии таклиф килишади. Шу вокеа сабаб 
араблар томонидан Самаркандда биринчи когоз тайёрлаш уста- 
хонаси ташкил килинади. Тайёрланган когоз намуналари араб 
ерларига етиб боргач, у ерларда хам когоз устахоналари ташкил 
килинади.

Мусулмон дунёсида давлат ишларида когознинг кенг кулла- 
ниши халифа Хорун ар Рашид (776-809 йй.) даврига тугри 
келади. Тезлик билан кенгайиб, ривожланиб бораётган араб хали-



фалигида когозга талаб катта эди. Улар когоз тайёрлаш ишларини 
енгиллаштиришда бир неча янгиликлар киритдилар. Араб 
ерларида когоз учун зарур булган усимликлар усмагани сабаб 
улар хомашё сифатида пахта ва эски латта махсулотларини 
майдалаб когоз тайёрлашни йулга куядилар. Хомашёни угирда 
уриб майдалашдан кура аввал кул тегирмонидан, кейин хукиз 
ёрдамида айлантириладиган, сунгра окар сув воситасида 
айланадиган тегирмонлардан фойдаланиб, когоз тайёрлаш ишини 
енгиллаштиришган. Бу илгор усул тезликда арабларга карашли 
барча ерларга таркалади. VIII аср охирига келиб Багдод шахри 
когозни куп ишлаб чикариш, сотиш буйича марказлардан бирига 
айланади.

IX асрда арабларга карашли Шимолий Африка ерларида когоз 
тайёрлана бошланди. X асрга келиб когоз ёзув ашёси сифатида 
папируснинг урнини тулик эгаллайди.

Уша даврларда когозлар ишлаб чикарилаётган жойига караб: 
“Багдодий”, “Исфахоний”, “Самаркандий”, “Бухорий”, 
“Хитойи”, “Кашмирий” ва бошка номлар билан юритилган.

Когоз тайёрлаш устахоналари Европа мамлакатларидан 
биринчи булиб 1050 йилда Испаниянинг арабларга тегишли 
ерларидан Касатива шахрида курилди. Испанлар хомашё 
сифатида денгизчиларнинг эски турлари, кема арконлари ва елкан 
матоларини ишлатишди. 1154 йилдан бошлаб когоз тайёрлаш 
Италиянинг денгиз порт шахри Фабриано ерларига кириб келди 
ва киска вактда когоз тайёрлаш марказига айланди. Италиялик 
когоз усталари хомашёни майдалаш учун янги усулни куллашди. 
Сув тегирмонлари ёрдамида йугон дарахт танасининг бир учига 
урнатилган тукмок кутарилиб-тушиб тош идишдаги толаларни 
майдалаб бутка холига келтирган.

Италиялик усталар тайёрлаган когоз мурт булгани, сиртида 
сиёх ёйилиб ёзув аник ёзилмагани учун когоз сиртига йирик 
молларнинг шох, туёк, суякларини кайнатиш йули билан олинган 
елим суртиб, унинг пишиклиги оширилган.

Когоз тайёрлаш Европанинг бошка давлатларига хам таркала 
бошлайди. 1300 йили Венгрия, Францияда, 1390 йили Германия, 
1494 йили Англия, 1565 йили Россияда тайёрлана бошланди. Пётр
I даврида Россияда когоз тайёрлашга жиддий ахамият берилиб, 
Москва, Петербург шахри атрофида когоз ишлаб чикариш йулга



куйилган. Европада когоз ишлаб чикаришга катта туртки булган 
вокеа XV асрда И.Гутенберг томонидан китоб босиш механик 
дастгохининг кашф килиниши булди. Когозга талаб ошгани сари 
уни тайёрлашни енгиллаштириш, сифатини ошириш йулида 
изланишлар олиб борилди. 1670 йилларга келиб Голландияда 
толаларни майдаловчи пичоклар урнатилган, айланиб турувчи 
темир валли “ролл” машиналари ихтиро килиниши когоз ишлаб 
чикаришни бир неча баробарга оширди. 1799 йилда француз 
ихтирочиси Луи Робер механизациялашган тухтовсиз ишлайдиган 
элакли дастгохни яратиб, когоз ишлаб чикаришни янги даражага 
кутарди. 1806 йилда ака-ука Г. ва С. Фурдриньелар “Робер” 
патентини сотиб олиб, Англияда унинг дастгохини такомиллаш- 
тиришди. Бугунги кунда когоз замонавий дастгохларда узлуксиз 
равишда юкори сифатда ишлаб чикарилади. Хрзирги вактда бутун 
дунёда когоз ишлаб чикаришда хомашё сифатида дарахт 
толаларидан ажратиб олинадиган целлюлозадан фойдаланилади. 
ЦеллюлОзанинг табиатдаги энг тоза холда куриниши пахта 
чигитидаги узунлиги бир сантиметр атрофидаги ок толалардир.

Фабрианодаги когоз тайёрлаш тегирмони. Гравюра.



К огоз ф и л и гр ан и
Тайёр когоз ёругликка тутиб орка томондан Караганда сир- 

гида элак симларининг аник излари куринарди. Ко^озгарлар сим 
изларни йукотиш устида куп бош котиришади. Изларни йуко- 
гишнинг иложи булмагани сабаб ундан ижодий фойдалана 
бошлашди. Яъни сим тур бурчагига устахона хужайини исмининг 
бош хдрфларини симдан ясаб жойлаштиришади. Европа давлат- 
ларида когоз тайёрлаш тегирмонлари купайиши билан ракобат 
бошланди. Мамлакат, корхоналар уз когозларини бозорда химоя 
килишда филигран тамгаларини куллай бошлашади.

Бу филигран тамгаларга караб когознинг каерда ишлаб 
чикарилганини аниклаш мумкин эди. Бугунги кунда филигранлар 
“Сув белгиси” деб аталади. Ундан барча давлатларда, кимматбахо 
когоз ва когоз пулларда химоя воситаси сифатида фойдалана- 
дилар.

САМАРКАНД КОГОЗИ

Ун бир асрдан купрок вакт давомида ном таратган Самарканд 
когозининг качондан бошлаб тайёрланганлиги хакида турли 
манбаларда турли маълумотларни учратиш мумкин.

1) Кенг таркалган маълумот -  751 йилда араб ва хитой 
кушини уртасида булиб утган Талас жанги натижасида араблар 
томонидан Самаркандца биринчи когоз тайёрлаш устахонаси 
ташкил килинганлиги.

2) Унча кенг таркалмаган бошка маълумотларга кура Мар- 
казий Осиёда когоз тайёрлаш V асрдан маълум булган. 1906-1908 
йилларда А.Стей экспедицияси Луландаги коровуллар мино- 
расида олиб борилган археологик казишма вактида (1V-VI аср) 
Сугд савдогарларининг когозда битилган хатини топишади. 
Аникланишича, хат Самаркандца тайёрланган когозда ёзилган 
булган1.

3) Араб олими Ибн ан-Надим узининг “Фехрестул улум” 
асарида ёзишича, араблар 706 йили Самаркандни истило кил- 
ганларида, когоз ишлаш корхоналарини куриб хдйратда колган-

1 А П . Бапаченкова. ИСТОРИЯ БУМАГИ И БУМАЖНОГО ПРОИЗВОДСТВА.Учебное пособие и 
хрестоматия.Санкт Петербург, 2011. стр. 18.



лар. Самаркандга етиб келгунларича араблар бирор жойда хам 
к,огозни курмаган эдилар. Ибн ан-Надим Самарканд когозининг 
Хонбалик (хозирги Пекин) когозидан маргуб ва латифрок эканини 
ёзади2. Самарканд корхоналарида когоз тайёрлашни куриб, урган- 
ган араблар уз ерларига борганларида уни тайёрлашни татбик 
этганлар.

Юкоридаги уч маълумотнинг кайси бири хакикат эканлигини 
аниклашнинг иложи булмаса-да, шуниси аёнки, самаркандлик 
хунармандлар V—VIII асрларда сифатли когоз тайёрлашни 
билишган.

Самаркандца тайёрланган когоз ранги оч новвотранг, пишик, 
юпка, сатхида сиёхнинг текис ётиши, сиёхни оз шимиши каби бир 
катор устун жихатлари билан бошка ерларда тайёрланган когоз- 
лардан ажралиб турган. Самарканд когози “Ипак йули” оркали 
Европа мамлакатларига экспорт килинган. IX асрдан бошлаб XIX 
аср бошларигача ёзув ашёси сифатида Самарканд когози Шарк ва 
Гарб давлатларида жуда машхур булган. Араб, Эрон кулёзма 
китобларининг купи шу когозда битилган. X асрда яшаган араб 
тарихчиси Макдисийнинг ёзишича, Хоразм камонлари, Шош 
идишлари ва Самарканд когозларнга тенг келадигани булмаган. 
К,огоз машхурлиги ва унга булган талабнинг юкорилигидан 
туркиялик савдогарлар уз юртларида тайёрланган когозларини 
Европа бозорида Самарканд когози деб сотишган. Самаркандца 
когоз тайёрлаш усулларига караб турли номларда аталган:

“СултонигГ -  окиш, юпка, юмшок;
“Шойи когоз" -  юпка, силлик новвот ранг,
“Мириброуим когози” -  ок халка куринишидаги сув белгиси 

булган;
“Ягш^анои” -  шойи чикиндиси кушилган жигарранг кури- 

нишдаги ва “Хатма”, "Х^аририй ”, “Нууар ” каби номлар билан 
аталган.

Маълумотларга Караганда, XVIII аср бошларида Самарканд 
атрофида 42 та когоз тайёрлаш устахонаси мавжуд булган. 
Махаллий урушлар натижасида Самарканд усталари бошка 
шахарларга кучиб утиши натижасида Бухоро, Тошкент, К^кон 
шахарларида хам когоз тайёрловчи устахоналар шаклланган. XIX

2Н.Норкулов, И.Низомкздинов. Миниатюра тарихидан лавхдпар. Т. : F.Гулом номидаги адабиёт ва санъат 
нашриёти, 1970. -  Б. 36.



асрда К^укон кргозлари машхур булган. Кукрнда к,огоз тайёрлаш 
1924 йилгача, шахдр якинидаги Чорку кишлогида эса 1930 
йилларгача когоз ишлаб чикарилган.

Самарканд когозини тайёрлаш боскичлари
1. Тут дарахти новдасининг пустлогини пичок, билан шилиш.
2. Пустлок устидаги яшил кисмини ажратиш.
3. Толали пустлок,ни ивитиш.
4. Толали пустлокни козонда кайнатиш.
5. Калтаклаб толаларни ажратиш ва майдалаш.
6. Сувда ивитиб бутца х,олига келтириш.
7. Элакда сузиб олиш.
8. Х,осил булган когозни элакдан ажратиб олиш ва сояда 

куритиш.
9. Кргоз сиртини силлик тош билан ишкалаб текислаш.

Самарцандда цозоз тайёрлаш жараёни тасвирланган XVI аср
миниатюраси



Тайёрланган когоз хаттот ёки наккош кулига боргунча куп 
ме\нат жараёнларини босиб утган. Жумладан: когоз ёзишга кулай 
булиши учун у грунт килинган. Уни грунтлашнинг турли 
усуллари булиб; гуруч, бугдой, тухум оки, ёки кварц (аччиктош) 
билан охорланган. Охорланган когоз силлик тош ёки шиша шар 
ёрдамида силликланиб, бир йилгача булган вакт давомида соя, 
текис жойда сакланган. Узок вакт давомида сакланган когоз 
хаттот учун яхши когоз хисобланган.

Юртимиз мустакилликка эришгандан сунг, Самарканд 
когозининг шухратини тиклаш максадида Самарканд шахрига 
якин Конигил манзилида Зариф Мухторов оиласи тут 
дарахтининг толаларидан когоз тайёрлаш устахонасини ташкил 
килишди. Бу устахона аъзолари машхур Самарканд когозини 
тайёрлаш усулини тиклаш йулида куп мехнат килмокдалар. 
Тошкентда бир неча йиллардан бери Узбекистан Бадиий 
академиясининг академиги Ниёзали Холматов, Самарканднинг 
Конигил кишлогида ака-ука Мухторовлар тут дарахти толала
ридан когоз тайёрлаб, кадимий Самарканд когозини тиклаш 
устида изланишлар олиб бормокдалар. Когоз кулда тайёрла- 
наётган булса-да, кадимги Самарканд, Бухоро, Кукон когозла- 
рининг пишиклик даражасига эришилгани йук- Умид киламизки, 
якин келажакда Тошкент ва Конигил усталари Самарканд 
когозини тайёрлаш сирини очиб, унинг аввалги шухратини яна 
тиклайдилар.

Самарканд когози хакида:
Самарканд когозининг сифати хакида олим Абу Мансур 

Саолибий уз асарларидан бирида: «Самаркандга хос нарсалардан 
бири унинг когози булиб, бу когоз Миср когозидан устун туради. 
У жуда чиройли, нозик, нафис ва ёзиш учун кулайдир», деб ёзган.

Захириддин Мухаммад Бобур узининг машхур "Бобурнома” 
китобида шундай таъриф берган: “Дунёдаги энг яхши когоз 
Самарканднинг Сиёб суви атрофидаги Конигилида тайёрланади”.

Шаркшунос, этнограф, саёхатчи А.Вамбери Урта Осиё 
когозлари хакида шундай ёзади: “Самарканд, Бухорода тайёр
ланган когоз бутун Туркистон ва КУШНИ давлатларда катта 
шухратга эга”.

XVI асрнинг машхур хаттоти Султон Али Машхадий Са
марканд когози хакида юкори фикр билдириб, шундай деб ёзган:



"Кднча синамагинки, хитой когозидан яхшиси йук, Самарканд 
когози кандай ажойиб! Агар сен акл эгаси булсанг ундан айрилма, 
унинг сиртида хат текис ва чиройли ёзилади...” Рус олими 
профессор А.А.Семёнов XV асрнинг иккинчи ярмида Х,иротда 
тайёрланган кулёзма китобларни урганиб чикиб, когозларнинг 
юк,ори сифатли икки хили Самарканд ва Бухорода тайёрлан- 
ганлигини аниклаган. Уларнинг биринчи тури асосан пахта 
аралашмаган ипак ашёсидан ишланган. Бундай когоз зичлиги, 
тозалиги ва сиртининг силликлиги билан ажралиб турган. 
Иккинчи тури ярим ипак ва кукнори усимлиги толасидан 
тайёрланган. Х,ар икки когоз мустахкам, силлйклашга ёгил 
булган.3

Бугунги кунда когоз
Когоз турлари:
Баъзи маълумотларга К а р а г а н д а ,  бугунги кунда д у н ё д а  бООдан 

ортик когоз турлари мавжуд. К,огознинг энг куп ишлаб 
чикариладиган турлари куйидагилар:

Канцелярия когозлари -  ёзув учун;
Ватман (ярим ватман) когози -  тасвир ишлаш учун калин ва 

мустах,кам;
Торшон — сувли буёкларда рангли раем ишлаш учун;
Мелованная -  ялтирок, сифати юкори, пишик; когоз. Журнал, 

каталог, буклет каби ёркин рангли реклама босма нашри учун 
ишлатилади.

Калька (фр. caique) -  шаффоф когоз, тасвирдан нусха олиш 
учун.

Нусха олиш (копирка) когози -  юпка когоз, бир томонига 
махсус буёк копланган булиб, ёзув ва тасвир нусхасини колдириш 
учун чикарилади.

Урам когози -  савдода махсулотни ураш учун чикарилади.
Газета когози -  матбуот учун.
Картон когози -  товар кутиларни тайёрлаш учун.
Салфетка -  хужалик когози, озодалик учун ишлатилади.
Фото когози -  фотосуратлар чикариш учун.

'Казиев А.Ю. Художественное оформление Азербайджанской рукописной книги X1II-XVII веков. 
Москва, Изд. “Книга”, 1977. -  стр. 287.



К о̂гоз форматлари
АО, А1 когози -  лойихд чизмалари ва плакатлар.
А2, АЗ когоз и -  лойиха чизмалари, диаграмма, катта улчамли 

жадваллар.
А4 когози -  хат, журнал, каталог, офис когози, принтер ва 

нусха олиш.
А5 когози -  кайднома когози, блокнот, табрик откриткалари, 

реклама.
А6 когози -  почта откриткалари, карточкалар учун ишлаб 

чикарилади.

I
А З

А5
А6

А1

А4

А 2

АО стандарт к,огозининг форматларга булиниш схемаси.

Ватман
Ватман когози (англ. Whatman paper) -  биринчи булиб 1750 

йилда англиялик Жеймс Ватманнинг когоз фабрикасида тайёрлан- 
ган.

Ж.Ватман уз фабрикасида -  симтур изи колмайдиган янги 
ишлаб чикариш турини куллайди ва бу усулни wove paper-  
матоли когоз деб номлайди. Бугунги кунда АО улчамдаги когозни



Ватман когози деб аташга куникиб колганмиз, аслида бу ном 
когоз турини билдиради.

Юкори сифатли -  ранги ок, толаси зич, сирти каттик, ииика- 
ланишга чидамли булиб, турли график ашёлар: графит калам 
турлари, сиёх,, тушь, сувли буёкларда рангтасвир, плакат, лойихд 
чизмаларини чизиш учун чикарилади.

Торшон когози -  суз маъноси гадир-будир, нотекисликни 
билдиради. Унинг таркиби -  юз фоиз целлюлозадан иборат булиб, 
сувли буёк турларида сурат ишлаш учун ишлаб чикарилади.

Когоз стандартлари
Халкаро стандартлаштириш ташкилоти (ISO)fla когоз фор

мата уч турдаги -  А, В, С сериялардан иборат. Бугунги кунда 
асосий икки: халкаро А ва Шимолий Америка давлатларининг В 
стандартлари мавжуд. Халкаро А стандарта Германиянинг DIN 
467 стандарта асосида 1975 йилда кабул килинган. А стандарта 
\акида тулик маълумот: унинг катта формата АО (0,841x1,189) 
бир квадрат метрни ташкил килади, АО форматининг тенг иккига 
букланиши А1 форматини \осил килади. Демак, хар бир когоз 
формата узидан олдинги улчамнинг тенг ярмини ташкил килади.

А ва В стандарт когозлари улчами жадвали

А стандарта В стандарта

номи форм ат улчами, мм номи форм ат улчами, мм
АО 841x1189 ВО 1000x1414
А1 594x841 В1 707x1000
А2 420x594 В2 500x707
АЗ 297x420 ВЗ 353x500
А4 210x297 В4 250x353
А5 148x210 В5 176x250
А6 105x148 В6 125x176
А7 74x105 В7 88x125
А8 52x74 В8 62x88
А9 37x52 В9 44x62
А10 26x37 В10 31x44

«



Мавзунинг укув мацсади
Мавзу: инсониятнинг буюк кашфиёти когознинг Хитойда 

кашф килиниш тарихи, ихтирочиси, хомашёси, бошка давлат- 
ларга таркалиш даврлари, бугунги кунда кабул килинган халкаро 
стандартлари, когоз форматлари, турлари, Самарканд когозининг 
тарихи, тайёрлаш боскичлари, унга берилган тарифлардан тала- 
бани хдбардор килиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. К,огознинг ватани ва ихтирочисини биласизми?
2. Самаркандца когоз кандай сабаблар билан ва качон тайёр- 

лана бошланди?
3. Самаркандца когоз тайёрлашда кандай ашёдан фойдала- 

нишган?
4. Самаркан когози бугунги кунда каерда тайёрланмокда?
5. К,огознинг халкаро стандартлари нечта ва биз кайси бири- 

дан фойдаланамиз?
6. К^огоз формата деганда нимани тушунасиз?
7. К^огознинг афзаллик ва камчиликлари нимада?

Мавзу юзасидан топширнцлар
К,огоз, Самарканд когози тарихи, турлари, афзаллик ва камчи

ликлари, нима учун ундан бугунги кунгача фойдаланамиз, тасвир 
ишлаш учун когоз турлари хдкида маълумотлар туплаш.



II БОБ. ЧИЗМАТАСВИР АШЁЛАРИ

КАЛАМ

Инсон хат ёзиш, тасвир чизишда турли усуллар: тирнаб ёзиб, 
узидан из колдирувчи ва рангли суюкликни ёзув сатхдга олиб 
утувчи ашёлар -  камишкалам, муйкдлам, куш пати, металл перо, 
сиёхли авторучка, шарикли ручка, турли печать килиш машин- 
калари ва бугунги кунда компьютер дастурлари, принтердан 
фойдаланади. Ёзув ашёларидан энг кулайи булган калам тарихи, 
ихтирочилари, уни ишлаб чикаришда тайёрлаш боскичлари ва 
турлари хакидаги маълумотлар билан танишиб чикамиз.

Калам -  ёгоч кобикли, хар кандай шароитда уз вазифасини 
бажарадиган энг кулай ёзиш, чизиш ашёси.

Тарихи: калам кашф килингунга кадар учига кумуш, курго- 
шин сим, пайванд килинган металл таёкчалардан фойдаланилган.

XIV асрга келиб Италияда кора тупрок, суяк куйиндиси ва 
усимлик елими аралашмасидан “итальян калами” тайёрланиб, 
тасвир ишлаш ва ёзишда фойдаланилган. Итальян каламида иш- 
ланган суратларга немис рассоми Альбрехт Дюрер каламтасвир 
асарларини мисол келтириш мумкин.

Графит каламининг пайдо булишига XVI асрда Англиянинг 
Камберленд вилоятида юз берган кучли бурон натижасида катта 
дарахтларнинг агдарилиши сабаб булди. Махаллий чупонлар 
агдарилган дарахтлар остида олдин узлари курмаган кора тош- 
ларни куриб, уни кумир тури булса керак, деб уни ёкишга 
уринишади. Ёнмагандан кейин кургошин булса керак, деб уни 
>ритиб ук ясашга харакат килишади. Х,ар икки уриниш натижа 
бсрмагач, бу кора тошлар бошка сатхга сурилганда узидан яхши 
из колдиргани сабабли уз куйларини белгилашда ишлатадилар. 
!^ул билан ушлаганда узидан кора дог колдиргани сабабли ундан 
хат ёзишда фойдаланишнинг имкони булмайди. Шахарлик 
рассомлар бу тош таёкчани икки ёгоч орасига куйиб, устидан 
маю ураб сурат чизишда фойдалана бошлайдилар.



1683 йил битикларида келтирилишича, Германияда графит 
каламларини ишлаб чикариш Нюрнберг шах,ри якинидаги Штайн 
деган жойда йулга куйилади. Графит, олтингугурт ва елим ара- 
лашмасидан тайёрланган калам узагининг сифати яхши бул- 
маганлиги сабабли арзон мах,сулот х,исобланган.

1758 йилда Штайнга кучиб келган дурадгор Каспар Фабер 
калам ишлаб чикариш билан шугулланиб, машхур “Faber-Cas- 
telle” фирмасига асос солади.

1789 йилга келиб олим Карл Вильгельм Шееле графит 
углероддан ташкил топганлигини исботлаб, унга графит (юнонча 
урйфсо -  “ёзаман”) номини беради.

Графит калам ишлаб чикариш Германиянинг Нюрнберг шах,- 
рида бошланган эди. 1790 йилда веналик уста Йозеф Хардмут лой 
ва графит кукуни коришмасидан тайёрланган тигеллардан бирини 
тасодифан синдириб куяди. Синган тигель парчаси когоз сиртида 
аник чизик колдиришини кургач, лой ва графитнинг турли фоизли 
аралашмалари устида синовлар утказа бошлади. Синовлар 
натижасида у лой ва графитнинг энг макбул нисбатларини 
аниклаб уз фабрикасида кобиксиз калам, грифел таёкчаларини 
тайёрлай бошлади. К^обиксиз грифель таёкчаларининг камчилик 
томони ушлашга нокулай булиб, бармокларни кир килиши ва 
осон синувчанлигида эди. Шу йилнинг узида Йозеф Хардмут 
узининг калам ишлаб чикарувчи корхонасини ташкил килиб, 
машхур “Koh-i-Noor Hardtmuth” “Кухинур” номи билан атайди.

Хардмутга алокаси булмаган холда, 1795 йили француз олими 
Никола Жак Конге хам катор тажрибалари натижасида калам 
грифелларини ёгоч ичига жойлаштириб, биз фойдаланадиган 
каламни ихтиро килди.

Кдламлар шакли думалок булиб, нотекис жойга куйганда 
юмалаб тушиб кетавергач, 1851 йилда граф Faber-Castell (калам 
ишлаб чикариш корхонаси хужайини Лотар фон Фабер-Кастель) 
уларни олти киррали килиб ишлашни таклиф этади ва шундан 
бери калам икки хил -  думалок ва олти киррали куринишда 
ишлаб чикарилади.

зо



Ёгоч кобивдаги калам турлари
1. Графит калами; 2. Итальян калами; 3. Литография калами;

4. Ретушь; 5. Рангли калам; 6. Акварель каламлари; 7. Пастель 
калами.

Графит калами
К^аламга булган талаблар: пичок ёрдамида ёгоч кобигининг 

епгил кесилиши, грифелининг мурт булмаслиги (енгил босим 
билан чизганда синмаслиги), когознн тирнамаслиги, бир хил 
босимда бир хил калинликда из колдириши, рангининг бир хил 
булиши, чизилган изининг енгил учиши.

Графит калами деганда кундалик хаётимизда ёзиш, раем 
чизишда ишлатиладиган энг кулай ашё -  кора каламни тушу- 
иамиз. Ёгоч кобик билан химояланган грифелии пичок ёрдамида 
очиб турли об-хаво шароитида, ясси, нотекис, хдр кандай сатхда 
хдгто тепага каратилган холатда хам чизиш мумкин. Графит 
каламининг юмшоклик ва катти клик даражалари хар хил булиб, 
улар турли харф ва ракам билан белгиланади. Россияда ишлаб 
чикарилувчи каламлар Т -  (твёрдый) каттик, М -  (мягкий) 
юмшок.

Европа давлатларида ишлаб чикариладиган графит каламлар 
турлари: В, Н, F харфлари ва ракамлар билан белгиланади.

В -  инглиз тилидаги (blackness) юмшок сузининг бош харфи 
булиб, унинг 2В дан 9В гача булган турли юмшокликдаги тур
лари булади.

Н -  каттик (инглизча hardness)
НВ — каттик, юмшоклиги уртача.
F -  ингичка (ингл. fine point) -  НВ ва Н оралигидаги калам.

9H 8H 7H 6H 5H 4Н ЗН 2Н Н F НВ В 2В ЗВ 4В 5В 6В 7В 8В 9В 

энг каттик —► уРтача * энг юмшок

Графит калам тайёрлаш жараёни
Калам ясаш учун графит, каолин, гипс, куйган суяк, кора 

курум ва оз мивдорда елим керак булади. Яхши калам ашёси бир 
квадрат сантиметрда 16 000 тешикчалари булган элакдан утка- 
зилади.



Хомашёлар аралашмасидан х,осил килинган грифеллар 100°С 
иссикликда 5-6 соат куритилиб, 150-250°С да 2-3 соат киз- 
дирилади. Тайёр грифель таёкчалари синмаслиги, бармокларни 
корайтирмаслиги учун ёгоч кобикларга жойлаштирилади. Кдлам 
кобиги толалари бир томонга кдраб жойлашган, пичок билан 
йунишга кулай кедр дарахти тахтасидан тайёрланади.

3 4 5 6

Коалам тайёрланиш босцичи

Курук; дарахт тахтасидан саккизта калам жойлашадиган ул- 
чамда тахтачалар тайёрланади. Тахтача юзасида узун чукурчалар 
уйилиб, уларга елим сурилади ва графит таёкчаси жойлаб устидан 
иккинчи тахта ёпиштирилади. Уткир аррали станокда тахта 
каламларга ажратиб кесилади. Каламлар сирти рангли буёкда 
буялиб, ишлаб чикариш корхонаси номи, калам юмшоклигини 
билдирувчи ракамлар ёзилади.

Бугунги кунда ёгоч кобикли калам турлари кенгайиб бор- 
мовда. Уларга ёш болалардан тортиб мутахассис рассомларгача 
ишлатадиган рангли, акварель ва пастель каламларини мисол 
килиш мумкин.



Италия калами
Турт киррали ва думалок шаклли Италия калами Европа рас- 

сомлари томонидан каламтасвир чизишда кенг кулланилган.
Таркиби: графит, кора курум, фил суяги куйиидиси, гипс, 

декстрин ёки крахмал эритмаси. Тайёрлаш усули: майдаланган 
кукун холидаги таркиб яхшилаб аралаштирилади ва оз мик- 
дордаги елимли сув кушиб кориштирилади. Хамир холатига 
келтирилгач, пресслаб таёкчалар куриниши берилади, сунгра 100 
даражали, иссик металл жавонларда етти соат давомида кури- 
тилади. Грифель таёкчалари шамот тигелга тик холда жой- 
лаштириб, ораларига кум солиб тулдирилгач, 150-200 даражали 
хдроратда 2-4 соат давомида киздирилади. Киздириш вактини 
узгартириш оркали турли катиклик ва юмшокликдаги турларини 
х,осил килиш мумкин. Италия каламининг графит каламидан 
фарки когозда колдирган чизикларида ялтироклик хусусияти 
булмайди.

Литография калами
Литография калами ёгли калам булиб, тор мутахассисликда 

ишлатилади. У силлик охактош юзасида тасвир чизиб, сунгра 
когоз сатх,ига босиб куплаб нусха олишда ишлатилади. Бундай 
каламлар таркиби кулланиш максадидан келиб чикиб графит 
каламларидан фарк килади. Коалам таркибида ёг булгани учун 
изларини ластикда учиришда суркалади.

Литография каламининг таркиби: кора курум, воск, хужалик 
совуни ва куй ёги.

Ретушь
Ретушь калами -  узидан тук кора из колдирувчи, шакли дума

лок ёгоч кобикли калам. Унда барча сатх,лар юзасида чизиш 
мумкин булса-да, когоз, картон юзасида кораламалар, катта ул- 
чамдаги композиция картонларини чизишга мулжалланган..

Турлари: 1 -  ута юмшок, 2 -  юмшок, уртача юмшок ва 4 -  
каттик булади. Ретушь каламларининг грифели ок кайин дарахти 
куйиндиси, коракурум, тупрок аралашмасидан тайёрланган ко- 
ришмани босим остида зичлаш (пресслаш) оркали хосил кили- 
нади. Тайёр булган грифель бир неча соат давомида 150-250 С 
даражадаги иссикликда киздирилгандан сунг ёгоч кобикка 
жойлаштирилади.

зз



Рангли калам
Турли рангдаги каламлар богча, мактаб ёшидаги болаларнинг 

раем чизишлари учун ишлаб чикарилади. Рангли каламлар грифе- 
лининг таркиби: каолин, пигмент, шагам тайёрлашда ишлатила- 
диган ёг ва богловчидан иборат мураккаб коришмадан тайёр- 
ланади. Рангли каламлар когоз сиртида аник из колдириши билан 
бирга унинг рангли изини ластик билан учириш кийин кечади.

Акварель каламлари
Куриниши жихатидан рангли каламларни эслатса-да, унинг 

когозда колдирган чизиклари сувга ботирилган муйкалам билан 
намланганда акварель буёги сингари когоз юзасини буяйди. 
Бундай каламлар китобларни безовчи график рассомлар томо- 
нидан унумли кулланилмокда.

ю мш ок; АШЁЛАР

Юмшок ашёларга куйиладиган талаблар: цогоз сиртини тир- 
иамаслиги, цоплаш хусусиятининг юцорлиги ва рангининг бир хил 
булиши. Кулдан тушиб кетганда синибуваланмаслиги керак.

Кумир каламлар
Картон кутиларга жойлаштирилган диаметри 3-4 мм, узун- 

лиги 11 см булган куйган кора кобиксиз ашё. Кумир каламларни 
энг кадимги чизиш ашёси дейиш мумкин. Бу ашёнинг коплаш 
хусусияти юкори булиб, ботирмасдан енгил хдракат билан 
колдирган излари юмшок матонинг енгил харакати билан учади. 
Когоз, картон, мато, фанер, девор сатхларида бирламчи чизги- 
ларни чизишда, эскиз ишлашда кенг фойдаланилади. Шакли 
дарахт новдачаларини эслатувчи бу ашё дарахтларнинг новда- 
ларини хавосиз жойда куйдириб хосил килинади.

Тайёрлаш усули: темир цилиндр идишга тол ёки кайин 
дарахтининг ингичка новдачалари зич килиб солинади, атрофи ва 
оралари кум билан тулдирилади. Идиш копкоги зич ёпилиб, лой 
билан сувалади. Темир идиш оловли печь ичида 3-5 соат 
давомида киздирилади. Махсулотнинг тайёр булганини копкок 
устидаги махсус кичик тешикчадан чикадиган кукимтир тутун- 
нинг тухташидан билинади. Куйган новда каламчаларининг сифа- 
ти -  сатхда енгил харакатлар ёрдамида тук кора из колдириши,



когоз сатхини тирнамаслиги, кулдан тушиб кетганда синмаслиги, 
чизилган чизгилар сатх, устидан юмшок латта ёрдамида енгил 
\аракат билан учиши билан белгиланади. Кумир кдламчалардаги 
ишларнинг суркалиш, тукилиш хусусияти юкори булгани учун 
умда чизилган сурат котиришни талаб килади. XV аср Италия 
рассомлари когоз сиртини сувда эритилган дарахт елими билан 
коплаб, куритиб, кейин унинг устида кумир каламда чизишган. 
Сурат якунлангач, когоз орка томони иссик бугга тутиб турилган, 
когоз устидаги елим эриб кумир заррачалари когозга ёпишиб 
колган. Бугунги кунда Италиялик рассомлар тажрибасини так- 
рорлаш ёки махсус фиксатив лок ёки соч турмаклашда ишла- 
тиладиган локлардан фойдаланиш мумкин. Кумир каламчала- 
рининг бошка, прессланган тури хам учрайди. У куйган ёгоч 
заррачаларига дарахт елими кушиб тайёрланади. Прессланган 
кумир каламларининг коплаш, уваланиш хусусияти юкори бу- 
лиши билан бирга уларда тирнаш хусусияти булмайди.

Прессланган кумир
Савдода диаметри 8 мм, узунлиги 9 см булган прессланган 

кумир когоз кобикка ураб, картон идишга жойланган холда 
чикарилади. У кайин дарахти куйиндисининг заррачалари, кора 
курум ва тупрок аралашмасидан тайёрланади. Прессланган кумир 
когоз, девор, картон, фанер сатхида узидан аник кора из кол- 
диради.

Таркиби: кайин дарахти куйиндиси -  60, тупрок -  30, кора- 
курум 10 фоиз нисбатда булади. Кумир калам ва прессланган 
кумир когоз юзасида аник куринарли из колдирса-да, улар когоз 
юзасига мустахкам ёпишмайди. Шу сабаб ташки таъсир натижа
сида тукилиш, суркалиш хусусиятига эга булгани учун уни когоз 
юзасига мустахкам ёпиштириш талаб килинади. Бунинг учун урта 
аср рассомлари когоз сиртига олдиндан ишлов беришган.

1. К^огоз сиртига суюк холдаги камед елимини муйкалам 
билан суртиб сояда куритилган.

2. Елимли сувга когоз бир неча дакикага солиб куйилган.
Бундай когоз сиртида кумир каламда сурат чизилгач, когоз-

пинг орка томони кайнаётган сув бугига тутиб турилган. Иссик 
буг таъсирида когозга суртилган елим юмшаган ва сиртидаги 
кумир заррачалари унга ёпишган.



Бистр
Бу чизматасвир ашёси хдкидаги илк маълумот 1437 йил 

ёзмаларида келтирилади. Ундан Рембрандт ва унга замондош 
рассомлар кдламтасвир ишларини чизишда кенг фойдаланганлиги 
маълум. Бу кузга ёки мл и жигарранг ашё -  цикория усимлиги то- 
мирларини майдалаб сунг 3-4 соат давомида сувда кайнатишган. 
К,айнаган рангли суюкликни чинни идишга куйиб, остидаги 
рангли чукиндини ажратиб олишган. Олинган пигментга бог- 
ловчи кушиб, хамир холатидаги таёкчаларни тайёрлаб, керакли 
улчамларга булиб, сояда куритишган.

Сангина
Темир окисига бой булган, кизгиш, жигарранг куринишдаги 

коплаш хусусияти юкори булган ашё. Италия, Франция, Россия 
мамлакатларида кизгиш жигарранг тупрокдан тайёрланувчи 
кобиксиз калам. Когоз, картон, фанер, мато сатхларида ишлашга 
кулай. Ишлашда енгил, буяш ва коплаш хусусиятлари юкори 
булиб, унинг таркиби каолин, бур, темир зангидан иборат. 
Бугунги кунда сунъий пигментли калам куринишида ёгоч кобик- 
ли турлари хам ишлаб чикарилади.

Ватман, торшон сингари когозлар сиртида тасвир чизишга 
мулжалланган. Ластикда учиришда суркалиш хусусиятига эга 
булиб, бутунлай учиши кийин булгани учун хатосиз ишлашни 
талаб килади. Рассомлар суратлар ишлашда сангина, кора калам 
ва бур синтезини унумли куллаб, график асарлар ишлашади.

Турлари: узунлиги 5-6 см булган турт киррали ёки юмалок 
шаклли куринишда ишлаб чикарилади.

Пастель
Пастель -  лот. «Pasta» -  «хамир» маъносини билдиради. Пас

тель турли ранглардаги когозга уралган, кобиксиз булган калам- 
чалар.

Авваллари рассомлар ундан рангтасвир ишларининг рангли 
эскизларини ишлашда фойдаланишган булсалар-да, пастель 
ёрдамида мустакил якунланган суратлар хам ишлашган. Бу 
ашёнинг узига хос томони -  сатхни яхши коплаб, духобасифат 
товланади. Пастель тайёрлаш учун жуда майин, ёрукка чидамли, 
коплаш хусусияти юкори булган пигментлар танлаб олинади. 
Когоз сиртига ишкаланганда уваланиб кетмаслиги учун таркибига
оз микдорда трагант елими кушилади. Икки хомашё ва сув



аралашмасида хамир холатига келтирилгач, колип ёки темир 
трубалар ичидан утказиб, думалок шакл бериб куритилади. 
11астель каламчалари рангларининг оч ёки туклиги таркибидаги 
о К пигментнинг микдорига боглик.

Турлари: 1. Ку'рук пастель; 2. Ёгли пастель; 3. Воскли пастель.
Ку'рук пастель икки хил булади: юмшок ва каттик. Кдттик 

пастель таркибида курук пигмент ва куп микдорда елим мавжуд 
булиб, кам уваланади, юмшок пастель таркиби асосан куру к 
пигмент ва жуда бз микдорда трагант елими кушилиб синувчан ва 
уваланиш хусусиятига эга булади. Ёгли пастель таркиби курук 
пигмент ва усимлик ёгидан иборат булиб, унинг изларини 
ластикда учиришнинг деярли имкони йук ёки кийин кечади. 
Воскли пастель таркиби курук пигмент ва воскдан ёки пара- 
финдан иборат булади. Пастелда ишлаш учун сирти гадир-будир 
булган рангли когозлардан фойдаланилади. Пастелда чизилган 
суратлар махсус ёки соч локи сепиб котирилади ва саклаш учун 
ойна остига олинади. Бугунги кунда пастелнинг ёгоч кобикли 
турлари хам ишлаб чикарилмокда.

„ОУsiА’О.УШ  IL..... УУ-Г*Т§ i i  --хул* Г

1. К'Обиксиз пастель цаламчалари 
2. Ёгоч цобицпи пастель цаламлари



Соус
Соус -  сангина, пастелга ухшаш думалок ва туртбурчак 

шаклли кобиксиз, коплаш ва буяш хусусияти кучли булган таёкча 
куринишидаги ашё.

Турлари: кора, кулранг, жигарранг куринишда булса-да, ке
йинги вактларда бошка ранглилари хам ишлаб чикарилмокда. 
Соуслар узунлиги 60 мм, диаметри 10-12 мм атрофида зар когоз 
кобикли куринишда ишлаб чикарилади.

Кора соус таркиби: кора курум 75%, каолин 10%, лазур 5-7%, 
ёгоч кумир 3-4%.

Жигарранг соус: киздирилган сиена 30%, тилларанг охра 60%, 
газ каолин 8%, кора курум 2%.

Кулранг соус: ок бур 90%, кора курум 5%, хайкалтарошлар 
лойи 5%.

Ишлатиш тартиби: соуслар сирти гадир-будир, катта улчам- 
даги когоз картон юзасида ишлашга мулжалланган булиб, уни 
курук, суюк холда ишлатиш мумкин. Суюк соус тайёрлаш учун 
курук таёкчани майдалаб сувда аралаштирамиз. Соус эритилган 
рангли сув муйкалам билан когоз сиртига сурилади. Сояда кури
тилган когоз ранги ластик ёрдамида учириш, тукрок тайёрланган 
рангли сувини чутка билан буяб туклаштириш мумкин. Курук 
соус билан чизилган расмлар сиртига фиксатор сепиб, когоз 
юзасига котирилади.

Фиксативлар
Юмшок ашёларда чизилган сурат чизгилари суркалмаслигини 

таъминлаш учун “котирувчи” фиксативлардан фойдаланамиз. 
Фиксатив деганда юмшок ашёнинг когоз юзасида колдирган 
изини асосга боглаш учун тайёрланган суюкликни тушунамиз.

Турлари: 1. Желатинли фиксатив -  2% озик-овкат желатини 
98 гр сувда кайнатилади. Эритма совигач, 10%дан 30%гача 96 
фоизли этил спирти кушилади.

2. Канифолли фиксатив -  кумир, сангина, соус ашёлари учун. 
Канифоль смоласи майдаланиб, 96% спиртли шиша идишга со- 
линади. Канифоль тула эригунча илик жойда ушланади ва дока- 
дан фильтрлаб утказилади.

3. Казеинли фиксатив -  кумир, сангина, соус учун тайёрла
нади. 400 куб см сувда 9 гр. бура эритилади ва унга 22 гр казеин 
кушиб тула эригунча чайкатиб аралаштирилади.



Фиксативлар юмшок ашё билан чизилган сурат устига бир 
метрли масофадан пуркаш йули билан сепилади.

ЛАСТИК (УЧИРГИЧ)

Ластик -  графит калам изини учириш ашёси.
Таркиби -  табиий ёки сунъий каучук, олтингугурт, ёг, абра- 

зивлар.
Тарихи: Христофор Колумб бошчилигидаги европаликлар илк 

бор жанубий Америкага келганларида махдллий ахоли кулида 
сакрайдиган каучук тупларини куриб х,айрон колган эдилар. 
Махдллий ах,оли гевея деб аталувчи дарахт танасини пичок билан 
тирнаб, пустлоги орасидан сизиб чикадиган сутга ухшаш 
суюкликни идишларга йигиб олишарди. Туб ахоли бу дарахтни 
“йигловчи дарахт”, ажратган суюклигини дарахтнинг куз ёши 
"Каа-о-чу” деб аташар ва ундан турли идиш-товокларни 
тайёрлашда, уз баданларига \ар  хил такинчокларни ёпиштиришда 
фойдаланишарди.

Окно чицаётган каучук. Табиий каучук.



Дарахт ажратган суюклик латексдан Британиялик рохиб, 
олим, ихтирочи, Жозеф Пристли 1770 йил 15 апрелда уз кун- 
далигида калам изларини учириш учун янги ашё олганини ёзиб 
колдирган. (Бугунги кунда х,ам 15 апрель санаси норасмий 
равишда “Халщаро ластик купи ” деб аталади.)

Ж.Пристли бу буюмни “резина” (rubber) деб атаган.
Тоза холдаги каучук тез бузилиб, ёмон хид таркатар, иссик 

хавода юмшаб, совукда котиб коларди.
1839 йил Америкалик олим Чарльз каучукни вулканизация 

килиш (олтингугурт кушиб), яъни резинага айлантириш оркали 
унинг сифати ва мустахкамлигини оширди. Кейинчалик архео- 
логик казишмалардан маълум булишича, Мексика худудида 3 
минг йил аввал яшаган ацтек, майя халклари, махаллий хиндулар 
турли миллий уйинлар учун каучукдан резина копток тайёрлаш 
йулини билишган.

Ластикни куп жойларда, айникса Англияда резинка деб 
аташган. Бу атама куп халклар тилида ластикнинг иккинчи номи 
сифатида таркалган. Ластикнинг вазифаси калам изини учириш- 
дан иборат булгани учун 1858 йили америкалик Хайман Липман 
уни каламнинг иккинчи томонига урнатиб, фойдаланувчига 
кулайлик тугдирди.

Бугунги кунда ластиклар табиий, синтетик ёки хом каучукдан 
тайёрланади.

Ластикка куйиладигап талаблар -  когоз, картон, фанер, 
ёгоч сатхидаги калам ва сиёх изларини енгил учириш.

Ластикнинг юмшоклиги, майда булакларга булиниши учи
риш ишларини тез бажаришда катта ахамиятга эга булиб, бу 
унинг таркибига кушилган олтингугурт микдорига хам боглик.

Ластикнинг ишкаланиш, учириш хусусиятини ошириш учун 
таркибига оз микдорда табиий усимлик ёки жонивор ёги хам 
кушилади.

Ластикнинг бир неча турлари булиб, улар куйидагилар:
1. Графит калам изини учириш учун -  юмшок тури.
2. Рангли калам изини учириш учун -  каттик тури.
3. Сиёх изини учириш учун -  абразивлар кушилган тури.
Ластик графит, рангли цалам ва сиёх, изларини кандай

учиради?



Графит калам изини учириш вактида когозга ишкаланган 
юмшок ластикдаи майда булаклар ажралиб чикади. Ёпишкоклик 
хусусиятига эга майда булаклар графит калам изига ёпишиб, уни 
когоз сиртидан ажратиб олади. Шу сабаб унинг ишкаланган жойи 
доим янгиланиб туради. Ишлатиш вактида шаклининг кичрайиб 
бориши ластик сифатининг юкори эканлигини билдиради.

Рангли калам таркибида турли ёг ва воск иштирок этиб, 
колдирган излари когозга сингиш хусусиятига эга булади. Уларни 
учириш учун каттик ластиклардан фойдаланилади.

Сиёх сингиш хусусиятига эга булиб, когоз ичига чукур кириб 
боради. Шу сабабли сиёхнинг изини когоз сиртидан механик 
тарзда шилиб олиш учун ластик таркибига абразивлар кушилади. 
Бундай ластиклардан эхдиёткорлик билан фойдаланишга тугри 
келади. Акс холда абразивли ластикнинг ишкаланиши натижа
сида когоз сатхи тешилиши мумкин.

Барча каучукли ластиклар узок вакт ишлатилмаганда, очик 
хдвода ёки куёшли жойда сакланса котиб, каттиклашади. Катти к- 
лашган ластикни юмшатиш учун 4-5 соат давомида керосинга 
буктириб куйилади.

Бугунги кунда ластикнинг куйидаги турлари ишлаб чика
рилади:

1. Табиий ластик.
2. Сунъий каучукдан тайёрланган ластик.
3. Пластик-синтетик ластиклар.
Сунъий ластиклар баъзида пластик ластиклар деб аталади. 

Баъзи турларининг таркибига юмшоклик, эгилувчанлик хусу- 
сиятини ошириш учун юмшатувчи моддалар кушилади. Шунинг 
учун ундан фойдаланилганда кенг ва узун булаклар ажралиб 
чикади. Пластик ластиклар табиийларига нисбатан бузилмасдан 
узок вакт хизмат килади.

Бугунги кунда ластиклар турли шаклларда, хар хил гилоф- 
ларда, калам ёки ручкага кийдириладиган ва х-к. куринишларда 
ишлаб чикарилади.

ТУШЬ

Тушнинг ватани Хитой булиб, кадим даврлардан бери кал
лиграфия, миллий тасвирий санъат суратларини ишлашда кенг



кулланилади. Хитойлик хаттотлар керакли к,оришмадан хамир 
куринишида тайёрлаб, уни кичик гиштчалар куринишида булиб 
олиб куритишгаи. Бундай гиштчаларни ойлар ва йиллар давомида 
саклаш мумкин эди. Сиёх тайёрлаш учун махсус идишга котган 
тушь гиштчаси ёки синдириб олинган булаги солиниб, устидан 
сув куйиб ивитиб, керакли микдордаги суюк тушь тайёрланар 
эди.

Тушь деганда авваламбор кора рангли суюклик куз олдимизга 
келса-да, унинг сарик,, яшил, кук, цизил ранглилари х д м  ишлаб

Тушнинг асосан уч тури мавжуд:
1. Цайтмас тушь -  таркиби: газ куруми, спирт, шеллак, гли

церин, шакар, желчь ва антисептик. Таркибида богловчи сифа
тида факат спиртда эрувчи шеллакнинг иштирок этиши сабаб 
куриган тушь ювилмайди. Узига хос куриниши: чукур кора тусга 
эга.

2. К,айтувчи тушь -  сувда ювилувчи тури булиб, куригандан 
кейин хам сув таъсирида эрийди. Кдйтувчи тушь бошка кайтмас 
турига Караганда когоз ичига купрок сингиши сабабли сирти 
ялтирок куринишда булмай, хира тортади.

3. Акрил тушь -  сув билан аралаштириб, турли тусга (оч ёки 
тук) келтириш мумкин. Когоз сиртида котгач, юмшамайди.

Рангли тушлар -  таркибига рангли моддалар кушиб тайёр
ланади.

Мавзунинг укув мсщсади
Мавзу: калам тарихи, тайёрлаш технологияси, таркиби, тур

лари, афзаллиги ва камчиликлари, чизматасвирнинг юмшок ашё
лари, сангина, пастель, кумир каламлар, ластик турлари, таркиби, 
фарки, тайёрлаш усуллари хакидаги маълумотлар билан талабани 
таништириб, унинг назарий билимларини кенгайтиради.

чикарилади. Тушдан лойиха 
чизмалари, графика суратларини 
чизишда, хуснихат, хаттотлик 
намуналарини ёзишда кенг фойда
ланилади. Тушнинг бир неча хил- 
лари булиб, улар турли дарахт смо- 
лалари, усимлик, жонивор ёги 
аралашмасидан фойдаланиб тайёр
ланади.



Мавзу юзасидан саволлар
1. Коалам ашёси нима?
2. Калам ихтирочиси ким?
3. ^аламнинг бошка ёзув ашёларига нисбатан афзаллиги ни- 

мада?
4. Чизма тасвирнинг юмшок материалларига нималар киради?
5. Пастелнинг неча тури бор?
6. Соуснинг неча турини биласиз?
7. Кумир каламчалари кандай тайёрланади?
8. Фиксативлардан кандай максадларда фойдаланамиз?
9. Ластикнинг кандай турларини биласиз?
10. Тушь нима? Ундан кайси максадда фойдаланамиз?
Мавзу юзасидан тотииршучар
Чизматасвир ашёси сифатида каламнинг афзал томонлари, 

турлари, юмшок материаллар: турлари, тайёрлаш усуллари, лас
тик тарихи хакида маълумотлар туплаш, амалда ишлатиш оркали 
афзаллик ва камчиликларини аниклаш.



III БОБ. РАНГТАСВИР АШЁЛАРИ

Инсоннинг уз кийими, уй жихдзлари, хона деворлари турли 
рангда булишига интилиши унинг табиий эстетик талабидир. 
Тасвирий ва амалий санъатнинг тараккиёти турли рангли буёк
ларни кашф килишга туртки булган.

Уйгониш даври рассомлари ихтиёридаги табиий ранг турлари 
бармок билан санарли даражада оз булган булса-да, улардан 
ажойиб асарлар колди. Асрлар давомида кимё фанининг ривожи 
натижасида янги буёклар найдо булиб, рассом учун кулайликлар 
тугдирди ва бир катор рангли пигментларни тайёрлаш имко- 
ниятини берди. Рассом ашёларининг аввали буёк булиб, унинг 
асосини пигмент ташкил этади.

ПИГМЕНТЛАР

Пигмент  -  кар кандай буёкнинг асосини ташкил киладиган 
рангли кукун. Буёк тайёрлашда ишлатиладиган пигментлар бир 
неча талабларга жавоб бериши лозим.

1. Х,ар бир ранг тасдикланган уз номига хос куринишда бу- 
лиши.

2. Майдаланган заррачалари майин булиши.
3. iQ/ёш нурига чидамлилиги, рангининг очармаслиги.
4. Крплаш хусусиятининг юкори булиши.
5. Богловчнлар билан яхши аралашиши.
6. Вакт давомида рангининг узгармаслиги.
Бугунги кунда пигментларни икки турга ажратиш мумкин.
1. Табиий усулда олинадиган пигментлар.
2. Сунъий йул билан олнадиган пигментлар.
Инсонлар кадим даврлардан бери турли буёкларни тайёрлаш- 

 ̂ да пигментлардан фойдаланиб келишади.
Пигментлар икки турга -  органик ва ноорганик турларга бу- 

линади. Органик пигментлар усимликлардан олиниб, ёркин ранг 
куринишига эга. Бу пигментлардан асосан матоларни ранглашда



фойдаланилади. Усимликлардан олинадиган пигмент буёги когоз 
сиртини яхши буяши билан бирга когоз ичига сингиш хусусияти 
кучли булади. Зарурат булганда уни когоз юзасидан ювиб 
кетказишнинг иложи булмайди. Щунингдек, ёруглик таъсирида 
рангининг тез окариш хусусиятига эга булганлиги сабаб улардан 
тасвирий санъат буёкларини тайёрлашда деярли фойдаланил- 
майди. Тасвирий санъат асари асрлар давомида уз куринишини 
саклаб колиши кераклиги сабаб унинг буёклари тайёрланадиган 
пигментлар хам маълум бир талабларга жавоб бериши керак.

Жумладан: ранг тозалиги, коплаш хусусияти, богловчи билан 
яхши бирикиши, ёругликка чидамлилиги, вакт давомида уз 
рангини саклаб колиши, ёрилмаслиги, сатхни догсиз буяши. ТТТу 
сабаб тасвирий санъатда ишлатиладиган буёклар тайёрлашда 
пигментларнинг турлари вакт синови давомида узгариб туради.

Ноорганик пигментлар -  минераллар булиб, асосан турли 
рангдаги тупрок ва тошларни майдалаш, тозалаш оркали олинади. 
Улар тош давридан бери ишлатиб келинади. Бу пигментлар 
ёрукка чидамли, коплаш хусусияти яхши булгани учун тасвирий 
санъат буёкларини тайёрлаилда асоснй хомашё хисобланади.

Охра -  тупрокдан олинадиган пигментлар булиб, таркибида 
темир оксидининг микдорига караб турли рангни хосил килади.
Оч саргимтир, сарик, охра, инглиз, хинд, охра, шахназар кизили, 
жигарранг турлари, сепия, табиий умбра, марс, копут-мортум ва 
бошкалар. Хомашёси арзон, богловчи билан яхши аралашиши, 
ёругликка чидамли булгани сабаб буёк тайёрлашда кенг кулла- 
нилади. Тупрокдан пигмент хосил килиш жараёни: тошлардан то
залаш, сувда ювиш, куритиш, майдалаб элакдан утказишдан ибо
рат.

Буёк номлари пигмент тупрогининг олинган жойи номи би
лан аталиши сабаб уларнинг ватанини билиш мумкин.

Мисол: Умбра, Сиена номли буёк пигментлари -  Италиядаги 
вилоят, жой номи; Феодосия жигарранги, Шахназар кизили, 
Англия кизили, Х,инд кизили ва бошка куплаб иссик рангдаги 
буёклар номи пигментининг ватани номидан келиб чикади.

Тупрокдан олинган пигментлар киздириш натижасида табиий 
рангига нисбатан туклашиш хусусиятига эга булгани учун уларни 
киздириб янги рангдаги пигмент хосил килиш мумкин.



Мисол: табиий тупрокдан олинган Сиена пигментини ювиш, 
фильтрлаш, куритиш жараёнларидан сунг 500-600° иссикликда 
киздирсак, тук, куринишдаги сиена (жженая) пигментини хосил 
килган буламиз. Буёк номидаги жженая сузи пигментни киздириб 
янги ранг куринишига эришилганини билдиради.

Сунъий пигментлар
Сунъий пигментлар пайдо булгунга к,адар рассомлар их- 

тиёрида жуда оз ранглар булиб, имкониятлари чегараланган эди. 
Пигментларни сунъий усулда тайёрлаш кддимдан маълум булиб, 
XX аср бошларида уларнинг сони кескин купайди. Сунъий пиг- 
ментларга металлардан олинадиган ок, пигментларнинг барча 
турлари, кадмийдан олинадиган сарик, кизил турлари, хромли 
пигментлар, мис занги (куки), симоб металлидан хосил килина- 
диган киноварь ва бошка пигментларни айтиш мумкин. Сунъий 
пигментларни табиийларидан ажратиш анча кийин булса-да, 
сувли буёкларда уларни оддий усулда ажратиш мумкин. Бунинг 
учун когоз сатхи буялиб, буёк тула куришидан олдин сув ва 
муйкалам ёрдамида ювилади. Бунда табиий буёк тез ювилиб оч 
тусга кирса, сунъий пигментдан тайёрланган буёк узок вакт уз 
ранг кучини саклаб колади.

Ок пигментлар
Ок буёкни тайёрлашда: 1. Кургошин; 2. Рух; 3. Титан метал- 

ларининг окисларидан хосил килинган пигментлардан фойда- 
ланилади.

Кургошин оки -  кадимдан кенг таркалган ок буёк асоси 
булган пигмент. Урта асрларда Европа ва Осиёлик рассомлар уни 
севиб ишлатишган. Кддимги Греция ва Римда кургошин окини 
ичи сирланган сопол идишга кургошин булакларини вино сиркаси 
билан солиб, остидан аста киздириш оркали хосил килишган. 
Уртаси буртма идишнинг тубига сирка куйилиб, буртма устига 
тоза кургошин булагини урам холда куйиб идиш огзи кургошин 
копкок билан ёпилган. Бу идишни бир ярим ой давомида от гунги 
кумилган чукур урада саклашган. Шу вакт давомида сирка буги 
таъсирида кургошин булаги окисланиши натижасида ок пигмент 
билан копланган4.

4Казиев А.Ю. Художественное оформление Азербайджанской рукописной книги X1II-XVII веков.
Москва, Изд. “Книга”, 1977. -  С. 302.



Pyx оци хом ашёси -  pyx металли. XIX аср урталаридан 
бошлаб тайёрланиб келинмовда. Рух металли ёпик печда 1000— 
1100°Сда эритилиб, буг х,олатига келтирилиб, махсус тешиклар 
оркали бошка идишга утказилади. 300°Сдаги бошка печда хаво 
билан окисланиш натижасида Рух окиси -  ок пигмент хосил 
булади.

Кук рангли пигментлар: ультрамарин, индиго, кобальт кук, 
церулеум, мис занги,...

Ультрамарин. Тук кук рангли буёк ашёси, пигментлар ичида 
энг киммат бахоланган ва машхури булиб, лазурит тошини 
майдалаб кукун х,олига келтириб тайёрланган.

Лазурит -  кадим замонлардан бери маълум булган ярим ким- 
матбахо, тук кук рангли тош булиб, заргарлик буюмларини беза- 
тишда куп ишлатилади. Бу кук тош Афгонистоннинг тогли 
1>адахшон конларидан казиб олиниб, Миср, Хитой, Хиндистон 
давлатларига экспорт килинган. К,адимги Мисрда лазурит тоши- 
дан турли маросимларни утказишда фойдаланиладиган илох,ий 
хдйкаллар тайёрланган.

XIV-XV асрларда италиялик савдогарлар уни Европага олиб 
келишади. Лазуритдан тайёрланган ультрамарин пигменти “Уйго- 
ниш даври” рассомларининг чизган суратларидаги илохдй ках,ра- 
монларнинг либосларини тасвирлашда кенг кулланилган булиб, 
жуда киммат бахода, олтин огирлигига тенг микдорда сотилган. 
Италиялик Ченнино Ченнини узининг ’’Санъат хдкида трактат” 
китобида ультрамарин хакида: “Ультрамарин буёги ажойиб, 
бошка рангларга нисбатан бебахо, унга эътироз йук, У хакида 
факат мактов айтиш мумкин” -  деб ёзади.'

1820 йили француз давлати арзон сунъий ультрамарин пиг- 
ментини кашф килган кишига олти минг франк мукофот ваъда 
килади. 1828 йилга келиб Жан Батист Гимет ультрамарин 
пигментини сунъий усулда тайёрлашни ихтиро килади.

Ультрамариннинг кимёвий формуласи Na3A l6Si6024 -  каолин, 
сода, олтингугурт, тупрок ва тошкумир аралашмаси махсус 
печларда 15-16 соат давомида 500°Сда киздирилгандан сунг яна 
800-850°С \ароратда 10-12 соат давомида киздирилади. Кейин 
печь ичига \аво киритилиб, 500°С х,ароратда яна 12-15 соат

'Ченнино Ченнини. Книга об искусстве или Трактат о живописи. Пер. А. Лужнецкой. М, 1933.



ушланади. Бир неча кун давомида аста-секин совутиш жараё- 
нидан кейин ультрамарин рангли пигмента хосил кнлинади.

Индиго (Indigofera disprema) -  тук кук рангли ноорганик 
пигмент. Бу пигментнинг табиий ва сунъий турлари булиб, 
табиийси акварель, сунъийси ёгли буёк тайёрлашда кулланилади. 
Индигони Х,и н Ди с т о н л и к  хунармандлар индикофер усимлиги 
баргларини ивитиш йули билан олишган. VIII асрда европаликлар 
индиго пигментини “Вайда” усимлигининг шох ва баргларини 
майдалаб, мает одам пешобида ивитиб, сунгра спирт куйиб 
олишган. XIX асрда унинг сунъий тури кашф килиниб, буёк 
тайёрлашда кенг фойдаланилади.

Мис занги
Мис занги -  сунъий усулда тайёрланадиган пигментлардан 

бири булиб, унга кукимтир феруза рангдан кукимтир яшил 
куринишидаги ранглар гаммаси киради. Бу рангни кадимги 
даврлардан бери мисни сирка билан окислаш оркали хосил кили- 
нади.

Бу буёк ашёсини кадимги римлик рассомлар куйидагича 
тайёрлашган. Улар сирка куйилган идиш ичига кургошин була- 
гини ипда осиб куйиб, идиш огзини мис копкок билан мах,кам 
беркитишган. Орадан ун кун у т т а ч  идиш копкоги очилиб мис 
булаги сиртини коплаган кук пигмент кириб олинган.

У рта аерларда яшаган х,иротлик хаттот Мир Али (XVI аср) 
мис куки рангини олишнинг бошка усули хакида маълумот ёзиб 
колдирган.

Биринчи усул: Бир ретл новшадил ва бир ярим мис кириндиси 
идишга солинади ва идишга кучли узум сиркаси куйилади, сунг 
учи туя панжаси шаклидаги таёкча билан мис занги хосил 
булгунга кадар аралаштирилади.

Иккинчи усул: тенг микдордаги мис кириндилари ва кучли 
узум сиркаси куйилган идиш сувли кудук ичига осиб куйилади. 
Зарур вакт утгач идиш тортиб олиниб, яшил пигментлар ажратиб 
олинади. Узум сиркаси урнига куй сутидан фойдаланса \ам  бу
лади. Мис кукидан хат ёзишда буёк тайёрлаш учун пигментни 
чинни идишга солиб гуммиарабик ёки суяк елими билан кориш- 
тириб фойдаланиш мумкин. Шуни билиш керакки, куй сути 
кушиб тайёрланган рангли ёзувларнинг когоз сиртидаги урни



тешилиб ко л ад и. Бу бузилишдан сакланиш учун шафран куши- 
лади.

XVII асрда яшаб ижод килган мусаввир Содикбек Афшар 
маълумотида мне зангини хосил к;илиш буйича куйидагн жараён 
келтирилади: “Зах ерда икки аршин чукурлигида ура казиб, унга 
юпка соф мис булагини сол. Етилмаган сиркадан мисни кумгунча 
куй, урани ёпиб бир ойга якин колдир. Бир ойдан сунг карасанг 
истаганинг мис куки коплаганини курасан”.6

Яшил пигментлар
Хром яшили -  сунъий усулда хосил килинган яшил пигмент. 

Хром энг каттик металлардан бири булиб, ташки куриниши 
кукимтир кумушранг булади. 1809 йили хром симобини кизди- 
риш оркали сунъий усулда яшил пигмент хосил килинган. Хром 
окиси усимлик барги рангига мос саргимтир яшилдан тук яшил- 
гача булган рангларни беради. Хром окиси пигментининг коплаш 
хусусияти юкори булиб, ёругликка чидамли, богловчи билан 
яхши аралашиши сабабли ундан буёк ашёси сифатида кенг фой- 
даланилади.

Кизил пигментлар
Сурик -  сунъий усулда тайёрланадиган кизил рангли сурик 

пигменти тасвирий санъатда кадим замонлардан бери фойда- 
ланилади. КЗ'ргошиндан сурик тайёрлаш усули кадимги юнон ва 
римликларга маълум булган. Биринчи асрда яшаган Плинийнинг 
гувохлик беришича, сурик Афина шахрида булган ёнгиндан сунг 
тасодифан кашф килинган. Ёнгинда кизиган кургошин ок пиг
менти кизил сурикка айланган.

Содикбек Афшар маълумотига кура, урта аерларда сурик пиг
ментини хосил килиш учун кургошиннинг ок пигменти идишга 
солиниб, остидан киздириб тухтовсиз аралаштирган холда тайёр
ланган7.

Киноварь -  ёркин кизил рангли пигмент булиб, уни хосил 
килишнинг табиий ва сунъий усуллари мавжуд.

Табиийси кадимда “аждар кони” деб хам номланган кизил 
рангдаги киноварь тошини майдалаб хосил килинган. Шунингдек, 
бу тошдан Хитойда турли заргарлик такинчоклари, кутичалар

"Казиев А.Ю.Художественное оформление Азарбайжанской рукописной книги X III-XVII веков. Москва 
1977.Изд “КНИГА” . -  305 стр
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тайёрлашган. Табиий киноварь тошида симоб микдори куп (82%) 
булиб, барча пигментлар орасида саломатликка энг зарарли 
пигмент хисобланади.

Сунъий киноварни тайёрлаш иккинчи асрдан бери маълум 
булиб, Европа ва Ш аркда жуда ухшаш булган. Киноварь пиг- 
ментини тайёрлаш усули ёзилган маълумотларнинг энг кади- 
мийси XI асрда яшаб утган Теофилга тегишли. Унинг ёзишича: 
“бир кием симоб ва икки кием олтингугурт (сера)ни аралаштириб, 
кора куринишдаги коришма х,осил килинган. Шиша идишга солиб 
устини беркитилгач, лой ва от гунгидан тайёрланган коришма 
билан сувалган. Сунгра паст оловда идиш ичида ок тутун х,осил 
булгунча киздирилган. Натижада кора масса кизил рангли 
киноварга айланган”.

Содикбек Афшар киноварь пигментини х,осил килишни шун
дай таърифлайди: “Турт мищол симобни олгинда яна кушгин уч 
мискол олтингугуртни, тош тахта устида бир соат ёки купроц 
аралаштир. Х,осил булган кора цоришмага берма эътибор, тоза 
шиша идишга солиб, сиртини лойлаб суеа, остидан ёщин олов кун 
ярмидан кечга давом...”. Бу ерда муаллиф симоб ва олтингугурт
ни ясси тош устида кориштирганда кора коришма косил були- 
шига эътибор бермасликни, киноварь пигмента кейинги кизди- 
риш боскичида косил булишини уктиради.8

Кадмийли пигментлар. Кадмий металли 1829 йилда кашф 
килинган булиб, тез орада ундан пигментлар олиш усули йулга 
куйилди. Кадмийдан сунъий усулда олинган сарикнинг турлари -  
лимон сариги, оч сарик, урта сарик, тук сарик, кадмий оловранг ва 
кадмий оч кизил, кадмий тук кизил рассомлар фойдаланадиган 
буёклар сонини кескин равишда оширди. Кадмий пигментидан 
тайёрланган буёкларнинг коплаш хусусияти юкори, ёругликка 
чидамлилиги, туйинганлиги, богловчилар билан яхши коришиши 
каби ижобий кусусиятлари билан тасвирий санъатнинг буёкларга 
куйган талабларига тула жавоб беради.

Кадмий к,изили: кадмий, олтингугурт, селен, блан фикс ко- 
ришмасини шамот идишга солиб, хавосиз 500-550°С хароратда 
ярим соат давомида киздириш оркали косил килинади. Кадмий

8Казиев А.Ю.Художественное оформление Азарбайжанской рукописной книги XIII-XVII веков. Москва 
1977. Изд “КНИГА”. 307 стр.



кизили кашф килингач, зарарли киноварнинг урнини тула эгал- 
лади дейиш мумкин.

Цори рангли пигментлар
Крра пигментлар жонивор ва меваларнинг колдикларини ха- 

восиз мухитда куйдириш йули билан хосил килинади.
К,ора рангли пигментларнинг ном олиши манбасининг номи 

билан боглик булиб, уларга куйидагиларни мисол килиш мумкин.
Суяк цораси -  (кость жженая) буёгининг пигменти жонивор 

суякларини куйдириш йули билан олинади. Коплаш хусусияти 
юкори булган тук жигаррангга якин кора пигмент барча буёк 
гурларини тайёрлашда ишлатилади.

Узум цораси -  (виноградная чёрная) -  узум уруги, навдасини 
куйдириш оркали тайёрланади. Сиёхрангга якин коранинг коплаш 
хусусияти яхши булиб, ёгли буёк тайёрлашда кенг кулланилади.

Шафтоли цораси -  (персиковая черная) шафтоли данагини 
\аво  кирмайдиган печларда куйдириш оркали хосил килинади. Бу 
тук кора пигментнинг коплаш хусусияти юкори, ёругликка чидам
ли булиб, буёкларнинг барча турларини тайёрлашда кулланилади.

К,ора курум -  (сажа газовая) пигменти -  газ, ёг махсулотлари- 
нинг ёниши вактида хосил булган курум хисобланади. Ундан 
гипография буёги, кора тушь, сувли ва ёгли буёклар тайёрлашда 
кенг фойдаланилади.

Унутилган пигментлар
Турли даврларда турли буёклар урф булган ва тарихий жара- 

ёнда улардан баъзиларини тайёрлаш сирлари йуколган, баъзи- 
ларидан саломатликка салбий таъсир этиши туфайли воз кечилган 
булса, баъзиларининг олиш манбалари этик, эстетик талабларга 
жавоб бермагани сабаб фойдаланилмай унутилди.

Майя у;аворанги\ 1700 йил олдин Америка китъасида яшаган 
номаълум сабаблар билан йук булиб кетган Майя халки курган 
мураккаб иншоотлар деворлари маросим суратлари билан беза- 
гилган. Суратлардаги буёк ранги бизнинг кунгача узгармаган 
\олда аъло даражада сакланган. Бугунги кунгача “Маш цаво- 
ранги” пигментини олиш манбаси ва тайёрлаш усули сир булиб 
колмокда.

Миср мумиёси.
Англиялик рассом, Прерафаэлит гурухининг аъзоси Эдвард 

1>срн-Джонс “Миср мумиёси” номли жигарранг буёк пигменти



котирилган инсон ва жонивор танасини талкон килиб майдалаш 
йули билан тайёрланишини билиб колгач, уз богида чукур казиб, 
устахонасида ишлатаётган тюбикдаги буёкди “дафн” килади ва бу 
буёкни ишлатишдан воз кечади. Бу буёк пигментининг кандай 
тайёрланишидан хабар топган бошка рассомлар хам уни 
куллашни тарк этадилар.

Майя уаворанги ишлатилган сурат. Эдвард Берн асари

Буёк тайёрлашда фойдаланишдан воз кечилган пигментлар
дан яна бири -  XVII асрда европалик рассомлар ишлатган “Х,инд 
сариги”. Уни Х ,и н ди стон да манго дарахтининг барглари билан 
бокилган сигир пешобини куритиб тайёрлашган. Бу пигментнинг 
олиниш усулидан хабар топган европалик буюртмачилар хинд



сариги буёгидан фойдаланиб ишланган суратларни сотиб олмай 
куйишади. Шу сабаб рассомлар \ам  бу рангдан воз кечишади.

Мавзунинг укув максади
Пигмент нима? Табиий ва сунъий пигментлар. Турлари: туп- 

роедан, металлардан, куйиндилардан олинадиган пигментлар, 
уларга куйиладиган талаблар, буёк тайёрлашдаги тутган урни, 
баъзи унутилган, воз кечилган пигментлар хдкидаги маълумот
ларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Пигмент нима?
2. Кандай рангли пигментлар тупрокдан олинади?
3. Кора рангли пигментларни санаб бера оласизми?
4. Ок пигментлар асосин нима ташкил килади?
5. Металлардан олинадиган пигментларни биласизми?
6. Тупровдан олинган пигмент киздирилганда нимага эриша- 

миз?
7. Рассомлар тарк килган буёкларга мисоллар келтира ола

сизми?
Мавзу юзасидан топширшупар
Пигментларни олиш манбалари, турлари, кизилранг пигмент 

кадимда кандай олинган, уларнинг буёк тайёрлашдаги ахдмияти 
хдкида маълумотлар туплаш. Махдллий рангли тупрокларни йи- 
гиш.

СУВЛИ БУЁКЛАР

Пигментнинг богловчи билан аралашиши натижасида буёк 
косил булади. Сувда эрувчи богловчилар билан аралашиб косил 
килинган буёкларга сувли буёкдар дейилади. Уларга акварель, 
гуашь, темпера ва акрил буёклари киради.

Акварель.
Акварель когоз сатхида ишлашга мослашган буёк булгани 

учун унинг тарихи II асрда Хитойда когознинг ихтиро килиниши 
билан боглик. XII—XIII асрларда когоз Европа давлатларидан 
Испания, Италияда таркала бошлади. Европа давлатларида аква- 
релда ишлаш бошка буёкларга нисбатан анча кейин урф булди. Бу 
буёкда ишлаган илк Ренессанс даври рассомларидан Альбрехт



Дюрер, Антонис Ван Дейк, Клод Лоррен ва Джованни Кастиль- 
онеларни келтириш мумкин. Шунга карамай, X V III-X IX  асрлар- 
гача буёк сифатида унга жиддий эътибор берилмади.

■>М;

Альбрехт Дюрер, Куён, 1502, акварель.
Жозеф Тёрнер, Фирвальдшт кули, 1802, акварель.

Италиялик Пайо де Монтабер 1829 йилда ёзган “Рангтасвир 
хакида тулик трактат”ида акварель буёгида ишланган ишлар 
санъат асари сифатида диккатга арзимайди, деб таърифлайди.

Акварелдан турли илмий, хдрбий экспедицияларда географик 
жой хариталари, тарихий обидалар, фанда янги кашф килинган 
жонивор, хашарот, усимликлар тасвирларини ишлашда фойда- 
ланилган. Буёкнинг ихчамлиги, суюлтирувчиси сув булиб, унинг 
хар жойда топилиши, ишлаш усулининг соддалиги, тез куриши 
билан ку лай ли к тугдирарди. XVIII аср урталарида Уильям Гил- 
ииннинг нашр килинган кундаликларида Англиянинг чекка кис- 
мидаги гаройиб табиат тасвирлари муаллифнинг акварелда узи 
ишлаган иллюстрациялари билан нашр килиниши санъат ишки- 
бозлари орасида буёкка нисбатан кизикиш уйготди. XVIII асрдан
XIX асрга утиш даврида Жозеф Тёрнер, Пол Сэндби, Томас 
Гёртин каби рассомларнинг ижодий харакатлари туфайли аква
релда ишланган ишлар инглизларнинг севимли санъат турига 
айланди. Англиянинг туманли хавосини тасвирлашда буёк ранг- 
лари нам когоз сатхида узаро чегарасиз уйгун киришиб кетиши 
билан бошка буёкларга нисбатан устунликка эга була бошлади. 
Нам когоз сиртида сувли ишлаш усули “Инглиз усули” деб ном



\ам  олди. 1804 йилга келиб Лондонда акварелчилар жамияти 
тузилди. XIX аср урталарига келиб Уильям Трост Ричардс, Томас 
Моран, Томас Икинс ва Уинслоу Хомер каби рассомлар ишлари 
туфайли акварель Америка кушма штатларида хам кенг омма 
диккатини тортди.

Францияда акварель рангтасвирининг машхур булиши 
рассомлар Пол Деларош, Эжен Делакруа, Анри Жозеф Арпинье 
ва сатирик тасвирлар устаси Оноре Домьелар номи билан боглик. 
XIX-аср  охирида Францияда Поль Синьяк, Поль Се
занн, Америкада Морис Прендергаст, Джон Сингер Сарджент, 
Василий Кандинский, Эмиль Нольде, Эгон Шиле, Пауль 
Клее ва Рауль Дюфидарлар куплаб асарларини бу буёкда ишлаб 
унинг имкониятлари кенглигини курсатишди. XIX асрнинг йирик 
рассомларидан, келиб чикиши россиялик, ижодий хдёти Италия 
билан боглик, куплаб ажойиб портрет ва композиция хомаки- 
ларини акварелда ишлаган Карл Брюлловнинг асарларини эсла- 
май утиш мумкин эмас. Унинг муйкаламига мансуб замондош- 
ларининг киёфалари ишланган суратлар бу буёкнинг ажойиб 
хусусиятлари ва имкониятларининг бетакрорлигини курсатади.

Карл Брюлловнинг акварелда ишлаган суратлари

*



Акварель таркиби
1. Рангли пигментлар
2. Богловчи -  Гуммиарабик. Декстрин.
3. Ю мшатувчи -  Глицерин, левелуза холидаги асал. Желчь.
4. Х,имояловчи -  Фенол
Акварель тайёрлаш учун пигментлар жуда майда булиши ке

рак. Рангли кукунлар канчалик майин булса ранг тозалиги шун- 
чалик юкори булади. К,огоз сатхц буялганда пигмент заррачалари 
рангли сув холатида булиши керак. Шунинг учун акварель учун 
тайёрланган пигментлар бир кв.смда 10 ООО тешикчали элаклар- 
дан утказилади.

Когоз юзасида буёкнинг юкмаслиги, узок вакт сакланиши 
учун сифатли акварель тайёрлашда гуммиарабикдан фойдала- 
нилади. Сифати пастрок булган идишсиз, гиштча куринишидаги 
акварель буёклари богловчиси сифатида декстриндан фойдала- 
нилади. Акварель ишлаб чикаришда унинг таркибий кисми вакт 
синови асосида узгариб турган.

Масалан, илгари буёк тайёрлашда богловчи сифатида шакар, 
асал, глицерин куп кушилар эди. Кейин шу нарса аникландики, бу 
таркибда буёк гул и к куримай, намни узига тортиш хусусиятига 
эга булиб, раем ишланган когозлар альбомларда сакланганда бош
ка варакка ёпишиб колиш холатлари куп кузатилган. Акварель 
рангларининг богловчиси гуммиарабик елими деб айтиш тугри 
булсада, баъзи пигментларга бошка богловчи кушиб тайёрланади. 
Изумруд яшили таркибида бур кислотаси, стронцион сариги, кур
гошин сариги таркибида хром кислотаси борлиги сабаб бу 
ранглар гуммиарабик елими билан кушилганда буёк тез котиб, 
сувда эримайдиган холга келади.

Х,аво иссик кунда акварелда ишлаш жараёнида буёкнинг тез 
куриб колиши табиий хол булиб, уни секинлаштириш учун ишла- 
тиладиган сувга оз микдорда глицерин кушиш тавсия килинади. 
Бугунги кунда акварель буёги бир неча куринишда -  идишсиз, 
каттик гиштчалар, пластмасс идишчаларда, кургошин тюбикларга 
куйилган куринишда ишлаб чикарилади.



Акварель буёгини тайёрлашда куп ишлатиладиган таркиб ку- 
йидагича:______________________________________

А Сувда эритилган дарахт елими 39,34%

Сув декстрин коришмаси 26,57%
Ж елчь коришмаси 5,25%
Глицерин 15,73%
Асал коришмаси (левулеза) 13,11%

Б Сувли дарахт елими (камеди) 43,48%
Глицерин 38,53%
Асал коришмаси (левулеза) 12,42%
Мол ути коришмаси (желчь) 4,97%
Фенол 0,60%

Акварель буёги хусусиятидан келиб чикиб таркибидаги 
фойдаланиладиган пигментлар куйидаги талабларга жавоб бери- 
ши керак: ранг тозалиги, ута майинлик, коплаш хусусиятига эга 
булиш, шаффофлиги, сувда тез эриш, когоз сиртини текис ва си- 
фатли буяши, ёрукка чидамлилиги.

Акварель буёгига куйиладиган талаблар: сувда тез эриши, 
ранг тозалиги, шаффофлиги, муйкаламга енгил олиниши, когоз, 
ок картон каби сатхларни текис догсиз буяши, ёругликка чидам
лилиги, рангларнинг узаро яхши аралашиши, когоз сиртига яхши 
ёпишиши, енгил ювилиши, суркалмаслиги, ёрилмаслиги, хаша- 
ротлардан химояланганлиги.

Акварелнинг узигахослиги:
1. Шаффофлиги.
2. Шаклни битта ранг билан устма-уст буяшда туснинг тукла- 

шиб бориши.
3. К,огоз сатхида тиник -  жарангдор товланиши.
4. Куёш нурига чидамсизлиги.
5. Таркибида ок рангнинг булмаслиги.
Буёкда ишлаганда тасвирнинг ок жойини курсатиш учун ко- 

гознинг тоза куриниши саклаб колинади.
Акварелнинг бошка буёклардан ажралиб турувчи узига хос- 

лигини аниклаш буйича куйидаги амалий машгулот бажарилади. 
Кичик кажмли идишга сув солиб, унга акварелнинг исталган ран- 
гидан (кора, кук ёки жигарранг) аралаштириб, туси оч булган 
колер тайёрланади. А4 улчамдаги когозда бир-бирига уланган ёки 
узаро якин жойлашган 5та квадрат шакли чизамиз.



1. Ю мшок муйкаламда барча шакллар текис, догсиз буялади.
2. Улар куригач, биринчи шаклни колдириб, бошка шакллар 

иккинчи маротаба буялади.
3. Биринчи ва иккинчи шаклларни колдириб, кейинги шакл

лар учинчи маротаба буялади.
4. Кейин туртинчи ва бешинчи шакллар тартиб асосида буя

лади.
5. Охирги жараёнда факат бешинчи шаклнинг узи буялади.
Буёк тула куригач, шакллар тусини узаро таккослаймиз.

Сувли буёк ранги узгармаган холда буялган шаклларимиз бир- 
бирига нисбатан аста туклашиб бориши, бешинчи шакл туси 
биринчисига нисбатан аник туклашганини кузатишимиз мумкин. 
Бу холат бошка буёкларда кузатилмайди. Демак, акварелнинг 
узига хослиги -  бир тусли буёк билан устма-уст буяш оркали ту
сини туклаштириш мумкинлиги.

Акварелнинг иккинчи узига хослик томони -  унинг куёш 
нурига ута чидамсизлиги. Буни содда машк оркали аниклаш 
мумкин. Исталган улчамдаги ок когозда 5x15 см хажмли турт- 
бурчак шаклини чизамиз. Буёк таркибидаги исталган рангдан 
туси тукрок ранг тайёрлаб шаклни бир неча маротаба буяб, догсиз 
куринишга эришамиз. Буялган шаклнинг ярмини кора когоз 
билан беркитиб, куёшли жойда бир ёки икки хафта ушлаймиз. 
К,ора когозни ажратиб олганимизда акварелда буялган бир рангли 
шакл икки тусга кирганлигини аник куришимиз мумкин. Яъни 
куёш нури остида колган шакл -  кора когоз остидаги кисмига 
нисбатан анча окариб, ранг ёркинлигини йукотгани аник кури- 
нади. Бу хол сувли буёкларнинг барчасида кузатилса-да, аква
релда тез содир булади. Хулоса: Акварель, куёш нурига чидамсиз 
буёк,.

Illy сабаб буёкда ишланган суратлар ёругликдан узок жойда, 
альбом ичида сакланади. Музей эксиозицияларида акварелда 
ишланган суратлар ойна остида, устидан кора мато ёпилган холда 
намойиш килиниб, томошабин матони кутариб суратни томоша 
килади ва сунгида яна ёпиб куйиши музейларда ёзилмаган коида 
хисобланади. Акварель ишлатиш усулининг оддийлиги, кулай- 
лиги боис кенг омма, яъни богча ёшидаги болалардан бошлаб 
санъат ишкибозлари ва профессионал рассомлар фойдаланадиган 
буёвдир.



Акварель буёгининг когоз кобигида бирдан бешгача булган 
кора рангли юлдузчаларни куришимиз мумкин булиб, бу 
юлдузчалар сони шу рангнинг ёругликка чидамлилик даражасини 
курсатади. Ю лдузча сонининг куплиги шу рангнинг ёругликка 
чидамлилик хусусияти юкори эканлигини билдиради.

XX аср урталарида бир катор узбекистонлик китоб гра- 
фикаси, плакат ва рангтасвир усталари Искандар Икромов, 
Рождественский, Кайдалов, ^.Баш аров ва улардан кейин Искан
дар Вохидов, Марат Содиков, Дилюс Мурсалимовлар ижоди 
сувли буёкнинг шу тури билан боглик. Марат Содиков бутун 
умри ва ижодий фаолияти давомида акварель буёгида юзлаб 
бетакрор асарлар ишлаб, юртимизда унинг оммалашишига катта 
хисса кушиб келмокда. Акварелнинг имкониятлари чексизлиги, 
бетакрорлигини таргиб килиш максадида 2001 йили мексикалик 
рассом Альфредо Гуати Рохо ташаббуси билан 23 ноябрь санаси 
Халкаро акварель куни деб эълон килинди.

Акварелда ишлаш жараёнида керак буладиган тавсиялар: хаво 
иссик кунда акварель буёгида ишлаш жараёнида буёкнинг тез 
куриб колиши табиий хол булиб, уни секинлаштириш учун 
буёкни эритишда ишлатиладиган сувга оз микдорда глицерин 
кушиш тавсия килинади.

Марат Содщовнинг акварель буёгида ишланган суратларидан
намуналар



Дилюс Мурсалимовнинг акварель буёгида 
бажаричган ишларидан намуналар

Гуашь
Гуашь -  француз тилидан таржима килганда “х,ул -  сувли, 

б откок” маъносини билдиради.
Гуашь плакат, девор паннолари, театр декорациялари, афиша, 

реклама турларини ишлашга мослашган буёк, акварелга нисбатан 
катта идишларда булади. Гуашнинг акварелга нисбатан фарки -  
таркибида ок рангнинг мавжудлиги. Шу сабабли буёк билан 
буялган ранг кури ганда х,ул х,олатига нисбатан сезиларли дара- 
жада окаришини кузатиш мумкин. Сифатли гуашь билан буялган 
сатх, куриганда духобасимон товланишга эга булади. Маълум бир 
ранг билан сатх, бир неча марта усма-уст буялганда х,ам туе ва 
ранг жихдтдан узгариш булмайди. Бу х,олат катта улчамдаги театр 
декорацияларини бажаришда, кучаларни паннолар билан безаш- 
да, плакатлар, эскизлар, иллюстрациялар ишлашда жуда кул кела- 
ди. Буёкнинг куриш жараёни таркибидаги сувнинг бугланиши 
билан боглик. Гуашни акварель сингари суюк ва куюк х,олатда 
ишлатиш мумкин. Буёкда катта сатх,ларни догсиз текис буяш 2-3 
марта коплаш оркали эришилади.

Гуашь таркиби -  майин рангли пигментлар, елим, сув, 
юмшатувчи глицерин, желчь, шакар, крахмал ва фенолдан иборат.



Ранглар таркибида ок; ранг кушимчаси булгани холда, алохи- 
да идншдаги ок рангли буёк хам мавжуд булади.

Биринчи таркиб
Сув 45,0%
Нугдой крахмали 7.0%
Шакар 13%
Гуммиарабик 20%
Глицерин 9,38%
Желчь 5,0%
Фенол 0,62%

Иккинчи таркиб
Сув 45%
Декстрин 23,8%
Гуммиарабик 19,9%
Глицерин 5,91%
Фенол 0,75%
Желчь 5%

Гуашь таркибига кушштадиган желчь алохида ишловдан 
утказилган булиб, бу куйидаги жараёндан иборат:

Желчга карбалов кислотаси кушиб, 1 соат давомида кайна
тилади. Совутилиб, спирт кушиб тиндирилади. Фильтрланиб сув
га аралаштирилади. Бу жараён учун 500 грамм желчь, 100 грамм 
карболовая кислотаси, 300 грамм спирт, 1 литр дистилланган сув 
керак булади.

Ю корида айтилгандек, гуашь ранглари таркибида турли хил 
кушимчада ок ранг мавжуд булади.

Ок рангнинг турли ранглар таркиби куйидагича:
Ранглар номи Цинк оки Баритовые белила

Киноварь 5 5
Кадмий красный 5 10
Английская красная 5 5
Окись хрома 5 5
Изумрудная зелёная 7 10
Кобальт фиолетовый 20 15
Сиена жжёная 25 20
Охра красная 30 25
Кобальт синий 35 30
Краплак 40 35
Охра светлая 50 45
Охра тёмная 50 45
Стронциановая желтая 55 45
Сиена натуральная 100 90



Елимлар таркиби хам турли рангларда турлича курсаткичга
эга.

100 грамм рангли пигментга елим кушнш
Ранглар Богловчи елим
Цинковые белила 40
Белила баритовые 65
Кадмий красный 50
Киноварь 45
Охра красная 110
Краплак 200
Английская красная 180
Охра светлая 60
Охра тёмная 80
Сиена натуральная 85
Сиена жжёная 110
Стронциановая жёлтая 90
Кобальт зелёный 45
Кобальт синий 185
Ультрамарин 75
Парижская синяя 230
Феодосийкая коричневая 85
Сажа чёрная 380

Гуашдаи когоз, картон, фанер, левкас, холст, девор каби 
сатхларда тасвир чизишда фойдаланиш мумкин. Гуашь таркибида 
богловчи елимнинг ортикча кушилиши буялган сатхнинг ялтираб 
куринишига сабаб булади. Бу гуашь хусусиятига хос эмас.

Богловчининг оз кушилиши буялган сатхда буёкнинг сурка- 
лувчан, юкувчан булишига сабаб булади.

М авзунинг укув максади
Сувли буёк турлари: акварель, гуашь тарихи, таркиби, ишла

тиш усуллари, акварелда ижод килган мусаввирлар, ишлатиш 
сатхлари, акварель музейи, акварель куни. Гуашь сузининг маъно- 
си, таркиби, узига хос томонлари, ишлатиш сохаси, афзаллик ва 
камчилик томонлари, буёклар воситасида ижод килган жахон ва 
узбекистонлик рассомлар асарлари билан танишиш, акварель, 
гуашь буёгида ишланган суратларни саклаш йуллари хакидаги 

, маълумотларни талабага етказиш.
Мавзу юзасидан саволлар
1. Акварель кандай буёк?
2. Акварель таркиби нималардан иборат?



3. Халкаро акварель куни канон нишонланади?
4. Буёкда ишлашнинг инглиз, итальян усуллари деганда нима- 

и п тушунамиз?
5. Узбекистонлик рассомлардан кимлар бу буёкларда ижод 

килишади?
6. Гуашнинг узига хос томони нимада?
7. Гуашь таркибига нималар киради?
8. Х,ар икки буёкни таккослаб умумий ва фаркли томонларини 

айта оласизми?
Мавзу юзасидан топширицпар
Акварелда синовлар утказиб, унинг узига хослиги, куёш нури 

гаъсирида узгаришини аниклаш. Гуашнинг окариш хусусиятини 
урганиш.

ТЕМПЕРА

Темпера -  итал. tempera, лотинча temperare -  аралаштириш 
маъносини билдиради. Темперанинг богловчиси эмульсия булиб, 
темпера буёги эмульсия ва пигментдан ташкил топган.

Тарихи: Темпера энг кадимги буёк булиб, унинг тарихи уч 
минг йилдан ортик вактга бориб такалади. Тасвирий санъат тари- 
хида машхур булган Фаюм портретлари буёк тарихи узок давр- 
ларга бориб такалишини исботлайди.

Фаюм портретлари деб Эрамизнинг I-III аерларида кадимги 
Мисрда яшаган юнон, рим, миерликларнинг тобутлари устида 
жойлаштирилган, мархумнинг тириклик давридаги портретларига 
айтилади.

Мархум тобути устига куйилган дафн маросим портретлари 
хдкидаги дастлабки ёзма маълумотлар 1615 йили Итальян тадки- 
котчиси Пьетро Делла Валленинг Мисрдаги Сахара -  Мемфис 
вохасида булганлигида кайд этилган. У бугунги кунда Дрезден- 
даги давлат бадиий коллекциясида сакланаётган ёгоч тахта устида 
ишланган икки маросим портретини Европага олиб келиб намо- 
йиш килади. Европа давлатларида кадимги Миср санъатига кизи- 
киш катта булишига карамай, маросим портретларига эътибор 
кутилганидек булмайди. 1887 йилда Флиндерс Питри бошчи- 
лигидаги Британия экспедицияси томонидан Фаюм оазисида куп



микдорда маросим портретлари топилади. Шу сабаб Мисрнинг 
бошка ерларида топилган дафн портретлари хам “Фаюм портрет
лари” деб атала бошлаиди. Антиквариат билан шугулланувчи 
веналик Теодор Графт савдогарлардан сотиб олган 94та маросим 
портретларининг нархини ошириш учун немис Мисршуноси 
ёзувчи Георг Эберсга суратларга жамоатчилик диккатини жалб 
килиш максадида илмий макола ёзишини таклиф килиб таниш- 
тиради.

Маросим портретлари энкаустика техникасида ва темпера 
буёгида ишланган

Г.Эберснинг коллекциядаги маросим портретларининг тари- 
хий ва бадиий киммати юкорилиги хакидаги 1888 йилдаги 
нашридан сунг “Фаюм портретлари” коллекционерлар орасида 
жуда машхур булди. XIX аср бошларига келиб маросим портрет- 
ларига нисбатан кизикиш кучайди. Мисрнинг турли ерларида 
маросим портретлари топила бошланди.

Флиндерс Питри бошчилигидаги илмий тадкик,от экспедиция- 
си Хавар деган жойда 1887 йили 81 дона, 1910-1911 йилнинг 
кишида 70 дона маросим портретларини топади. 1892 йили немис 
археологи Кауфман Алин кабрларини очиб бугунги кунда машхур 
булган маросим портретларини Фаюм вохаси ва Арсиноя, Мем
фис, Панопл, Хиби деган турли жойлардан топди. Топилган барча



маросим портретлари бир номда Фаюм портретлари деб аталишда 
давом этди.

“Фаюм портретлари”нинг ашёси -  чиришга чидамли кедр, 
итальян соснаси ва сарв дарахтидан ясалган тахталар устида иш- 
лангаи булса-да баъзилари матода ишлаб, кейин тахтага ёпиш- 
тирилган.

Портретлар уч хил -  энкаустика, тухумли темпера ва бу икки 
усулнинг аралашмасида ишланган. Бугунги кунда жахоннинг энг 
машхур Мисрнинг 1^охира, Американинг Метрополитен, Герма- 
пиянинг Берлин, Франциянинг Лувр, Англиянинг Британия, Рос- 
сиянинг Эрмитаж, Пушкин ва бошка давлат музейларида 900 дан 
ортик Фаюм портрета номини олган маросим суратлари саклан- 
мокда.

Европада Уйгониш даври рассомлари темперадан асосий буёк 
сифатида узок; вакт фойдаланишган. XVI асрда ёгли буёк урф 
булгандан сунг темперада ишлаш унутила бошланди. Бир неча 
асрдан сунг XIX асрга келиб темпера яна рассомлар устахонасига 
кайтди.

Темпера сувли ва ёгли буёк орасидаги буёк булиб, унинг 
богловчи эмульсиясида ёг иштирок этиб, сувда эрийдиган буёк 
хисобланади.

Темперанинг сувли буёклар ичида узига хослиги -  “кайтм ас- 
л и к ” хусусияти булиб, у сув (нам)да юмшаб, кайтадан эримайди. 
Бунга сабаб унинг таркибини кучли богловчилар ташкил килган- 
л и гида.

Афзаллиги -  тез куриши, сатхдаги котган буёк устидан ювиш 
мумкин, сиртида ялтироклик хусусияти йук, якунланган ишни 
локлаш мумкин. Камчилиги -  узок вакт фойдаланмаганда идиш 
ичида котиб колиши ва кайта эримаслиги.

Таркиби жихатидан унинг бир неча турлари мавжуд:
1. Тухумли темпера;
2. Казеинли темпера;
3. Воскли темпера;
4. Поливинилацетат темпераси ва х-к.
Тухумли темпера эрамиздан олдинги 3200 йиллардан бери 

кадимги Мисрда ишлатилиб келаётган буёк тури. Бу буёвда антик 
даврда Византияда девор суратларини ишлашда эрамиздан олдин- 
ги VIII асрда, эрамизнинг IV асрларида, урта асрларда, VIII-XIV



ва Уйгониш даври XIV-XVI асрларда Европа рассомлари тухумли 
темперадан девор сатхида ва алохида суратлар ишлашда фойдала- 
нишган.

Тухумли темпера
Тухумли темпера энг кадимги буёклардан бири булиб, унинг 

уч хили мавжуд: бутун тухумдан, тухум окидан ва тухум сари- 
гидан тайёрланадиган темпера. Тухум окидан тайёрланадиган 
темперадан шаркда миниатюра асарларини ишлашда кенг фойда- 
ланилган. Тухум саригидан тайёрланадиган темпера локли мини
атюра асарларини ишлашда фойдаланилади. Тухум саригидан 
тайёрланган темпера тухум окидан тайёрланган темперага кара- 
ганда таркибида ёг моддасининг куплиги, ёпиштирувчи хусусия- 
тининг кучлилиги билан ажралиб туради. К^риганда рангнинг 
туси узгармайди.

Бутун тухумдан тайёрланган эмульсия таркиби
Тухум сариги -  1 дона. Тухум оки -  1 дона. Сув -  45 грамм. 

Фенол -  15 томчи.
Тухум саригидан темпера тайёрлаш
Бугунги кунда локли миниатюра ишлашга булган кизикиш- 

нинг катталигини эътиборга олиб, ушбу темперани тайёрлаш 
жараёни хакида тулик маълумотга эга булиш уринли деб хисоб- 
лаймиз.

Буёк таркиби -  пигмент, тухум сариги, сув, сирка. Тухумнинг 
пустли кобик кисми очилиб, ичидаги ок суюк кисми бошка 
идишга солинади. Сариги копи билан олиниб, чайкаб тозаланади, 
сунг коп пардаси йиртилиб, сарик суюклик олдиндан ювилган 
тухум идишига кайта солинади. Шу микдорга тенг микдорда сув 
куйилиб, ёгоч кошикча билан бир хил суюклик хосил булгунча 
аралаштирилади ва 5 -6  томчи 10% сирка (уксус) ёки нон кваси 
куйилади. Бу кушимча тухум саригини тез айнашдан асрайди. 
Тайёрланган таркиб “Эмульсия” деб аталади.

Ранг кукуни пластмасса, ёгоч ёки чинни идишчага солиниб 
устидан эмульсия куйилади. Ранг кукуни эмульсияга букиши 
учун бир оз вакт кутиш керак. Сунг бош бармок билан пигмент 

, идиш деворига эзиб ишкаланади. Майда заррачалар йуколиб, бир 
хил каймоксимон холатга эришилгандан сунг буёк тайёр булган 
деб хисобланади. Агар буёк куюк булиб колса, ишлатишга кулай- 
лик хосил килиш учун эмульсиядан кушилади. Иш жараёни учун



керакли булган суюклик холатига келтирилган темпера буёги иш- 
патишга тайёр хисобланади. Буёк кун иссигида узок сакланиши 
учун эмульсия таркибига оз микдорда сирканинг сув билан ара
лашмаси ёки чеснок суви кушилади.

Тухум окидан тайёрланадиган эмульсия
Тухум окидан буёк тайёрлаш учун эмульсия тайёрлаш жа- 

раёни тухум саригидан тайёрлаш жараёнига ухшаш булиб, тухум 
окидан тайёрланган эмульсиянинг елимлаш куввати пастрок 
булади. Шунинг учун аралашмага бир оз микдорда чеснок суви 
куйилади. Тухум окидан ва ранглар коришмасидан тайёрланган 
буёк факат когоз ёки картонда ишлаш учун ишлатилади (лаклан- 
майдиган сатхларда).

Тухум оки -  1 (30 грамм);
Чеснок суви -  0,2 грамм;
Сув -  30 грамм.
XX аср урталаридан бошлаб темперада асосан деворий сурат

лар ишлашда кенг фойдаланила бошланди ва бу анъана бугунги 
кунда хам сакланиб колмокда.

Казеинли-ёгли темпера
Уз номидан маълумки, богловчи сифатида сувда эритилган 

казеин елими ва зигир ёги ишлатилади. Ёгли буёк топилгунга 
кадар кадимда темперадан деворий ва дастгохли суратларни иш
лашда фойдаланилган. Сувда яхши суюлади, тез курийди. Кури- 
ган буёк сув билан ювилганда эримайди ва суркалмайди. Устма- 
уст ишлаш имкониятлари бор. Куриш жараёнида туси узгаради.

Поливинилацетат -  ПВА елими асосидаги темпера
Таркиби пигмент ва ПВА елими. Турли суюклик куриниш- 

ларида когоз, картон, левкас, девор сиртида ишлашга мулжал- 
ланган. Суюк холда ишлатилганда 1-2, куюк холда коплаш усу- 
лида 3-4 соат давомида курийди. Куригандан сунг ранг ва туси 
узгариши мумкин.

Мумли темпера-энкаустика
Асалари мумидан богловчи сифатида фойдаланиб тайёрлан

ган темпера шундай номланади.
Узбекистонлик рассомлар орасида уз ижодининг куп к,исмини 

бу буёк билан боглаган рассомлар купчиликни ташкил килади. 
Дйникса махобатли безак санъатида ишловчи рассомлар Б.Жало- 
лов, Ж.Умарбеков, А. Алику лов, М.Сабировлар узларининг дево-



рий ишларини амалга оширишда ушбу буёкдан унумли фойда- 
ланиб келмокдалар.

Н.Рерих. Мовий тоглар.

АКРИЛ

Акрил -  синтетик буёк булиб, темпера сингари тез курийди, 
кайтмаслик хусусиятига эга, коплаш хусусияти яхши, когоз, 
фанер, мато, шиша, металл, девор сатхида ишлаш мумкин. 
Куриган буёк сирти ялтираш хусусиятига эга. Эритувчи сифатида 
оддий сув ёки махсус суюкликдан фойдаланилади.

Тарихи -  бадиий буёклар ичида энг ёши акрил буёги XX аср
да кашф килинган. Буёк сунъий смола асосида яратилган булиб, у 
бир катор афзалликларга эга -  ранг турининг куплиги, рангла- 
рининг тозалиги, жарангдорлиги, об-хавога чидамлилиги, хаша- 
ротлардан химояланганлиги, тез куриши, барча сатхларда куллаш 
мумкин, ёнгинга чидамли, деярли хидсиз. Акварель буёги сингари 
суюк, ёгли буёк сингари куюк холларда ишлатиш мумкин.



Беузод номидаги музей деворига акрил буёгида ишланган деворий 
сурат. Сабиров М. “Мозийдан садо ”.



Камчилиги -  идишдаги буёк очик хдвода куриб колиши, кот- 
ган буёк кайта юмшамаслиги, бошка буёклар сингари узок вакт 
синовидан утмаган.

Таркиби -  пигмент, богловчи сифатида акрил смоласи.
Сунъий акрил смоласи XX аср бошларида Германияда кашф 

килиниб, сунг Америка Кушма Ш татларида сунъий смолани орга
ник суюлтирувчилар билан кориштириш оркали акрил кашф 
килинди. 1940 йилларга келиб АКД1да, 1960 йилларда Европа 
давлатларида ишлаб чикарилган ёркин рангли, ишлатишга кулай 
акрил буёгидан рассомлар фойдалана бошлашди.

XX асрнинг урталарида М ексикада бир катор деворда мах,о- 
батли сурат ишловчилар Д.Ривера, Д.Сикейрос, Х.Ороско, Р.Гут- 
тузо каби дунёга машхур рассомлар етишиб чивдилар. Улар мам- 
лакатдаги йирик меъморий биноларни Мексика тарихи, халк хдра- 
катига багишланган суратлар билан безашни максад килиб ишлай 
бошлашди. Биринчи акрил буёкларидан спирт асосида яратилган 
’’Магна” 1947 й. савдога чикарилди. Тез орада янги технология 
асосида сувда эрийдиган акрил ихтиро килинди.

Мавзунинг укув максади
Темпера тарихи, Фаюм портретлари, буёкнинг узига хослиги, 

турлари, таркиби, ишлатиш сохаси, тухумли темперани тайёрлаш 
усули, акрил: тарихи, таркиби, куллаш, ишлатиш сат\лари, буёк- 
ларнинг узига хос хусусиятлари, жахон ва Узбекистан тасвирий 
санъатида ижод килаётган рассомларнинг ижодида тутган урни 
хакидаги маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Темпера сузининг маъноси нима?
2. Фаюм портретлари хакида нималарни биласиз?
3. Темперанинг кайтмаслик хусусияти деганда нимани тушу- 

насиз?
4. Темперанинг кандай турларини биласиз?
5. Тухумли темпера кандай тайёрланади?
6. Темперада кандай сатхдарда ишлаш мумкин?
7. Акрил качон кашф килинган?
8. Акрилнинг узига хослигини нимада куриш мумкин?
9. Узбекистонлик рассомлардан кимлар ушбу буёклар ёрдами- 

да ижод килишади?



Мавзу юзасидан топширицлар.
Темпера тарихи, турлари хакида маълумотлар туплаш, тухум

ли темперани мустакил тайёрлаш, унинг кайтмаслик хусусиятини 
амалий машклар оркали синаб куриш, республикамиз рассом- 
ларининг темпера, акрилда бажарилган деворий суратлари хакида 
маълумотлар туплаш.

ЁГЛИ БУЁКЛАР

Богловчиси усимлик ёги (ёг) булган буёк.
Таркиби'. тозаланган зигир ёги ва пигмент.
Тарихи: ёгли буёк кашф килингунга кадар рассомлар тухумли 

темперада ишлашган булиб, улар орасида пигмент ва ёг аралаш- 
масидаги буёкда ишлашга интилишлар куп булган эди. XV асрда 
яшаб ижод килган Эрта Уйгониш даврининг йирик вакили гол- 
ланд рассоми Ян Ван Эйк (1390-1441 й.) уз асарларини ёгли бу- 
ёкда ишлай бошлади ва тасвирий санъат тарихида унинг номи на- 
факат йирик рассом хамда ёгли буёк муаллифи сифатида колди. 
Ёгли буёкда ишлашни Италия ва бошка давлатлар рассомлари 
узлаштириб, аста-секин бу буёк Уша даврдан бери барча рассом
лар учун асосий буёк булиб колди.

Афгонистоннинг Бамиян вилоятидаги деворий суратлар

2011 йили Афгонистоннинг Бамиян вилоятида содир булган 
мудхиш вокеа ёгли буёк тарихига узгартириш киритди. Толиблар 
К,обулдан 200 км масофадаги Бамиян коясидаги VII асрга те
ги шли бири 55, иккинчиси 34 метр булган Будда хайкалларини 
портлатдилар. Толиблар кувилгандан кейин бутун дунё олимлари



Бамиян вилоятига йигилиб, вокеани урганиш давомида кояларга 
уйилган 50 та горлардан 12 тасининг девор ва шифтларида эр.ав- 
валги VII асрда тегишли ёгли буёк билан суратлар чизилганини 
аниклашди. Суратлар буёклари лабораторияда текширилганда 
улар ёгли буёк эканлиги маълум булди. Бу вокеадан хулоса килиб 
айтиш мумкинки, ёгли буёк ихтирочиси голланд рассоми Ян Ван 
Эйк эмас, балки 8 аср олдин Ш аркда Афгон ерларида яшаган 
халклар экан.

Ёгли буёкларни тайёрлаш усуллари
Ёгли буёклар XV асрда голланд рассоми Ван Эйк томонидан 

кашф килинган булиб, у рангтасвирда темпера буёги урнини эгал- 
лаб, йиллар давомида рассомлар томонидан куп ишлатиладиган 
буёкка айланди. Унинг таркиби тозаланган ёг ва рангли курук 
пигмент аралашмасидан иборат булиб, баъзи х,олларда унга оз 
микдорда асалари муми кушилади.

Буёк тайёрлаш учун бизга гранит тош тахтаси (тахминан 
40x40 см) ва курант (конус шаклида ости текис ушлашга кулай 
гранитдан ясалган эзгилаш учун мослашган асбоб) керак булади.

Кимёвий йул билан олинган пигментлар майин холда булади. 
Табиий пигментлар, хусусан тупроклар, тошлардан олинадиган 
пигментлар таркиби йирик ва майда заррачалардан иборат була
ди.

Гранит тахта устига солинган пигмент оз-оздан ёг куйиб, ку
рант билан дойра шаклида эзгилаб аралаштирилади. Бир хил 
холдаги куюкликка эришилгач, буёк тайёр булади.

Рангли пигментлар келиб чикишига караб уз огирлигига нис
батан турли микдорда ёг кабул килади.

Баъзи пигментлар, хусусан ультрамарин буёгини тайёрлаш 
учун ёгдан ташкари асал муми керак булади. Факат ёг билан ара- 
лаштирилганда буёк ёпишкок, чузилувчан холатга келиб, иш жа
раёни нокулай кечади. Асал мумидан фойдаланиш учун унга 
маълум ишлов берилади.

Асал муми майдалаб кесилгач, очик холда 2-3 хафтага оф- 
тобга куйилади. Куёш нурида окартирилган бундай асал муми

4. иситилган скипидар билан тулик эригунча аралаштирилади. Бу 
аралашма ультрамарин ёгли буёгини тайёрлаш жараёнида туйди- 
рилган ёг билан бирга кушиб тайёрланади. 100 гр огирлик бирли-



гидаги ёгга 27 кием скипидар, 7 кием окартирилган асал муми 
ишлатилади.

Ёгли буёк тайёрлаш узок ва давомли огир мехнатни талаб 
килиши билан бирга у тайёрловчининг кули, кийимларини булгаб 
нокулайлик тугдирган. Шу сабаб рассомлар асосан устахонада 
ижод килишган. Тайёрланган буёкни котирмасдан сифатини сак- 
лаб колиш учун рассомлар турли йулларни кидиришган. Шулар- 
дан бири тунгиз ички аъзоси -  пешоб пуфагидан фойдаланишар 
эди. Пуфакка жойлаб богланган буёк зарур булганда сирти пичок, 
мих билан тешиб, ичидаги буёк сикиб чикарилган. Америкалик 
ихтирочи, рассом Джон Ренд буёкни юмшок холда узок саклаш 
йули устида изланишлар олиб бориб, 1841 йили кургошиндан 
тайёрланган копкокли сикма идиш, тюбикни ихтиро килди. Бу 
ихтиро рассомларга катта имкониятларни очди. Энди буёкни узок 
вакт юмшок холда саклаш, турларини купайтириш, узаро алма- 
шиш, тежаш билан бирга табиатга чикиб ишлаш имкониятини 
берди. Тюбикка жойланган ёгли буёклар рассомларга улардан 
исталган вактда, керакли микдорда фойдаланишда катта кулайлик 
яратди.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Ёгларнинг неча турини биласиз?
2. Усимлик ёгларига мисол келтира оласизми?
3. Ёгларни окартиришнинг кандай усулини биласиз?
4. Ёгли буёк тайёрлашда кайси ёгдан фойдаланилади?
5. Мева уругидан неча фоизгача ёг олиш мумкин?
6. Сунъий ёглардан каерда фойдаланамиз?

Мавзу юзасидан топширщлар
Ёгларни олиш манбалари, окартириш усуллари хакида маълу

мотлар туплаш. Ёгли буёк тайёрлаш, зигир ёгидан фойдаланиш 
сабабларини аниклаш. Мева уругидан ёг ажралишини кузатиш.

Мавзунинг укув максади
Ёгли буёк тарихи, ихтирочиси, буёк тайёрлаш усули, таркиби, 

ишлатиш сатхлари, узига хослиги, афзал ва камчилик томонлари, 
Ьамиян вокеасидан сунг ёгли буёк тарихи, ихтирочиси хакидаги 
тушунчаларга узгариш киритилиши тугрисидаги маълумотлар би
лан талабани таништириш.



Мавзу юзасидан саволлар
1. Ёгли буёк таркиби ва уни ихтиро килган рассомни била- 

сизми?
2. Ёгли буёкнинг афзаллик ва камчиликлари нималарда кури

нади?
3. Бамиян вокеаси каеда содир булди?
4. Бамиян вокеасининг ёгли буёк тарихига кандай алокаси 

бор?
5. Буёк куриш жараёни неча кисмдан иборат?
6. Ёгли буёкдан кайси максадларда фойдаланамиз?

Мавзу юзасидан топширицлар
Ёгли буёк тайёрлаш усули, богловчиси, керакли мосламалар, 

идишлар, куроллари: муйкалам, мастихин, сатхлари, куриш 
жараёнлари, ёгли буёк воситасида серма\сул ижод килган 
Узбекистонлик рассомлар хакида маълумотлар туплаш.

ЁГЛАР

Ёглар икки турга булинади: биринчисига табиий, иккинчиси- 
га сунъий ёглар киради.

Табиий ёглар: усимлик меваси, уруги ва жониворлардан оли- 
нади.

Сунъий ёглар кимёвий усулда техник максадларда тайёрла
нади. Улар машиналарнинг кисмларин ишкаланиб едирилишдан 
саклаш максадида куримайдиган хусусиятли килиб тайёрланади. 
Куриш хусусияти булмагани учун буёк тайёрлашда сунъий ёглар 
ишлатилмайди.

Шунингдек, жонивор ёглари тез айниш хусусиятига эга бул
гани сабаб улардан хам буёк тайёрлашда фойдаланилмайди.

Усимликдан олинадиган ёгларнинг тури кенг булиб, улар 
усимлик дарахт меваси ва уругини эзиш оркали ажратиб олинади.

Ёигок, ёги
Марказий Осиёда усувчи ёнгок магзи таркибидан 40-65%гача 

ёг олиш мумкин. Ранги саргимтир, бир оз яшил тусли булади.



Бу ёг кушиб тайёрланган буёк бир катор устунликларга эга. 
Ьундай буёк ёрилмайди, ташки таъсирга чидамли, ок пигмент- 
ларга кушиб буёк тайёрланганда рангини узгартирмайди.

XIV-XVI асрларда ёзиб колдирилган манбаларда офтобда 
ушланган ёнгок ёгининг сифати юкори булиб, лок ва ёгли буёк 
тайёрлашда кенг фойдаланилган.

Кукнори ёги (маковое масло)
Кукнори уругидан 40-50% гача ёг олиш мумкин. Совук пр'есс- 

лаш йули билан олинган ёг деярли рангсиз булиб, 6-8 кунда 
курийди. Зигир (лён) ёги билан аралаштириб ишлатилади. Ёлгиз 
узи ишлатилмагани маъкул. Чунки ташки таъсирга чидамсиз, 
ёрилиш хусусияти бор.

Кунгабоцар ёги
Кунгабокар уругини исканжада эзиш оркали ажратиб олина- 

ди. Ранги саргимтир. Секин курийди, куригандан кейин мустах,- 
кам саргаймас кобик хосил килади.

Пахта, жухори ёглари яхши куримайди, кобиги мустах,кам 
булмайди, шунинг учун улар буёк талабларига жавоб бермайди. 
Уларнинг таркибида оксил моддалари, сув ва бошка кушимчалар 
булади.

Зигир ёги
Усимлик ёглари ичида куриш хусусиятининг юкорплиги би

лан ёгли буёк тайёрлаш талабларига тула жавоб беради.
Буёк тайёрлашда ишлатиш учун бу ёг рангсизлантириш, ку

риш хусусиятини ошириш учун турли усулларда ишлов бериб 
тозаланади.

Егларни тозалаш усуллари
Тозаланган ёки туйдирилган ёг -  тозаланмаган хом ёгга 

нисбатан бир канча ижобий хусусиятларга эга. Бу ёг куриш вак- 
тида бутун катлам буйича бир хилда курийди. Хом ёг эса устки 
катлами куриб, остки кисми секинлик билан курийди. Куригач, 
узининг тиниклик, ялтирокдик хусусиятини йукотиб, бир оз хира- 
лашади. Туйдирилган ёг эса бутун катлами буйича бир текис ку
риб, уз ялтироклик ва тиниклик хусусиятини саклаб колади. Шу 
хислатлари учун ёгли буёк тайёрлашда туйдирилган ёг ишла- 
гилади.

Туйдирилган ёг тайёрлаш учун янги ажратиб олинган ёгни 
куритилган кора нон булаги солинган шиша банка ичига куйиб,



идиш огзи дока билан ёпилгач, куёш нури куп тушадиган очик 
жойга куйиб куйилади. Бир неча ой давомида ёг ишлатишга тайёр 
булади.

Идиш огзи канчалик кичик булса, куёш нурида купрок ушлаш 
керак булади.

Суюц туйдирилган ёгни сув билан тозалаш учун хом ёг солин- 
ган идишга дистилланган ёки ёмгир суви куйиб, чайкаб аралаш- 
тирилади. Сунгра бир кун давомида тиндирилади. Ёг ва сув кат- 
ламлари ажралгач, ёг куйиб олиниб, яна тоза сув билан аралаш- 
тирилади. Бу холат 4-5  марта такрорланади. Сунгра огзи кенг 
идишга (тарелка) куйиб, 2-3 кун усти очик холда, куёшли кунда 
ушланади. Шундан кейин ёгни ок шиша бутилка идишга куйилиб, 
бир неча ой давомида куёшли жойда саклаш керак. Бундай ишлов 
берилган ёгда тайёрланган буёк тиник, ялтирок хусусиятга эга 
булиб, 2-3 кун ичида курийди. Куриш вактида ранги хиралаш- 
майди.

Мавзунннг укув максади
Ёгнинг турлари: табиий ёглар -  усимлик, жонивор ёглари, 

сунъий ёглар. Ёгларни тозалаш, окартириш усуллари, ишлов бе
рилган ёгнинг афзаллиги, куриш боскичлари, тасвирий ва амалий 
санъатда ишлатиш урни хдкидаги маълумотларни талабага етка- 
зиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Ёгларнинг неча турини биласиз?
2. Усимлик ёгларига мисол келтира оласизми?
3. Ёгларни окартиришнинг кандай усулини биласиз?
4. Ёгли буёк тайёрлашда кайси ёгдан фойдаланилади?
5. Мева уругидан неча фоизгача ёг олиш мумкин?
6. Сунъий ёглардан каерда фойдаланилади?
Мавзу юзасидан топширицлар.
Ёгларни олиш манбалари, окартириш усуллари хакида маъ

лумотлар туплаш. Ёгли буёк тайёрлаш, зигир ёгидан фойдаланиш 
сабабларини аниклаш. М ева уругидан ёг ажралишини кузатиш.



Суюлтирувчи деб ёгли буёк таркибидаги богловчини суюлти- 
ришга имкон берувчи суюкликка айтилади. Ёгли буёклар куюк 
\олда булиб, уларни узаро аралаштириш, мато сиртига суртишда 
маълум даражада суюлтиришга зарурат булади. Буёкни суюлти- 
риш кобилиятига эга суюкликларнинг турлари куп булиб, улар 
турли максадларда ишлаб чикарилади. Суюлтирувчиларнинг баъ- 
зилари хужалик буёкларини суюлтиришда кулланса-да, тасвирий 
санъат асарлариии ишлашда уларни куллаш максадга мувофик 
эмас.

Суюлтирувчиларнинг турларига усимлик ёглари, нефть мах- 
сулотидан олииувчи ва дарахтдан олинадиган скипидар киради.

Нефтдан олинувчи суюлтирувчиларнинг барча турлари ёгли 
буёкларни юмшатиш хусусиятига эга булишига карамай, улар- 
нинг баъзиларидан рангтасвир ишлашда фойдаланиш тавсия этил- 
майди. Мисол: бензин суюклиги тез учувчанлик, керосин буёк 
рангини корайтириш хусусиятга эга булгани учун ёгли буёкларни 
суюлтиришда фойдаланиш максадга мувофик эмас. Шунингдек, 
хом (ишлов берилмаган) ёглардан фойдаланилганда суратга сарик 
рангли куриниш беради хамда буёклар ажинлар сифатида осилиб 
колади, куриши учун куп вакт талаб килинади, узок; вактдан 
кейин асосдан кучиши тажрибадан маълум.

Рангтасвир ишлаш учун ёгли буёкларни суюлтиришда махсус 
ишлаб чикариладиган разбавителлардан фойдаланиш максадга 
мувофик хисобланади. Уларнинг бир неча турлари булиб, №1, 
№2, №3, №4 ракам лар ости да ишлаб чикарилади.

Разбавитель №1. Живичный скипидарнинг уайт спирит билан 
1:1 нисбатдаги аралашмаси булиб, рангтасвир эскизларини иш- 
лашга мулжалланган.

Разбавитель №2 ранг синов тахтаси, муйкаламларни ювиш 
учун мулжалланган.

Разбавитель №3 таркиби тозаланган уайт спирит булиб, ёгли 
буёкларни эритишга мулжалланган.

Разбавитель №4 (пинен) бугланиш даражаси кам, буёкни эри- 
1иш даражаси юкори булган сифатли суюлтирувчи.

Рассомлар рангтасвир ишлашда буёк куришини тезлаштириш, 
ранглар ёркинлигини саклаб колиш максадида суюлтирувчи раз-



бавитель, ёг ва лок аралашмасидан иборат “учлик”да ишлашни 
афзал биладилар. Бундай учликда разбавитель ёгли буёкни суюл- 
тиришга, лок тез куришига, ёгбуёкнинг жуда тез куришини секин- 
лаштириш, муйкаламнинг мато устидаги хдракатини енгиллашти- 
ришга ёрдам беради. Ишлаётган суратини киска вактда бажа- 
ришни истаган рассомлар буёкларнинг тез куришига эришиш 
учун разбавитель ва лок аралашмасидан ташкил топган “иккилик” 
суюлтирувчилардан фойдаланишни афзал биладилар. Умуман х,ар 
бир рассом максади ва ишлаш усулидан келиб чикиб турли 
коришмадаги суюлтирувчилардан фойдаланади.

Скипидар. Скипидарнинг энг яхши тури (живичный) Сибирь 
улкасида усадиган лиственница ва пихта дарахтларидан олинади.

О пций скипидарлар сосна, ель дарахтларининг кипикларини 
пресслаш оркали ажратиб олинади. Бу скипидарлар ёгли буёк 
куригандан сунг рангларни корайтириш хусусиятига эга булгани 
учун рангтасвир асарларини ишлашда улардан фойдаланиш тав- 
сия этилмайди.

Ёгли буёк суюлтирувчиларида тез ут олувчи хусусияти кучли 
булгани учун улардан фойдаланиш вактида якин масофада очик 
оловдан фойдаланмаслик, ёнгин хавфсизлиги талабларига риоя 
килиш лозим булади. Шунингдек, улар рангсиз, суюк тоза сув 
курнишига эга булиб, тасодифан ичиб юборишдан эх,тиёт булиш 
максадида улар номи ёзилган махсус идишларда сакланишига 
эътибор бериш тавсия этилади.

Мавзунииг укув максади
Ёгли буёк учун суюлтирувчилар: ёг, разбавитель, скипидар, 

пентол, бензин, керосинни олиш манбалари: нефть, дарахт. Суюл- 
тирувчи турлари: иккилик, учлик суюлтирувчилар, буёк боглов- 
чисига таъсири, афзаллик ва камчиликлари, уларни ишлатиш вак- 
тидаги эх,тиёт чоралари хакидаги билимларни талабага етказиш

Мавзу юзасидан саволлар
1. Суюлтирувчидан нима максадда фойдаланамиз?
2. Суюлтирувчиларни олиш манбалари нималардан иборат?
3. Нефть мах,сулотларидан олинувчи суюлтирувчиларга хос 

хусусиятлар?
4. Скипидар нимадан олинади?
5. “Учлик”дан иборат суюлтирувчи таркибига нималар кира-

ди?



6. Суюлтирувчилардан фойдаланганда нималарга эътибор бе
ри ш зарур?

Мавзу юзасидан топишрицлар
Ёгли буёк суюлтирувчилари, турлари, афзаллик ва камчилик- 

лари, фойдаланилганда эх,тиёт чораларини куриш буйича маълу
мотлар туплаш. Суютирувчиларни олиш манбалари, янги турлари 
юзасидан керакли адабиётларни укиш, интернет тармогидан излаб 
топиш.

ЛОК

Бадиий асарни ташки мух,ит таъсири (куёш, сув, иссик, совук, 
чанг)дан саклаш, сурат умрини узайтириш учун локлардан фойда
ланилади. Рангтасвир ишлаш жараёнида локларни суюлтирувчига 
аралаштириб ишлатилади. У ранглар сулкинлигига йул куймас- 
лик, буёк мустахкамлигини ошириш, ёгли буёк куриши тезлашиш 
таъминлайди.

Тасвирий санъатда фойдаланиладиган локлар куйидаги талаб- 
ларга жавоб бериши керак: ташки мухитга чидамлилик, эластик- 
лик, рангсиз мустахкам кобик хосил килиш, таг асосга яхши 
ёпишиш, суюлтирувчилар билан аралашиш, тез куриш ва бонща- 
лар. У рта аср рассомларида уз асарларидаги ёгли буёк тула 
куригач, сурат сиртини лок билан коплаш удум булган. Лок билан 
бир неча маротаба копланган сурат буёкларининг ранг ёркинлиги 
юкори булиб, асар янги ишлангандай куринишга эга булиши 
билан бирга, хаводаги намлик, турли газлар таъсирига чидамли 
булади.

Егли лок  -  бу смоланинг ёг билан аралашмасидир. Лок тайёр
лаш учун зигир, ёнгок ёки кукнори ёглари ишлатилади.

Энг яхши локлар янтар смоласидан тайёрланади. Лекин ян- 
тар смоласини эритиш мураккаб жараён булиб, буни факат фаб
рика шароитида амалга ошириш мумкин. Хандон писта ёки Си- 
бир листвинница дарахтидан олинган смола киздирилаётган ёгли 
козонга оз-оздан кушиб, ёгоч таёк билан тухтовсиз аралаштириб 
турилади. Смола бутунлай эриб ёг билан аралашиб кетгач, яна 
бир неча соат утгандан сунг лок тайёр булган хисобланади. Бу- 
нинг учун куйидаги нисбатлардан фойдаланилади:



1. Окартирилган зигир (лён) ёги -  600 грамм 
Сибирь лиственница дарахти смоласи -  300 грамм

2. Окартирилган кукнори ёги -  600 грамм 
Хандон писта ёги -  350 грамм

3. Тозаланган ёнгок ёги -  400 грамм
Сибир лиственница дарахти смоласи -  200 грамм

4. Окартирилган зигир (лён) ёги -  600 грамм
Хандон писта смоласи -  320 грамм
Локли ёг тайёрлаш учун туйдирилган суюк ёг бир неча йил 

давомида офтобда ушланади (2-3 йил давомида).
Суюк асал куринишини эслатувчи ёг буёклар билан ишлашда 

лок сифатида кулланилиши мумкин.
С уратни локлаш
Якунланган, буёклари тула куриган суратни локлаш учун 

разбавитель ва дамар локининг тенг мивдордаги аралашмасидан 
фойдаланилади. Сурат стол устига юз томони тепага килиб ётки- 
зилади. Уртача юмшокликдаги катта, пачок шаклдаги чутка 
учини суюк локка ботириб, суратнинг тепа бурчак кисмидан бош- 
лаб горизонтал ва вертикал хдракатлар билан бир хил калинликда 
суртилади. Суратнинг бутун сат\и  коплангандан сунг бир соатдан 
кейин уни тик холатга куйиш мумкин булади.

Мавзунинг укув максади
Лок хомашёси, турлари: табиий, сунъий. Рангтасвирда, локли 

миниатюрада ишлатишнинг ахамияти. Локнинг суюлтирувчиси, 
ишлатишда эхтиёт чоралари хакидаги маълумотларни талабага 
етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Лок хомашёси нималардан иборат?
2. Локлар кандай тайёрланади?
3. Локни рангтасвирда ишлатишдан максад нима?
4. Локни нима билан суюлтириш мумкин?
5. Рангтасвир суратини локлаш кандай амалга оширилади?
Мавзу юзасидан топширицлар
Лок ашёси, тайёрлаш усули, миниатюра ва рангтасвир асарла- 

рини локлаш усули, эхтиёт чоралари хакидаги маълумотларни 
талабага етказиш.



Грунт  -  тасвир ишланадиган сатх,ни тайёрлаш, яъни мато 
(сатх,) ва буёк уртасидаги богловчи кием.

Грунтнинг ишлатилишидан макрад: мато сатхидаги тешик- 
ларни беркитиш, сатхдинг бир хил куринишига, буёкнииг сатх 
билан мустахкам богланишига эришиш ва рангларнинг тиникли- 
гини саклаб колиш.

Рассомнинг тасвир ишловчи сатхлари турли-тумандир. Мато, 
фанер, тахта, девор, картон, когоз ва бошкалар.

Сатхлар уз табиий холати ва рассомнинг талаб, максадла- 
ридан келиб чикиб, турли хил грунтлардан фойдаланишни талаб 
килади.

Грунтларнинг асосини ташкил килувчи ашё елимдир. Елим- 
ларнинг турли хиллари ишлатилади. Масалан: дурадгорлар ели
ми, казеин елими (жониворлар тери -суякларидан  олинувчи), ба- 
лик елими, сунъий елим -  ПВА ва бошкалар.

Матони грунтлаш
Мато —  холст рангтасвир ишлаш учун энг кулай анъанавий 

ашёдир.
Грунтлаш бир неча талабларга жавоб бериши керак. Мато 

гешикларини беркитиши, ёрилмаслиги, эгилувчанлик хусусиятига 
эга булиши, сатх бир хил калинликда ёпилиши, буёкнинг рангига 
таъсир этмаслиги, чириш холатларидан саклаши.

Матони грунтлаш жараёнининг биринчи кисми -  елим 
суртиш. Бунинг учун 5-7%  елимдан фойдаланилади.

Дурадгорлар елимидан фойдаланилганда елим бир неча соат 
совук сувга солиб куйилади. Кейин ванна холатида эритилади, 
яъни кичикрок идишга буктирилган сувли елим солиниб, бу идиш 
каттарок булган сувли идишга солиб оловда кайнатилади. Бу 
,\олатда катта идишдаги сув кайнаб, елимли идиш олов тегмай 
кизиб, елим эрийди. Эритиш жараёнида елим ёгоч чуп ёрдамида 
доимий равишда аралаштириб турилади.

Казеин елимидан фойдаланилганда 3-5 соат илик сувда 
ушлаб, кейин 2-3%  новшадил спирти ёки бура кушилиб, 50-70°С



хароратда эритилиш жараёни якунланади. Желатин елими иссик 
сувга солиб аралаштирилганда яхши эрийди.

Эритилган елим идишида совутилади. Каймок, куюклигида 
темир ёки фанер шпатель ёрдамида мато сатхига суртиш мумкин.

Ш патель билан суртилиб, мато тешикларини ёпишда елим- 
нинг барча сатхда юпка калинликда ётишига эътибор бериш 
лозим. Кдттик юнгли кийим ёки пойабзал чуткаси ёрдамида х,ам 
бу жараённи бажариш мумкин.

Елимга эластик, эгилувчанлик холатини бериш учун глицерин 
ёки асал кушиш тавсия этилади. Елим суртиш жараёни якунлан- 
гач, хона шароитида куритилади. 2-маротаба елим муйкалам ёрда
мида бир оз суюлтирилган холатда суртилади.

Иккинчи елимлаш жараёни: куритилгач мато сатхи кичик ра- 
камли кум когоз ёрдамида ишкалаб текисланади. Учинчи елим 
суртиш жараёнида елимга ок цинк кукунини аралаштириб, эмуль
сия хосил килиб буялади.

Елимли грунт
Мато сатхи 5-7% ли ичига юмшатувчи аралаштирилган елим 

ёрдамида 2 маротаба копланади. Кейин куйидаги кисмлардан 
иборат грунт билан яна 2 маротаба копланади:

С у в 120-150 
Елим 10-12 
Асал 1-2
Пигмент(мел) 30-50 
Казеинли грунт
Сув 120-150 
Казеин 10-15
Новшадил спирти (25%) 2-3 
Асал ёки глицерин 2-3 
Пигмент 20-35 
Желатин грунти 
Желатин 10-15 
Асал ёки глицерин 2-3 
Пигмент (цинк оки) 30-50 
Сув 150-200
(Жадвал огирлик нисбатида)

Тугри ва яхши грунтланган мато диаметри 1-2 см булган ёгоч 
ёки темир трубага уралганда ёрилмайди.



Турли рассомлар уз ишлаш услубларига мослаштириб хар хил 
фунтлар тайёрлашган. Жумладан, рус рассоми З.Серебрякова уз 
кундаликларида куйидагича грунт тайёрлашни ёзиб колдирган: 
"1’ангтасвирда ёгли буёк учун елимли грунт булиши керак, 
,\озирги килинаётгандек ёгли эмас. Елимлардан казеин елимидан 
фойдаланиш яхширок. 200 гр казеинни 100 гр совук сувда темир 
билан эмас, ёгоч ёрдамида аралаштириш керак. Тахминан 4 гр 
иовшадил спиртини доим аралаштириб кушилади, сунг 10 гр 
глицерин жадал аралаштирилган холда кушилади. Бу грунтни 
янгилигида ишлатиш лозим, булмаса бузилади” .

XIX аср охири -  XX аср бошларида ижод килган ушбу коби- 
лиятли рассомнинг яхши сакланган куп сонли ишларини кузатсак, 
ушбу грунт услуби самарали эканлигини курамиз.

Ёгоч ва фанерни грунтлаш
Энг яхши грунтлардан бири балик елими ва мел аралаш- 

масидан тайёрланади. 30 грамм балик елими, 1 стакан сув ва елим 
сувда буктирилади. Паст оловда киздирилади. Тайёр грунт тахта 
устига ёгоч шпатель билан 4 маротаба сурилади. Х,ар бир суриш- 
дан сунг яхшилаб куритилиб, сунгра кейинги суриш амалга 
оширилади.

Гипсли елим грунты
Гипс тупрогини 170-00 даражада киздириб, гипс тайёрла

нади. 25 грамм дурадгорлар елими ва 150 грамм сув бирга ара- 
лаштирилади ва 100 грамм гипс билан кориштирилади.

Мавзунинг укув максади
Тасвир ишланадиган сатхни грунтлашдан максад мато, когоз 

грунти, таркиби, сифатли грунтни аниклаш, грунт килиш жараёни 
адкидаги маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Грунт деганда нимани тушунасиз?
2. Грунтнинг кандай турларини биласиз?
3. Мато грунтларининг таркибини айта оласизми?
4. Грунт килинган мато сифатини кандай аниклаш мумкин?
5. Кдцимда когоз грунти кандай тайёрланган?
Мавзу юзасидан топширицлар
Мато учун грунт таркиби, когоз грунти таркиби хдкида маъ

лумотлар туплаш. Когоз грунтини крахмалдан тайёрлаш.



МУЩ АЛАМЛАР

Мущалам -  рассомнинг асосий иш куроли. Буёкни тасвир 
ишланадиган сат\га олиб утиш, суркаш воситаси.

Тузилиши -  хар кандай муйкалам уч -  муй, металл уя, туткич 
кисмидан иборат булади.

Шакллари -  думалок,, ясси куринишида булади.
Турлари -  табиий, сунъий. Табиий муйкалам -  жониворлар 

юнгидан тайёрланади. Сунъий муйкаламлар -  муйлари сунъий 
йул билан тайёрланган булади.

Муйкаламлар юмшок, уртача, каттик тукли булади.
1. Юмшоцлари олмахоннинг дум юнгидан тайёрланиб, 

акварелда иишашга мулжалланган. Олмахон мущалами -  табиий, 
эгилувчан, сувни уз и да яхши ушлайди, акварель билан когоз 
сатхида ишлашга кулай.

2. Уртача юмшок, тури колонок юнгидан тайёрланиб гуашь, 
темпера буёцларида ишлашучун мулжалланган.,

3. Цаттщ тукли муйцаламлар -  мато, фанер, девор сатхида 
иищаланишга чидамли, ёгли буёцда ишлаш учун мулжалланган 
булиб, тунгиз, чучца тукларидан тайёрланади.

Флейц чутка -  ясси, кенг шаклли булиб, катта улчамдаги 
текисликларни буяш, локлашга мулжаллаб чикарилади.

Муйкаламлар тарихи: иероглифларни муйкалам воситасида 
ёзишгани учун ватани Хитой деб хисобланади. Муйкалам тайёр
лаш учун юмшок юнгли жониворлар (тулки, мушук) каттикрок 
турлари учун кемирувчилар муйидан фойдаланишган.

Турли шаклли муйцаламлар



Мущаламларни асраш. Х,ар кандай муйкаламнинг узок хиз- 
мат килишида уни тоза асраш мухим урин тутади. Муйкалам- 
ларни вакти-вакти билан совунли сувда ювиб туриш муй остида 
нигилувчи ранг, елим колдикларидан тозалайди. Тасвир ишлаш 
жараёни якунлангач, фойдаланилган хар бир муйкалам тоза сувда 
ювилиб, муй лари тик холда куритилади. Ю мшок юнглар эгилган 
холатда куриса, уларни тик холга кайтариш анча мураккаб 
кечади. Ш унинг учун муйкаламларни k o f o 3  билан ураб ёки турли 
кдлпокчаларга киритиб саклаш керак булади. Бунда сунъий ичак 
трубкалари ва шприц игнасини сакловчи калпоклардан фой
даланиш мумкин.

Чапдан унгга: Шетина, Олмахон, Колонок муйцаламлари

Мавзунинг укув мацсади
Талабани муйкалам тарихи, кадимда мусаввирларнинг уни 

тайёрлаш усуллари, рассом учун унинг ахамияти, турлари, ашё- 
лари, табиий ва сунъий толали муйкаламларнинг фарки, сувли, 
ёгли буёклар учун тайёрланган муйкаламлар, тозалаш, саклаш 
хакидаги маълумотлар билан таништириш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Муйкалам нима?
2. К^адимда мусаввирлар нимадан муйкалам тайёрлашган?
3. Табиий ва сунъий муйкаламни кандай ажратиш мумкин?
4. Олмахон тукидан тайёрланган муйкалам кайси буёк учун 

ишлатилади?
5. Муйкаламнинг кандай турларини биласиз?
6. Муйкаламнинг узок хизмат килиши учун кайси амалларни 

бажариш керак?



Мавзу юзасидан топширшупар
Муйкалам турлари, тайёрлаш усуллари, олмахон, колонок, 

каттик тукли муйкаламларни узаро таккослаш, табиий ва сунъий 
муйкалам фаркларини урганиш, уларни тозалаш, саклаш усуллари 
оркали умрини узайтиришни амалий бажариш.



IV БОБ. БОГЛОВЧИ ЁКИ ЕЛИМЛАР

Богловчи ёки елимларнинг турлари, кайтиш, кайтмаслик 
хусусиятлари, жонивор мах,сулотларидан олинадиган елимлар, 
уларни тайёрлаш усуллари, сунъий йул билан хосил килинган 
елимлар, ишлатиш сохдлари хдкидаги маълумотлар билан тани- 
шиш укув жараёни ва ижодий фаолиятда мух,им урин эгаллайди.

Богловчи ёки елим -  икки жисмни узаро ёпиштирувчи модда. 
Улар таркиби жихдтидан табиий ва сунъий, тури жихдтидан 
кайтиш ва кайтмаслик хусусиятига эга булади.

Табиий елимларга дарахтлар, жониворларнинг суяги, тери- 
лари \ам д а сут мах,сулотларини кайта ишлаш йули билан оли- 
нувчи елимлар киради. Булар гуммиарабик, олча, бодом, урик, 
трагант, крахмал, балик, казеин, желатин, дурадгорлар елими, 
декстрин елими.

Сунъий елимларга -  сунъий йул билан тайёрланган ПВА, БФ, 
Момент, Супер, силикат, резина елимлари киради.

Елимлар х,усусияти буйича икки хил: кайтувчи ва кайтмас 
булади.

К,айтувчи елии деб богловчи сифатида фойдалангандан кейин 
нам, суюклик таъсирида кайта юмшаган елимга айтилади. Казеин 
елимидан бошка барча табиий елимлар кайтувчи елимлар х,исоб- 
ланади. Мисол: гуммиарабик елимидан тайёрланган акварель, 
гуашь буёкларини сув таъсирида эритиш мумкин.

Унга барча сунъий елимлар ва табиийларидан казеин киради. 
Казеин ёки ПВА кушиб тайёрланган буёклар куригандан сунг сув 
ёки нам таъсирида кайтадан юмшамайди, яъни бошлангич х,ола- 
I ига кайтмайди. Ш унинг учун улар цайтмас елимлар дейилади.

Декстриннинг (сунъий камедь, картошка, жухори крахма- 
лидан тайёрланади) ок ва саргиш турлари булади. Ок декстрин 
70-80°Сда сарик декстрин 18-20°Сда яхши эрийди. Акварель, 
гуашь буёкларини тайёрлашда металл идишга 100 гр декстринга 
150 гр сув солиниб, 65-95°Сда киздирилади. Бу жараёнда ёгоч чуп 
билан бир хил куюкликка эришгунча тинимсиз аралаштириб



турилади. Декстрин кушилган акварель буёги гуммиарабик ва 
бошка дарахт елимларига нисбатан когоз сиртида текис ётади.

Глицерин
Сироп шаклида, рангсиз, сув билан тез аралашади, акварель 

буёкларида юмшокдик бериш учун кУшилаДи> буёкларни 
ёрилишдан асрайди.

Декстрин
Крахмал елимларнинг бир тури булиб, у икки хил: ок ва сарик 

куринишда булади. Сарик декстрин илик сувда яхши аралашади, 
елим урнида ишлатилади.

Ок декстрин илик сувда аралашиши кийин булгани сабабли у 
киздириш жараёнини талаб килади, совуганда желатинга ухшаш 
холатга келади. Бу елим гуммиарабик билан аралаштирилганда 
котиб колувчи баъзи бир ранглардан буёк тайёрлашда богловчи 
сифатида ишлатилади. Арзон, сифати юкори булмаган акварель 
буёклари учун асосий богловчи сифатида фойдаланилган.

Жонивор елимлари
Дурадгорлар елими -  йирик шохли молларнинг шох, туёк,, 

тери ва суякларини узок вакт кайнатиш оркали олинади. Ду
радгорлар елимидан жуда кенг сохаларда: ёгоч, фанерларни елим- 
лашда, матони грунтлашда, картон, когозни узаро елимлашда 
кенг фойдаланилади.

Тайёрлаш усули -  дурадгорлар елими курук каттик холда 
савдога чикарилади. Уларни эритиш бир оз мураккаб булиб, 
ванна холатида тайёрланади. Майдаланган елим идишга солиниб 
сув куйилади. Сув елимни кумиши керак. Ярим кун давомида 
елим юмшаб, шишиш, букиш холатига келади. Сунгра елимли 
идиш хажми катта булган сувли идиш ичига солиб, паст оловда 
киздирилади. Катта идишдаги сув исиб, иссиклик елимли кичик 
идишга утиши натижасида юмшаган елим эрий бошлайди. Эриш 
жараёнида ёгоч таёкча билан тухтовсиз аралаштириб турилганда 
елим идиш деворига ёпишиб колмайди. Елим тулик эригач илик, 
совук холда ишлатилади. Заруриятга караб елимнинг куюк- 
суюклик холатини иссик сув кушиш оркали узгартириш мумкин. 
Тайёрланган елим узок вакт ишлатилмаганда сиртида могорлаш 
бошланади, айниб, бадбуй хдц тарата бошлайди. Шунинг учун бу 
елимни керакли мивдорда тайёрлаш максадга мувофик 
хисобланади.



Желатин
Желатин жониворларнинг суяк, пай кисмини кайнатиш орка- 

ли олинади. Унинг икки тури мавжуд: истеъмол ва техник жела
тин. Озик-овкат, ширинликлар тайёрлашда истеъмол желатини 
кенг фойдаланилади. Техник желатин мато грунтида, босмахона- 
ларда китоб муковаларини елимлашда ишлатилади.

Тайёрлаш усули: совук сувда икки-уч соат давомида бук- 
тириб куйилади ва дурадгорлар елими сингари ванна усулида 
тайёрланади.

Балик; елими
Турли баликларнинг бош кисми, ички пуфагй, канот, дум, 

суяк, тери тангачаларини кайнатиш оркали тайёрланади. К^адимда 
олтин, кумуш варакларини ёпиштириш ва буёк тайёрлашда 
фойдаланишган. Тайёрлаш усули: металл идишга балик; елимини 
солиб, устидан кумиш микдорида совук, сув куйилади. Елим бу- 
киб шишгач, паст оловга куйиб идиш тубига ёпишиб колмаслиги 
учун ёгоч чуп билан аралаштириб турилади. Иссик сувдаги елим 
тулик; эригач, оловдан олиб совутилади. Мато грунтидан тасвирий 
санъат асарларини таъмирлаш ишларида кенг фойдаланилади.

Казеин
Казеин сут махсулоти — творогдан олинади.
Тарихи узок; асрларга бориб такалади. КаДимги Мисрда кул- 

ланилганлиги маълум. XIX асрда Германия, Ш вейцарияда сут 
махсулотлари колдигидан казеин ишлаб чикариш кенг йулга ку- 
йилган.

Тайёрлаш усули: ёгсиз сут илик жойда ушланади. Сут иви- 
гандаи сунг когоз билан фильтрланади. Куюк масса юпка матоли 
копчага солиниб, идишда кайнаётган сувга солинади. Кайнок; 
сувдан олиб, текис ёгоч сатхга ёйиб, табиий равишда куритилади. 
Ранги кулранг порошок холатида, сувда эритилганда ёпишкоклик 
хусусиятига эга булади.

Казеин елимини ишлатишга тайёрлаш усули -  курук елимни 
идишдагн сувга оз-оздан куншб тинимсиз аралаштириб турилади. 
Бир хил массага эришилгач, елим тайёр хисобланади. Тайёр 
слимдан 4-5 соат давомида фойдаланиш мумкин. Шу вакт орасида 
ишлатилмаган елим узининг ёпишкоклик хусусиятини йукотади. 
Казеин елими бошкд табиий елимлар ичида кайтмаслик хусусияти 
билан ажралиб туради.



Тайёрлашнинг иккинчи усули -  100 гр сувга 30 гр курук, 
казеин солиб бир соат чамаси вакт колдирамиз, букиб шишган 
елимли массани ёгоч чуп билан бир хил куринишга келгунча 
аралаштирамиз. Казеин елими -  когоз, картон, ёгоч мах,сулот- 
ларини ёпиштиришда, рангтасвир учун мато грунти тайёрлашда 
ишлатилади.

Сунъий елимлар
Силикат елими -  энг аввалги сунъий елим булиб, уни суюк 

шиша деб хдм аташади. Унинг ишлатиш сохдлари жуда кенг 
камровли булиб, к;огозларни ёпиштиришдан бошлаб курилишда 
цемент, бетон мустах,камлигини ошириш, оловдан х,имоялаш, 
гидроизоляция, могорлашдан саклаш мацсадларида ишлатилади.

ПВА

Асосий сунъий каучук. Бугунги кунда энг куп ишлатиладиган 
елим булиб, коанцелярия, курилиш, буёк тайёрлашда кенг кулла- 
нилади.

Мавзунинг укув максади
Елимларни ишлатишдан максад, табиий, сунъий елимлар, 

усимлик, жониворлардан олинадиган елимлар, кайтувчи ва кайт- 
мас елимлар хдкидаги маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Богловчи деганда нимани тушунасиз?
2. Елимларнинг кандай турларини биласиз?
3. Кдйтувчи ва кайтмас елимларни аниклай оласизми?
4. Казеин елими нимаси билан бошка табиий елимлардан 

фарк килади?
5. Силикат елими каерда ишлатилади?
6. Дурадгорлар елими кандай усулда эритилади?
Мавзу юзасидан топширикрар
Елим турлари: табиий ва сунъий, кайтувчи ва кайтмас, усим

лик, жонивор елими, олиш манбалари, эритиш усуллари хдкида 
. маълумотлар туплаш, кайтиш-кайтмаслик хусусиятларини амалий 

синовлар оркали аниклаш, сунъий елим турларининг афзаллик ва 
камчиликларини тах,лил килиш.



КАМЕДЬ ВА СМОЛА

Камедь -  баъзи дарахт, бутасимон усимлик танасидан сизиб 
чикиб котган ширали котишма. Сувда юмшайди, шишади, 
фийди. Мевали дарахтлар (урик, олча, гилос, шафтоли) танаси 
пустлоги орасидан синган, тирналган жойидан химоя воситаси 
сифатида шира чикаради ва очик хавода турли шаклларда котади. 
Куриниши саргиш, кизгишдан тортиб то жигарранггача булиб, 
асосан таъмсиз, баъзида ширин, камдан-кам холларда бир оз 
аччик булади. Кимёвий таркиби юк,ори молекулали углерод.

Камеднинг табиий уолдаги куриниши

Гуммиарабик (Gummi arabicum)
Гуммиарабик -  араб мамлакатлари, Африка ва Австралия 

мамлакатларида усувчи акацияга ухшаш дарахтлар танасидан 
ажралиб чиккан камедь. Ранги оч саргимтир, шишасифат, каттик, 
хидсиз булади. Узимизда усувчи олча, гилос, урик дарахтлари 
тана кисмидан пайдо буладиган елимга ухшайди. Иссик сувда тез 
эрийди, котганда кристаллашади, бир неча ой давомида уз сифа- 
тини саклаб кола олади ва ёгда эримайди.

Ундан фойдаланиш учун майдаланган елим ва илик сувда бир 
неча соат ушланиши кифоя к илади. Жараёныи тезлаштириш учун 
1 кием елимга 1 кием (огирлигига тенг микдорда) сув куйиб, илик, 
иечкада эригунча ушланади. Гуммиарабикдан акварель, олтин, 
кумуш буё^ларини таёрлашда богловчи сифатида фойдаланилади.

Гилос камеди -  бахор, ёз ойларида гилос дарахти танасида 
\осил булиб, ранги саргимтирдан то жигарранггача, огирлиги 1 
грамм дан 40 граммгача булади. Гилос камеди пустлок; чик;инди- 
ларидан тозаланиб, майдаланиб, талк;он холига келтирилгач,



шиша идишларда сакланади. Ундан елим тайёрлаш учун булаги 
ёки майдаланган талкони шиша идишга солиниб, устидан бирга 
уч нисбатда илик сув куйиш кифоя килади. Гилос камедини 
хавода чанг кам бах,ор ойларида йигиш тавсия килинади.

Урик камеди -  дарахтининг пустлоги ёриги, новда ва мева- 
лари сиртида хосил буладиган сарик, кизгиш рангдаги елим 
бах,ор, ёз ойларида ажратиб олинади. Таркиби, ёпишкоклик 
хусусиятлари жихатидан гуммиарабикка я^ин туради.

Трагант камеди -  Эрон, Юнонистон, Арманистон каби дав- 
латларда усувчи бутасимон дарахт танасидан ажралиб чикдди. 
Куриниши рангсиз, х,идсиз булади. Сувда яхши эрийди, кучли 
кртириш хусусиятига эга булиб, пастель кдламчаларини ишлаб 
чикаришда ва «абру-бах,ор» к,огозларини тайёрлашда ишлатилади.

Лиственница камеди -  Сибирь улкасида усувчи дарахт тана- 
сида \оси л  булиб, ранги саргимтир, шаффоф куринишга эга 
булиб йил давомида йигиш мумкин. Сувда яхши эрийди, ёпиш- 
к;ок;лик хусусияти бор. Полиграфия саноатида фойдаланилади.

СМОЛА

Смола -  Бугунги кунда йуколиб кетишга як;инлашиб колган, 
минг йиллар олдин усган игнабаргли дарахт танасида х,осил 
булган шаффоф котишма. Камеддан фарк;и дарё, денгиз тубидан 
ва казилма ишлари орк,али йигилади. К,аттиклиги сабабли сувда 
эримайди. Смола турлари табиий ва сунъий булади.

Табиий смолаларга янтарь, копал, даммар, мастика, канифол- 
лар киради. Сунъий смолага акрил смоласи киради.

Янтарь -  йуколиб кетган х,идли дарахтлар смоласи булиб, у 
Болтик; денгизи, Днепр, Висла, Неман дарёлари кирго^лари буйи- 
дан топилади. Табиатдаги кучли туфонлар сув остидаги янтарь 
булакларини киргокка ч и кар и б ташлайди. Махдллий ахоли учун 
даромад манбаи булиб, заргарлик буюмлари, такинчоклар тайёр
лашда ишлатилади. Янтарь 250-300° иссикликда эрийди. Янтар- 
дан энг яхши сифатли лок тайёрланади. Янтарь локини тайёрлаш 
мураккаб жараён булиб, махсус фабрикаларда амалга оширилади. 
Янтарь смоласидан заргарлик буюмларини тайёрлашда хдм кенг 
фойдаланилади. Дарахт танасидан суюк х,олдаги смоланинг ажра-



либ чикиш вактида унинг сиртига кунган ва смола ичида яхши 
сакланиб колган хдшаротли турлари такинчоклар учун ноёб 
хдсобланади.

Копал смоласи \ам  кадимий смолалардан х,исобланиб, у XVII 
асрдан бошлаб фойдаланила бошлаган. У Шаркий Африка, Узок 
Шарк, Кавказ ортида учрайди. Унинг оч сарик, тук сарик ва 
жигарранг куринишдаги каттик ва юмшок турлари булади. К,аттик 
гури 300°С, юмшоги 130-180°Сда эрийди.



Даммар смоласи -  XIX асрдан бошлаб фойдаланилмовда. У 
Индонезия ва унга кушни булган давлатларда усувчи усим- 
ликлардан олинади. Унинг энг яхши сифатлилари рангсиз кури- 
нишга эга булиб, скипидар ва кизиган ёгда 80-100°С хароратда 
эрийди.

Мастика смоласи -  XII асрдан бошлаб рассомлар томонидан 
ишлатила бошланган. У Юнонистон, Афгонистон, Африка мам- 
лакатларида усувчи усимликлардан олинади. Унинг ранги оч ва 
тук, булади. У 100°С хароратда кизиган ёг ва суюлтирувчилар таъ- 
сирида яхши эрийди.

Канифоль -  сосна дарахтининг смоласи. У суюлтирувчи ва 
ёглар таъсирида тез эрийди. Эриш харорати 100°С. Канифол смо
ласи котганда мурт ва саргимтир кобик хосил килади. Шу сабабли 
тасвирий санъатда фойдаланилмайди.

Мавзунинг укув максади
Камеднинг турлари: гуммиарабик, гилос, олча, урик дарахти 

камедлари, уларнинг х,осил булиш сабаблари, акварель, олтин, 
кумуш буёкларини тайёрлашда кулланиши хак,идаги маълумотлар 
билан таништириш.

Смола: талабага кдзилма смолаларидан янтарнинг ишлатилиш 
сохалари узига хос турлари хдкидаги маълумотларни етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Камедни табиатда каерда куриш мумкин?
2. У нима сабабдан хосил булади?
3. Гуммиарабикдан каерда фойдаланилади?
4. Смола нима?
5. Янтарь каердан олинади?
6. Янтардан кайси максадларда фойдаланилади?

Мавзу юзасидан топширицлар
Табиатда камедни кузатиш, йигиш, узига хос жихдтларини 

аниклаш, гуммиарабик хакида маълумотлар туплаш. Смола х,аки- 
да маълумотлар туплаш. Янтарь хонаси хакида маълумот туплаш.



V БОБ. МИНИАТЮРА САНЪАТИ АШЁЛАРИ

Когоз грунти
Урта аср хаттот, мусаввирлари когоз сатхида сиёх ва буёк- 

нинг текис ётиши учун когоз юзасига ишлов берганлар, яъни, 
бугунги кун ибораси билан айтганда, грунтлаганлар.

Грунтланган когоз юзасида сиёхда матн енгил ёзилган, \арф  
изларининг чегараси таркалмасдан аник,, пигментдан тайёрланган 
ранглар тиник куринишда булиб, кимматбахо кумуш, олтин 
металларидан тайёрланган буёкдар яхши жилоланади.

Когозни грунтлашнинг бир неча усуллари булган.
1. Крахмал билан охорлаш. Гуруч крахмали сув билан ара

лаштириб куюк холга келирилган, сунг сув кушиб суюлтирилгач, 
оловда кайнатилган. Совитилгандан кейин суюклик дока мато- 
сидан утказилиб, йирик булаклардан тозалангач, текис сатхга 
ёткизилган когоз сиртига юмшок мато билан суртилган. Бу жара- 
ёнда когоз урнидан силжимаслиги керак булади. Намланган бош- 
ка юмшок мато ёрдамида ортикча крахмал суюклигини артиб 
олиш билан бирга когоз гижимлари текисланган. Соя жойда 
куритилган крахмалланган когоз сиртини силликлаш учун каштан 
дарахтидан тайёрланган текис тахта устига ёткизилиб, хрустал 
тухум ёки бошка силликловчи ашёдан фойдаланилган. Рангли 
когоз тайёрлаш учун грунтга рангли суюклик кушилган. 
Грунтланган когоз тез кунда, бир хафта ичида силликланган, бу 
мухдатдан утиб кетилса, когоз сиртидаги крахмал грунт ёрилиб, 
сифати бузилишига олиб келади. Ишкалаш давомида когоз 
сиртидаги крахмал когоз ичига сингдирилган.

2. Кварц билан охорлаш. Майдаланган ок кварц сув билан 
аралаштириб, оловда киздириб кайнатилган. Иссик холдаги 
суюклик когоз сатхига бир неча маротаба суртилгандан сунг соя 
жойда куритилган. Сунг к;огоз сирти крахмалли сув билан к;оплаб, 
яна соя ерда куритилгандан кейин катти к ашё билан текисланган. 
Охорланган когоз узок вакт, баъзида бир йил давомида саклан- 
гандан сунг ёзиш, тасвир ишлаш учун фойдаланишга тайёр деб 
хисобланган.



Баъзида когоз грунти учун гуруч уни ва крахмал ишлатилган. 
Уларни сув билан аралаштириб буткдсимон масса тайёрлаб 
кайнатганлар, тайёр грунтни юмшок мато билан когоз юзасига 
суртганлар. Кргоз куригач, квасц эритмаси билан ишлов берил- 
ган.

3. К^огозни грунтлашнинг яна бир усу ли: крахмал, елим ва 
тухум окидан фодаланилган. Бунинг учун керакли микдордаги 
крахмални кирк баробар сув билан аралаштириб, ун баробар 
желатин кушиб яна аралаштирилгач кейин кайнатилган. Бу масса 
совугач, когоз юзасига суртиб, сояда куритилган. Шундан сунг 
тухум оки билан ишлов берилган. Тухум окини суртишга кулай 
булиши учун чиннн косада оз микдордаги квасц кошик билан 
аралаштирилган. Тухум окини кошик билан узок аралаштирилгач, 
купик куринишига келади. Бир оз вакт кутилгач, купик остидаги 
ажралган суюклик бошка идишга куйилади. Бу тухум суюклиги 
олдиндан крахмал ва желатин билан ишлов берилган когоз 
юзасига суртилган. Бу усулда грунт килинган когоз рангли тасвир 
ишлашда кулланилган. К,огоздан ёкимли хдд таралиши учун 
грунт таркибига гул суви кушилган.

4. Тухум оци ва купорос аралашмаси бшан грунтлаш.
Бундай эмульсия когоз юзасига юмшок, катта чутка билан

суртилгач, эгик тахта устида куритилиб, агат ёки чнганок билан 
ишкалаб, силликлаш натижасида ёкимли ранг касб этган когоз 
юкори бахдпанган.

Урта аср усталари когозни турли рангли суюкликларга бук- 
тириб ёки крахмал грунти таркибига ранг кушиб тайёрлаганлар. 
Когозга ранг беришда асосан шафран, хна, сафлор, индиго, мис 
зангидан фойдаланилган.

К,огозни сарин; рангга буяш учун шафран солиб кайнатилган 
сарик рангли сувни тогорага куйиб, унга когозни бир неча дакика 
солиб, сунг кутариб олганлар. Рангланган когоз сояда куритилган. 
Оловрангга буяш учун шафран сувига солиб, сарик рангга буял- 
ган когоз кизил рангли сафлор сувида ушланган ёки олдин кизил 
рангга буялган когоз кейин шафранли сарик сувга солинган.

К,изил рангга буяш учун бакан кайнатилган сувга когозни 
солиб бир соат давомида ушлаганлар. Рангланган когоз сояда 
куритилган.





Кук рангга буяш учун индигонинг сувдаги эритмасидан фой- 
даланганлар. Кук ранг учун яна ношадил билан ишлов берилган 
кунгабокар уругини сувда кайнатиб, унга когозни солганлар. 
Рангланган когоз сояда куритилган.

пг*1

Когозни грунтлаш. Мумтоз миниатюра суратларидан парчалар

Бугунги кунда когозни грунтлаш
Крахмал билан грунтлаш: Бир ош кошивдаги гуруч крах- 

малини ярим литр сувга солиб аралаштирилади. Сунг идиш ба
ланд оловга куйиб кайнатилади. Крахмалли сув каймоксифат 
куюкликка айлангач оловдан олиб совутилади. K0F03 текис тахта 
ёки ойна устига ёткизилади. Тайёр булган гуручли крахмал юм
шок мато ёки чутка билан когоз сатхининг олдин бир томони, 
сунг иккинчи томонига суртилади. Соя жойда куритилган бундай 
когоз юзаси сирти силлик тош ёки шиша шар (лампочка) билан 
ишкалаб силликланади.

Миниатюра ишлаш учун муйкалам тайёрлаш
Кичик хджмдаги нозик тасвир, накшларни рангда буяш, сиёх- 

калам чизиклари билан ураш учун мусаввирга юмшок, эгилувчан 
муйкалам керак булади.

Мумтоз мусаввирлар уз муйкаламларини узун юнгли мушук 
икки ойлик боласининг буйин кисмидаги муйлардан тайёрлашган. 
Баъзи мусаввирлар яхши, сифатли тук олиш учун узлари мушук 
бокишган. Муйкалам тайёрлаш учун мушук туклари иссик сувда 
ювиб ёгсизлантирилган, сунг доналарга ажратиб, чинни тахта 
устига териб, кийшиклари олиб ташланган. Тукларни теришда энг 
узун муй уртага куйилиб, икки ён томонига бир оз калталари



куйиб терилган. Керакли хажмдаги муйкалам шаклига эришилгач, 
туклар пастки кисмидан шойи ип билан богланган. Муйларни 
жойлаш учун каптар канотидаги йирик уч дона патидан фойда- 
ланилган. Бунинг учун пат узаги икки томондан кесилиб кичик 
кувур шакли х,осил килинган. Муйлар боглами сувда намланиб 
кувурчанинг бир томонидан киргазилиб, иккинчи тешигидан 
чикарилган. Шойи ип билан бопганиб, тугунча хосил килган 
кисми пат кувурининг урта кисмида колган. Ш ундан сунг муй- 
каламнинг иккинчи томонига бехи, тол новдасидан ёгоч ушлагич 
ясаб жойлаштиришган.

«Ганун-ас совар» кулланмасининг муаллифи Содик-бек Аф- 
шар мушук туклари урнига кулранг олмахоннинг дум кисмидаги 
юмшок; туклардан, уя учун каптар патидан эмас, гоз патидан 
фойдаланишни тавсия килади. Муйкалам тайёрлаш масъулиятли 
иш булиб, тажрибали уста бир кунда икки ёки уч дона муйкалам 
тайёрлаган.

Муйкаламни тугри ушлаш хакида Содик-бек Афшар шундай 
ёзади: “Хаттотлар камишкаламни уч бармокда ушлаб ёзсалар, 
мусаввир муйкаламини икки бармокда ушлаб, колган бармоклар- 
дан таянч сифатида фойдаланиши керак. Муйкаламни мустахдам 
ушлаб дадил ишлатиш керак”, -  деган тавсияни беради.

ПАПЬЕ-МАШЕ

Папье-маше локли миниатюра санъатининг асоси сифатида 
кадимдан фойдаланиб келиниб, халк орасида “тош когоз” номи 
билан хам аталади. Урта Осиё халкларининг амалий санъат асар- 
ларида: каламдон, китоб муковалари, кузгу гилофларини тайёр- 
лашда тош когоз услубини курамиз.

Папье-машенинг турлари: китоб муковалари, театр-кино де- 
корациялари.

Папье-маше деганда бир-бири устидан кават-кават килиб 
ёпиштирилиб, маълум калинлик хосил килиб ишлов берилган, у 
ёки бу куринишдаги енгил, пухта унсурни тасаввур киламиз.

Тош когознинг афзаллиги -  унда ёрилиш хусусияти бул- 
майди. Уз шаклига нисбатан енгил ва пухта булади.



Тарихи: когоз ватани Хитой булгани учун унинг энг кддимги 
намуналарини III аср Хан сулоласи даврига тегишли, археологик 
казилмаларда топилган аскар дубулгасида куриш мумкин. Куп 
каватли когозлардан тайёрланиб локланган дубулга уз эгасини 
килич зарби, ёй укидан саклай олган. Папье-машедан тайёрланган 
харбий кийимлар металлдан енгиллиги билан уз эгасининг тез 
хдракат килишига ёрдам берган. Папье-маше тайёрлаш Хитойдан 
кушни Япония ва Эрон худудларига таркалиб, ундан никоблар 
тайёрлашда фойдаланилган. XVII асрга келиб уни тайёрлаш усу ли 
савдо йули оркали Европага таркалди. Францияда ундан 
кугирчоклар тайёрловчи фабрика ташкил килинади. Хом ашёси 
арзонлиги сабаб Англияда турли мах,сулотлар тайёрлашда папье- 
машедан кенг фойдаланиш бошланди.

Папье-машени тайёрлаш усули: юпка, юмшок, когоз булак- 
ларга булиниб, сувга солиб ивитилади. Ивитилган когоз эгилув- 
чан булиб, буртма шаклларга мослашиб, уларни айнан такрор- 
лайди. Нусхаси олиниши керак булган сатх,га ёг суртиб, кичик 
улчамдаги когозлар шакл юзасига ёпиштирилади. Биринчи кават 
когозлари юзасига елим суртиб, кейинги кават когозлари ёткизи- 
лади. К^огоз булакларини ёпиштириш керакли калинликка эри- 
шилгунча давом этирилади. Зарур булган калинликка эришилгач, 
когоз катлами ёгланган асос шаклидан ажратиб олиниб курити- 
лади. К У Р и га н когоз катлам усти бир неча кават шпатлёвка 
килинади. Кейинги шпатлёвка олдингисининг сирти кумкогоз 
билан текислангач амалга оширилади. Папье-маше сатх,и 
коникарли даражада текис булгач, тегишли рангдаги буёкда 
буялади. Буёк тула куригач, иккинчи ва учинчи кават буялиб, бир 
рангли догсиз куринишга эришилгунча давом эттирилади.

Локли миниатюра учун папье-маше тайёрлаш босцичи
1. Картондан керакли улчамда шакллар кесилади.
2. Картонни ёгоч шаклга ураб, орасига ун ва сув аралашмаси- 

дан тайёрланган аталасимон хамир суртиб ёпиштириш.
3. Пресслаш.
4. Ёгда кайнатиш.
5. Куритиш.
6. К,иркиб ишлов бериш.
7. Ш патлёвка (3 марта).



8. Ёгли буёкда буяш (2-3 кават).
9. Локлаш (3 марта).
10. Локли юзани жилвирлаш.
11. Тасвирни тушириш.
12. Тасвирни ишлаш.
13. Локлаш (3 маротаба).
14. Жилвирлаш.
15. Локлаш 3 маротаба).
Локли миниатюра санъати кадимдан мавжуд булган санъат 

туридир.
Х,озирги кунда тош когоздан ясалган кутичалар, каламдон, 

панноларни куришимиз мумкин. Улар асоси ёгоч булган кар- 
тонларнинг кават килиб ёпиштирилган холатидир. Бир неча кават 
картон когозини ёпиштириш учун ун мах,сулотидан елим тайёр
ланади. Яъни ун ва сув аралашмаси каймок куринишига келти- 
рилади. Картон когоз керакли улчамдан бир неча см катталикда 
кесиб олинади. Флейц чутка оркали хамир елим суртилади, сунг 
унинг устига бошка картон когоз куйилиб, бу жараён керакли 
калинликкача олиб борилади.

Мисол: 60 х 60 см картон панно тайёрлашда 1,5 см атрофи- 
даги калинлик етарли булиб, тахминан 10 кават картондан иборат 
булади. Бир-бирига ёпиштирилган картонлар яхши, зич ёпишиши 
учун улар пресс остида 1 сутка давомида ушланади.

Прессдан олингач, бу тахта ёгда кайнатилади. Ёг учун зигир 
ёги энг макбулидир. Чунки бу ёг бошка ёгларга нисбатан тез 
курийди. Ёг куйилган (темир) идишга картон тахта солиниб, 45- 
60 дакика давомида кайнатилади.

Ёгда кайнатилган картон тахта ёги окиб кетгунча элак устига 
гериб куйилади.

Бу жараёнлар тугагач, ёгли тахта куришини тезлатиш учун 
иссиклиги бошкариладиган иситкич (печка) шкаф-жавонига териб 
куйилади. Иситиладиган жавон харорати хона хароратидан бош- 
лаб хар куни 10°С кушиб борилади. Иссиклик 90°С етгач, хар 
куни 10°Сдан камайтириб борилади.

Мисол: хона харорати 30°С булса, 90°Сга етиши учун 6 кун 
керак булади. Яна ортга кайтиш учун 6 кун керак. Демак, 12 кун 
давомида иссик темир жавонда ушланган ёгли картон тахта куриб 
улгуради.



Яхши куриган картон тахтанинг уст кисмидаги кирралар эгов 
ёки кумкогоз ёрдамида ярим айлана холатига келтирилади. Бур- 
чаклар купрок кесилиши керак булса, этикдузлар пичоги билан 
кесиб ишлов бериш мумкин.

Ёг шимган картон тахта пичок ёрдамида жуда яхши кесилади. 
Ишлов бериш якунлангач, шпатлёвка жараёнига утилади. Яъни, 
панно сатхи майда нотекислик ва чукурчалари шпатель ёрдамида
3-4  юпка суртиб куритилган шпатлёвка сувоги билан текисла- 
нади. Х,ар бир шпатлёвка суртишдан олдин куриган олдинги 
сувокка майин жилвир билан ишлов берилади.

Ш патлёвка таркиби:
Майин тупрок ёки мел -  100 грамм
Дурадгорлар елими -  10 грамм
Зигир ёги -  10 грамм
Ш патлёвка килиб силликланган панно сатхи ёгли буёк билан 

3 маротаба буялади. Х,ар бир буёк яхшилаб куритилгандан кейин- 
гина навбатдагиси суртилади.

Танланган ранг билан текис буялган панно сатхини локлаш 
жараёнига утилади. Локланган панно чангсиз иссик шкаф ичида 
куритилади. Уч каватли локлаш жараёнидан сунг панно сатх,и 
майин жилвир ёрдамида ишкаланиб, ялтирок сатх олиб ташла- 
нади. Кузга куринмас майин нотекислик хосил килинадики, бу 
тухумли темпера буёги сатх,га яхши ёпишишини таъминлайди.

Ж илолаш -  полировка. Локли миниатюра асарига санъат бо- 
зори талабларига мувофик текис, ялтирок ва сифатли куринишни 
бериш. Асар сатхини ёгли лок воситасида локлаш, пемзалаш. Бу 
жараён 4 маротаба такрорланади. Тозаланган сатхда техник ёг ва 
гоя пастасида сатхга ишлов бериш. Жилоланган сатхга духоба 
матоси, техник ёг ёрдамида ишлов бериш. Жилоланган асарнинг 
саклаш шартлари. М еханик таъсир асосида зарар курган сатх,ни 
кайта жилолаш. Жилоланган асарни умри бокийлигини таъмин- 
лаш.

М авзунинг укув м аксади
Папье-маше тарихи, турлари, кулланиш сохалари, тайёрлаш 

усуллари хакидаги маълумотлар каторида локли миниатюрада 
панно, кутичаларини тайёрлашда ишлатиладиган попье- машени 
тайёрлаш технологияси хакидаги маълумотларни талабага етка- 
зиш.



Мавзу юзасидан саволлар
1. Папье-машенинг ватани каер?
2. Папье-машенинг кандай турларини биласиз?
3. Папье-машедан кайси сохдларда фойдаланилади?
4. Театр папье-машеси кандай тайёрланади?
5. Локли миниатюра кутичаларининг афзаллиги нимада?
6. Нима учун елим сифатида хамирдан фойдаланамиз?
Мавзу юзасидан тотиирицлар
Папье-машенинг турлари, тайёрлаш усуллари, ишлатиш соха- 

лари хдкидаги маълумотларни интернет тармогидан топиш.

А БРУ -БА Д О Р

Абру-бахор когозини тайёрлашни бухоролик китоб иши би
лан шугулланган хунармандлар ихтиро килганлар. Ундан кулёзма 
китоблар муковаси, мукова ички кисми, варак хошия кисмлари, 
муракка суратларини безашда фойдаланганлар. Уни тайёрлаш 
у сули айрим мутахассислар гагина маълум булиб сир сакланган. 
Абру-бахор когозини тайёрлашнинг бир неча йуллари булиб, 
улардан бири куйидагича:

200 грамм микдорда трагант елими 3 литр сувда эритилган. 
Тайёр булган эритмани бир неча маротаба юпка матодан утказиб, 
йирик булаклардан тозаланган. Сунгра елимли суюклик ишлов 
бериладиган когоз улчамидан каттарок булган тогорасимон идиш- 
га куйилган. Бир канча вакт тиндирилиб, сувнинг юзига чикиб 
колган ортикча чикиндилар олиб ташланган. Турли рангдаги 
пигментлар майдаланиб, алохида-алохида чинни идишчаларга 
солиб, елим билан аралаштирилган. Бузок ути (жигари ёнида жой- 
лашган яшил суюклик бор копча) таркибидаги суюклик (желчь)ни 
олиб бир оз иситиб, буёклар билан аралаштирилган. Тогорадаги 
суюклик устига олдин тук ранглар сунг оч ранглар навбати билан 
оз микдорда куйилган ёки муйкалам ёрдамида томизилган. Сув 
сатхида сузиб юрган ранг шакллари устидан от думидан тайёр
ланган чутка ёки нозик чуп ёрдамида турли шакллар чизилган.

Шундан сунг хосил булган рангли доглар сиртига оккогоз 
ёткизилиб, 5-10 сония давомида ушлангач, икки четидан аста- 
секинлик билан кутариб олинган. lily  вакт давомида сув

юз



сатхидаги рангли шакллар когоз сиртига утган. Сунгра рангли 
доглари тасодифий бетартиб жойлашган когоз орка томони билан 
текис жойга ёткизилиб, сояда куритилган. Бундай рангли когозни 
“абру-бахор”, яъни “бахор булутлари” деб номлашган. Абру- 
бахорнинг узига хослиги хар бир нусхасининг бетакрорлигида- 
дир.

Абру-бахор когозини тайёрлаш учун трагант елимини топиш 
имконияти булмаганда, унинг урнига зигир уругини сувда букти- 
риб, ундан косил булувчи суюкликдан фойдаланиш мумкин.

К,адимги ва бугунги Абру-бауор намуналари



М авзунинг укув максади.
Кадимги кулёзма китоблар таркибида абру-бахордан фойда- 

ланиш, уни тайёрлашда зарур булувчи ашёлар: буёк, трагант 
елими, желчь моддаси ва иш куроллари: тарок, чуп, муйкалам ха
кидаги маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. А бру-ба\ор сузининг маъноси нимани англатади?
2. Абру-бахорнинг узига хослиги нимада?
3. Абру-бахор тайёрлашда нималар керак булади?
4. Кддимда абру-бахордан нима максадда фойдаланилган?
5. Абру-бахор когозини тайёрлашда трагант урнига нимадан 

фойдаланиш мумкин?

Мавзу юзасидан топширицлар
Абру-бахор когозининг кулёзма китоблари: мукова, форзац, 

ички вараклари, мураккаларда иштироки тасвир, хаттотлик наму- 
налари фонида безак сифатида кулланилиши, уни тайёрлашда 
керакли ашёлар хакидаги маълумотларни туплаш.

О Л ТИ Н , К У М У Ш  БУ ЁЦ Л А Р

Китоб сахифаларини бадиий безашда олтин ёки кумуш ме- 
талларидан кенг фойдаланилганлигини курамиз. Олтин, кумуш 
ранглари китоб вараги, муракка суратларига узига хос гузал 
безакдорлик бахш этади.

Олтин ёки кумуш  буёгини тайёрлаш
Бунинг учун “заркуб” уста кимматбахо металлнинг кичик 

булаги ва кийик терисидан фойдаланган. Терини булакчаларга 
кесиб, хар бирининг орасига олтин булакчаларини куйиб, устма- 
уст тахлаган. Териларни сим билан боглаб устига махсус болга 
билан урилган. Олтин булаги юпка когоз куринишига келгунча 
болгалаш давом эттирилган. Кимматбахо металл кукунини хосил 
килиш учун варак куринишидагисини олиб елим кукуни билан 
аралаштирилган ва махсус тош устида ёгоч болга билан уриб 
ишлов берилган. Майдаланган елим заррачаси ва олтин ёки 
кумуш вараги аралашиб, паста куринишига келгач, елим бутунлай



эригунича иссик сувда ушланган. Олтин ёки кумушли коришма 
идиш тубига тула чукинди х,осил килгунча уч, турт соат давомида 
колдирилган. Шундан сунг идишдаги сувни тукиб, порошок кури- 
нишидаги металл тоза сувда ювилган куритилган. Зарур булганда 
Кимматбах,о заррачалар балик елими билан аралаштирилган, 
баъзида олтин ёркинлигини ошириш учун унга шафран эритмаси 
кушилган.

Содик-бек Афшар узининг шеърий матнда ёзилган “Ганус ос- 
совар” китобида олтин ва кумуш буёгини тайёрлашнинг бошка 
усули хдкида куйидаги маълумотларни келтирган.

Тоза балик елимини олгинда намлаб оловга куй.
Ёгдан халос булган идишга шу иссик хдлида куй.
Олтин ва елим нисбатларини бир варакка бир томчи деб бил.
Ош тузи заррачасини солиб аралаштир.
Нам нарса курукка ёпишади, шунинг учун бармоклар учини 

иссик сувда х,уллаб устига сачрат.
Билки, уни кориш вакти бир соатдан куп давом этсин.
Бир соат тухтовсиз коришни иссик сув билан якунлагин.
Идишдагини пиёлага куйиб бушатгач, ярим соат уз хдлига

куй-
Тубида чукинди (олтин, кумуш) х,осил килгунга кадар,
Кумуш ё олтин тула чуккач устидаги тоза сувни туккин, агар 

оз булса ишга ярайди.
Максад сари бир четдан оз-оздан ишлашни бошла.9
Мумтоз миниатюрачи мусаввирлар олтин сувининг жаранг- 

дорлигини кучайтириш учун шафран эритмасини кушганлар.

Бугунги кунда олтин буёк  тайёрлаш  усули
Заргарлик буюмлари дуконларида сотиладиган, «С усальное  

золото» номида чикариладиган соф олтин варакларидан фойдала- 
намиз. Олтин буёгини тайёрлаш учун бизга стандарт 9x9 см 
улчамидаги 10 дона олтин вараги, тоза ликобча (тарелка), дастру- 
мол, пичок, пиёла ва сув керак булади.

Биринчи жараён: богловчини тайёрлаш. Майдаланган гумми
арабик шиша идишга солиниб, уни тулик кумиши микдорида 
илик сув куямиз. Сунг илик жойда (печкада) 1 соат давомида

9Казиев А.Ю. Художественное оформление Азербайджанской рукописной книги X11I-XVU веков 
Москва, изд. “КНИГА”, 1977. -  315-стр.



ушлаймиз. Бу вакт давомида гуммиарабик эриб, суюк асал 
куринишига келади.

Олтин, кумуш варак^ари 
Тайёрланган олтин буёги

Иккинчи жараён: тоза ликобча уртасига 5-6 томчи елим 
томизиб, унг кулимизнинг урта бармогини елимга енгил ботириб 
сунг биринчи тилла варагига текказамиз, бармокга ёпишган 
варакни ликобча марказидаги елим устига куямиз. Урта бармокда 
енгил уришлар, айланма харакатлар оркали варак; ликобча сирти
да эзгиланади. Эзгилаш енгил давом этиши учун ликобчанинг иш 
майдонига сув томизиб турамиз. Олтин варагининг ялтирок бу- 
лаклари хиралашиб, лой куринишига киради. Сунг кейинги варак; 
олиниб, шу жараён давом эттирилади. Барча олтин вараклар шу 
х,олатда бармокда уриш ва айланма хдракат билан эзгиланади. Иш 
боскичида бармок ён кисмига ёпишган олтин лойи пичок ёрда-



мида сидириб, ликобчага туширилади. Бу эзгилаб аралаштириш 
жараёни 45 дакикдлар чамаси давом этади. Ликобчадаги олтин 
варакдарининг ялтирок булаклари колмаслиги, барчаси суюк лой 
куринишига келишига эътибор берамиз. Ликобчага сув куйиб, хар 
тилла варак хисобига 1 томчидан елим томизиб аралаштирамиз.

Учинчи жараён: Ликобчадаги суюк лой куринишидаги ара- 
лашмани тоза пиёлага куямиз. Тоза ювилган ликобчани текис 
жойга куйиб, кирраларига тегиб турган х,олда устига даструмолни 
таранг килиб тортамиз. Ёрдамчи шеригимиз пиёладаги олтин 
сувини бир неча маротаба чайкатиб даструмолча устидан куяди. 
Яхши эзгиланган тилла суви румолча тешикларидан тула утиб, 
ликобчага куйилади.

Румолчани ликобча устидан аста-секин кутариб оламиз. 
Олтин сувли ликобча шу холатда 45 дакикадан 1 соатгача кимир- 
ламай стол устида туриши давомида олтин заррачалари сув 
тубига чукади. Иш якунида ликобчадаги ортикча сув аста- 
секинлик билан бошк,а идишга куйилади. Одатда охирги сув 
билан бирга олтин заррачалари хам харакатга келади. Шу вактда 
куйишни тухтатамиз.

Ликобчада колган оз микдордаги сув илик печкага куйиб, 
буглантириб юборилади.

Ликобчадаги олтин буёвдан кандай фойдаланамиз?
Буёкдан фойдаланишда тартиб билан, яъни бир четдан бош- 

лаб ишлатамиз. Биринчи х,аракатимизда муйкалам сувли идишга 
ботирилиб, буёк чеккасига томчи сув томизилади. Сунг муйка- 
ламнинг муйли кисми билан ликобкачадаги олтин буёк сув билан 
аралаштирилади ва иш сатхига олиб утиб, керакли шакл буялади 
ёки чизилади. Кейинги боскичда муйкалам учини сувга ботирга- 
нимизда муйлар орасидаги олтин заррачалари сувли идишга 
тукилиб исроф булади. Ш унинг учун муйкаламнинг орка кисмини 
сувга ботириб, томчилари ликобчага олиб утилади ва муйли 
кисми билан ишлаш давом эттирилади. Янги чизилган ёки буял- 
ган олтин чизиклар истаганимиздек тулаконли, жозибали ялтираш 
хусусиятига эга булмайди. Олтин буёкли чизикларнинг ялтирок 
куриниши учун уларни жилолаш талаб килинади.

Жилолаш: бунинг учун бизга гуштхур жониворлардан айик, 
бури, тулки ёки ит тиши керак булади. Улардан бирини топиш 
имконияти булмаганда заргарлик сохасида ишлатиладиган ишлов



бериб жилоланган ярим кимматбах,о: агат, яшма, чароит каби 
кдттик тошлардан фойдаланишимиз мумкин.

Бунинг учун тиш ёки тош билан тасвирдаги олтин чизик усти 
аста-секинлик билан ишкаланади. Бир-икки ишкдлаш х,аракатидан 
кейин олтин чизикдар жилоланиб жозибали ялтирок куринишга 
киради. Агар олтин чизикларда уз улчамидан ён томонга бетартиб 
кенгайиб суркалиш ёки кучиш х,олати кузатилса, бу холат тайёр- 
лаган буёгимиз таркибида елим микдорининг озлигини билди- 
ради. Бундай х,олатда ликобчадаги олтин буёк; устига тоза сув 
куйиб бир неча томчи гуммиарабик куншб бармок билан 
аралаштирилади ваолтин зарачаларининг чукиши уЧун тиндириш 
жараёни такрорланилади.

Олтин буёк билан чизилган чизиклар жилоланганда кутилган 
даражада яхши ялтирамаса, таркибида елим микдори куп экан- 
лигини билдиради. Бу холатда олтинли ликобчага тоза сув кушиб, 
буёк суюк хдлга келтирилади. Тиндириш жараёни такрорланади. 
Сунг ликобчадаги сув бошка идишга тукилганда у билан бирга 
маълум микдордаги елим х,ам чикиб кетади. Мумтоз усталар тиш 
ёки тошнинг буёк сиртига каршиликсиз силлик суркалиши учун 
вакти-вакти билан уз бошининг пешона кисмига инщалаш ама- 
лиётидан фойдаланганлар. Бунда инсон пешона терисидаги ёг 
тошни енгил ёглаб, жилолаш жараёнини енгил бажаришга ёрдам 
беради. Бу амалиётни бугунги кунда х,ам мусаввирларимиз амалда 
куллайдилар.

Олтин буёк тайёрлашда куллар, ишлатиладиган идишлар ва 
даструмолнинг тоза, ёглардан холи булиши катта а\амиятга эга.

М авзунинг укув максади
Мусаввир, наккошларнинг олтин ва кумушдан буёк тайёрлаш 

усуллари ва бугунги кунда уларни тайёрлаш йуллари, керакли 
ашёлар, тайёр олтин буёкдан фойдаланиш, жилолаш х,акидаги 
фойдали маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Мумтоз суратларда олтин буёгидан каерларда фойдаланиш-

ган?
2. Олтин булагидан олтин варагини кандай тайёрлаш мумкин?
3. 1^адимда олтин, кумуш буёгини кандай тайёрлашган?
4. Олтин буёгини тайёрлашда сизга нималар зарур булади?
5. Олтин чизикларни жилолашни кандай амалга оширасиз?



6. Олтин буёк жилолашда суркалса, кучса нима киласиз?
7. Олтин буёкда тортилган чизик яхши жилоланмаса нима

киласиз?
8. Олтин буёкни жилолашда кандай амал яхши ёрдам беради?
Мавзу юзасидан топширицлар
Кадим да олтин, кумуш металлидан варак, буёк тайёрлаш 

усуллари, бугунги кунда тайёрлашда ишлатиладиган елим ва 
бошка ашёлар хдкида маълумот туплаш.



VI БО Б. ГРА Ф И К А

Графика -  тасвирий санъатнинг бир тури булиб, асосан ок 
когозда кора рангларда ишланган суратларга айтилади.

Бугунги кунда графика тушунчасига: босма нашрлар: китоб, 
журнал, каталог, марка безаклари, графит калам, сиёх,, тушь, 
кумиркалам, сангина, соус, пастель, шарикли ручка, сувли буёк- 
ларда ишланган суратлар, кораламалар, композиция эскизлари ва 
якунланган тасвирлар киради. Графика санъати босма нашр билан 
узвий богланиши билан бирга ижодий йуналишдаги мустакил 
асарлар куринишида хдм булади.

Графика санъатига хослик: тасвирнинг фондан ажратиб аник; 
тасвирланиши, катта булмаган улчамда ишланиши, якунланган 
асар ойна остига олиб наёгиш килиниши.

Графика турлари:
1. Китоб графикаси; 2.Дасгохли графика; 3. Саноат графика- 

си; 4. Плакат; 5. Компютер графикаси.
1. Китоб графикасига матбуот махсулотлари, китобни ахрома- 

тик, хроматик ранглардан фойдаланиб безаш учун ишланган 
мукова, титул, иллюстрациялар ва бошка тасвирий элементлар 
киради.

2. Дастгохли графика рассомнинг маълум бир мавзу асосида 
ишлаган ижодий асари булиб, у тасвирий санъатнинг турли жанр- 
ларида ишланиши мумкин. У одатда икки хил: муаллифнинг 
ягона нусхадаги асари ва эстамп шаклидабулади.

3. Саноат графикаси -  товар кутилари, ташриф когози, эти
кетка, марка, конверт, календар, буклет, дискларни безаш учун 
ишланган тасвирлар.

4. Плакат -  муаллифнинг когоз, картон юзасида ишлаган 
асари булиб босма нашр оркали купайтирилади. Плакатнинг вази- 
фаси тасвир оркали бирор сиёсий гоя ёки махсулотни таргибот 
килиш.

Плакат турлари -  сиёсий, карикатура, рекламаларга йуналти- 
рилган булади.



Плакатга куйиладиган талаблар: долзарблиги, мавзунинг мак- 
садли ёритилиши, замонга х,озиржавоблиги.

5. Компютер графикаси -  комютернинг график дастурлари 
асосида бажарилган ишлар.

ГРА В Ю РА

Гравюра -  каттик материалсатх,ида тасвир ёки ёзувни уйиш.
Гравюра иши -  деб каттик материалга уйилган тасвирнинг ко- 

гозга бостирилган акс куринишига айтилади.
Гравюра турлари: ксилография, линогравюра.
Иш жараёни: муаллиф ёки гравёр когоздаги тасвирни каттик 

материал сиртига утказиб тасвир чизикларини пулат штихель 
билан уйиб тасвирнинг колипини тайёрлайди. Бу иш бажарув- 
чидан сабр, мах,орат, куч ва катта тажрибани талаб килади. Ш у- 
нинг учун гравюра ишини баъзи \олларда рассом эскизи асосида 
тажрибали уста гравёр бажаради. Шундан сунг уйилган колип 
сиртига буёк суртиб, когозга босим билан тасвирнинг акс кури
ниши угказилади ва бу жараёнга печат килиш дейилади. Гравю- 
ранинг бошка санъат турларидан фарки -  тасвир ёки матнни 
печать килиш йули билан куп нусхада купайтириш имкониятига 
эга эканлигида.

Графиканинг босма турлари: буртма печат турига -  ксило
графия, линогравюра, текис печат турига -  литография, чукур 
печать турига -  офорт киради.

М авзунинг укув максади
Графика тасвирий санъатнинг узига хос тури сифатида: ки

тоб безаш, дастгохди, саноат графикаси ва плакатни камраб 
олиши. Графика ишлари печат килиш, матбуот билан боглик.

Графика турлари: китоб графикаси, саноат графикаси, пла
кат.

Гравюра хдкидаги маълумотларни талабага етказиш.
Мавзу юзасидан саволлар
1. Графика сузининг маъносини биласизми?
2. Дастгохди графика деганда нимани англаймиз?
3. Плакатнинг вазифаси ва турларини биласизми?
4. Китоб графикасининг вазифаси нимадан иборат?



5. Узбекистонлик график рассомлардан кимларни биласиз?
6. Саноат графикасининг вазифаси нимадан иборат?
7. Гравюра нима?
8. Штихель нима?
9. Металь гравюрадан когозга канча нусха босиш мумкин?
Мавзу юзасидан топширицлар
Узбекистонлик график рассомларнинг дастгохди, китоб гра- 

фикасига оид ок-кора ва рангли асарларидан босма намуналар, 
плакат санъати йуналишларига оид суратларни туплаш оркали уз 
билимини кенгайтириш. Мавзу буйича кушимча адабиётлар 
укиш, интернет тармогидан маълумотлар туплаш.

К С И Л О ГРА Ф И Я

Ксилография (грекча xylon -  ёгоч, grapho -  чизиш) гравюра- 
нинг энг кадимги тури х,исобланади.

А ш ёлари: каттик дарахт (нок, дуб, шамшид) тахтаси, пулат 
искана ва штихель турлари.

Ксилография тарихи: когоз ватани Хитой булгани учун матн 
ёки тасвирни киска вактда куп нусхада купайтириш юзасидан 
изланишлар айнан шу ерда бошланган эди. VI асрда Хитойда 
иероглиф ва тасвирни нок дарахти тахтасида уйиб, когозга босиб 
купайтириш усули кашф килинди. Хитойликлар ксилография 
усулида аввал Будда тарихига оид китоб матни, календарь, уйин 
карталари, иллюстрацияларини босиб купайтиришда фойдала- 
нишди. Ксилография усулида китоб босиш тез орада куш ни Корея 
ва Япония давлатларига хдм таркалди. Тасвирни хдётдагидек 
рангли курсатишга булган интилиш натижасида унинг рангли 
турлари ихтиро килиниб, XVII-XVIII асрларда япон рассомлари 
бу сохдда катта муваффакиятларга эришдилар.

Рангли ксилография -  тасвирда бир неча рангнинг иштирок 
этиши булиб, х,ар бир ранг учун алох,ида ёгоч тахта тайёрланади. 
Биринчи тахтада асосий катта улчамдаги ранг шакллари саклаб 
колган х,олда, кейинги боскичда бошка тахтага иккинчи рангга 
тегишли шакллар сакланган холда атрофи уйилади. Шу тарика 
муаллиф асари х,омакисидаги барча ранглар учун алох,ида тах- 
гачалар тайёрланади. К,огозга тахтачалардаги шаклларни у3 
урнига аник босиш учун когоз ва тахтачалар бурчагига белгилар

из



куйилади. Хар бир тахтача шу белгиларга мослаб когоз сиртига 
куйилади. Тахталар сирти тегишли ранглар билан копланиб, когоз 
сиртига навбатма-навбат босиш йули билан тасвирнинг якуний 
куринишига эришилади.

Бундай мураккаб жараён муаллифдан катта махорат ва 
аникликни талаб килган. Шу сабаб баъзи рассомларнинг асарлари 
учун ёгоч колипларини мутахассис усталар муаллиф назоратида 
тайёрлаганлар. XVII-XVIII асрларда ижод килган Кацусика 
Хокусай, Китагава Утамаро каби япон рассомлари ксилогра- 
фиянинг рангли турида куплаб мураккаб асарлар ишлаб рангли 
ксилография ривожига катта хисса куш дилар. Япон ксило- 
графияси мураккаб булиб баъзи бир асарларда 40га якин ранг 
иштирок этиб, уларнинг хар бирига ало\ида ёгоч колиплар тайёр
ланган. Япониянинг энг машхур рассомларидан бири Хоку- 
сайнинг (1760-1849) '‘Фужи тогининг 36 куриниши”, “Денгизнинг 
1000 куриниши” каби туркум асарларини гравюранинг ксило
графия турида ишланган энг яхши ижод намуналари сифатида 
кабул килиш мумкин.

“Фужи тогининг 36 куриниши ” туркумидан. 
’’Катта тулцин "асари.



Ксилография XIV-XV асрларда Европада ривож топди. Бу 
вактда китоб вараги матни ва тасвири бир тахтада уйиб печать 
килинар эди. И.Гутенберг кашфиётидан сунг китоб матни литер- 
лар билан терилиб, сурати алохида ишлана бошланди. Европалик 
рассомлардан Альбрехт Дюрер ксилографияни юк;ори санъат 
даражасига кутарди. Унинг асарлари бугунги кунгача ишланган 
ксилографияларнинг энг яхши наъмуналари деб хисобланади.

1790 йили инглиз рассоми ва гравёри Томас Бьюик (1753- 
1828) шамшод дарахти шохининг кундаланг кесилган тахтасидан 
фойдаланиб гравюранинг янги куринишига асос солди. Бу усулда 
тасвир тусларини назорат килиш мумкин булиб, бой куринишга 
эришилди.

А.Дюрер. “Турт чавандоз”. Ксилография



1. Бугунги кунда ксилография ишлашда кулланиладиган
асбоблар: исканжа ва штихеЛлар намунаси

2. Узбекистонликрассом Кириакидийнинг А.Фирдавсий 
“Шохнома ”сига ишланган иллюстрацияси. Ксилография

М авзунинг укув максади
Ксилография ватани Хитой булиб, Корея ва Японияга 

таркалиши, рангли турларини пайдо булишида япониялик рассом 
Хокусай европа рассом А.Дюрерларнинг ксилография ривожига 
кушган х,иссалари хдкидаги маълумотларни, уларнинг асарлари 
асосида талабаларга етказиш.



Мавзу юзасидан саволлар
1. Ксилография каерда ихтиро килинди?
2. Ксилография сузининг маъносини биласизми?
3. Хокусай асарларига мисол келтира оласизми?
4. Ксилографияда ишлаган машхур немис рассоми ким эди?
5. Фужи тогининг 30 куриниши рангли ксилография асарлари 

муаллифи ким?
6. Рангли ксилография учун канча тахта колипи тайёрланади?
7. Ксилографияда ишлаган узбекистонлик рассомлардан ким- 

ларни биласиз?
Мавзу юзасидан топширицлар
Ксилография тарихи, ашёси, иш к;уроли, босиш усули, Япон 

рассомлари ижодида рангли тури, А.Дюрернинг ксилографияда 
бажарган ишлари хакида маълумотлар йигиш. Узбекистонлик 
рассомларнинг ксилографияда бажарган ишлари хакида 
маълумотлар туплаш.

Л И Т О ГРА Ф И Я

Литография -  (юнонча- lithos -  тош, grapho -  ёзаман, чиза-
ман)

Литография графиканинг ясси босма тури булиб табиатдаги 
сув ва ёгнинг узаро аралашмаслик конунига асосланади.

Ашёлари: ясси куринишдаги типография тоши (охактош) ёгли 
калам ва ёгли тушь.

Тарихи: Литография 1796-й германиялик ёзувчи, драматург ва 
ихтирочи Алоиз Зенефельд томонидан тасодифан кашф килингач, 
уз умрини ихтиросини такомиллаштиришга багишлайди. 1830 й 
француз рассоми Эжен Делакруа, Гаварнилар бу усулда тасвир 
ишлашга кизикиш билдирганларидан литография машхур була 
бошлади. 19 асрда Германияда Адольф Манцел, Испанияда Гойя 
тошбосма усулида суратлар ишлашди. У вактда когозга босилган 
раем акварель билан рангланарди.

Биринчи рангли литографияни 1833 й. Москвалик рассом К.Л. 
Тромин суратдаги хар бир ранг учун алохида тошдан фойдаланиб 
когоз сиртига кетма-кет босиб тайёрлади. Шундай килиб 
хромолитография номи берилди. Хром -  юнонча -  “chroma” -



ранг. Рассомлар уз ижодий ишларини лиография босма усулида 
ишлашда икки юз йилдан бери тошдан фойдаланиб келишаётган 
булсада, босмахона ишлари алюмин ва пулат металлидан 
тайёрланган айланиб турувчи пластиналардан фойдаланилади. Бу 
босмахона станокларида соатига 50 минг босма нусха чоп 
этилади.

Л итограф ия иш боскичи
Литография тоши охактош тури булиб, тасвир ишлаш учун 

сирти текис булиши керак. Охактош сиртини текислаш икки 
тошнибир-бирига ишкалаш оркали амалга оширилади. Юко- 
ридаги тошни айланма хдракатлар билан остидагига ишкалашда 
каршиликни камайтириш максадида тошлар орасига сув куйиб 
турилади.

Иш босцичи: юзаси силлик охактош сиртида тасвир ёгли 
калам ёки махсус ёгли тушь билан чизилади. Тасвир якунлангач, 
охактош устига гуммиарабикнинг азот кислотасидаги эритмаси 
суртилади. Охактошдаги тасвир сув билан ювилиб учирилади. 
Охактош куригач, типография буёги валик ёрдамда тош сиртига 
сурилади.Буёк охактошнинг ёгсиз жойларига юкмаган холда ёгли 
калам билан чизилган жойларини коплайди. Намланган когозни 
охактош устига куйиб махсус станок валлари босими остида 
утказиб, тасвир когозга печать килинади.

Литографиянинг енгил, кулай ишланиши унинг рассомлар 
орасида машхур булишига олиб келди. XIX асрда нашриётларда 
китоб матни, ок-кора ва рангли иллюстрадия суратлари, харита ва 
плакатларни чоп килишда кенг кулланилди.



Ф.Гоя, Т.Жерико, Э.Делакруа, Моне, Дега, Т.Лотрек каби 
рассомлар ижодида у кенг урин эгаллаганини куриш мумкин.

Афзаллиги: каттик сатх,ни узок машаккатли уйиш жараёни 
йук- Ёгли каламда чизиш рассом амалиётига мос келади ва у 
узини эрктин, ишончли кис килади.

М авзунинг укув м ацсади
Графиканинг ясси босма усули, литография тарихи, ихтиро- 

чиси ашёси, иш куроли, тошбосма нусхаларини босиш, гравюра- 
дан фарки, афзаллиги, унда ижод килган йирик рассомлар 
хдкидаги маълумотларни талабага етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Литография качон ва ким томонидан ихтиро килинди?
2. Литография кандай ашё сатхдда бажарилади?
3. Литография босма усулида табиатнинг кайси конунини 

курамиз?
4. Литографиянинг гравюрадан афзаллиги нимада?
5. Литография ишлашда кандай калам туридан фойдаланила-

Д и ?

Мавзу юзасидан топширицлар
Литография тарихи, ихтирочиси, ишлаш, босиш усули, 

гравюрадан фарки хдкидаги маълумотларни туплаш, график 
рассомларнинг литографияда бажарган суратларини гравюра 
суратлари билан таккослаш ва фаркларини аниклаш.

О Ф О РТ

Офорт -  (фр. eau forte  -  мустах,кам сув) -  бадиий 
гравюранинг узига хос тури булиб чукур печат усули, деб 
аталади. Офортнинг графиканинг бошка турларидан фарки -  жуда 
нозик чизиклар билан ишлаш, асар тусини бошкариш, минглаб 
нусхаларда когозга сифатли босиш имкониятининг борлигида.

Тарихи: гравюранинг кислота билан уйиш усулини биринчи 
булиб 1501 йили уста Даниэль Хопфер ихтиро килди. Тахминан 
шу даврда немис рассоми Альбрехт Дюрер узининг “Катта 
замбарак” номли олти асарини пулат пластина сиртида офорт 
усулида бажарди. XVI асрнинг биринчи ярмида рассомлар офорт 
ишлашда мис пластиналаридан фойдалана бошлашди ва бу ашё



узок, вакт давомида асосий материал булиб хизмат килди. Офорт- 
да ишлаш усулининг кулайлиги, сифатли босма тасвирлариникуп 
нусхада олиш мумкинлиги билан Европа рассомлари диккатини 
узига жалб килди. Киска вахт орасида рангтасвир усталари хам у 
билан шугуллана бошлашди. Офорт тасвирий санъатнинг узига 
хос тури сифатида XVII-XVIII асрларда узнинг юкори чуккисига 
кутарилиб, Европада нашр килинган деярли барча китоб 
иллюстрациялари офорт усулида бажарилди.

Ишлаш усули  -  жилоланган металл (пулат, мис, рух, латунь) 
пластина сирти кислота таъсирига чидамли махсус кора смола ёки 
лок билан копланади. Пулат игна учи билан лок сирти тирнаб 
тасвир чизилади. Чизиклар химоя локини тирнаши натижасида 
метал сирти очилиб колади. Тасвир иши якунлангач, пластина 
маълум бир мудцат кислота концетратига солинади. Металл 
пластинанинг химояланган локли кисми сакланган холда тирналган 
чизиклар кислота тасирида уйилиб чукурлик хосил килади. Уйиш 
жараёни якунлангач, металл пластина кислотадан олиниб сувда 
ювилади. Пластина сиртидаги лок копламаси суюлтирувчи ацетон 
билан ювиб кетказилади. Курук пластина устига буёк суртилиб 
кафт билан ишкалаб, кислота таъсирида уйилган чизиклар ичи 
тулдирилади ва сирти мато билан артиб тозаланади. Шундан сунг 
пластина устига намланган когоз куйиб, станок валлари орасидан 
енгил босим остида утказилади. Натижада намдан юмшаган когоз 
босим остида пластина чукурчаларига кириб буёкни уз сиртига 
кабул килади. Офорт асарларининг энг яхши намуналари сифатида 
немис А.Дюрер, италян Пармиджанино, Ж.Пиранези, испан 
Ф.Гойя, француз А.Ватто ва бошка рассомларнинг асарларини 
мисол келтилиш мумкин.

Рангли офорт -  офорт турининг ноёб, жуда мураккаб усули 
булиб, муаллифдан катта тажриба ва мах,орат талаб килади. Бу 
усулда ишлашда хар бир ранг шакли учун алохида метал 
пластина тайёрланади ва унга тегишли ранг бериб босилади.

Рангли офорт ишлашнинг мураккаблиги -  бир неча пластина 
тасвирини кетма-кет босишда нам когоз босимни кутара олмай 
йиртилиши ёки бирор пластина силжиб, тасвир шакллари мос 
келмай колиши натижасида умумий яхлит куринишга путур 
етиши мумкин.



О ф орт усуллари
1. Ю м ш ок лок — лок копланган сиртда игна воситасида енгил 

харакатлар билан тирнаб чизиш.
2. А квантинта -  1750 йили француз Жан-Батиста Лепренс 

кашф килган. Акварель сингари енгил туслар уйгунлигига 
эришиш мумкин. Тасвир чизиклари кислотада уйилгандан сунг 
мис пластина сиртига канифоль зарачалари сепилади, сунгра мис 
пластина остидан киздириб эритилади. Совутилган пластина 
сиртда котган Канифол заррачалари бетакрор фактура курини- 
шини хосил килади.

3. М еццо-тинто -  куп мехнат 
талаб киладиган жозибадор кури- 
ниш берувчи усул булиб тасвир- 
да шакл тусларининг узаро богла- 
ниши оркали мукаммал духоба- 
симон куринишга эришиш мум
кин.

4. К урук игна -  XV асрда 
пайдо булиб, офорт металл плас- 
тинасини тайёрлаш ёки асарни якунлаш боскичида шаклландн. 
КУРУК игна усулининг узига хослиги — гравюра жараёни пулат 
игна билан тирнаш оркали бажарилиб хеч кандай уювчи 
суюкликдан фойдаланилмайди. Тирналган чизиклар икки томо- 
нида киррали буртмалар хосил килади. Курук игна усулида 
металл сатхини тирнаш рассомдан жисмоний куч талаб килади. 
Дойра ва бошка пластик шакл чизикларини тирнаш мураккаб 
кечганлиги сабаб унга тик, ётик чизикларда ишланган офорт 
характерли хисобланади. Куч билан босиб чизилган чизиклар 
когозда тук тусга эга булиб, енгил тирналган чизиклар туси оч 
куринишни беради. Бу усулда Европанинг куплаб машхур 
рассомлари ижод килишган булиб, улардан А.Дюрер, Ф.Гоя, 
Рембранд асарларини мисол килиш мумкин.

Ашёлари: юмшок металлар мис, латунь, рух ва олмос 
заррачалари копланган игна ёки оддий пулат игна. Офортда 
тасвир фонида нуктали, чизикли ва турли фактуралар хосил 
килиш учун кушимча ускуналардан фойдаланилади.

Камчилиги: металл сатхидаги тирналган чизиклар чу кур 
уйилмагани учун куп нусхада босишнинг чегараланганлиги.



Анъанавий офорт станоги ва турли ёрдамчи асбоблар

Офортнинг янги Органик ойна усули:
-  Органик ойна (оргстекло) сат^ида ишлашнинг цулайлиги 

унинг шаффофлиги билан боглщ. Органик ойна остига цаламда 
чизилган эскизни куйиб, аник, куринган тасвир чизицларини 
органик ойна сагщида тирнаш оркали бажариш мумкин



Ашёлари -  игна турлари 1. Олмос заррачалари ёпишганлиги 
сабаб жуда угкир булиб, хар кандай металл сатхини осонлик 
билан тирнаш мумкин. Нархи ким мат туради. 2. Катти к, пулатдан 
тайёрланган игна вакти билан чархлаб учини уткирлаб туришни 
талаб килади.

М авзунинг укув мак;сади
Бадиий гравюранинг узига хос тури: офорт тарихи, ихти- 

рочиси, ашёси, ишлаш усули, гравюранинг бошка турларидан 
афзаллиги, унда ижод килган рассомлар, рангли офорт, юмшок; 
лок, аквантинта, меццо-тинто, курук игна усулларидан талабани 
хабардор килиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Офорт сузи нимани англатади?
2. Офортнинг гравюранинг бошка турларидан фарки, устун- 

лиги нимада?
3. Аквантинта -  деганда нимани тушунамиз?
4. Юмшок лок усулининг афзаллиги нимада?
5. Курук игна усули деганда нимани англаймиз?
Мавзу юзасидан momuupuvjiap
Гравюранинг кулай тури сифатида офортнинг афзаллиги, 

печать килишда минглаб нусха олиш имконияти, ишлаш усул
лари, замонавий ашёлари, босиш ускуналари хакида маълумот 
туплаш.

Л И Н О Г РА В Ю РА

Линогравюра — гравюранинг бир тури булиб линолеум мате- 
риали сиртида ишланади. Ашёси имкониятидан келиб чикиб 
катта улчамда ишлаш мумкин.

Тарихи'. Х1Х-ХХ  асрларда юмшок, эгилувчан линолеумнинг 
кашф килиниши билан боглик булиб биринчилардан Япония ва 
Россияда куллаш бошланди.

Узига хослиги -  ок когоз сиртида кора рангда босилган тас- 
вирнинг аник, кескин куринишга эгалиги.

Турлари: 1. Ок-кора; 2. Рангли.
Ок-кора тушунчаси шартли булиб, узаро кескин ажралувчи 

бошка ранглардан фойдаланиш мумкин.



Ишлаш усули: Кдлинлиги Змм атрофидаги усти силлик булган 
линолиум сиртига булгуси тасвир шаффоф когоз оркали 
утказилади ва кесилмайдиган шакллар тоза колган х,олда 
кесиладиган кисми бирор рангли гуашь билан буялади.

Кесиш усули ксилографиядаги сингари бажарилади. Уткир 
штихель билан тасвирнинг рангланган шакллари уйиб чукурлик 
х,осил килинади. Кесиш жараёни якунлангач линолеумнинг текис 
сиртига вал билан кора буёк суртилади.

Буёк; линолеумнинг кесилмаган текис сиртини коплагач 
устига когоз ёпилади. Станок валлари орасидан босим оркали 
утказиб тасвир когоз сиртига кучирилади. Ю ртимиз график 
рассомларининг линогравюра усулида бажарилган асарлари энг 
яхши намуналари сифатида Узбекистан халк рассоми, Академик, 
профессор Кутлуг Башаровнинг ижодий ишларини келтириш 
мумкин.

К,. Башаров. “Миллий спорт уйинлари ” туркумидан. 
“Камондан нишонгауц отиш". Линогравюра

Рангли линогравюра. Рангли эскиз асосида улчамлари тенг
1 булган линолеумлар ранглар сонига караб тайёрланади. Х,аР бир 

линолеум сатх,ида тасвирнинг тегишли ранг шакли уйилади. 
Когоздаги композиция тасвирининг турт бурчагига + шаклидаги 
махсус белгилар х,ар бир линолеум сатхцда айнан шу улчамда



белгиланади. Бу белгилар турли ранг учун кесилган шаклларнинг 
уз урнига тугри тушишини таъминлайди.

Биринчи ранг учун тайёрланган линолеум устига вал 
ёрдамида тегишли ранг суртиб линолеумлар шаклидаги рамка 
ичига солинади ва устига когоз куйиб станок валлари орасидан 
утказиб печать килинади. Кейин ранг учун кесилган линолеум 
рамкага солиниб биринчи ранг босилган когоз махсус белгиларга 
мос келган х,олда линолеум устига куйилади ва печать килинади. 
Тасвирнинг бошка рангларини когозга босиш айнан шу тартибда 
кечади.

Грузиялик рассом Г.Д.Тарчия.
“От устида кураш ”. Рангли линогравюра



М авзунинг укув максади
Линогравюра ашёси, ишлаш, печат килиш усули, Узбекистан 

машхур рассомларнинг асарлари хакидаги маълумотларни талаба- 
га етказиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. Линогравюра сузининг маъносини биласизми?
2. Линогравюра иш боскичлари кандай кечади?
3. Линогравюрада кандай буёкдан фойдаланилади?
4. Кутлуг Башаровнинг линогравюра усулида бажарган асар- 

ларини биласизми?
Мавзу юзасидан топширицлар
Линогравюранинг узига хослик томонлари, иш жараёни ва 

график рассомлар ижодлари хакида маълумотлар туплаш.



VII БОБ. РА Н ГШ У Н О С Л И К

“Ранглар цалбга таъсир этади: улар уиссиётни чацириши, 
бизни тинчлантириши, ёки тулцинлантириши, хурсанд ёки хафа 
цилувчи эмоция ва фикрларни уйготиши мумкин ”.

И.Гёте

Н У Р-Ё РУ ГЛ И К

Биз дунёни куёш нури -  ёруглик борлиги учун курамиз. Ёруг
лик икки хил табиий ва сунъийга ажратиш мумкин. Табиий 
ёругликнинг энг кучли манбаси бу иссиклик, х,аёт манбаси куёш. 
Куёш нури ёрдамида биз табиатдаги барча шакл ва рангларни 
кузимиз оркали куриб ажратамиз. Куёш нурини ок рангда кабул 
килсак-да, аслида у турли ранглардан иборат. Буни нурни 
учбурчак шиша призма билан синдириш оркали (И.Ньютон 
ихтироси) куриш мумкин.

Сунъий ёруглик -  олов, электр чироклари булиб, у куёшга 
нисбатан бир неча миллион даражада суст ва чегараланган.

РАН Г

Ранг -  бу сирли муъжиза, табиат инъоми. Рангнинг пайдо 
булиши куёш нури билан боглик.

Ранг сири -  физика, кимё, тибиёт, психология, тасвирий 
санъат, эстетика фанларида урганилади.

Ранг узи нима, у кандай \оси л  булади? -  деган саволга жавоб 
бериш учун турли даврларда замонасининг кузга куринган 
олимлари тажрибалар олиб бориб уз фикрларини билдиришган.

Олимларнинг аниклашича, куёш нури турли узунликдаги 
нурлардан иборат. Объект ранги шу нурларнинг сатхга тушиб 
синиб кайтиши ёки ютилиши билан боглик.



Мисол: усимликлар киска ва узун нур тулкинларини ютиб 
урта нур тулкинларини кайтаради. Шу сабаб улар яшил рангда 
куринади. Олтин киска тулкинларни ютиб, урта ва узун 
тулкинларни кайтаргани учун сарик рангда куринади. I^opa 
рангдаги объектлар куёшнинг х,ар кандай нурни кайтармай ютади 
ва шу сабаб у доим к,ора куринади.

Физик олимларни рангларни табиатда куеш нури тасирида 
х,осил булиши сабаблари кизиктирса, рассомларни ранг 
тиниклиги, бирикмаси, бадиий таъсири, врачларни кузимиз 
рангларни кандай фарклаши, исихологларни рангнинг инсон 
рух,иятига таъсири кизиктиради ва хдр бир касб эгаси унинг узига 
зарур булган жихдтларини урганади. Ранг тушунчаси билан антик 
давр олимлари, рассомлари кизикишган ва турли фикрларни 
билдиришган булиб, Аристотель (384-322 йй.) фикрича, рангнинг 
табиати шаффофлик булиб, у ёруглик мах,сули. Ранг фак;ат нур 
бор ерда куриниб, коронгуликда мавжуд эмас.

Рус олими М.В.Ломоносов (1711-1765 йй.) гипотезаси буйича 
инсон кузида рангни курувчи уч апарат бор. Улар уч ранг: кизил, 
кук ва сарик ранг аралашмаси оркали хроматик рангларни 
ажратади. У фикрининг исботи сифатида рассомлар шу уч ранг 
коришмасидан куп рангларни тайёрлашларини келтиради.

А хром атик ва хром атик ранглар
Тасвирий санъатда ранглар икки: ахроматик ва хроматик 

турга булинади. 1. Ахроматик ранглар. Кора-ок ва улар орасидаги 
барча кулранглар.

Ахроматик рангларга хослик: уларнинг узига хослиги факат
оч-тук тушунчаси билан белгиланади. Кулранг окга нисбатан тук, 
корага нисбатан оч куринади.

Ахроматик ранглар Хроматик ранглар



Х ром атик ранглар
Ок, кора ва улар оралигидаги кулрангдан бошка барча ранг- 

ларга хроматик ранглар дейилади. Хроматик рангларнинг узига 
хослиги бир неча тавсифдан иборат:

1. Ранг тури. 2. Туйинганлиги. 3. Ёркинлиги. 4. Ранг тозалиги.

РА Н ГЛ А РН И Н Г  А С О С И Й  Т А В С И Ф Л А РИ

1. Ранглар турли-туман булиб, куриниши билан фаркланади: 
сарик, яшил, зангори, хаворанг, кук, кизил, сиёхранг, жигарранг 
ва х.к. Бир суз билан айтганда, ранг номи канча булса, шунча ранг 
тури бор.

2. Ранг туйинганлиги -  деганда бир рангнинг бош касига 
нисбатан оч ёки тук куриниш ини туш унамиз. Лимон рангга 
нисбатан сарик тук, сарикга нисбатан охра тукрок, пуш тига 
нисбатан кизил тукрок куринса, кизилга нисбатан краплак, 
хаворангга нисбатан кук ранг тук булади. Ранглардан 
бирининг иккинчисига нисбатан оч куриниш ини ок-кора 
куриниш даги ф отограф иялар оркали аниклаш  мумкин. 
М исол: ок когоздаги икки ш аклдан бирини сарик, бош касини 
кизилга буямиз. Бу когознинг кора-ок ф отосуратини кузатсак, 
кизил рангли ш акл тук кора булиб, сарик ранг эса оч кулранг 
куриниш да намоён булади.

3. Ранг ёркинлиги тушунчаси хроматик рангларга тегишли 
тушунчадир.

Ранг ёркинлиги деб унинг асл холдаги куринишига айтилади. 
Рангнинг асл куриниши куёш нури тушмаган соя жойда намоён 
булади. Куёш нури тушганда хар кандай ранг ёркинрок, жози- 
бадор куринса, нур камайганда (куннинг кечки пайти) тук, босик 
ва сулгин куринади.

4. Ранг тозалиги -  айни шу рангнинг узига хос тиник кури
ниши булиб, таркибида ахроматик ок ёки коранинг булмас- 
лигидир.

А сосий ранглар
Кадимги куп халкларда дунёнинг турт томонига нисбат бериб 

асосий ранглар сифатида ок, кизил, кора, кук ранглар ажратилган.



Мисрда асосий деб кизил, сарик, яшил, кук, ок ва кора олти 
ранг х,исобланган булса, кадимги греклар турт-ок, сарик, кизил, ва 
кора рангларни асосий ранглар деб билишган. Уйгониш даври- 
нинг буюк рассоми Леонардо да Винчи асосий ранглар олтита: 
сарик, кук, кизил, яшил, ок, кора деб, уларга рамзий маъно 
беради. Ок -  ёруглик, сарик-ер, яшил-сув, кук -  хаво, кизил-олов, 
к о р а -т у н .

Бугунги кун тушунчасида асосий ранглардеб бошка ранг
ларни аралаштириб хосил килиб булмайдиган рангларга айти- 
лади. Асосий ранглар аралашмаси оркали бошка ранглар хосил 
килинади.

Булар: 1. Сарик. 2. Кизил. 3. Кук. Уларни бирор рангларни 
бириктириш йули билан хосил килиб булмайди. Шу асосий уч 
рангни узаро аралаштириш натижасида хосил булган ранглар 
бирикма ёки кушимча ранглар дейилади.

К уш им ча ранглар
Уч асосий рангдан иккисини узаро аралаштириб янги 

кушимча рангни хосил килиш мумкин. Сарик, кизил рангнинг 
тенг микдорли аралашмаси оловранг, сарик, кук ранглар 
аралашмаси яшил, кизил ва кук рангларни тенг микдорда узаро 
аралаштириш оркали бинаф ш арангни хосил киламиз. Бу ранглар 
аралашма ёки бирикма ранглар дейилади. Агар асосий рангларни 
бирикма ранглар билан аралаштирсак, учламчи рангларни хосил 
киламиз ва натижада 12 рангли ранг доирасига эришамиз.



Ун икки ранг жамланмаси рассом ихтиёридаги ранглар 
сонини ошириб, контраст ва уйгун ранг гаммасида ишлаш имко- 
ниятини кенгайтиради. Ранг турларини купайтиришда ахроматик 
ранглар катта ах,амиятга эга булиб, кушимча ранг х,осил килишда 
кулланиши мумкин.

Мисол: тук яшил рангни х,осил килишда сарик ва кора ара- 
лашмасидан, жигарранг учун сарик, кизил, кора аралашмасидан 
фойдаланиш мумкин. Ранг доирасидаги хдр кандай хроматик 
рангни ок билан аралаштириш оркали туси очрок булган янги 
ранг х,осил килишимиз мумкин булиб, у бизга янги ранг 
турларини бир неча баробар купайтириш имконини беради. 
Мисол: кизил + ок = пушти ранг, кук + ок = оч кукранг, яшил + ок 
= оч яшил ранг. Хроматик рангга окнинг аралашадиган микдорига 
караб рангнинг турли тусдаги чексиз турларини х,осил килишимиз 
мумкин. Шунингдек, хроматик рангларнинг кора билан аралаш-

маси оркали туклашган, бир оз 
хира куринишдаги янги хро
матик рангларни тайёрлаши- 
миз мумкин.

иссик; в а  с о в у к ;  
Р А Н ГЛ А Р

Рассомлар рангларни икки 
турга булиб номлашади.

И ссик ранглар — иссик- 
лик таратувчи куёш, олов ранг- 
лари: сарик, оловранг, кизил ва 
улар аралашмасидан х,осил 

булган ранглар.
Иссик рангларга хослик: кузга тез ташланувчанлик, хдкикий 

жойлашган урнига нисбатан якин масофада куриниши.
С овук ранглар -  сув, ойдин кеча, муз каби совук манбаларни 

эслатувчи кук, тук яшил, хдворанг, сиёх,ранглар ва улар аралаш
масидан х,осил булган ранглар киради. Совук рангларга хослик: 
кузга ташланмаслик, уз  урнига нисбатан узовда жойлашгандай 
куриниш



Р анг уйгунлиги
Спектор ёки ранг доирасида ёнма-ён жойлашган рангларга 

уйгун ранглар дейиш мумкин. Иссик рангларнинг узаро ва ахро- 
матик ранглар билан бирикмалари хам уйгун рангларни хосил 
килади. Совук рангларнинг узаро ва ахроматик бирикмалари хам 
уйгун рангларни хосил килади. Уйгун ранглар гармониясининг 
куз билан кабул килиниши ёкимли булиб, рухиятга тинчлик, 
осойишталик холатини беради.

Ранг контрасти
Ранг доирасида карама-карши жойлашган ранглар контраст 

ранглар дейилади. Контраст ранглар деганда кескин, тескари, 
кдрама-карши булган иссик ва совук рангларнинг ёнма-ён жойла- 
шувига хам айтилади. Бундай жойлашувда хар икки ранг кучай- 
ган, жарангдор куриниш олади. Контраст ранглар кескинлик, 
шиддат куринишларини беради. Сарик ёнида кук, кора, кизил 
ёнида хаворанг, яшилранг кучли контраст куринишини беради. 
Ранг контрастларидан бадиий асарда жушкинликни кучайтириш 
ва икки карама-карши образлар рухиятини очишда фойдала
нилади. Ранг контрасти билан бирга туе контрасти тушунчаси 
мавжуд булиб, унда ок-кора, оч-тук тусларига айтилади. К,ора ва 
ок кучли контрастни беради.

Ранг бирикм алари
Ранг коришмалари уч номда -  оптик, масовавий ва механик 

коришмалар деб аталади.
Рангларнинг оптик бирикиш и. Театр, цирк сахна томоша- 

лари рангли чироклар билан ёритилиши рангларнинг оптик ара- 
лашувига мисол булади. Оптик рангларда асосий ранглар вази- 
фасини яшил, кук, кизил бажаради. Яшил ва кизилнинг ара- 
лашмаси сарик, яшил хамда кукнинг аралашмаси хаворанг, кизил 
ва кукнинг аралашмаси пурпур рангни хосил килади. Жами- 
яшил, кизил ва кук рангнинг аралашган жойда ок хосил були- 
шини куриш мумкин. Оптик бирикишда икки кушимча хроматик 
ранг ахроматик кулрангни хосил килади.

Рангнинг масофавий бирикиш и. Рангли догларни масофа- 
дан туриб кузатганимизда улар кушилиб кетишини куриш 
мумкин. Бу холат инсон кузининг узига хос тузилиши якин жой
лашган рангларни умумлаштириб куриши ва оптик бирикув 
конунияти билан боглик. Рассом асари масофадан томоша



килинади, шунинг учун рангларнинг масовавий бирикиши кону- 
ниятини яхши билишимиз керак. Рангнинг бу хусусиятидан 
импрессионист рассомлар унумли фойдаланишган булиб, 
санъатда “Пуантилизм” йуналишига асос солдилар. 1866 йилда 
имперссионист рассомлар кургазмасида Жорж Сёранинг “Гранд 
жатт оролида якшанба куни” сурати шов-шувга сабаб булди. 
Сурат ранглари масофадан умум куриниш касб килиш билан 
якиндан рангли нукталардан ташкил топган эди. Пуантилизм 
йуналишида ижод килган рассомлар Ж. Сёра, Ван-Гог, Камиль

Ж.Сёра. “Гранд Жатт оролида якшанба куни”

Рангларнинг м еханик бирикиш и -  бу когоз, мато, палитра 
сатхида буёкларни муйкалам билан аралаштирилиши булиб, 
асосий ранглар кизил, сарик ва кук хисобланади. Пигментдан 
тайёрланган буёк ранглари табиат рангларига нисбатан суст ва 
чегараланган. Мисол: ок кора буёкка нисбатан бор йуги 25-30 
фоизга очрок тусга эга булади.

А ддитив бирикма ранглар
Аддитив ранг коришмалари тушунчасига 1860 йили инглиз 

олими Максвелл асос солган. Бирор объектнинг нур таратиши



оркали куринадиган рангларга аддитив ранг коришмалари 
дейилади. Телевизор, компьютер мониторидаги ранглар шулар 
жумласига киради. Аддитив ранглар-сунъий нурдан хосил булиб, 
асосий ранглар сифатида кизил, яшил ва кукнинг аралашмаси 
оркали кушимча ранглар х,осил килинади. Бугунги кунда уларни 
RGB ранглари деймиз. RGB инглиз тилидаги Red, Green, Blue 
яъни кизил, яшил, кук сузларнинг бош хдрфларидан ташкил 
топган. Монитордаги RGB ранглар буёкдан х,осил килинадиган 
рангларга нисбатан ёркин, тоза куринишда булиб унда кора ранг 
иштирок этмайди. RGB ранглар монитор оркали куришга ихти- 
сослашган ва улардаги ёркин куринишни буёклар оркали курса- 
тишнинг иложи йук-

С убстрактив ранглар -  полиграфия саноатида рангли 
тасвирларни ок когоз устида буёкларни механик аралаштириш 
оркали чоп килиш назарда тутилади. Субстрактив ранглар модели 
полиграфияда кенг таркалган CMYK тизимидир.

CMY -  инглиз тилидаги cyan (хдворанг), magenta (пурпур), 
yellow (сарик) сузларининг бош харфларидан ташкил топган. Бу 
уч рангнинг аралашмаси корани беради деб х,исоблансада амалда 
тук жигарранг х,осил булади. Ш унинг учун тоза рангни бериш ва 
бахоси корадан анча юкори булган уч рангдаги буёкларни тежаш 
максадида кора аралаштирилиб CMYK деб аталади.

а b
Рангларнинг аддитив (а) ва субстрактив (б) бирикиши.

Ранглар ф алсафаси
Рангшуносларнинг таъкидлашича, ранглар кишиларга турли- 

ча таъсир килади.



Ранг инсон кузи оркали кабул килинсада у рухиятга таъсир 
килиш хусусиятига эга. Турли халкларда рангларга булган муно- 
сабат турлича булиши мумкин. Сарик ранг шарк халкларида 
куёш, олтин рангини эслатгани учун бойлик рамзи деб каралади. 
Шу ранг ёзнинг утиши, кузнинг бошланишини эслатгани учун 
Европа халкларида “айрилик” рамзи деб каралади. Рангларни 
кабул килиш, бирортасини ёктириш ёки хуш курмаслик хар бир 
инсоннинг узига хослиги, индивидул куриши, хис килиши билан 
боглик. Ш ундай булса-да купчиликка мос умумий коидалар хам 
мавжуд булиб, уларни рухшунослар урганиб келишмовда.

Рангларнинг инсон рухиятига таъсири куп соха вакилларини 
кизиктириб улар келгусида ишлаб чикарадиган махсулотларини 
режалаштирганларида бу холатни инобатга олишлари бугунги 
кун талаби булиб колди. Мисол учун пушти, сарик ранглар инсон 
иштахасини очишга ижобий таъсир этаркан. Шу сабаб чет элдаги 
ресторанлар девори, парда ва жихозлар ранги сарик рангда 
булиши куплаб учрайди. Очик кизил, сарик, оловранг инсон кузи 
тез кабул килувчи ранглар булгани учун йул коидалари белги- 
ларини тайёрлашда улардан куп фойдаланилади. Тук кук, сиёх- 
ранг, тук яшил, тук жигарранг инсон рухиятига салбий таъсир 
этиб, тушкунлик кайфиятини хосил килади. Уйгун ранглар инсон 
рухиятига ижобий таъсир килиб, калбда тинчлик, хуш кайфият 
уйготади. Контраст ранглар калбимизда безовталик, жушкинлик 
норозилик холатларини уйготиши мумкин. Рангларнинг рухиятга 
таъсири хакида фикр юритилганда И.Гётенинг -  “Ранглар цалбга 
таъсир этади: улар уиссиётни чацириши, бизни тинчлантириши, 
ёки тулцинлантириши, хурсанд ёки хафа цилувчи эмоция ва фикр- 
ларни уйготиши мумкин ” деган сузларини эслашимиз максадга 
мувофик булади. .

Рангларда рамзийлнк
Кдцимдан турли халклар рангларда рамзий маъноларни кур- 

ганлар. Бугунги кунда хам биз баъзи ранглар оркали маълу- 
мотларни беришда фойдаланамиз. Светофорнинг кизил, сарик, 
яшил рангли чироклари оркали куча коидаларини тартибга со- 
лиш, бошкаришга урганиб колганмиз. Байрамларда, туйларда, 
аёлларга гулдаста такдим килишда ранглар оркали маъно беришга 
уринамиз. Бир ранг турли халкларда, турли холатда турли маъно 
бериши мумкин. Мисол: кизил ранг кувонч маъносини бериши



билан бирга светофор рангида такиклаш, чегаралаш рамзи булиб 
хизмат килади.

• Ок -  тозалик, бушлик рамзи, донишмандлик рамзи.
• Цизил -  хукмдор, галаба, кувонч, жушкинлик рамзи.
• Оловранг -  жушкинлик, эхтиёт булиш рамзи.
• Сарик; -  Шар к; халкларида кувноклик, бойлик, гарб халкла- 

рида айрилик рамзи.
• Х,авоРанг _  осойишталик, тинчлик рамзи.
• Яшил -  тинчлик, баркарорлик, янгиланиш, хдёт рамзи.
• Сиёхранг -  безовталик, тартибсизлик рамзи.
• Кора -  тушкунлик, сирлилик, ёвузлик, улим рамзи.

РА Н ГШ У Н О С Л И К К А  Х И С С А  Ц У Ш ГА Н  О Л И М Л А Р  

И саак Н ью тон (1643-1727 йй)
Инглиз физик олими Исаак 

Нюьтон куёшнинг ок нурини урганиш 
буйича турли синовлар олиб бориши 
натижасида 1672 йилда “Ёруглик хд- 
кида янги назария” номли илмий иши 
билан “Рангшунослик” фанига асос 
солди. Ньютон коронгу хонада дераза 
пардаси тешиги оркали тушган куёш
нинг ок нурини учбурчак шиша приз
ма оркали угказиб, куёш нури кама- 
лак рангларидан ташкил топишини 
аниклади. У узаро аста-секин бир- 
бирига утиб кетувчи камалак ранглари куринишидан иборат 
тасмада олдин беш рангни ажратиб олади. Олим яшаган даврда 
мусика санъати узининг юкори чукисига чиккан эди. Шу сабаб 
Ньютон хдм нотадаги етти товушга таклид килиб, узининг ранг 
спектрини еттига ажратади. Д о-кизил, /?е-оловранг, л«м-сарик, 
фа-яшил, соль-х,аворанг, ля-кук, см-сиёхранг.

Шу йул билан досил килинган ранг спектрининг бир бошида 
сиёхранг, иккинчи томони кизил рангдан иборат булиб, марказда 
сарик ранг жойлашган эди. Ньютон ранг спекторининг кизил то
мони чеккасида сезиларли даражада сиёхранг иштирок этгани са-



И оган Гёте (1749-1832ЙЙ.)
Машхур немис шоири ИоганГёте 

табиатан хар нарсага киникувчан ин- 
сон булиб, рангларнинг инсон рух,ия- 
тига таъсири хдкида изланиш олиб 
борди. У Ньютоннинг ранг назария- 
сини танкид килиб, ёруглик булинмай- 
ди, нур ило^ий муъжиза, ранг эса нур- 
нинг турли даражадаги хиралашуви, 
деган фикрни олга суради. Ёруглик, 
ранг ва инсон кузи уртасида богликлик 
бор, деган гипотезани билдиради.

баб уни дойра шаклида жойлаштирди. Шундай килиб, кизил, олов- 
ранг, сарик, яшил, хдворанг, кукранг ва сиёх,рангдан иборат етти 
ранг доирасининг номи “Ньютон ранг системаси” деб аталди.

И.Ньютон асосий ранг спектрини еттига булган эди. Унинг 
улимидан уч йил уттач француз гравёри Jle Блок куп рангли 
гравюра ишлаш жараёнида уч асосий ранг кифоя килишини 
амалда аниклади.



И.Гётенинг яхши курган машгулоти табиат куринишини 
турли рангли сарик, яшил, кизил шишалар оркали узок вакт 
давомида кузатиш эди.

Гёте уз кузатишлари натижасида рангларни икки: ижобий ва 
салбий ранглар деб номлаб, уларга таърифлар берди.

Ижобий ранглар -  сарик, оловранг, кизил инсонда хушкай- 
фият, тетиклик уйготади.

Салбий ранглар -  кук, сиёхранг, хаворанглар -  совук котиш, 
зерикиш, безовталик туйгусини уйготади, деб хисоблаган.

Яшил рангни -  кунгилга дам берадиган осойишталик, мехри- 
бонлик туйгусини уйготадиган бетараф ранг деб таърифлайди.

Гёте узининг “Ранг таълимоти” китобида ранг ва инсон 
рухияти орасида богланиш борлигини уктиради. У бирор рангни 
хуш куриш инсон ёши, жамиятдаги урни, хатто миллатига хам 
боглик, деган хулосани билдиради. Очик, ёркин рангларни 
маданияти юкори булмаган одамлар ва ёш болалар ёктиради. 
Зиёли одамлар ёркин рангни хушламайди. Ёш аёллар очик пушти, 
хаворанг, кексалар тук, босик рангли либосни танлайдилар дейди. 
У изланишлари натижасида узининг олти ассий -  сарик,, цизил, 
кук бирикмалари -  оловранг, сиёхранг ва яшил ранглардан иборат 
ранг доирасини тузди. Гётенинг ранг доираси рассомлар учун 
рангли буёкларнинг узаро коришмасидан уйгун ва карама-карши 
рангларни олдиндан аниклашда кул келади.

Ф илипп О тго Рунге (1777-1810 йй.)
Отто Рунге Гётенинг замондоши, 

немис амалиётчи рассоми ранг буйича 
уз изланишларини олиб борди. У асосий 
ранглар деб кизил, сарик ва хаворангни 
танлайди. Ранг турларини хосил килиш- 
да Ахроматик ранглардан унумли фой- 
даланиш мумкинлигини эътиборга олиб, 
ранг доираси урнига ранг шарини тузди. 
Унинг рангли шари глобусни эслатиб, 
тепа кисмини ок, пастки кисмини кора 

ранг билан буяб, экватор чизиги урнида ун икки хроматик рангни 
дойра айланаси буйлаб жойлаштирди. О.Рунге шар экваторидаги 
хар бир рангнинг тепадаги ок билан кушилишидан хосил булувчи



ранг турларини жойлаштиради. Экватордан пастга томон хро
матик рангларнинг кора билан аралашмасидан х,осил буладиган 
бирикма рангларни жойлаштиради. О.Рунгенинг рангли глобуси -  
хроматик ва ахроматик рангларнинг бирикмалари натижасида 
х,осил килинган жуда куп ранг турларининг куриниши амалиётчи 
рассомлар учун фойдали хисобланади.

Отто Рунге шари

Томас Ю нг (1773-1829 йй.)
Англиялик купкиррали олим, врач 

ва физик, лингвист. Кдцимги Миср 
эх,ромларидаги ёзувлар сирини урганиб 
биринчи булиб уларни укиган, таржима 
килган. Томас Юнг ёруглик нурларини 
урганиш буйича изланишлар олиб 
борди. Ранг тулкинларининг узунлигини 
улчаб, кизил ранг тулкини 0,7 микро
метр, бинафша ранг 0,42 микрометр 

эканлигини аниклади. Ёруглик интерференцияси тушунчасига 
асос солди. Томас уч кисмдан иборат курилма ясайди. 
Курилманинг биринчи к;исмидаги тор тешикдан нурни утказади, 
утган нур иккинчи булим деворидаги узаро якин жойлашган 
тешикдан утаб, учинчи булим экранига тушади. Экранда 
кутилган икки ёруг чизик урнига КУП рангли чизиклар хосил 
булади.



Томас Юнг врач сифатида 
инсон кузи рангни кандай фарк- 
лаш, сабабларини урганади.
Узок давом этган изланишлари 
натижасида 1802 й. биринчи бу
либ рангларни турлича кури- 
шимиз сабабларини тушунтириб 
берди.

У инсон кузидаги уч нерв 
толалари рангларни ажратишини аниклади. Бу толаларнинг х,ар 
бири маълум бир рангларни аниклаши ва улар йигиндиси ранг 
турларини ажратишини тиббиётда исботлади.

Т.Юнгнинг нурни урганиш буйича олиб борган 
тажрибалари схемаси

И оханнес Иттен (1888-1967)
XX асрда яшаб «Рангшунослик» 

фанига катта хисса кушган педагог, йи- 
рик тадкикотчи, швед рассоми Иохан
нес Иттен 1920 йилларда узининг ранг 
шарини тузди. 1961 йили ёзган «Ранг 
санъати» китоби фанга кушилган катта 
ютук сифатида куплаб мамлакатларда 
нашр килинган. Иттен янгича ранг 
доирасини таклиф килди. Иттен учбур-



чак шакли чизиб, унинг марказидан ён томонлари уртасига чизик 
тортиб, тенг уч шаклга булди. Учбурчак ичида хосил булган уч 
шаклни асосий бирламчи сарик, кизил, кук рангларга буяди. 
Биринчи учбурчак ён томонларига яна учта учбурчак шакли 
чизиб, уларни асосий ранглар коришасига иккиламчи: яшил, олов, 
бинафша рангларга буяди. Бирламчи ва иккиламчи ранглар 
коришмасидан х,осил буладиган учламчи рангларни курсатиш 
учун олтибурчак ташкарисига тенг ун икки булаклардан иборат 
дойра шаклини чизди. Бу шакллар бирламчи ва иккиламчи 
ранглар коришмасига буяди. И.Иттен тузган асосий ва бирикма 
ранглардан ташкил топган 12 хиллик ранг доирасида контраст 
ранглар карама-карши, уйгун ранглар ёнма ён жойлашади. Иттен 
ранг доираси барча бадиий укув юртларида “Рангшунослик” 
фанида кенг фойдаланилади.

12 рангли Иттен доираси. Турли рангларнинг узаро нисбатларини 
курсатувчи жадвал

В ильгельм  Ф ридрих О свальд (1853- 
1932 йй.)

Фридрих Освальд -  немис кимёгари, 
физиги, аник фанлар ривожига катта 
хисса кушган олим (кимё фанлари буйича 
Нобель мукофоти лауреати) ва рассом.
1970 йилда ойдаги кратерлардан бирига 
унинг номи берилган. У тузган ранг 
доирасининг Иттеннинг ранг доирасидан 
фарк килувчи жойи у асосий уч рангни



кизил, кук, сарик; шаклида эмас, балки кизил, яшил, кукдан 
ташкил килишни таклиф этди. Освальд ранг доирасида саккиз 
рангни асос килиб олиб гармоник уйгунликни ташкил килиш 
учун уларни булиб жами 24 рангдан иборат ранг доирасини тузди.

Освальд ранг доирасида уйгун рангларни курсатиш максад 
килинган булиб, улар: 1-лимон сариги, 2-сарик, 3-олтинранг 
сарик, 4-оловранг сарик, 5-оловранг кизил, 6-киновар кизил, 7 -  
кизил, 8-кармин кизили, 9-пурпур кизил, 10-пурпур сиёхранг, 11— 
сиёхранг, 12-кук сиёхранг, 13-хдворанг сиёх,ранг, 14-ультрама
рин, 15-уртача кук, 16-кукранг, 17-тук кукранг, 18-зангори, 
денгиз ранги, 19-денгиз тулкини ранги, 20-зангори сарик, 21-кук 
яшил, 22-уртача яшил, 23-яш ил, 24-саргиш яшил. В.Освальд 
ранг доираси саноат ишлаб чикарувчиларга мулжалланган булиб 
Германия текстиль саноатида кенг кулланилади.

24 А

В.Освальд ранг доираси



М авзунинг укув максади
Ранг тушунчаси, асосий, кушимча ранглар, И.Ньютон каш- 

фиёти, И.Гёте кузатишлари: ижобий-салбий ранглар, инсон 
рухиятига таъсири, Томас Юнгнинг рангни куришда куз тузи- 
лиши уртасидаги богликлик назарияси, О.Рунге шарида ахро
матик ва хроматик ранглар уйгунлиги, И.Иттен таклиф килган 
ранг доираси, В.Освальднинг 24 хил ранг доираси хакидаги 
маълумотлардан талабани хабардор килиш.

Мавзу юзасидан саволлар
1. И.Ньютон ранг спектри неча рангдан иборат?
2. И. Гёте рангларнинг кай жихатларини урганди?
3. Асосий ранглар деганда кайси рангларни тушунасиз?
4. И.Иттен ранг доираси кандай ташкил топган?
5. О.Рунгенинг рангли шарида кандай янгилик бор эди?
Мавзу юзасидан топширицлар
Рангни куришда нурнинг ахамияти, рангнинг физик хусу- 

сиятлари, буёк коришмалари оркали ранг турларини хосил ки
лиш, иссик ва совук рангларнинг инсон рухиятига таъсири, 
компьютернинг график дастурларида ранг турлари, хусусияти 
хакида маълумотлар туплаш. Чингиз Ахмаров ва Рахим Ахмедов 
асарлари ижодида устувор булган рангларни аниклаш, таккослаш.



Г Л О С С А Р И Й -Л У Г AT

А-формати -  халкаро микёсда кабул килинган когоз улчами.
Акварель -  италянча-Acguerllo “рангли сув”
Абру-бахор -  бахор булутларн.
А к в а т  инта (франц. aquatinta -  рангли сув) бу усулни 1765 

йили француз Жан-Батист Лепренс кашф килди.
Автогравюра -  (юнон. Autys -  узим ва гравюра) муаллифнинг 

узи ишлаган асари.
Ахроматик -  рангсиз.
Аддитив -  ингл. ЛоУ-аралашма.
Ватман -  (paper) Жеймс Ватман фабрикасида лойиха чизмаси 

улчамида тайёрланган когоз.
Графит -  (юнонча урафш -  “ёзаман”) каламнинг хомашёси.
Г рафика -  (лотинча graphice) -  маъноси ёзиш, чизиш
Гравюра -  (фр. Gravure, немис. Graben) -  кавлаш, кесиш,
Гравёр -  (франц. graver -  кесиш) каттик сатх,ни уювчи уста.
Ж илолаш  -  (полировка) сатхга ялтираш хусусиятини бериш.
Ранг спектори -  ранг тулкинларининг тартибли узлуксиз жой- 

лашуви.
Калька -  шаффоф когоз.
Канцелярия когози -  ёзув учун тайёрланган когоз.
“Кухинур” форсча j j —j “j  ‘S  — “нурли тог” (Кщинур олмосини 

Бобур Мирзога уиндлар тацдим цилган булиб, Бобурийлар авлодида 
саьушнган. Бугунги кунда бу олмос Англия цироличаси тожини безаб 
туради.)

Канифоль -  ель, сосна дарахтлари смоласи.
Каучук -  тропик дарахтдан олинувчи сутга ухшаш суюклик.
Кадмий -  рух (цинк) конларидан олинадиган корамтир, ялти- 

рок металл.
Ластик -  калам изларини учирувчи буюм.
М еццо-Тинто (итал. mezzo tinto -  меъёрда туе бериш).
М искол -  огирлик улчови 1 мискол4,1 граммгатенг.
Папирус -  Мисрнинг Нил дарёси буйида усадиган камишеимон 

усимлик.
Пергамент -  ишлов берилган кичик жонивор териси.



Пигмент -  (лат. Pigmentum) -  буёк.
Перо — сиёхда ёзиш учун металдан тайёрланган мослама.
Папьё-машё (фр. papier-mache) майдаланган, чайналган когоз.
Пастель -  noT.«Pasta» -  «хамир» маъносини билдиради.
Пурпур -  кизил ва бинафшаранг оралигидаги ранг.
Пуантилизм -  (франц.тил «пуант») нукта.
Ролл (немисча. Rolle -  когоз тайёр толаларни майдаловчи ай

ланма курилма.
Рух -  Цинкметали.
Ранг спектори -  лат. spectrum -  куринган) Ранг тулкинлари- 

нинг тартибли узлуксиз жойлашувига ранг спектри дейилади.
Сапол -  пиширилган лой.
Самарканд когози -  VIII асрдан бошлаб Самаркандца тайёр- 

лана бошланган когоз.
Содигбек Афшор -  XVI асрда Табризда яшаб ижод килган му- 

саввир ва шоир.
Сиёх -  ёзиш, мухр босиш учун тайёрланган рангли суюклик.
Темур козони -  К,озогистоннинг Туркистон шах,ри Ахмад Ясса- 

вий макбарасида сакланаётган Амур Темур бронзадан куйдирган 
козон.

Таршон -  гадир-будир, нотекис маносини билдиради.
Цай-Лун -  Хитойлик когоз ихтирочиси.
Ш умер, Аккад -  эра. олдинги И-асрда Ефрат, Тигр дарёлари 

оралигида жойлашган давлатлар номи.
“Усмон Куръони” -  пергамент сатхдда ёзилган Куръон.
Когоз -  усимлик толаларининг тартибсиз жойлашувидан таш

кил топган юпка варак.
Кукон когози -  Кукон шахрида тайёрланган когоз.
Кайтмас тушь -  ювилмайдиган тушь.
Ф иксатив -  котирувчи суюклик.
Ф илигран -  итал.“АП§гапа” ёругликка тутилганда куринадиган 

когоздаги “сув белгиси”.
Эстамп -  графика асарини печать усулда когозга босилган нус- 

хаси.
Хроматик -  юнонча “хромое” -  ранг
Ченино Ченнини -  XIV аср охири XV аср бошларида яшаган 

италиялик рассом, Санъат хакида трактат” китобининг муаллифи.



М У Н Д А РИ Ж А

К нри ш ................................................................................................................ 3

I боб. К^адцмги ёзув аш ёл ар и ................................................................... 4
Т ош ...................................................................................................................... 4
М еталл................................................................................................................ 7
Сопол...................................................................................................................8
Ё гоч ...................................................................................................................10
П апирус............................................................................................................12
П ергамент....................................................................................................... 15
К^огоз..................................................................................................................17
Самарканд когози......................................................................................... 21

II боб. Ч изм атасвир  аш ёлари ................................................................ 29
Коалам................................................................................................................ 29
Юмшок ашёлар..............................................................................................34
Ластик (учиргич).......................................................................................... 39
Тушь.................................................................................................................. 41

III боб. Р ан гтасви р  аш ёл ар и ................................................................. 44
Пигментлар.....................................................................................................44
Сувли буёклар...............................................................................................53
Темпера............................................................................................................63
Акрил................................................................................................................ 68
Ёгли буёклар.................................................................................................. 71
Ёглар..................................................................................................................74
Суюлтирувчилар........................................................................................ 777
Л ок..................................................................................................................... 79
Грунтлар............... .........................................................................................811
М уйкаламлар............................................................................................... 844

IV боб. Б огловчи  ёки  е л и м л ар ........................................................... 877
П В А ...................................................................................................................90



Камедь ва см ола......................................................................................... 911
С м ола............................................................................................................... 92

V боб. М иниатю ра санъати аш ёл ар и ............................................... 955
П апье-маш е................................................................................................. 999
А бру-ба\ор ................................................................................................ 1033
Олтин, кумуш буёкдар..........................................................................  1055

VI боб. Г раф ика..........................................................................................1112
Г равю ра........................................................................................................ 112
Ксилография........................................................................... :.................1133
Литография.................................................................................................. 117
О форт...........................................................................................................1199
Л иногравю ра...............................................................................................123

VII боб. Р ан гш ун осл и к .......................................................................... 1277
Нур -  ёруглик..............................................................................................127
Рангларнинг асосий тавсиф лари..........................................................129
Рангшуносликка хисса кушган олим лар........................................ 1366

Глоссарий -  лугат................................................................................... 1444



С абиров М ирхамид М ухам едж анович 
Х адж им етов Бехзод Бахадирович

МУТАХАССИСЛИК БУЙИЧА 
МАТЕРИАЛШУНОСЛИК

Мухаррир: Дурдона Одшова 
Мусахлих: Севара Рустамова 
Сахифаловчи: Умид Ращатов 
Техник мухаррир: Бщодир Хусанов

Лицензии раками: AI №207, 08.28.2011 йилда берилган.

Босишга 12.07.2018 йилда рухсат этилди.
Бичими 60x84 7 16. Шартли босма табоги 9,75.
Нашр табоги 9,25. «Times New Roman» гарнитураси.
Офсет усулида босилди.
Адади 100 нусха.

Ушбу кулланма буйича фикр-мулохазаларингизни куйидаги 
манзилга юборишингизни сураймиз:

“ Info Capital Group” нашриёти, 100128,
Тошкент ш., Лабзак куч., 29/55.
Тел.: (+998 71) 241 -32-21, 241 -01-69.
Факс: (+998 71)241-01-73.
Электрон почта кутиси: info@infocapital.uz

mailto:info@infocapital.uz



