 

Мультимедия воситалари/1- мавзу..pptx1-МАВЗУ: Кириш. Қишлоқ хўжалик маҳсулотларини сақлашнинг аҳамияти. 







Режа:


1. Меваларни сақлашнинг аҳамияти
2. Меваларни сақлашнинг биологик асослари
3. Меваларнинг физик хоссалари ва сақлашдаги ўзгариши





Мевалар йилнинг маълум бир даврида етиштирилади ва инсоннинг озиқланиши учун зарур бўлган бир қатор моддалар витаминлар, минерал тузлар, углеводлар, органик кислоталар ва бошқаларнинг асосий манбаи ҳисобланади.
Мева ва сабзавотларни сақлашдаги асосий вазифа уларнинг физикавий ва кимёвий таркибини, яъни ташқи кўриниши, ранги, мазаси ҳамда озиқ-овқатлик қиймати ва бошқа хусусиятларини сақлаб қолишдан иборат. Шу сабабли мева ва сабзавотларни сақлашни тўғри ва илмий асосда ташкил қилиш аҳолини йил мобайнида ушбу маҳсулотлар билан таъминлаш муаммосини ҳал қилади.
Меваларни сақлашда бўладиган биологик ва физиологик жараёнларни чуқур ўрганиш ва бу борада аниқ фикрга эга бўлиш маҳсулотларни сифатли қилиб сақлашда муҳим аҳамиятга эга.
Мева ва сабзавотларнинг сифатли сақланиши учун сақлаш мобайнида уларда қандай жараёнлар боришини ва бу жараёнларнинг боришига ташқи муҳитнинг қайси омиллари таъсир қилишини билиш зарур.
Меваларни сақлашда улар вазнининг табиий равишда тушишини атига бир фоизга камайтириш маҳсулотни ўн минг тонналаб кўпайтиришга олиб келади. Шунинг учун мутахассислар меваларни сақлашга эътиборни кучайтиришлари ва бу билан боғлиқ бўлган барча масалаларни чуқур ўрганишлари лозим.





2. Меваларни сақлашнинг биологик асослари. Меваларни маълум вақт давомида сифатини пасайтирмасдан ва оғирлигини минимал даражада йўқотиб сақланиш хусусияти уларнинг сақлашга чидамлилигини белгилайди. Меваларнинг микроорганизмлар билан зарарланишига қаршилик кўрсатиш хусусияти уларнинг иммунитетлиги деб юритилади. Бу иккала хусусият бир-бирига чамбарчас боғлиқ бўлиб, сақлашга чидамсиз бўлган маҳсулотлар одатда микроорганизмлар билан тезда зарарланади.
Маҳсулотларнинг сақлашга чидамлилиги уларни қулай шароитда сақлаш муддати билан аниқланади. Меваларни сақлашга чидамлилигини маълум зона ва фаслда ҳамда агротехник, технологик режимда намоён бўлиши сақланувчанлик деб аталади.




Умуман олганда меваларнинг сақлашга чидамлилиги уларнинг табиий хусусиятидир. Шунинг учун бир навнинг ўзи ҳар хил шароитда турлича сақланиши мумкин.
Мева ва сабзавотларнинг сақлашга чидамлилиги кўп омилларга боғлиқ. Агар битта нав доирасидаги меваларнинг катта-кичиклиги, тиғизлиги пўстининг қалинлиги, шакли ва пўстининг бутунлиги, ранги ҳамда бошқа кўрсаткичлари маълум нав учун хос бўлса, бундай мевалар яхши сақланади. Меваларнинг ўзига хос хусусиятлардан чекланиши уларнинг сақланувчанлигини пасайтиради.
Мевалар ҳосили йиғиштириб олинганидан кейинги биологик хоссаларига кўра сақлашга чидамлилигини белгилайдиган асосий хусусиятларига қараб фарқланади.
Меваларнинг сақлашга чидамлилиги уларни йиғиштирилгандан кейинги етилиш даврининг давомийлигига боғлиқ. Мевалар йиғиштирилгандан сўнг уларда бўладиган физиологик ва биохимик жараёнлар натижасида уруғи, куртаги ва мева мағзининг тўла шаклланишини йиғиштирилгандан кейинги етилиши деб юритилади. Йиғиштирилгандан кейинги етилиш даврининг давомийлиги билан меваларнинг сақланиш муддати аниқланади. Етилиш даври қанча узоқ давом этса, уни сақлаш муддати ҳам шунча узоқ бўлади.
Меваларнинг етилиш даври ҳар хил, яъни бир неча кундан бир йилгача ва ундан ортиқ. Эртапишар меваларнинг етилиш даври одатда дарахтда ва йиғиштириш мобайнида кечади, кузги мевалар бир неча ой ва қишкилари эса кўпроқ муддатда етилиш даврини ўтайди. Одатда беҳи, нок ва кечки олмалар сақлаш вақтида яхши етилади. 




Етилиш даври тугагандан кейинги ўзгаришлар меваларнинг сифатини ва унинг сақланувчанлигини кескин пасайтиради. Етилиш даврини бошқариш учун уларда қандай жараёнлар боришини ва бу жараёнларнинг боришига ташқи муҳитнинг қайси омиллари таъсир қилишини билиш лозим.
Янги узиб келтирилган меваларнинг етилиши мобайнида нафас олиш тезлашади. Бу даврни климактерик давр деб юритилади. Климактерик даврдан кейин етилиш даври тугайди ва кейинги давр-қариш ёки пишиб ўтиш даври бошланади.





Етилиш даврида сахароза билан монасахаридларнинг нисбати ўзгариб туради. Сақлаш даврида фруктоза миқдори ошади, глюкоза ва сахароза миқдори камаяди. Мевалар пишиб ўтиб кетса, уларнинг нафас олиши ҳисобига шакар миқдори камайиб кетади. Меваларнинг ширинлигини фруктоза миқдори белгилайди, сахароза ва глюкоза миқдори фруктозаникига қараганда кўп бўлсада, мева унча ширин бўлмайди. 
Меваларни сақлаш вақтида улар таркибидаги кислоталар шакарга нисбатан тез парчаланади, шу сабабли шакар ва кислоталарнинг нисбати ўзгаради. Сақланиш даврининг охирига бориб мевалар анча ширин, сўнгра эса кислоталарни йўқотиши натижасида бемаза бўлиб қолади.
Пектин моддалар мевалар сақланиши мобайнида парчаланиб эрувчан пектинлар ҳосил қилади ва бу меваларнинг юмшоқланишига олиб келади. Меваларнинг юмшоқланиши меванинг ўрта қисмидан периферияси (ташқи қисмига) томон боради. Пектин моддаларининг парчаланиши натижасида меваларни қорайтириб юборадиган метил спирти ҳосил бўлади. Одатда узумлар сўлиганда пектин моддалар тўпланади.
Меваларни сақлаш даврида ошловчи моддалар камайиб, хушбўй моддалар эса ферментлар таъсирида бошқа моддаларга айланиб кетади (оксидланади).
Бу даврда мевалар таркибидаги азотли моддалар, витаминлар миқдори камаяди. Эртапишар мевалар таркибидаги витаминлар кечпишар мевалардагига қараганда тез йўқолади. Меваларни сақлашда ҳарорат ва ҳавонинг айланиши юқори бўлганда витаминларнинг камайиши фаоллашади.Резавор мевалар ва бир қатор данакли меваларнинг сақлашга чидамлилиги унча юқори эмас. Бу эса тўқималардаги сув тез парчаланиши, қопловчи тўқималар юпқа бўлиши ва ҳужайралар таркибидан сув осон ажралиши туфайлидир. 




 Меваларнинг физик хоссалари ва сақлашдаги ўзгариши. Меваларни сақлаш жараёнида уларнинг физик хоссаларини билиш, сақлашда бу хоссалардан илмий асосда фойдаланиш муҳим ҳисобланади. Меваларнинг физик хоссалари уларни йиғиб-териб олишда, ташишда ҳамда сақлашда катта аҳамиятга эга.
Меваларнинг физик хоссаларига уларнинг сув буғлатиши, терлаши, иссиқлик хоссалари, механик пишиқлиги, тўкилувчанлиги, ўз-ўзидан сортларга ажралиши, ғоваклиги ва бошқалар киради.Сақлаш жараёнида маҳсулотлар сувни кўп миқдорда буғлатади, терлайди ва натижада сўлиб қолади. Буғланиш миқдори меванинг тури, нави, морфологик тузилиши ҳамда унинг кимёвий таркибига боғлиқ. Пўсти юпқа, пўстининг мум ғубори сидирилиб кетган, ҳужайра таркибида оқсил ва коллоид моддалар кам бўлган, сувни сақлаб қолиш хусусияти паст бўлган мевалар сувни тез буғлатади ва сўлийди. Сўлиган мевалар тез бузилади ва узоқ сақланмайди.Ҳавонинг ҳарорати баланд, намлиги паст бўлиб, унинг омбордаги ҳаракати тез бўлса, буғланиш тезлиги ҳам шунчалик юқори бўлади. Майда мевалар йирик меваларга қараганда нисбатан сувни тез йўқотади.




Мевалар қанчалик тез совитилса зарарли микроорганизмларнинг ривожланиши ва биокимёвий жараёнлар секинлашади, натижада маҳсулотнинг сақланиш муддати узаяди ва нобудгарчилик камаяди. Музлатишда мева ва сабзавотлар таркибидаги сув турли муддатларда музлайди. Аввало эркин сув, яъни ҳужайра оралигидаги сув кейин эса ҳужайра таркибидаги сув музлайди. Кичик идишлардаги ва тўкма қилиб жойланган мевалар, ҳажми кичик мевалар одатда тез музлайди.
Кўпинча қаттиқ музлатиш натижасида ҳужайраларнинг сувсизланиб қолиши, оқсиллар ва плазманинг ҳамда бошқа коллоид моддаларнинг қайтарилмайдиган каогуляцияси натижасида мевалар нобуд бўлади. Механик шикастланган мевалар уларнинг совуқдан нобуд бўлишини кучайтиради.
Меваларнинг иссиқлик хоссалари ҳам уларни сақлашда муҳим аҳамиятга эга. Улар иссиқликни ва ҳароратни ёмон ўтказиши билан характерланади. Шу сабабли ҳамда ғоваклиги катта бўлганлиги учун улар жуда секинлик билан совийди ва исийди. 
Меваларнинг иссиқлик ва ҳарорат ўтказувчанлиги ёмон бўлганлиги учун омборларда ўз-ўзидан қизиш жараёни пайдо бўлади ва натижада сақланаётган маҳсулотнинг бир қисми йўқотилади.
Омборлардаги ҳавонинг ҳарорати, намлиги мева ва сабзавотларни сақлашда уларнинг иссиқлик ажратиб чиқариш тезлигига боғлиқ. Мева ва сабза-вотларнинг иссиқлик ажратиб чиқариш хусусияти нафас олиш тезлигига боғлиқ, у ажралиб чиқадиган карбонат ангидрид миқдорига қараб ҳисоб қилинади.





Меваларнинг иссиқлик сиғимини ва ундан ажралиб чиқган иссиқлик миқдорини билган ҳолда омбордаги маҳсулотнинг ҳарорати қанчалик ошганлигини ҳисоблаш мумкин. 
Меваларни омборларга жойлаштиришда уларнинг механик пишиқлиги асосий кўрсаткич ҳисобланади. Меваларнинг механик пишиқлиги деганда уларнинг бир см2 га таъсир кўрсатганда солиштирма қаршилиги тушунилади ва кг/см2 билан ўлчанади. Меваларнинг солиштирма қаршилиги уларнинг бир қатор хоссаларига, структурасининг пишиқлигига, қаттиқлигига, оғирлигига ва ўлчамларига боғлиқ. 
Тўкилувчанлик хусусияти ҳам меваларни сақлашда маълум аҳамият касб этади. Улар турли хил шаклда ва ўлчамда бўлганлиги учун уларнинг тўкилувчанлиги паст бўлади. . Одатда меваларни бир жойдан иккинчи жойга кўчиришда транспорт ленталарининг нишаблик бурчагини сирпаниш бурчагидан кичик қилиб жойлаштирилиши лозим.
Мева омборларини механизм ёрдамида тўлдиришда ўз-ўзидан сараланиш кузатилади. Бунда маҳсулотнинг катталари уюмнинг ўртасига, кичик ўлчамдагилари эса уюм атрофига тўдаланади. Бундай тўдаланиш улар орасидан ҳаво ўтиши ва уюм орасида ҳаво алмашинувига салбий таъсир кўрсатади.
Маҳсулотларни ўз-ўзидан сараланишининг олдини олиш учун уларни ўлчамларига қараб сортларга ажратиш ва калибровка ўтказиш муҳим ҳисобланади. Бунда маҳсулотларни тупроқ, қум ва бошқа ифлосликлардан ҳам тозалаш лозим.





Эьтиборингиз учун раҳмат






Мультимедия воситалари/2-мавзу..pptx1-Мавзу:Сақлаш омборларини лойиҳалашдаги умумий холатлар ва тушунчалар










 1. Омборларни режалаштириш умумий коидалари.
   2.   Доимий омборларни лойихалаш.
   3.   Совутгичларларни лойихалаш.
Режа:






Омборларни жойлаштиришда участканинг релйефи, шамолнинг юналиши, йер ости сувларнинг жойланиш чукурлиги ва тупроқнинг механик холати хисобга олинади.
Замонавий омборхоналар-бу мева ва сабзавотларни қабул қилиш, сақлаш,  товарга ишлов бериш қадоқлаш ва жўнатишиш учун керак бўлган ускуналар билан жихозланган совуткичлар.
Омборларда юклаш, тушириш, кўтариш ускуналарни, конвеййерлар, яшик саватлар ва бошқа жихозлар бўлиши шарт.
Омборларни лойиҳалашда уларнинг қуйидаги хусусиятларини еътиборга олиши керак: маҳсулотларни омборхонадан ташқарида сақлаш вақтини камайтириш, тайёр маҳсулотни шикастланишидан сақлаш, паст хароратда ишчиларнинг ишлаши қийинлиги ва хоказо. Омборхоналарни лойиҳалашда қуйидаги шароитларни таъминлаш лозим:  сақлаш камераларнинг хажмидан тўлиқ ва еффектив фойдаланиш, юклаш тушириш ишларни механизациялаш, юкларни ташиш йўлларнинг масофасини камайтириб, юклаш-тушириш ишлар олиб борилганда ташқи мухитга совуқлик йўқотишларини камайтириш, ишчиларнинг иш шароитини яхшилаш ва хоказо






Омборлар ўлчамлари
 Омборхоналар кўпинча бир қаватли бўлиб, колонналарнинг миқдори минимал бўлиб, улар орасидаги масофа 20-30 м ёки 40 м бўлади, тепасини ёпиш учун йиғиладиган конструксиялар ишлатилади.
Кўп қаватли биноларда 1 м2 рухсат етилган юклама 20 к.Н/м2, бир қаватли омборхоналарда 80-100 к.Н/м2 бўлиши керак.
Омборхоналарни режалаштиришда сақлаш камераларнинг ўлчамларни танлаш мухимдир. Уларни хисоблашда штабелар ўлчамлари қабул қилинади. Бу ўлчамларга штабел модули деб номланади. Унинг асосида камераларнинг кенглиги аниқланади, амалда унинг кенглиги 35 м дан ошмаслиги керак. Камера узунлиги йирик омборхоналар учун 80-90 м, кичкина омборхоналарда –20 м.
Сақлаш камераларнинг баландлиги штабеллар баландлиги ва ҳаво тақсимланишига асосланиб олинади.
Рампаларнинг кенглиги тарозилар, механик жихозларнинг габаритлари ва айланиш радиуслари, ешиклар, лифтларнинг жойланишига қараб аниқланади. Темир йўл рампасининг кенглиги 7-8 м, автомобил рампаси 8-9 м бўлиши керак.
Рампаларнинг баландлиги автомобил ёки вагонлар полининг баландлигига мос келиши керак.  Автомобиллар хар хил бўлганлиги сабабли баъзида трап (кўприклар)дан фойдаланилади.






Эшиклар
Ташқи мухитда совуқликни йўқотишларини камайтириш учун автоматик гилдиракли електр, пневматик ёки гидравлик ешиклар ўрнатилади. Уларнинг ёпилиш ва очилиш вақти 5-7 секунд ташқил етади. Ешиклар термо изолацион бўлади, уларнинг каркаси ёғочдан қилинади ва калинлиги 0,8 мм бўлган тунука билан қопланади.
Термоизоляцион қаватнинг калинлиги 75-150 мм бўлиб пенополи уретондан қилинади. Ешик гирдилари резина билан герметизация қилинади. Ешикларнинг ўлчамлари: ени 1800-3600 мм, баландлиги 1800-3000 мм.
 
Доимий омборларни лойихалаш
Доимий омборхоналар сиғими жихатидан кичик, ўртача ва катта бўлади. Кичик омборхоналарнинг сиғими 100-200 т, ўртача омборхоналарники 10 минг тоннагача, катта омборхоналарники 30 минг тоннагача бўлади. Катта сиғимли омборхоналар кичигига караганда қурилиш ва иқтисодий жихатдан тежамли бўлади. Шу билан бирга маҳсулотни сақлашга сарф бўлган харажат ҳам кам бўлади.
Омборхоналарни режалаштиришда уларга транспортнинг кириб чикишини хисобга олиш лозим. Ҳозирги қурилаётган барча омборхоналар автотранспорт бир тамонидан кириб иккинчи томонидан чиқиб кетадиган қилиб қурилгани маъқул.
Бир қаватли омборлар ғиштли иморат бўлиб, уларнинг девор ва шиплари пукак, қипиқ, камиш ва бошқа материалларидан тайёрланган плиталар билан қопланади. Омборлар шамоллатиб туриш учун махсус қувирлар билан жихозланади. Полни тахтадан қилиб улар орасида тиркишлар колдирилади. 





Икки қаватли омборхоналарда биринчи қавати ер тула, иккинчиси йер усти  қаватидан иборат бўлади.
Маҳсулот сақлаш учун зарур мухитни вентиляция системаси орқали вужудга келтирилади.
Омборхоналарнинг вентиляция системаси табиий ва сунъий бўлади.
Табиий вентиляцияда ҳаво иссиқлик конвенсияси қонуни бўйича харакат қилади. Кизиган ҳаво кенгайиб, сийраклашиб юқорига кўтарилади ва ўз пайтида совуқ, зич ҳаво оқими пастга тушади. Омборхона ичидаги ҳавонинг ташқаридаги ҳаводан фарқи ҳавонинг харакат тезлигига боғлиқ.
Сунъий вентиляцияда асосан турли хил вентиляторлардан фойдаланилади. Бунда маъхсулотни сақлаш режимини маълум даражада бошқариш имконияти туғилади. Омборхоналарга ҳавони хайдаш вентиляторларга уланган ҳаво хайдаш ва ҳаво сўриш найлари орқали амалга оширилади. Сунъий вентиляция билан жихозланган омборлар кўпинча катта хажмли бўлади.






. Совуткичлар
Мева ва сабзавотларни совуткичларда сақлаш истикболли усуллардан бири хисобланади. Бунда йилнинг турли фаслларда ҳам бир хил шароит яратиш имкони бор. Маҳсулотни сақлаш муддати анча узайтирилади ва маҳсулот йўқотишлари камайтирилади.
Совуткичларни қуриш анчагина харажат ва материал талаб килсада улар тезда қопланади.
Совуткичлар сиғимига кўра 100 тоннадан кам бўлмаслиги лозим. Улар муаян хароратда тутиб туриладиган бўлимлардан, машина бўлими ва ёрдамчи бинолардан иборат бўлади. Совутгичлар йер устида қурилган бир қаватли омборхона бўлиб, баландлиги 6 м гача бўлиши мумкин. Маҳсулот сиғими бўлманинг баландлигига боғлиқ. Замонавий совуткичларнинг хар метр квадратига 700-800 кг маҳсулот сигади.
Совуткичларнинг поли автомашина кўзовининг баландлигича қилинади.
Маҳсулотлар тез совутилса улардаги биохимиявий жараёнлар ва микроорганизимларнинг ривожланиши бартараф етилади, ҳамда маҳсулотнинг сақланиш муддати ўзаяди. Маҳсулотларни тез совутилган маҳсулотлар доим сақланаадиган булмаларга кучирилади. 






image1.jpeg



Мультимедия воситалари/3-мавзу.pptx3-мавзу:Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини сақлаш омборлари турлари




1.Вақтинчалик омборлар
2. Доимий омборлар
3. Совуткичлар. 

 Режа :


Вақтинчалик омборлар
Мева сабзавотларнинг турли-туманлиги ва уларни турли мақсадларда сақлаш, маҳсулот етиштириладиган регионнинг табиий шароити, хўжаликнинг моддий техника имкониятлари маҳсулот сақлашнинг турли хилда бўлишини талаб қилади. Қолаверса, хўжалик учун қулай усулни танлаш унинг иқтисодий қудратига боғлиқ.
	Ўзбекистонда муваққат омборлар – уюм ва хандакларда картошка ва илдизмевалар (сабзи, шолғом, турп ва бошқалар) сақланади. Бундай омборларда сабзавотларни сақлаш энг арзон, оддий ва ҳаммабоп усул бўлиб, қурилиш жиҳозлари ҳамда материаллари талаб қилмайди. Шу билан бирга, муваққат омборларда сабзавотларни сақлашнинг бир қатор камчиликлари ҳам бор. Бунда барча ишларни амалга ошириш об-ҳаво шароитига боғлиқ бўлиб, сақланадиган маҳсулотни назорат қилиш анча қийинлашади. Шу сабабли маҳсулотларнинг анча кўп қисми нобуд бўлади.
	Хандак ва уюмлар сақланадиган маҳсулотни ишлатиш мақсадига кўра, яъни озиқ-овқатга ишлатиладиган маҳсулотлар аҳоли пунктига, уруғликлар эса экиладиган далага, ем-хашак мақсадида фойдаланиладиганлари эса фермага яқин жойга жойлаштирилади.


            Уларни жойлаштиришда участканинг рельефи, шамолнинг йўналиши, ер ости сувларининг жойлашиш чуқурлиги ва тупроқнинг механик ҳолати ҳисобга олинади.
Уюм ва хандаклар учун қуруқ, баландроқ текис бўлган жой танланади. Бунда ер ости сувлари уюм ва хандак тагидан 1 метр дан зиёд чуқурликда бўлиши лозим. Тупроқнинг механик таркиби қумоқ бўлгани маъқул. Уюм ва хандак тайёрлайдиган жойнинг юза қисмида ўсимлик қолдиқлари ва бошқа органик қолдиқлар бўлмаслиги лозим. Агар ўтган йилги уюм ва хандаклар жойлашган жойларда яна маҳсулот сақлашга тўғри келса, у жойлар текисланиб 1 м2 майдонга 500 г ҳисобидан сўндирилмаган оҳак билан зарарсизлантирилади. Сўнгра ер 30-35 см чуқурликда ҳайдалиб, донли экинлар экилади. Экин йиғиштирилгандан сўнг, бу жойга уюм ва хандаклар ишланади.
	Уюм ва хандакларнинг сиғимини аниқлашда маҳсулотнинг ҳажм бирлигидаги массасини хандак ва уюмнинг фойдали ҳажмига кўпайтириш лозим. Айрим сабавот маҳсулотларининг ҳажм массаси 7.1-жадвалда келтирилган.



           Доимий омборлар
Доимий омборхоналар сиғими жихатидан кичик, ўртача ва катта бўлади. Кичик омборхоналарнинг сиғими 100-200 т, ўртача омборхоналарники 10 минг тоннагача, катта омборхоналарники 30 минг тоннагача бўлади. Катта сиғимли омборхоналар кичигига караганда қурилиш ва иқтисодий жихатдан тежамли бўлади. Шу билан бирга маҳсулотни сақлашга сарф бўлган харажат ҳам кам бўлади.
Омборхоналарни режалаштиришда уларга транспортнинг кириб чикишини хисобга олиш лозим. Ҳозирги қурилаётган барча омборхоналар автотранспорт бир тамонидан кириб иккинчи томонидан чиқиб кетадиган қилиб қурилгани маъқул.
Бир қаватли омборлар ғиштли иморат бўлиб, уларнинг девор ва шиплари пукак, қипиқ, камиш ва бошқа материалларидан тайёрланган плиталар билан қопланади. Омборлар шамоллатиб туриш учун махсус қувирлар билан жихозланади. Полни тахтадан қилиб улар орасида тиркишлар колдирилади. Булмани пол орқали ташқи ҳаво билан шамоллатиб туриш учун қопкокли туйнукчалар қилинади.
Икки қаватли омборлхонаарда биринчи қавати йер тула, иккинчиси йер усти  қаватидан иборат бўлади.


     Совуткичлар
Мева ва сабзавотларни совуткичларда сақлаш истикболли усуллардан бири хисобланади. Бунда йилнинг турли фаслларда ҳам бир хил шароит яратиш имкони бор. Маҳсулотни сақлаш муддати анча узайтирилади ва маҳсулот йўқотишлари камайтирилади.
Совуткичларни қуриш анчагина харажат ва материал талаб килсада улар тезда қопланади. Совуткичлар сиғимига кўра 100 тоннадан кам бўлмаслиги лозим. Улар муаян хароратда тутиб туриладиган бўлимлардан, машина бўлими ва ёрдамчи бинолардан иборат бўлади. Совутгичлар йер устида қурилган бир қаватли омборхона бўлиб, баландлиги 6 м гача бўлиши мумкин. Маҳсулот сиғими бўлманинг баландлигига боғлиқ. Замонавий совуткичларнинг хар метр квадратига 700-800 кг маҳсулот сигади.
Совуткичларнинг поли автомашина кўзовининг баландлигича қилинади.
Маҳсулотлар тез совутилса улардаги биохимиявий жараёнлар ва микроорганизимларнинг ривожланиши бартараф етилади, ҳамда маҳсулотнинг сақланиш муддати ўзаяди. Маҳсулотларни тез совутилган маҳсулотлар доим сақланаадиган булмаларга кучирилади. 
Совуткичларнинг совутиш самарадорлиги термоизоляцияга боғлиқ. Бунинг учун булманинг ички қсимидан бир қават термоизоляция материалидан ўтказилади бунда унга буғ ва нам киришининг олди олинади. 



Булмалар олдини йелим қўшилган иссиқ битум билан қопланиб, битумга иссиқлик ўтказувчанлиги кам бўлган материаллардан (минерал плита, пенопласт торфоплита) ясалган тахталар қуйиб чиқилади. Кейин еса буғ ўтишнинг олдини олиш учун устидан битум, алюминий фолга ёки семент билан ёпилади. Хозирги вақтда заводларда теплоизоляция учун махсус панеллар тайёрланмокда.
Булмаларнинг поли асфалт ёки семент қилинади. Уларнинг ешиклари ҳам бир қават термоизоляцион материалдан қопланади. Ешикнинг девор билан уланадиган қсимига резина кистирма қуйилади.Електротранспорт юрадиган жойларда поллар айникса мустахкам бўлиши керак. Бунинг учун бетонга мармар ёки метал заррачалари қўшилади.Одатда совутиш учун компрессорли совуткич қурилмалардан фойдаланилади. Совутгичлар совутиш манбаи сифатида аммиак ёки фреондан фойдаланилади. Совуткичлар совутиш хоналари, кучли совутиш қурилмалари ўтказиш найлари, хароратни назорат қилиш ва автоматик бошқариб туриш асбоблари билан таъминланган.
Хоналар кувурлар ёки ҳаво воситасида совутилиш мумкин.


Хоналар ҳаво ёрдамида, яъни вентилияторлар ёрдамида совутилганда харорат турли жойларда бир хил бўлади.
Булмаларда маҳсулотларни сақлашда махсус идишлардан, яшик- лотаклар, урта хажмли яшиклар ва контейнерлардан фойдаланилади. Идишлардаги маҳсулотларни жойлаштиришда тагликдан фойдаланиш жуда қулай. Тагликнинг ўлчами 800х1200 мм бўлиб, уларга маҳсулот солинган яшиклар тахланади. Шундай килинганда яшиклар мустахкам туради.  Кўпгина сабзоватлар (пиёз, карам, картошка, сабзи, лавлаги) ва меваларнинг айрим турлари континерларда сақланади. Континерларга жойлашган маҳсулотни ортиш-тушириш ишлари механизация ёрдамида амалга оширилади. Яшиклар ва континерлар бир-бирининг устига 3-5 қават қилиб штабелларга жойлаштирилади.
Булмаларда ҳавонинг еркин юриб туриши учун хар бир тахнинг ҳамма томонида бушлик колдирилиши керак. Маҳсулот тахлари ва ён томонларидан 5 см оралик колдирилади. Булманинг шипи билан тепадаги маҳсулот орасидаги бушлик 50 см бўлиши, ён деворлар билан маҳсулот орасидаги бушлик еса 30-40 см бўлиши талаб қилинади. Тахларнинг хар қайси икки каторидан кейин 60-70 см назорат йўлаги колдириш тавсия етилади. Унча узоқ вақт сақланмайдиган маҳсулотларнинг хар бир каторидан кейин назорат йўлаги колдириш тавсия етилади. Унча узоқ вақт сақланмайдиган маҳсулотларнинг хар бир каторидан кейин назорат йўлаги колдирилади.
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Мева ва узумларнинг сифати ва сақланишига уларни йиғиб-териб олиш муддатлари катта таъсир кўрсатади.
Тўла пишмасдан териб олинган мева ва узумларнинг шираси кам, бемаза ва ранги ҳам хунук бўлади. Улар бироз вақт сақлангандан сўнг буришиб қолади, чунки мева тўлиқ пишиб етилгандан сўнг унинг ҳужайралари сув ўтказмайдиган ҳолга келади. Бундай меваларни узоқ жойларга олиб бориш мумкин бўлмайди.
Мева ва узумларнинг кечиктириб (вақтидан ўтказиб) териб олиниши ҳам уларнинг сифатига салбий таъсир кўрсатади. Бундай мевалар мазасиз бўлади ва сақланаётганда тез бузилади.
Мева ва узумларнинг қандай мақсадлар учун ишлатилишига қараб уларни териш ва узиш муддатлари белгиланади. Шунга кўра меваларнинг пишиб етилиши қуйидаги даврларга бўлинади: 1. Истеъмол қилиш учун ярайдиган даражада етилиш. 2. Теримбоп бўлиб етилиши. 3. Техник етилиш. 4. Физиологик етилиш.
Меваларнинг ранги уларнинг пишганлигини кўрсатувчи асосий белги бўлиб хизмат қилади. Уларнинг ранги қанчалик очиқ ва чиройли бўлса, уларнинг ташқи кўриниши шунча яхши бўлади. Пишган мевалар мева шохчасидан осон ажралади. Бунда мевабанд билан мева шохчаси ўртасида пўкакка айланган ва бир-бири билан бўш бирикиб турадиган ҳужайралардан иборат қатлам ҳосил қилади. Кўпинча пишган меваларнинг данаги этидан осон ажралади (ўрик ва шафтолида). Одатда етилган мева ва узумларнинг эти анча бўшашади.
Меваларнинг пишиб етилганлигини аниқлашнинг физик ва химиявий усуллари ҳам мавжуд.











	Пишиш муддатига қара нав гуруҳи	Қуруқ модда	Шакар 	Органик кислота	Пектин моддалар	Аскорбин кислота, мг,%
	Ёзги 	12,7	8,48	0,84	0,74	8,0
	Кузги	15,0	10,55	0,51	0,60	5,3
	Қишки	16,0	11,63	0,67	0,66	9,7

Турли хил муддатларда пишиб етилган олманинг кимёвий таркиби, қурқ моддага нисбатан, %
(Е.П.Франчук маълумоти)












Қишлоқ хўжалик маҳсулотларига технологик, физиологик ва эстетик талаблар қўйилади. Шу сабабли маҳсулотнинг сифатини маълум бир кўрсаткич бўйича баҳоланиши унча тўғри бўлмайди. Маҳсулотнинг сифати комплекс баҳоланиши лозим. Масалан, чигитли пахтанинг сифати толанинг пишиқлиги, толанинг узилиш кучи, пишганлиги, ранги, ташқи кўриниши, эластиклиги, намлиги, ифлосланганлиги ҳамда касаллик ва зараркунандалар билан зарарланиши каби кўрсаткичларнинг йиғиндисидан аниқланади.
Маҳсулотни ишлатиш мақсадига кўра унинг сифатига қўйиладиган талаблар ҳам ўзгаради. Масалан, озиқ-овқатга ишлатиладиган арпага қўйиладиган талаблар билан ем-хашак мақсадида ишлатиладиган арпага ёки уруғлик арпага бўлган талаблар бир-бирига мос келмайди. Ҳар бир мақсадда ишлатиладиган арпанинг сифат кўрсаткичлари бир-биридан фарқ қилади.
Маҳсулотнинг сифат кўрсаткичи унинг маълум бир хоссасининг миқдор жиҳатдан характеристикаси ҳисобланади ва маълум шароитда сифатини белгилайди. Сифат кўрсаткичлари маълум бирликларда ифодаланади ва стандартларда якка ёки комплекс тартибда ўз аксини топади.
Маҳсулотнинг намлиги, ифлослиги, унувчанлиги, маълум кимёвий ва органик моддаларнинг миқдори (оқсил, крахмал, углевод ва бошқалар), технологик, агрономик, эстетик, иқтисодий ва бошқа кўрсаткичлари унинг бир кўрсаткичли сифат белгиси ҳисобланади.












Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларини сифат кўрсаткичлари
Маҳсулотнинг сифатини иқтисодий жиҳатдан баҳолайдиган кўрсаткич интеграл кўрсаткичдир. Интеграл кўрсаткич маҳсулотнинг фойдали томонларининг йиғиндисини уни яратиш, эксплуатация ва истеъмол қилиш учун сарф бўлган харажатга нисбати орқали ифодаланади. Бу эса маҳсулот сифатининг рентабеллигини, яъни сарф қилинган сўмга тушадиган фойдани белгилайди.
Стандартларда қишлоқ хўжалик маҳсулотлари сифат кўрсаткичларининг мажмуасини ҳисобга олган ҳолда товар сортларга ва классларга ажратилади.
Маҳсулотнинг товар сорти маълум сифат кўрсаткичлари турлари бўйича маҳсулотларнинг градацияси ҳисобланади.
Маҳсулотларнинг класси маҳсулот ёки хом ашёларнинг сифат гуруҳидир. Масалан, дон маҳсулотлари технологик кўрсаткичлар бўйича гуруҳларга ва классга бўлинади.
Маҳсулотлар сақланувчанлигига қараб ҳам гуруҳларга ажратилади. Узоқ вақт сақланадиган ва қисқа вақт сақланадиган маҳсулотлар бўлади. Маҳсулотлар сақланиши даврида миқдор ва сифат жиҳатдан маълум даражада ўзгармаслиги лозим. Қишлоқ хўжалик маҳсулотларининг қайта ишлашга мойиллиги кўрсаткичлари қайта ишлаш саноатида кам харажат ҳамда максимал тайёр маҳсулот бериш билан аниқланади.
Қишлоқ хўжалигида назорат объекти асосан маҳсулот ёки хом ашё ҳисобланади. 












Маҳсулот сифатини назорат қилиш унинг миқдор ва сифат хоссаларига характеристика бериш бўлиб, бунда маълум турдаги ўлчаш асбоб-ускуналаридан ва турли усуллардан фойдаланилади. У ишлаб чиқариш ва эксплуатация даврида назорат қилинади. Маҳсулот сифатини ишлаб чиқариш мобайнида назорат қилишда мутахассислар асосий ролни ўйнайдилар. Улар маҳсулотни сифатли етиштиришни, ўз вақтида йиғиштириб топширишни таъминлашлари лозим. Шу билан бирга, уларни қайта ишлашни ҳам турли ташкил қилиш лозим.
Қишлоқ хўжалиги маҳсулотларининг сифати уларни давлатга ёки истеъмолчига топширишда назорат қилинади. Бу жараён маҳсулот қабул қилиш пунктларида амалдаги стандарт ва синаш усуллари ёрдамида амалга оширилади. Маҳсулотларни қабул қилишда, қабул қилинган маҳсулотларнинг сифатини текширишда инспекцион назорат ўрнатилади. Бунда тайёрлаш пункти томонидан маҳсулотлар қабул қилиниши, стандартдан тўғри фойдаланиш, синаш усулларининг стандартга тўғри келиши, маҳсулотларнинг сақланиши, сортларга ажратилиши, жойлаштирилиши, белгиланиши текширилиши керак.
Маҳсулотнинг сифатини назорат қилишда қўлланиладиган улчаш воситаларига қараб назорат турлари қуйидагиларга бўлинади: улчаш, органолептик, қайд, ҳисоблаш, социологик ва эксперт.












Улчаш усули. 
Маҳсулот сифатини улчаб назорат қилиш маълум бир улчаш асбоб-ускуналари ёрдамида амалга оширилади. Улчаш усуллари қўлланиладиган усулнинг асосига қараб кимёвий, физик, биологик, механик, микроскопик, физико-кимёвий, технологик ва физиологик бўлиши мумкин.
Маҳсулот сифатини кимёвий усулда аниқлашда унинг кимёвий таркибининг асосий моддалари аниқланади. Масалан оқсил, углевод, мой, крахмал, витаминлар ва бошқаларнинг миқдори аниқланиши мумкин.
Маҳсулотларнинг сифатини кимёвий усулда аниқлаш объектив усул бўлиб, маҳсулот сифатини бирмунча аниқ белгилайди. Маҳсулотнинг кимёвий таркибини аниқлашда органик, анорганик, аналитик ва коллоид кимёда қўлланилаётган аниқлаш усулларидан фойдаланилади.
Маҳсулотларнинг сифатини физик усулда аниқлаш маҳсулотнинг физик хоссаларига асосланган. Маҳсулотнинг физик хоссаларига унинг эластиклиги, тукилувчанлиги, намлиги, иссиқлик хоссалари ва бошқалар киради. Маҳсулотларнинг физик хоссаларини аниқлашда диэлектрик, рефрактометрик, поляриметрик ва реологик усуллардан кенг фойдаланилади. Диэлектрик усулда маҳсулотнинг намлиги аниқланади. Рефрактометрик усулдан маҳсулотнинг сифати, унинг асосий кимёвий моддаларини аниқлашда фойдаланилади. Поляриметрик усул моддаларнинг оптик ҳиссасини, реологик усул маҳсулотларнинг структура ва механик хоссаларини аниқлашга асосланган.
Маҳсулотларнинг сифатини аниқлашда қўлланиладиган хроматография, кондуктометрик эритманинг ток ўтказувчанлиги, потенциометрик (потенциометр ёрдамида эритмадаги водород ионларини аниқлаш), колориметрик, сектроскопик, люминесцент усуллар физико-кимёвий усулга киради.
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Мультимедия воситалари/5-мавзу.pptx5-мавзу:Вақтинчалик сақлаш омборлари





Режа

   1.Вақтинчалик сақлаш омборларининг турлари
   2.Вақтинчалик сақлаш омборлари учун жой танлаш.
   3.Уюм ва хандакларнинг сиғими.




            Мева сабзавотлар турли хил усулларда сақланади. Янги мева-сабзавотлар, шунингдек уруғликлар ва картошка сақлайдиган иншоот ёки бинолар мева-сабзавот омбори деб юритилади. Улар муваққат ва доимий бўлади. Муваққат омборларга уюм, хандак, ўра ва бошқалар киради. 
Мева сабзавотларнинг турли-туманлиги ва уларни турли мақсадларда сақлаш, маҳсулот етиштириладиган регионнинг табиий шароити, хўжаликнинг моддий техника имкониятлари маҳсулот сақлашнинг турли хилда бўлишини талаб қилади. Қолаверса, хўжалик учун қулай усулни танлаш унинг иқтисодий қудратига боғлиқ.
Ўзбекистонда муваққат омборлар – уюм ва хандакларда картошка ва илдизмевалар (сабзи, шолғом, турп ва бошқалар) сақланади. Бундай омборларда сабзавотларни сақлаш энг арзон, оддий ва ҳаммабоп усул бўлиб, қурилиш жиҳозлари ҳамда материаллари талаб қилмайди. Шу билан бирга, муваққат омборларда сабзавотларни сақлашнинг бир қатор камчиликлари ҳам бор. Бунда барча ишларни амалга ошириш об-ҳаво шароитига боғлиқ бўлиб, сақланадиган маҳсулотни назорат қилиш анча қийинлашади. Шу сабабли маҳсулотларнинг анча кўп қисми нобуд бўлади.
	Хандак ва уюмлар сақланадиган маҳсулотни ишлатиш мақсадига кўра, яъни озиқ-овқатга ишлатиладиган маҳсулотлар аҳоли пунктига, уруғликлар эса экиладиган далага, ем-хашак мақсадида фойдаланиладиганлари эса фермага яқин жойга жойлаштирилади. Уларни жойлаштиришда участканинг рельефи, шамолнинг йўналиши, ер ости сувларининг жойлашиш чуқурлиги ва тупроқнинг механик ҳолати ҳисобга олинади.




      Уюм ва хандаклар учун қуруқ, баландроқ текис бўлган жой танланади. Бунда ер ости сувлари уюм ва хандак тагидан 1 метр дан зиёд чуқурликда бўлиши лозим. Тупроқнинг механик таркиби қумоқ бўлгани маъқул. Уюм ва хандак тайёрлайдиган жойнинг юза қисмида ўсимлик қолдиқлари ва бошқа органик қолдиқлар бўлмаслиги лозим. Агар ўтган йилги уюм ва хандаклар жойлашган жойларда яна маҳсулот сақлашга тўғри келса, у жойлар текисланиб 1 м2 майдонга 500 г ҳисобидан сўндирилмаган оҳак билан зарарсизлантирилади. Сўнгра ер 30-35 см чуқурликда ҳайдалиб, донли экинлар экилади. Экин йиғиштирилгандан сўнг, бу жойга уюм ва хандаклар ишланади.
Уюм ва хандакларнинг сиғимини аниқлашда маҳсулотнинг ҳажм бирлигидаги массасини хандак ва уюмнинг фойдали ҳажмига кўпайтириш лозим. Айрим сабавот маҳсулотларининг ҳажм массаси 7.1-жадвалда келтирилган.
	Уюм ва хандак тайёрлашда автомашина юрадиган кенгликдаги йўлаклар қолдирилади. Йўлаклар ҳар жуфт уюм ёки хандаклар орасидан ёки уларнинг бош қисмида қолдирилади.
	Уюм ва хандаклар куз ва баҳор вақтларида қуёш нури ва қиш вақтида совуқ шамолдан кам таъсирланиши учун иложи борича узунасига шарқдан ғарбга қараб жойлаштирилади.
	Маҳсулотнинг тури ва табиий шароитга қараб уюм ва хандакнинг ўлчамлари турли хил бўлади. Айниқса, уларнинг кўндаланг кесими муҳим аҳамиятга эга. Уюм ва хандакларнинг кўндаланг кесими уларнинг сиғимини ва маҳсулот ажратиб чиқарган иссиқликни тарқатиш чегарасини белгилайди. 




	Маҳсулот турлари	Ҳажм массаси, 
кг/м
	Лавлаги	550-600
	Сабзи	550-600
	Карам	350-400
	Пиёз	500-600
	Турп	550-600
	Шолғом	500-550
	Саримсоқ	400-430
	Бодиринг	600-650
	Помидор	600-640
	Картошка	650-700

Айрим сабзавот турлари ва картошканинг ҳажм массаси
	



Маҳсулотни жойлаш олдидан албатта сараланади, ҳар бир уюм ва хандакка маҳсулотни бир кунда жойлаш керак. Айрим илдизмевалар сиғими 20-25 кг ли яшикларга жойланиб ҳам уюм ва хандакларга жойлаштирилади.
	Вентиляцияни яхшилаш мақсадида уюм ва хандак бўйлаб ўртасидан 30х30 см ўлчамда кўндаланг ариқча қазиб, унга тахта панжаралар ўрнатилади. Ҳар 50-60 см оралатиб ҳаво сўриш найлари ўрнатилади.
	Хандак ва уюмлардаги маҳсулотлар музламаслиги учун усти беркитилади. Қиши совуқ зоналарда уларнинг усти қалинроқ қилиб ёпилади. Ёмғир ва қор сувларини атрофга оқизиш учун хандак ва уюмларнинг атрофида саёз ариқчалар қазилади. Сақлаш даврида уюм ва хандаклар мунтазам равишда кузатилиб борилади. Чўкканда ва ёриқлар пайдо бўлганида дарҳол очиб назорат остига олиниши лозим.
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